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NORME DI TARATURA

Per il procedimento di taratura sono riportati sullo schema elettrico dei
collegamenti tratteggiati(in colore)che servono per linserzione dei vari
strumenti. La tabella sotto segnata indica l'ordine delle operazioni da
eseguirsi con l'impiego di un generatore (inserzione A e B), di un volt-
metro elettronico (inserzioni 1 e 2) e di un misuratore d’uscita (inser-
zione 3 e 4).

RESISTORI

Inser- . ; . X .
Gamma | Generatore E;ggé_ Modu- | zione | Fosi- Clrgmto Clrgulto Tarare
collegato g tore lazione stru- _zg:gne o a per
mento | ndice starare tarare
al punto 1 (2) .
punto 107 MHz| — | rispetto| 90 MHz L5 L1g-Lig |Massima
A massa L15-L§ uscita
» » — » » — L5 »
MF pas-
» » -— 2 » — L20 saggio
per zero
11 22,5 3( Y
alla presa = 22, massima
300 © 9 MHz MHz | oppure » - C11-L3 uscitg,
4
al punto B 1) (2)
con 0,05 pF 470 kHz | MA 30% » 300 m. — 1.22-L2} »
in serie L18-L17
MA all'antenna 1) 53
oM con 100 pF |1450 kHz » — C34-C25 »
in serie » 207 m.
1) (3) L14-L1¥
» 550 kHz » » 545 . — s »
all'antenna
MA | con40n |61MHZ S0 eem, — L13-L10 »
in serie
ua »  [1,5MHz|  » S 28m | - | LizLe »

(1) L'inserzione del misuratore d’uscita puo venire eseguita sia su uno che sull’altro dei
due canali stereo. Misurando la potenza d'uscita prima su uno, poi suil’altro canale,
si pud verificare se i due circuiti di bassa frequenza hanno la stessa resa.

(2) Per ottenere una corretta taratura occorre ripetere l'operazione pilt volte, con lievi ri-
tocchi, fino alla massima uscita.

(3) Queste posizioni sono indicate sulla scala con un triangolino pieno, rivolto verso il basso
e facilitano il preciso riferimento con l'indice.

lzé;fg}nn;‘ Denominazione 1:{3’;%%“;' Denominazione
R1 180 0 * 10 % /2 W R41 22 k0 + 10 % Vs W
R2 470 kO + 10 % I W R42 1 kQ =10 % 2 W
R3 2,2 ko + 10 % e W R45 220 k0 + 10 % Ya W
R4 10 kQ * 10 % 1w R46 220 kO = 10% Vo W
R21 2,2 MQ +10% V2 W R51 15 kO = 10 % 2 W
R22 1 ki * 10 % 1a W R52 15 kQ = 10 % W
R23 1 MQ + 10 % va W R53 120 9} + 10 % 2 W
R24 180 O *= 10 % Vo W R54 120 9] = 10 % Vs W
R25 47 kQ = 10% 2 W R55 2,7 kQ =10% V2 W
R26 150 Q + 10 % Va W R56 2,7 kQ + 10 % s W
R27 27 kQ %10 2% 1w RS7 220 kQ =10% 2 W
R28 47 kO = 10 % Vo W R58 220 kN =10 % a2 W
R29 1 kQ + 10 % V2 W R59 22 M + 10 % a W
R30 470 k) + 10 % 2 W R60 22 M =10 % Ya W
R31 1 MQ £ 10 % Ve W R61 220 kQ =10% 1 W
R32 470 kO = 10 % Va W R62 220 kQ =10 % W
R33 68 kQ + 10 % Y2 W R65 68 kQ + 10 % Y2 W
R34 1 kQ * 10 % 2 W R66 68 kQ * 10 % s W
R35 47 0O =10 % 2 W R67 130 Q + 10 % 1w
R36 15 kQ + 10 % Y2 W R68 130 =10 % 1 W
R37 15 kQ * 10 % s W R69 2,7 kQ = 10 % i W
R38 330 kO =10 % 2 W RT0 2.7 kQ + 10 % 1 W
R39 2,2 M0 =10 % v, W RT1 40 0 10 % 6 W
CONDENSATORI
Rif. Denominazione Rif. Denominazione
sch o azl sch.,
Cl 22 pF +10% 500Vl ceramica C46 3.300 pF =20%  500V! ceramica
c2 3,3 pF +0,5 pF 500V] ceramica C47 0,047 uF —10+25% 250V] carta
C3. 12pF 10,5 pF 500V] ceramica C48 100 pF £2,6% 125Vl .styroflex
C4 330 pF  *£20% 500Vl ceramica C49 100 pF =2,5% 125VI1 styroflex
(o]} 1.500 pF —20+50% 500V1 ceramica C50 200 pF  +2,5% 125VI styroflex
Cé 450 pF £ 2% 500V mica C51 400 pF +2,5% 125VI styroflex
c? 100 pF + 2% 500Vl mica C52 220 pF +10%  500V1 styrofiex
(o}] 4,7 pF +0,5 pF 500V1 ceramica C53 3.300 pF' —10+25% 400V1 carta
(of:] 10 pF +0,5 pF 500V} ceramica Ch4 3.300 pF —10+25% 400V] carta
Cl10 15pF  *10% 500V] ceramica C55 330 pF  =10% 500V] styroflex
Cl12 15 pF +10%  500VI1 ceramica C56 6 uF —10+100% 50V] elettrolit.
Cla 1.500 pFF —20+50% 500V] ceramica C57 330 pF +20%  500V1 ceramica
c21 1.000 pF —10+25% 400V1 carta Cs8 0,01 uF £20%  500V] ceramica
C22 47 pF + 5%  500V1 mica C59 3.300 pF —10+26% 400Vl carta
c23 80pF + 5%  500VI mica c6l 220 pF  +10% 500V1 styrofiex
C24 B5pF = 5%  500V] mica C62 220 pF  £10%  500VI styroflex
c27 3.300 pF +20%  500V1 ceramica C63 270 pF +10%  500V] styrofiex
c28 3.300 pF  £20% 500V] ceramica C64 2T0 pF  £10%  500VI styrofiex
c29 0,01 uF +20%  500VI ceramica C65 0,022 uF —10+ 25% 250VI carta
C30 220 pF +2,5% 125V1 styrofiex Cé6 0,022 uF —10+ 25% 250V1 carta
C31 80 pF * 2% 500V] mica C67 0,01 pF —10+ 25% 250V] carta
C32 100 pF -+ *2,5% 125V1 styroflex C68 0,01 uF —10+ 25% 250V1 carta
Cc33 22 pF +10% 500V ceramica C69 0,022 pF —10+ 25% 400VI carta
C35 550 pF +2,5% 125V1 styroflex C0 0,022 pF —10+ 25% 400V1 carta
C36 270 pF +10% 500V1 styrofiex CT1 4.700 pF —10+ 25% 400V] carta
C37 4700 pF  +20%  500VI] ceramica C172 4.700 pF —10+ 25% 400V] carta
C38 0,01 uF —10+25% 250V1 carta Cc3 4.700 pF — 10+ 25% 400V1 carta
C39 8,2 pF +0,5 pF 500V1 ceramica CT4 4.700 pF — 10+ 25% 400V] carta
C40 200 pF +2,5% 125V1 styroflex C175 100 pF —10+100% 25V1 elettrolit.
C41 400 pFF *~2,6% 125V1 styroflex C6 100 pF —10+100% 25V1 elettrolit.
c42 100 pF +10% 500V styrofiex cM 2.200 pF —10+ 25% 630V] carta
C43 0,022 uF —10+25% 250V1 carta C18 2.200 pF —10+ 25% 630V1 carta
C44 0,01 #F.  +20% 500VI ceramica C79 0,047 uF —10+ 25% 250V! carta
C45 3.300 pF +20%  500V1 ceramica (o7:11] 0,047 uF — 10+ 25% 250V1 carta




