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| — PRISE ET COMMANDES DE L'APPAREIL

Commutation du circuit Dolby_, Compteur de bande

\ T )
X

Sélecteur de bande \ Remise & zéro du compteur

Logemer 2 cassette \ / / Sélecteur de fonctions

Indicateurs de niveau
'
./ ‘/
/ f \
o\
i
\;ﬁl ,\-,_*-bed

niveau d'enregistrement

gauche droit
a3 s

Interrupteur

N marche
“Marche -
Arrét» __/‘@

Prise “Casquen____@

j \;___ _ Commande de niveau dentree

|

Touche enregistrement J | Prises microphone

Touche de défilement ] Touche arrét et éjection

arriére rapide ««» 4f de la cassette
[

Touche de defilement [ Touche “Pause?
avant rapide « pjp» |

Touche lecture « pr»

120V 220V 240V

® i @

I Borne de
mise a la terre

Prise pour le raccordement d'un
amplificateur stéréo

Cordon secteur

Sélecteur de tensions

+ Marque déposée des Laboratoires Dolby Inc

BROCHAGE DE LA PRISE
(COTE UTILISATION)

Lecture Enregistrement

3 - Voie gauche

1 - Voie gauche
5 - Voie droite

ortie Amplificateur ori i i
Sortie plificateur extérieur 4 - Voie droite

Entrée - Tuner

2 - Masse
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I — CARACTERISTIQUES PRINCIPALES

TYPE D'APPAREIL .....cccovvvvrecreienieicne : Enregistreur-lecteur de cassettes stéréophonique équipé
d’un réducteur de bruit DOLBY

CASSETTES UTILISABLES ........cccccceveeeee. : C 60 al'oxyde de chrome ou a I'oxyde de fer

NOMBRE DE PISTES ..., . 4 utilisées 2 par 2

VITESSE DE DEFILEMENT ........c.ccooovvnennen. 4,75 cm/s

DUREE DE REBOBINAGE ..........cccococeeeeee. : 90 secondes avec cassette C 60

FLUCTUATIONS TOTALES ........coccvccienens =< 0,15%

ENTREES (niveau « DOLBY ») .occoccvevennenns : Prise microphone : Ve = 0,25 mV - Ze= 2,2 kQ
Prise « amp » : Ve= 1,5 mV - Ze= 10 k@

SORTIES (niveau « DOLBY ») ....ccccevvenns : Prise «amp » : Vs =580 mV - Zs=5,6 k{2
Prise casque : Vs = 24 mV sur Z= 8Q

BANDE PASSANTE ENREG./LECT. ... : - Avec bande a I'oxyde de chrome

B ERERS = T T3d8t ae3hHzeta12kH:
- Avec bande a I'oxyde de fer
T agat 263 Hzeta 10kHz

DISTORSION ENREG./LECT. ......ccceue..... : =< 3% a 1 kHz niveau « DOLBY »

RAPPORT SIGNAL/BRUIT .....ccooiivrrnnene : Pour f=1 kHz au niveau — 10 dB

i gg 33 :;gg : ID)SII:E}, : mesures non pondérées

BIAPHONIE voovoiiacmnnmosasmmsinns : 60 dB pourf=1 kHz au niveau — 10 dB
FREQUENCE D'EFFACEMENT .......cccoe...e. : 85 kHz

EFFICACITE DE L'EFFACEMENT .............. : = 55dB

ALIMENTATION ..., : Secteur 110-220-240V 50 Hz
CONSOMMATION ...cccouoviimisisinmsssivsvssasassvii : 8 VA

DIMENSIONS :auiiinnmimgstiaermmms : L.400-H.1560-P.320 mm

PIOEES ..oismsnmmmmsivasvesmdionsivivenassivmasins : 6.2 kg

Il — DEMONTAGE DE L'APPAREIL

A — DEPOSE DU COFFRET METALLIQUE, DU PANNEAU ARRIERE, DE LA FACADE
ET DE LA PLAQUE INFERIEURE (Fig. 1 et 2) Fig. 1

P BT -
1° - Dépose du coffret métallique (Fig. 1) UC— A
— Enlever les vis et rondelles(1),(12) et(15).
— Déposer le coffret métallique (11) .

2° - Dépose du panneau arriére (Fig. 1)

— Déposer le coffret métallique (11) (voir 1° de ce §)
— Enlever les vis(2),(3).(5).(9) et(10).

— Déposer le panneau arriére (7).

3¢ - Dépose de la plaque inférieure (Fig. 1)

— Enlever les vis(4), (6).(8) et(14).
— Déposer la plaque inférieure (13) .

4° - Dépose de la facade (Fig. 1 et 2)

— Déposer le coffret métallique (11} (voir 1° de ce §).

— Tirer les boutons (10) (Fig. 2).

— Enlever les vis (16) (Fig. 1) et (9), (11) et (15)
(Fig. 2).

— Déposer la fagade (14) (Fig. 2).

B — DEPOSE DU CHASSIS
PLASTIQUE (Fig. 2 et 3)

1° - Déposer le coffret métallique, la fagade et la pla-
que inférieure (voir 1°, 3°et4°du § A).

2° - Enlever la vis (19) et le support plastique (17)
(Fig. 2).

3° - Enlever les vis (12), (16) et (18) (Fig. 2).

4¢ - Enlever les vis (3) et (6) en utilisant la lame d’un
tournevis comme indiqué sur la figure 3.

5°- Enlever le chassis plastique (13) (Fig. 2).




C — DEPOSE DES PLATINES « DOLBY »
(Fig. 2) -

1° - Déposer le coffret métallique (voir 1°¢ du § A).

2¢ - Dégraffer I'étrier de fixation (4} .

3¢ - Déconnecter la platine « DOLBY » (3}.

40 - Effectuer les mémes opérations pour le démontage de la
deuxiéme platine « DOLBY » (7).

D — DEPOSE DE LA PLATINE ENREG./LECT.
(Fig. 2)

1° - Déposer le coffret métallique, le panneau arriére et la fagade
(voir 1°, 2° et 3° du § A).
2¢ - Débrancher les connecteurs de la platine ENREG./LECT. (6)
en ayant soin de repérer au préalable leur emplacement. .
3¢ - Enlever les vis (1), (2), (5) et(8). Fig. 3
4° - Déposer la platine ENREG./LECT. (6) en la tirant dans le sens de la fleche A

E — DEPOSE DE LA PLATINE DE COMMANDES (Fig. 3 et 4)

1° - Déposer le coffret métallique et la fagade (voir 1° et 3° du § A).

20 - Effectuer les opérations des paragraphes B et D.

3° - Enlever les vis (4), (5), (6), (Fig. 4) et (1) (Fig. 3).

40 - Déposer |'équerre support poulies (7) (Fig. 4) et les
courroies d'entrainement du compteur.

5° - Enlever les écrous et rondelles (1) et (2) (Fig. 4).

6° - Enlever les vis (3) (Fig. 4).

7¢ - Retirer la platine de commandes (2) (Fig. 3).

F — DEPOSE DU MOTEUR (Fig. 3)

1° - Déposer le coffret métallique et la plague inférieure
(voir 1° et 4° du § A).

2¢ - Déposer la courroie de la poulie moteur.

3° - Enlever les vis (3) et (5) en utilisant la lame d’un tournevis comme indiqué sur la figure 3.

4° - Déposer le moteur (4).

G — REMPLACEMENT DES TETES D'ENREG./LECT. ET D'EFFACEMENT (Fig. 5)

1¢ - Déposer le coffret métallique et la fagade (voir 3 !
1°et 3°du § A). "

2¢ - Effectuer les opérations du paragraphe B.

a) - Dépose de la téte d’'effacement

1°- Enleverles vis (12) et (13).

2° - Déposer la téte d effacement (14) de la platine
mobile (9).

3° - Aprés remplacement de la téte d'effacement, il
est nécessaire de procéder a son réglage (voir
chapitre IV CONTROLES ET REGLAGES
MECANIQUES).

b) - Dépose de la téte enreg./ lect.

1° - Enlever les vis (5), (7) et (11).

2¢ - Déposer la téte d’enreg./lect. (1), la rondelle (8)
etleressort (10). .

3¢ - Aprés remplacement de la téte d’enreg./lect. il o
est nécessaire de procéder a : S B NG
- son réglage mécanique (voir chapitre IV e
CONTROLES ET REGLAGES MECANIQUES). 2 gy - (7)
- son réglage électrique (voir chapitre VIII ' — : -

Fig. 5 @ Q 9

CONTROLES ET REGLAGES ELECTRIQUES).

H — DEMONTAGE DU GALET
PRESSEUR (Fig. 5)

1° - Déposer le coffret métallique et la fagade (voir 1° et 3° du § A).

2¢ - Effectuer les opérations du paragraphe B.

3¢ - La touche lecture étant en position repos, enlever |'anneau d'arrét (3).
4 - Tirer le galet presseur (2}, puis le ressort (6) de I'axe (4).

-5- FK500
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| — DEMONTAGE DU VOLANT (Fig.6 et 7)

1° - Déposer le coffret métallique et la plaque inférieure (voir 1°
etdedu § A).

2¢ -Tirer la rondelle nylon (8) .

3¢ - Enlever les vis (10) et(11) puis le palier inférieur (13).

4¢ - Dégager la courroie d’entrainement (12).

5° - Enlever I'anneau d'arrét (1) .

6° - Déposer la poulie intermédiaire (2), le volant (4), le ressort
a épingle (2) et la rondelle nylon (5).

NOTA : Lors du remontage :

a) - placer la partie (A) du ressort (2) en butée contre |'ergot (6)
de la platine (9)

b) - placer le volant (4) et la roue intermédiaire (2) comme indi-
qué a la figure 7.

c) - libérer la partie (A) du ressort (3) de I'ergot (6) .

7° - Aprés remontage procéder au réglage du jeu axial du volant
(4) (voir chapitre IV CONTROLES ET REGLAGES MECANI-
QUES).

J — DEMONTAGE DES PORTE-BOBINES (Fig. 8)

1° - Déposer le coffret métallique (voir 1° du § A).

2° - Effectuer les opérations du paragraphe B.

3° - Pour le porte-bobine droit, dégager la courroie d'entraine-
ment compteur (5) .

4c - Tirer I'embout plastique (1) puis I'embase plastique (2).

5¢ - Enlever le ressort (4) puis I'anneau d'arrét (3) .

6° - Déposer le porte-bobine (6) de I'axe (7).

K — REMPLACEMENT DES COURROIES
D'ENTRAINEMENT (Fig. 6 et 9)

1° - Courroie d’entrainement (12) du volant (4) (Fig. 6)

— Effectuer les opérations 1°, 3° et 4° du paragraphe I.

— Aprés remplacement de la courroie d’entrainement (12) pro-
céder au réglage du jeu axial du volant {(4) (voir chapitre IV
CONTROLES ET REGLAGES MECANIQUES).

2¢ - Courroies d'entrainement du compteur (Fig. 9)

— Déposer le coffret métallique (voir 1° du § A).

— Effectuer les opérations du paragraphe B.

— Appuyer sur la touche « STOP/EJECT » pour lever le levier
d'éjection (2) .

— Enlever les courroies (3) et(8).

— Pour la mise en place des courroies, procéder comme suit :

a) - placer la courroie (2) sur la poulie (9) puis sur les poulies
(7)., (6) et(5).

b) - placer la courroie (3) sur le porte-bobine (1) puis sur la
poulie (4).

c) - Abaisser manuellement le levier d’éjection (2) .

L — DEMONTAGE DES TOUCHES (Fig. 10)
1° - Déposer le coffret métallique (voir 1° du § A).
2¢ - Effectuer les opérations du paragraphe B.
32 - Enlever la vis (4) de la figure 4.
4= - Déplacer la platine mécanique (15) de sa position initiale afin
de faciliter le démontage des touches.
6° - Enlever I'anneau d'arrét(17).
7° - Déboiter les ressorts de rappel (7), (9), (11), (13) et (14)
de leur encoche respective (18) .
8° - Enlever I'axe (5) du support(186).
9° - Déposer toutes ies touches et ressorts de rappel du support
(16).
10° - Remontage
— Mettre progressivement |'axe (5) en plagant :
a) - le ressort de rappel (3) dans son encoche(1).
b) - dans I'ordre les touches et ressorts de rappel
(2), (7)., (4). (9), (6), (11), (5) (13), (10),
(14) et (12) sans emboiter ceux-ci dans les
encoches(18).
NOTA : Les ressorts de rappel (11) et (13) difféerent
des autres ressorts par un nombre de spires plus
important et correspondant aux touches « DEFILE-
MENT AVANT ET ARRIERE RAPIDE ».
— Mettre I'anneau d'arrét(17) .
— Emboiter les ressorts de rappel dans leur encoche
respective (18) . Fig




IV — CONTROLES ET REGLAGES MECANIQUESI

A — REGLAGE DU JEU AXIAL DU VOLANT (Fig. 11)

1° - Dévisser les vis (2} et(3).
2° - Régler a I'aide d'une cale le jeu (d) entre le palier inférieur
(1} et I'axe du volant (4) : :

[9,05 mm <d <0,3 mm ]

3¢ - Visser les vis {2) et (3] et bloquez-les a |'aide d'une goutte
de cire ou de vernis.

B — CONTROLE DU GALET PRESSEUR (Fig. 12)
1° - Position Fig: 11
— L'appareil étant prét a l'arrét et la touche «p» enfoncée,

I'écart entre la patte de la platine mobile (1) et le galet presseur Fig. 12

(4) doitétre: (0,4 mm < d < 1,6 mm |

— Si tel n'est pas le cas, plier la patte (1) pour augmenter ou
diminuer cet écart.

2° - Force d’appui sur l'axe du cabestan

— L'appareil étant a I'arrét et la touche « p» enfoncée.

— Appliquer le palpeur d’'un dynamométre sur I'axe du galet presseur
(4) et appuyer jusqu'a décoller celui-ci de I'axe du cabestan (5).

— Vous devez trouver une force : [ 360g < F < 420 g.r

— Sitel n'est pas le cas, agir sur I'extrémité (2} du ressort (3} :
® Dans le sens de la fleche (A) pour diminuer la force.
® Dans le sens de la fleche (B) pour augmenter la force.

AUTOMATIQUE (Fig. 13)

o

L'appareil étant alimenté et en fonction lecture : | DYNAMOMETRE}
— Appliquer le palpeur d'un dynamométre sur l'index de
commande (1) et appuyer jusqu’au déclenchement du méca-

nisme.

— Vous devez trouver une force : ﬁég; F =t o

— Si la force d'appui nécessaire au déclenchement est en dehors
des tolérances, agir sur I'extrémité (2) du ressort (3) :
® Dans le sens de la fleche (A) pour augmenter la force.
® Dans le sens de la fleche (B) pour diminuer la force.
NOTA : En cas de remplacement du ressort (3], il est nécessaire
de démonter la téte d'effacement (voir chapitre Il DEMONTAGE).

D — CONTROLE ET REGLAGE DES DIVERS
COUPLES D’'ENTRAINEMENT

— L'appareil étant alimenté, la mesure des différents couples
d'entrainement se fera a I'aide d'une cassette dynamométrique.

1° - Couple d'entrainement en fonction LECTURE

— La touche «p» étant enfoncée, vous devez trouver un couple
d’'entrainement compris entre :

35g.cm < M -

55 g.cm Fig. 13

— Si tel n'est pas le cas, agir sur la bague plastique (1) (Fig. 14) :
@ Dans le sens de la fleche (A} pour diminuer le couple.
@ Dans le sens de la fleche (E) pour augmenter le couple.

— Le réglage terminé, bloquer la bague (1} a I'aide d’une goutte
de cire ou de vernis.

2° - Couple d'entrainement en fonction DEFILEMENT AVANT
RAPIDE

— La touche «ppp» étant enfoncée, vous devez trouver un couple

d’entrainementde : | M = 50 g. ch Fig. 14
— Si la valeur mesurée est inférieure a 50 g. cm, nettoyer a I'alcool les surfaces de friction du porte-bobine
(7} et de la poulie (Z). Les remplacer le cas échéant (Fig.15).

)
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3° - Couple d'entrainement en fonction DEFILE-
MENT ARRIERE RAPIDE

— La touche «<gd» étant enfoncée, vous devez
trouver un couple d’entrainement de :

I M = 50g. cm—l
— Si la valeur mesurée est inférieure a 50 g. cm,
nettoyer a l'alcool les surfaces de friction du
porte-bobine (4) et des poulies (2) et (3). Les
remplacer le cas échéant (Fig. 15).

f ‘
V8 b

Fig. 15

E — CONTROLE DE LA POSITION DES TETES ENREG./LECT. ET EFFACEMENT (Fig. 16)

— L'appareil étant a I'arrét et la touche « p» enfoncée,
les distances entre les points de fixation de la cas-
sette et chacune des deux tétes doivent étre:

— Téte enreg./lect. :|3,1 mm < d1 = 3,8 mm]

— Téte d'effacement [“33n;n1 -;Wd 2<4mm

— Siles distances sont hors tolérances :

a) - Téte enreg./lect. : Desserrer les vis (1}, (2)
et (3) et déplacer la téte dans le sens des flé-
ches (A) ou (B}.

b) - Téte d’effacement : Desserrer les vis (4} et
(5) et déplacer la téte dans le sens des flé-
ches (A) ou (B).

— Apres réglage, resserrer les vis de fixation des
deux tétes et les bloguer avec une goutte de cire
ou de vernis.

NOTA : Le blocage de la vis (3) devra étre fait seulement aprés le réglage de I'azimut de la téte enreg./lect.

(voir chapitre VIIl CONTROLES ET REGLAGES ELECTRIQUES).

IMPORTANT : Lors du contréle ou du réglage de la position des tétes a l'aide d’'un jeu de cales, il est

nécessaire de protéger mécaniquement celles-ci (papier adhésif) et de démagnétiser les cales.

Lo

3,3mm{d2{4mm

Fig. 16

V — LUBRIFICATION ET ENTRETIEN

Lors du montage de la platine, toutes les surfaces de guidage ont été convenablement lubrifiées.

S'il s'avére nécessaire de graisser certains points, il faut le faire avec modération et en protégeant les surfaces
de friction telles que le galet presseur, les porte-bobines, les poulies plastique et les courroies.

Les figures 17 et 18 rappellent les points de graissage.

Graisse de consistance moyenne

Fig. 17 Fig. 18
NETTOYAGE DES TETES MAGNETIQUES
Pour maintenir toutes les qualités de reproduction de votre appareil, il est nécessaire de temps a autre de

procéder au nettoyage des tétes « enregistrement-lecture » et « effacement », car I'encrassement de celles-ci
par des déchets magnétiques de bande peut entrainer une perte de niveau sonore et l'altération du registre.

Pour effectuer le nettoyage des tétes, il convient :

— de mettre I'appareil en position « LECTURE »

— de frotter les tétes magnétiques et le galet presseur avec un coton-tige imbibé d’alcool.

ATTENTION : Les tétes magnétiques sont des organes délicats. Pour les nettoyer il ne faut jamais utiliser
un objet métallique.
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CONTROLES ET REGLAGES ELECTRIQUES

A —

Conditions de réglage
— Cassette utilisée :
Cassette stéréo étalon de fréquence 8 kHz.
— Appareil utilisé : Oscilloscope.
— Position des commandes :
® Touche « p»» enfoncée.
® Sélecteur de bande sur « normal ».
@ Sélecteur de source sur « amp ».
— Points de mesure :
Prise « amp », pdles 3 et 5, bouclés sur des
résistances de 47 kfl.
— Tension d'alimentation : 220 V - 50 Hz.
Réglage
1° - Entrée verticale de |'oscilloscope branchée au
pble 3 ou 5 de la prise « amp ».
— Lire la cassette étalon a f = 8 kHz.

LECTURE
ENFONCEE

Fig. 19

— Régler la vis (1) afin d’obtenir un signal d’amplitude maximum.
2° - Entrée verticale de I'oscilloscope branchée simultanément aux pdles 3 et 5 de la prise « amp ».

— Lire la cassette étalon a f = 8 kHz.

d
[:\c i
TOUCHE/ [ ! )

REGLAGE D'AZIMUT DE LA TETE ENREG./LECT. (Fig. 19)

CASSETTE ETALON 8kHz

L

ey

\
/

N

TETE
ENREG.
LECT.

PRISE_
CAMPY

%,

4710

L <pl—a>

"W, © W
Lig]

— Parfaire le réglage a I'aide de la vis (1) afin d’obtenir un signal d’amplitude maximum.

B — REGLAGE DE LA VITESSE DE DEFILEMENT (Fig. 20)

Conditions de réglage
— Cassette utilisée :
Cassette étalon de fréquence 50 Hz.
— Appareil utilisé : Oscilloscope.
— Position des commandes :
® Touche « B» enfoncée.
@ Sélecteur de bande sur « normal ».
® Sélecteur de source sur « amp ».
— Points de mesure ;
Prise « amp », péles 3 ou 5, bouclés sur une
résistance de 47 kf2.
— Tension d'alimentation : 220 V - 50 Hz.
Réglage
Entrée verticale de l'oscilloscope branchée au pdle
3 ou b de la prise « amp », entrée horizontale bran-
chée au point 21 de la platine alimentation et régula-
tion.

Fig. 20

CASSETTE ETALON 50Hz
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LECTURE
ENFONCEE

PLATINE
ALIM_21
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4710 £

iy
<3
<

Régler P1 afin d'obtenir, sur I'écran de I'oscilloscope, une figure de Lissajous stable.

C — FONCTION ENREGISTREMENT

R
Yo xo—

- CONTROLE DE L'AMPLITUDE ET DE LA FREQUENCE DE LA TENSION D'EFFACEMENT

a) - Amplitude de la tension d’effacement
Conditions de mesure

— Appareil utilisé : Voltmétre ~ branché aux bornes de la téte d’effacement.

— Position des commandes :
® Touches « p» et « enreg. » enfoncées.

@ Sélecteur de bande sur « normal » puis sur « CRO2 ».

@® Sélecteur de source sur « amp ».
— Oscillateur en service (interrupteur S8 fermé).
— Tension d'alimentation : 220 V - 50 Hz.
Mesure

En fonction de la position du sélecteur de bande I"'amplitude doit étre :

® « normal » V~13V
® « CRO2 » _V—_.?—Z__\E]

b) - Fréquence de la tension d’effacement

Conditions de mesure
Identique aux conditions précédentes sauf pour :

— Appareil utilisé : Oscilloscope branché aux bornes de la téte d’effacement.

— Sélecteur de bande sur « normal ».
Mesure
La fréquence d’effacement doit étre de :

f~ 85 kHzsoitT=11 7;:5—1

2° - REGLAGE DU COURANT DE PREMAGNETISATION (Fig. 21)
Conditions de réglage

— Appareil utilisé : Millivoltmétre ~ branché aux bornes de @4 r205
R104 puis R204. EfiREG P105
— Position des commandes : LECTEUR

@® Touches «p» et « enreg. » enfoncées.

R204 —°
® Sélecteur de bande sur « normal ». 100 i
@ Sélecteur de source sur « amp ». ) g rm

— Oscillateur en service (interrupteur S8 fermé). “1‘33/'

— Tension d'alimentation : 220 V - 50 Hz. lt ]ﬂ
TOUCHE LECTURE
TOUCHE ENREG. !ENFDNCGES

Réglage
- Reg!er P105 (voie gauche) et P205 (voie droite) : afm d’obtenir

aux bornes de R104 et R204 une tension de : |V ~ 5,8 mV

soit un courant de prémagnétisation de :| | ~ 580 A

3° - REGLAGE DE LA REJECTION DE LA FREQUENCE DE PREMAGNETISATION (Fig. 22)

Fig. 21

Conditions de réglage «,:',f,'f'p%
— Appareil utilisé : Oscilloscope branché au point 6 de la platine

« DOLBY ». 1
— Position des commandes : |

@® Touches « p» et « enreg. » enfoncées. CNIOC—=®

® Sélecteur de bande sur « normal ».

Téte
® Sélecteur de source sur « amp ». dtacement v

1201}
L

@® Potentiometres de niveau d’ enreglstrement au maximum. —1—9qY
— Point d’injection : Brancher une résistance de 1 Ml entre le
point chaud de la téte d'effacement et le péle 1 ou 4 de la = _
priso« amp . onze—S & e BekHz
— Tension d'alimentation : 220 V - 50 Hz. 6 -
Réglage
Régler L101 (voie gauche) et L201 (voie droite) afin d’obtenir un minimum de tension. Fig. 22

4° - SENSIBILITES - COURANT BF NOMINAL - ETALONNAGE DES VU-METRES
a) Sensibilités (Fig. 23)
Conditions de mesure
= A[;a)arell utilisé :
nérateur BF branché a la prise « amp » péles 1 et 4 puis a la prise « micro » a travers un pont
diviseur résistif de 10 k{2 et 108.
® Millivoltmétre ~ branché a la prise « casque ».
— Position des commandes :
@® Touches « p» et « enreg. » enfoncées.
® Sélecteur de bande sur « normal »
® Sélecteur « DOLBY » sur « O ». \ 3 ¢ B
® Sélecteur de source sur «amp » puis sur ou; 4 Uy ‘jg’ﬁ!‘\‘j
« micro », Vs SR ] i
® Potentiomeétre de niveau d’enregistrement au o 100
maximum. 2
— Point de mesure : Prise « casque » bouclée sur : »
une résistance de 8{. Géné BF 0k
Mesures TTT- P

Pour |Vs =24 mV| a f= 1 kHz mesurée a la prise

casque les tensions d’entrée doivent étre de :

@ Prise « amp » [ Ve ~ 1,6 mV : o
® Prise « micro » |Ve ~ 250 ,u,VI

b) - Contréle et réglage du courant BF nominal (Fig. 24)

Conditions de mesure

— ldentiques a celles appliquées pour la mesure des sensibilités.

— Méttre I’ oscillateur hors service par suppression de son alimentation (lnterrugteur S8 ouvert).

— Inserrer en série avec la téte enreg./ lect. voie gauche ou droite et R104 ou R204 une résistance de 100§.
— Brancher un millivoltmétre ~ aux bornes de cette résistance.

PRISE

PRISE"AMP”
CASQUE e

ENREGIS./ Ver 1,5mV

LECTEUR
0kQ,~ ,+ GéNéBF

f-1kHz
V géné
=250mV 100

PRISE"MICRO'
Vevr 250py

Fig. 23

Mesures ENRELGE. -
iy . EUR
— Pour |Vs =24 mV| a f=1 kHz mesurée a la prise casque la @tr203
tension aux bornes de la résistance de 100§ doit étre de @

DI“ 8 mV'ce qui correspond a un courant BF nominal de :

[Ter = 58 A
— Si tel n'est pas le cas régler :

® P103 pour la voie gauche
@ P203 pour la voie droite.

[V-58mv] 100

1000 “ss @t

— Rétablir, aprés mesure, I'alimentation de |'oscillateur. IKTOUCHE LECTURE | enroncees
c) - Etalonnage des vu-métres TOUCHE ENREGIS.
Conditions de réglage

— ldentiques a celles appliquées pour la mesure des sensibilités.

Réglages Fig. 24

— Pour [Vs = 24 mV| mesurée a la prise casque.

— Régler P104 (voie gauche) et P204 (voie droite) afin de placer les aiguilles des vu-meétres en regard
des repéres «D{».

o 1o



5° - COURBE DE REPONSE (Fig. 25)
Conditions de mesure
— Appareils utilisés :
@ Générateur BF branché & la prise « amp » pdles 1 et 4 a travers un pont diviseur résistif de 10 k%

et 109. i ] BRI
@ Millivoltmétre ~ branché aux bornes de R137 LTI
ou R237. | [~
— Position des commandes : s ‘ 1 @
® Touches « B» et « enreg. » enfoncées. i | || [ | /
@ Sélecteur de bande sur « normal ». i \ - e
® Sélecteur « DOLBY » sur « O ». ‘ [ [/
® Sélecteur de source sur « amp ». 5 ]
®Potentiométres de_niveau d’enregistrement au -~
maximum. odB|— = L — :
— Mettre |'oscillateur hors service (interrupteur Sg [ |
ouvert). -5 ' L ;
— Tension d'alimentation : 220 V - 50 Hz. [ ‘
Mesure -10 J
— Reégler le niveau de sortie du générateur BF afin
d’obtenir a f = 1 kHz une tension | V = 350 mV | F'1OH2:5 i 1o00Hz D
ig.

ce qui correspond & — 10 dB sur les vu-métres.

— Mesurer la tension Vs & f = 1 kHz aux bornes de R137 ou R237.

— Maintenir le niveau d’entrée constant durant toutes les mesures.

— Faire varier la fréquence du générateur de part et d'autre de f = 1 kHz.

— Les rapports de Vs en fonction de la fréquence, 2 la tension Vs a4 f = 1 kHz sont représentés par la courbe
ci-dessus (figure 25).

D — FONCTION LECTURE E}
1°- REGLAGE DU GAIN (Fig. 26)

10k0

Conditions de réglage
— Appareils utilisés : :
® Générateur BF branché sur la téte enreg./lect. par
I'intermédiaire d'une résistance de 10 k2. 7
® Millivoltmétre ~ branché & la prise « amp » pble -
3o0ub.
— Position des commandes :
® Touche « B» enfoncée. 3.5
@ Sélecteur de bande sur « normal ».
@ Sélecteur « DOLBY » sur « O ». ISS«?S:E 2 A7k
® Sélecteur de source sur « amp ». ENFONCEE
— Tension d’alimentation : 220 V - 50 Hz.
Réglage
— Régler le niveau de sortie du générateur BF afin

Fig. 2
d'obtenir & f=1kHz une tension | Vg =550 mV L N

— Régler P102 (voie gauche) ou P202 (voie droite) afin d’obtenir une tension I—\}s= 580 mV | ce qui
correspond au niveau «DJ» des vu-métres.

2° - REGLAGE DE LA REPONSE EN FREQUENCE

Conditions de réglage

Identiques a celles appliquées pour la mesure du gain.
Réglage

PRISE
"AMP "

géné BF

't

P102
ENREG./LECTEUR %

.
1

— Le niveau d’injection étant constant & f=1kHz et f=10kHz, soit une tension| Vg= 550 mV |
la différence des niveaux de sortie pour les deux fréquences doit &tre environ de 6 dB.

soit:af= 1kHz | Vs=580mV | 20 -
e ) ™

af=10kHz[ Vs =290 mV | & 1N

— Sitel n"est pas le cas, agir sur : N
® P101 pour la voie gauche 10

® P201 pour la voie droite.

3° - COURBE DE REPONSE (Fig. 27) {
Conditions de mesure odB b

— ldentiques a celles appliquées pour la mesure du \
gain. 7 L

Mesure
— Régler le niveau de sortie du générateur afin \

-10
d'obteniraf= 1 kHzunetens [ Vg = 120 mV :

: o = . 10H 100 Hz 1000H 10000Hz
ce qui correspond 2 — 10 dB sur les vu-métres.  Fig. 27 ° ™" 5

-16 -



— Mesurer la valeurde Vsa f = 1 kHz.
— Maintenir le niveau d'entrée constant durant toutes les mesures.
— Faire varier la fréquence du générateur de part et d'autre de f = 1 kHz.

- — Les rapports de Vs en fonction de la fréguence, a la tension Vs pour f= 1 kHz sont représentés par la
courbe ci-contre (figure 27).
e E — FONCTION ENREGISTREMENT-LECTURE

NOTA : Les résultats des mesures en enregistrement-lecture dépendent de la qualité de la cassette employée.
. Les dispersions constatées peuvent atteindre 10 dB de différence par rapport aux mesures décrites ci-dessous.
1°- COURBE DE REPONSE (Fig. 28)
Conditions de mesure
— Appareils utilisés :
~ ® Générateur BF branché a la prise « amp » pdles 1 et 4 par |'intermédiaire d'un pont diviseur résistif
de 10 k2/108.

@ Millivoltmeétre ~ branché & la prise « amp » pdle 3 ou 5 en paralléle sur une résistance de 47 k2.
— Position des commandes :

= a) Enregistrement *:%‘r ! ||
® Touches « b » et « enreg. » enfoncées. +6— ! a.:l"}l e { i
® Sélecteur de bande sur « normal » puis sur +a T 1] ‘

= « CRO2 ». od : _______7_‘____%, =T I :
® Sélecteur « DOLBY » sur « O ». =2 NP i I T
@ Sélecteur de source sur « amp ». i A1 _ ! I
® Potentiométres de niveau d’enregistrement au -8 cEEE ;I: e sy ]

— maximum. =W i I B i ‘H’Jd
b) Lecture 10Hz 100Hz 1kHz 10kHz f
® Touche « p» enfoncée. Fig. 28

@ Position des sélecteurs identique a |'enregistrement.
— Tension d'alimentation : 220V - 50 Hz.
Mesure
a) - Enregistrement sur cassette a oxyde de fer

— Régler le niveau de sortie du générateur BF afin d'obtenir une tension ﬁ/ = 350 mV ! ce qui
correspond a — 10 dB sur les vu-métres. :
— Maintenir le niveau constant durant toutes les mesures.
= — Enregistrer les diverses fréquences de mesures.
b) - Lecture sur cassette a oxyde de fer
— Lire les enregistrements effectués précédemment.
— Mesurer la tension a f = 1 kHz.
— Relever les tensions aux fréquences de mesures. La figure 28 représente |'allure de la courbe de réponse.
Procéder de fagon identique avec une cassette & oxyde de chrome.
- CONTROLE DU RAPPORT SIGNAL/BRUIT
Ry Conditions de mesure
— ldentiques & celles appliquées pour le relevé de la courbe de réponse.
— Fréquence de mesure : f = 1 kHz.
Mesure -
= a) - Enregistrement

— Régler le niveau de sortie du générateur BF afin d'obtenir une tension | \/g =15mV | ce qui correspond

» au niveau nominal d'enregistrement (aiguille des vu-métres en regard du repére «Dd»).
— Effectuer un enregistrement.
b) - Effacement
— Effacer une partie de |'enregistrement ainsi réalisé.
— c) - Lecture
— Lire I'enregistrement et mesurer la tension de sortie : Vs1.
— Lire I'enregistrement effacé et mesurer la tension résiduelle : Vs2
Vs1

i
! Le rapport signal/bruit: 20 log Ve - 457d8

3°- CONTROLE DE LA DISTORSION
~— Conditions de mesure
— ldentiques a celles appliquées pour le releve de la courbe de réponse.
— Fréquence de mesure : 333 Hz.
Mesure
a) - Enregistrement

— Régler le niveau de sortie du générateur BF afin d'obtenir une tension | Vg= 1,5 mV 1‘ ce qui correspond

au niveau nominal d’enregistrement (aiguille des vu-métres en regard du repére «pg»).
— Enregistrer ce signal pendant 60 secondes.
b) - Lecture
— Brancher un distorsiométre a la prise « amp ».
— — Lire le signal préalablement enregistré.
— Pour une cassette a oxyde de fer la distorsion mesurée doit étre :

= 1.7 = FK500
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F — CIRCUIT REDUCTEUR DE BRUIT « DOLBY »
1° - Réglage des réjecteurs 19 kHz et 85 kHz (Fig. 29)
Conditions de réglage
— Appareils utilisés :
® Générateur BF branché au point 6 de la platine « DOLBY ».
@ Millivoltmetre ~ branché au point 3 de la platine
« DOLBY ».
— Position des commandes :
® Touche « p» enfoncée.
@Sélecteur « DOLBY » sur « DOLBY NR ».
— Tension d'alimentation : 220 V - 50 Hz.
Reéglage
a) - Réjecteur de la fréquence pilote MF 19 kHz

REJECTEUR 85kHz

REJECTEUR 19kHz
L2 L1
gené BF S -~ [
f1-85kHz 654 3|21
t2-19kHz
7 3
Fig. 29

— Régler la fréquence du générateur BF a f= 19 kHz et ajuster son niveau de sortie afin d’obtenir une

tension | Vg = 100 mV

— Agir sur L2 afin d'obtenir une tension minimum au point 3 de la platine « DOLBY ».

b) - Réjecteur de la fréquence de prémagnétisation f = 85 kHz

— Régler la fréquence du générateur a f= 85 kHz et ajuster son niveau de sortie afin d'obtenir une

tension ;

— Agir sur L1 afin d'obtenir une tension minimum au point 3 de la platine « DOLBY ».

2° - Contréle du gain « DOLBY » (Fig. 30)
A) Enregistrement

Conditions de mesure

— Appareils utilisés :

@ Générateur BF branché au point 6 de la platine « DOLBY » par l'intermédiaire d’un pont diviseur résistif

de 10 kQ2/109Q.
@® Millivoltmétre ~ branché au point 3 de la platine
« DOLBY ».
— Position des commandes :
@ Touches « B » et « enreg. » enfoncées.
® Sélecteur « DOLBY » sur « O » puis sur « DOLBY NR ».
— Tension d'alimentation : 220 V - 50 Hz.
Mesure
a) - Sélecteur « DOLBY » sur « O ».
— Régler le niveau de sortie du générateur BF afin d'obtenir, au
point 3 de la platine « DOLBY » une tension :

Vs=17mV| af=1kHz

ce qui correspond a — 30 dB de Vs nominale
b) - Sélecteur « DOLBY » sur « DOLBY NR »

PLATINE
DOLBY

Fig. 30

— Faire varier la fréquence du générateur BF en maintenant son niveau de sortie constant.

— La tension au point 3 de la platine « DOLBY » doit étre :

Vs~ 17 mV & 100 Hz |
Vs~ mVa Thin |
| Vs ~45mV a 10 kHz |

B) Lecture
Conditions de mesure

— lIdentiques a celles appliquées lors du contréle de gain « DOLBY » a |I'enregistrement.

— Touche « B » enfoncée.
Mesure
a) - Sélecteur « DOLBY » sur « O ».

— Régler le niveau de sortie du générateur BF afin d'obtenir au point 3 de la platine « DOLBY », une tension
|Vs =17 mV | af=1kHz ce qui correspond & — 30 dB de Vs nominale

b) - Sélecteur « DOLBY » sur « DOLBY NR »

— Faire varier la fréquence du générateur BF en maintenant son niveau de sortie constant.

— La tension au point 3 de la platine « DOLBY » doit étre :

| Vs~ 17 mV a 100 Hz |

[ Vs=84mV a 1kHz |

{ Vs;ngé 10 kHz |

0
+8
C) Courbe de réponse du circuit réducteur :}J
de bruit « DOLBY » (Fig. 31) sl
La figure 31 représente lallure générale de la °°.'3|
réponse amplitude fréquence du circuit réducteur de _é
bruit « DOLBY » a |'enregistrement et a la lecture _g
relevée suivant les conditions de mesure appliquées -10 i
au 20 Flg 31 10Hz
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X - LISTES DES PIECES DETACHEES I

A) PIECES DE CHASSIS ET DE PRESENTATION (PLANCHE A)

REPERE DESIGNATION CODE
1 COFFREF METALLIQUE &iiumiiimummmanimmumsmsi sttt 715TX 0196
2 PLATINE DE COMMANDES EQUIPEE ..couvivmmmssmmsmmnnmis s 596 TX0315
3 MANETTE ALU (CrO2-DOLBY nr-AMP./MIC.) ..o, 166 TX 0413
3 MANETTE NOIRE (CrO2-DOLBY nr-AMP./MIC.) oo, 166 TX 0414
4 AMPOULE (ECLAIRAGE INDICATEUR 10) oo, 101 TX 1057
5 SUPPORT PLASTIQUE (AMPOULE 4) ..oveoummimmanmmeismmsisiosnsmmsinsmss 101 TX 2582
6 SUPPORT PLASTIQUE (INDICATEUR 10} wuvaismarssamvsmspsmmsssmsesmin 101 TX 2523
7 SUPPORTCAOUTCHOUC.(INDICATEUR 10) s 101 TX 2524
8 VIS METALLIQUE(BORNE DE IMASSE)  .i.cicimiesioimssansnssoresansisssicancinmmnisonss 147 TX0107
9 PANNEAU ARRIERE DECORE .....ccoiiiiiiiiiiiicic e 715 TX 0197
10 INDICATEUR DE NIVEAU ..ot 908 TX 0105
11 VOLET PLASTIQUE DECORE CrO2 v mnsamamssnasmssss 614 TX0279
1,2 COUVERCLE PLASTIQUE DES TETES! ivovnrnpuswmmmmmmamranmmsenmmass 614 TX 0280
13 COUVERCLE CAOUTCHOUC (INDICATEUR 10) .cooiiiiviiicieiicieeee e 101 TX 2525
14 BOUTON ALU (NIVEAU ENREGISTREMENT DROIT ET GAUCHE) ............ 166 TX 0415
14 BOUTON NOIR (NIVEAU ENREGISTREMENT DROIT ET GAUCHE) ........... 166 TX 0416
16 ENCADREMENT PLASTIQUE (EOMPTEUR 18) ..vovvsimmmsmmamsmesmenss 1562 TX 0770
16 ENCADREMENT PLASTIQUE (FACADE 17) .ccovssessmsmmmosmmuasmmnmenssmmasss 614 TX0278
17 FACADE DECOREE ALY ivivsamommmmmmssammimmmsnmmesassinss s s s o s 715 TX0198
17 FACADE DECOREE NOIRE ..ottt 7156 TX0199
18 COMPTEUR .l s st Bl cssusutsfmmmssombatabbsbilion ossbisod NS cansaussssises 512 TX 0090
19 ENTRETOISE PLASTIQUE (ISOLEMENT PRISE JACK 20) ....cccocevvvivinnenes 101 TX 1054
20 PRISE. JACK (CASQUEY uuuvissssmmssnasisummmssismmiveimmasssas s 101 TX 1045
21 INTERRUPTEUR MARCHE/ARRET (MANETTE ALU) oo 101 TX 2526
21 INTERRUPTEUR MARCHE/ARRET (MANETTE NOIRE) ....ccocoooviiiiii, 101 TX 2527
22 PROTECTEUR PLASTIQUE (INTERRUPTEUR 21) ...ccoiiiiiiiiiiiiiiiic, 101 TX 2528
B) PIECES DE CHASSIS ET DE PRESENTATION (PLANCHE B)
REPERE DESIGNATION CODE
1 ATTACHE PLASTIQUE (CORDON 2) oot 101 TX 2529
2 CORDON D'ALIMENTATION: s s aimsmss 824 TX 0011
3 PASSE-FIL(CORDON 2 commsomimmmssumrmsomssns o smmsms s i ssiem s v 101 TX 2530
4 PLATINE ENREGISTREMENT/LECTURE EQUIPEE ......ccooooiviiiiiiiii 596 TX0316
5 PLATINE DOLBY EQUIPEE .......cconiivnioimmmmmn i ssibsomsssisiessssorsyess 196 TX 0424
6 COMMUTATEUR (SELECTEUR: DE TENSIONS), ovoineicsnsssssssnsonssesmmumsnins 101TX 0139
7 TRANSFORMATEUR D ALIMENTATION. wussussievmssissimsmmmssmammsn 433 TX 0065
8 ENTRETOISE EPAULEE (FIXATION COULISSEAU DE COMMANDE :
ENREGISTREMENT/LECTURE) ...oiciiiiiiiiicceie et Beerreeeannennees 101 TX 1048
9 TRINGLE METTALIQUE (RAPPEL COULISSEAU DE COMMANDE
ENREGISTREMENT/LECTURE) ...ociiiiiiiiiiiecii e 101 TX 2531
10 PIED CAOUTCHOUIC, ot svosnssinsismpsmponssismmssosmmssssis s s s 159 TX 0029
11 ATTACHE PLASTIQUE (FIXATION CABLAGE) :iicoivviiississssmmsisicssmsnisissossssions 101 TX 2532
12 ENTRETOISE PLASTIQUE (ISOLEMENT PRISES JACK ENTREE
MIEROPHONE) " ....o.coomsmmmmaiuiin s o Susossmssstsbiibidlon somsseiss iutibssms fennssmmassknaooii 101 TX 10556
13 PLATINE ENREGISTREUR/LECTEUR DE CASSETTES COMPLETE
(TOUCHES ALY i isimmmammsmimmms ismimsssomgsssossars s masss i iossasisss 928 TX 0030
13 PLATINE ENREGISTREUR/LECTEUR DE CASSETTES COMPLETE
(FOUCHES INOVRES): couinnionssiesvoniinisisansins e ssvodio inasiians s ishesisninibiss Giinbo o isinsinini 928 TX 0031
14 INTERRUPTEUR A LAMES ... 101 TX 1056
15 CHASSIS PLASTIQUE ...coiiiiiiiiiciiccec e 614 TX 0650
16 SUPPORT PLASTIQUE (ENSEMBLE ECLAIRAGE CASSETTE) ....ccccecvvuenenn. 614 TX0651
17 SUPPORT CAOUTCHOWUC (AMPOULE 18) .wumsmmmmmisramasmmmissasns 101 TX 2533
18 AMPOULE (ECLAIRAGE CASSETTE) .ocviiiiiiiiieeec e 101 TX 10567
19 PLATINE ALIMENTATION/REGULATION MOTEUR EQUIPEE ................... 196 TX 0425
99,
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C) PIECES DE CHASSIS

CODE DESIGNATION REPERE

196 TX 0425 PLATINE ALIMENTATION/REGULATION MOTEUR EQUIPEE

240 TX 0166 CONDENSATEUR CHIMIQUE 1000 uF 16V oo €5

240 TX 0005 CONDENSATEUR CHIMIQUE 470 pF 25V L c8/10

273 TX 0432 DIODEWO2 oo mumims i s s sy v S i sy s i s anisoss D1/2

273 TX 0522 DIODE VDT T 20 |.....o.coiieonemsusnsinmnmsnsmnssnsns sysasans ssussnssnsssssngns sssssssssssansssaanss assss D5

847 TX 0094 PEIGNE EQUIPE (RACCORD PLATINE ENREGISTREMENT/LECTURE) ... |CN6

207 TX 0230 POTENTIOMETRE AJUSTABLE 3502 B ..o P1

207 TX 0483 RESISTANEECIN SBIE6D wrnwnnnmsenmmmsssrrvsssamwsssssnmmsadimse s TH1

310 TX 0194 O E LR o R A S R A S0 L1

101 TX 1339 SELE 1o cunmmsvem s b L2

270 TX 0700 TRANSISTOR 2SD400E (F) oot e Q3

270TX 0782 TRANSISTOR 28B18BEP " wisicrmanmanimussmnmernvssssmsimsmssasmms s s Q4

596 TX 0316 PLATINE ENREGISTREMENT/LECTURE EQUIPEE

101 TX 1069 BLOC OSCILLATEUR

101 TX 2535 BOBINE .ocovnmummsmmmsrssmbns s s a0 st b st 500 s i ver i sas et L101/201

101 TX 1072 BOBINE: rommnmii it et e nstnmms e sses st it asmsss L102/202

101 TX 1070 BOBINE: .cocoiniiimsomomimmersissivn s oo s s s merinb S s L103/203

188 TX 5034 COMMUTATEUR ENREGISTREMENT/LECTURE .....oooooiiiiiiiiiicce, S1/82

240TX 0182 CONDENSATEUR CHIMIQUE 1000 tF 25V i C1/3

207 TX 0232 CONDENSATEUR CHIMIQUE 220 UF A0V o snmmuibmanvmssiomens C27/4/101/
129/201/229

240TX 0164 CONDENSATEUR CHIMIQUE 10 pF 18V oo anunns C102/202/106
206/128/228/
130/230/131/
231/138/238/
139/239/
1417241

207 TX 0050 CONDENSATEUR CHIMIQUE 47 pF 10V oo C107/207

207 TX0134 CONDENSATEUR CHIMIQUE 0,33 p5F 2BV nnvnnacmsamn iy C109/209

240TX 0163 CONDENSATEUR CHIMIQUE T tF 28V .....oocicmmiiaimison ssassmsssssisesiss msnssiseass C140/240

101 TX 1065 CONNECTEUR MALE 3 BROCHES oo s CN1/2/43a
6-8a11

101 TX 1062 CONNECTEUR FEMELLE 6 BROCHES (RACCORD PLATINE DOLBY) ........ CN3

101 TX 1068 CONNECFEUR MAEE 4 BRDCHES . T oo thntimth CN7

101 TX 1064 CONNECTEURMALE 6 BROCHES " ....iiivun i itsis CN12

101 TX 2534 CONNECTEUR FEEMELLEZZD BROCHES . ... s menranseissnsssnasapmasnsnssans CN13

273 TX 0438 DIODEWZ I . 5 e e el vvaransnenpwoaans D6

273 TX 0242 BHODE LS 8B AM e st assasssansr D101/102
201/202

101 TX 1073 GUIDE METALLIQUE (FIXATION PLATINE DOLBY)

847 TX 0100 PEIGNE EQUIPE (RACCORD TETE ENREGISTREMENT/LECTURE ............ CN4

847 TX 0099 PEIGNE EQUIPE (RACCORD TETE ENREGISTREMENT/LECTURE) ........... CN5

847 TX 0095 PEIGNE EQUIPE (RACCORD INTERRUPTEUR SB) ...coooiiiiiiiiiieee CN7

847 TX 0098 PEIGNE EQUIPE (RACCORD TETE D'EFFACEMENT) ...ccoocviviiiiciirieicie, CN8

847 TX 0097 PEIGNE EQUIPE (RACCORD PRISE CASQUE) ..cccoovviiiiieie e CN10

847 TX 0096 PEIGNE EQUIPE (RACCORD INTERRUPTEUR S8) ...cccoooviiiiiiieeiec e, CN11

207 TX 0218 POTENTIOMETRE AJUSTABLE TO K B ..o P101 3103
P201 a 203

239TX 0107 POTENTIOMETRE AJUSTABLE 2 K2 B ..o, P104/204

207 TX 0231 POTENTIOMETRE AJUSTABLE TOO KR B ..ot P105/205

101 TX 1061 PRISE DIN 5 BROCHES INSERABLE (RACCORD AMPLIFICATEUR)

101 TX 1060 PRISE JACK INSERABLE (ENTREE MICROPHONE)

270TX 0700 TRANSISTOR 2SDA00E(B): - wiiivimsinmis s s Q1

270TX 0678 TRANSISTOR 28GB93 .o nrmmssemniscnssmmssvatpsssesss s rmsas s sssss s syeas Q101/102/103
201/202/203

270 TX 0634 TRANSISTOR 2SCO45Q .o Q1047204

DA
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C) PIECES DE CHASSIS (suite et fin)

CODE DESIGNATION REPERE
196 TX 0424 PLATINE DOLBY EQUIPEE
101 TX 1076 BOBINE: ouimiimmsmsiiumind fbsibsmasmesmmimm s i s s i s L1
101 TX 1075 BOBINE vt i imas s s daonsasanesas smsis toniabranssssmadsons L2
276 TX0142 CIRCUITANTEGRE INEBABIB ity ol 0 o L i st oo s e IC1
240 TX 0228 CONDENSATEURCHIMIQUE O A-F 1BV .iiivriisieiisivinivintusmissrissassonss C1/10
240TX 0164 CONDENSATEUR CHIMIQUENOUF A8V it st isvsssnasvsssisavasoss C3/76/11
17/18
240TX 0165 CONDENSATEUR: CHIMIQUE 47 B A BN e i i visssonsiassnsons C4
240 YX 0195 CONDENSATEURICHIMIQUE Q133 /F 1 OV (i v i il vodonnsesnses C9
101 TX 1074 CONNECTEURMALEIBIBROCHES e bl ruetial e b i i CN12
273 TX 0242 DIODELISH 88NVl tesm Bl atmasial il el el U s s Ll e D1
596 TX 0315 PLATINE DE COMMANDES EQUIPEE
101 TX 2544 CONNECTEUR MALE: 20 BROCHES, ..oiccivuiiibirmridieran e S s n CN13
101 TX 2536 INTERRUPTEUR (CrO2) ottt mvim s i e b S3
101 TX 2537 INTERRUPTEUR (DOLBY N1) vonroviim smommsminsin sonssissimmiionioror bitssbaamspronsarsn s S4
101 TX 2538 INTERRUPTEUR (AMPZANIEC:) 505 i ieiussninrers rasmniissn oo i iaessbos dnssasesseaiinbosss somass S5
847 TX 0101 PEIGNE EQUIPE (RACCORD PLATINE ENREGISTREMENT/LECTURE) .... [CN1
847 TX 0102 PEIGNE EQUIPE (RACCORD PLATINE ENREGISTREMENT/LECTURE) .... | CN2
847 TX 0104 PEIGNE EQUIPE (RACCORD PLATINE ENREGISTREMENT/LECTURE) ... |CN9
847 TX 0103 PEIGNE EQUIPE (RACCORD PLATINE ENREGISTREMENT/LECTURE) .... |CN12
207 TX 0233 POTENTIOMETRE 20 KQ B (NIVEAU ENREGISTREMENT) ..o VR101/201

D) PIECES DE LA PLATINE ENREGISTREUR/LECTEUR DE CASSETTE (PLANCHE C)

REPERE DESIGNATION CODE
1 RESSORT A BOUDIN (RAPPEL ENSEMBLE COULISSEAU 2) ................... 136 TX 0655
2 ENSEMBLE COULISSEAU METALLIQUE (COMMANDE INTERRUPTEUR
MOTEUR ET FREIN) :.c.iveisonassinnition isnmmanssrsusnssionensonassainsadsomssansusonsnsmsansanssonsirons 101 TX 1082
3 COULISSEAU METTALIQUE (SUPPORT POULIE 4) ...ooovovovveeiieeee 101 TX 1083
4 POULIE PLASTIQUE (RETOUR RAPIDE) ...cooooioiiiiioiiioeeeeeeeeee, 132 TX 0072
5 RESSORT A EPINGLE (RAPPEL POULIE 16) wissvsssssimisassomncvomminirmsionsnnes 136 TX 0669
6 RESSORT A BOUDIN (RAPPEL COULISSEAU 7) .oooooviiiiiiiiieecee 136 TX 0260
7 COULISSEAU METALLIQUE (SUPPORT POULIE 8) ...coooovoveviiiicece . 101 TX 1084
8 POULIE PLASTIQUE (AVANCE RAPIDE) ...cocooiiiiiiieiiieieeeeeeeeeeee . 101 YX 1085
9 RESSORT A BOUDIN (RAPPEL COULISSEAU SECURITE
ENREGISTREM ENT) usivirestovmssiinssvinvsmsisiiiinios i ivnsmasss i iapmsssnssosns smsnsivas sorss 136 TX 0657
10 INTERRUPTEUR ALANES ...0eiimmeesnssonnsisesmnmomssnnsrsshsansiainsisamasasis vensson s snensands 101 TX 1081
11 RESSORT A BOUDIN (RAPPEL COULISSEAU EJECTION) ......ocooovveinnnn. 136 TX0311
12 COULISSEAU METALLIQUE (COMMANDE PLATINE MOBILE) .........c........ 101 TX 1091
18 VOLANIT siosumssiomminsssmmimas s s s s me s s e 101 TX 1086
14 COURROIE CAOUTCHOUE. iiirssimasamsisiinm ssicimsaesnmssarsns sossanaminssssssesasspronms roas 101 TX 2539
15 IO E R rersiotinstond b etioitons B ihin 55 b S S Ghngenes Smknnsimeosires S 423 TX 0027
16 POULIE INTERMEDIAIRE ..o 101 TX 1089
17 PALIER INEERTEUR EQUIPE .....cctmmimisiimtses s 101 TX 1090
18 RESSORT A BOUDIN (RAPPEL COULISSEAU DE BLOCAGE TOUCHES) .. | 136 TX 0656
19 RESSORT A BOUDIN (RAPPEL COULISSEAU 3) oiiiiiiiiiiiieiee 136 TX 0658
20 COULISSEAU METALLIQUE (COMMANDE TOUCHE PAUSE) ................... 101 TX 1092
21 RESSORT A BOUDIN (MAINTIEN CROCHET BLOCAGE TOUCHE PAUSE) | 136 TX 0659
22 RESSORT A BOUDIN (RAPPEL COULISSEAU 20) ...coooooiiieiiiiieiee 136 TX0265
-25.
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E) PIECES DE LA PLATINE ENREGISTREUR/LECTEUR DE CASSETTES (PLANCHE D)

REPERE DESIGNATION CODE
1 EMBOUT PLASTIQUE DE PORTE-BOBINE iituiscmsinpnamiomnmatomss 120 TX 0250
2 EMBASE PLASTIQUE MOBILE ..o 101 TX 1093
3 RESSORT A BOUDIN (PORTE-BOBINE 4) ..o 136 TX0660
4 PORME-BOBINE (. cih bbbt tmsimimesimmeinmbomsm s i e i 101 TX 1094
5 RESSORT A: LAME(BUTEE CASSETTE) issovuiisssusmussprssmmuviismmisssnntssims 136 TX 0661
6 ENTRETOISE EPAULEE (FIXATION ENSEMBLE ARRET 7) .oocoiiiiiiin, 101 TX 1095
7 ENSEMBLE ARRET AUTOMATIQUE EQUIPE ..o, 101 TX 1096
8 ENTRETOISE EPAULEE (FIXATION PLATINE 27) ..o 101 TX 1097
9 GALET.CAOUTCHOUC PRESSEUR EQUIPE. .....cconsisemmmserisessmmunsnssanssasssssssssnss 101 TX 1098
10 RESSORT A-EPINGLE (PRESSION GALET 9) ' iiusissisimsimmomsumsssviivmmsusasing 136 TX 0662
11 COURROIE'CAOUTEHOUC(COMPTEUR): obifiiinminmonsinminiismmttanmmms 101 TX 2540
12 POULIE PLASTIQUE (RENVOI COURROIE 11/13) oo 101 TX 2541
13 COURROIE CAOUTCHOUC (COMPTEURY) ...ociiiiiiiiiiiieciecce e 101 TX 2542
14 EQUERRE METALLIQUE EQUIPEE (SUPPORT POULIES 18) - ovuwuseivmsssse 101 TX 2543
16 POULIE PLASTIQUE (RENVOI COURROIE COMPTEUR) .....coeoiiiiiiiins 101 TX 1100
16 ENTRETOISE EPAULEE (FIXATION COULISSEAU EJECTION CASSETTE) 101 TX 1102
57 RESSORT A BOUDIN (RAPPEL COULISSEAU EJECTION) ...coocieiiiiiinns 136 TX 0663
18 ENTRETOISE EPAULEE (FIXATION LEVIER EJECTION CASSETTE) ........... 101 TX 11056
19 RESSORT A EPINGLE (RAPPEL LEVIER EJECTION CASSETTE) ....c.cccovennn. 136 TX 0664
20 RESSORT A ERINGLE (RAPPEL TOUCHE STOP/EJECT.) :sssseivivmsssivemmss 136 TX 0665
24 RESSORT A ERINGLE (RAPPEL TOUCHE PAUSE) sumasimanassvisiin 136 TX0791
22 CLAVIER A TOUCHES COMPLET (TOUCHES ALU) .....ccovviiiiiiiiiiiiis 512 TX 0171
22 CLAVIER A TOUCHES COMPLET (TOUCHES NOIRES) ...ccoooiviiiiiiinn, 512 TX0172
23 TOUCHE ALU (STOP/EJECT.-PAUSE-LECTURE-AVANCE ET RETOUR
RAPIDE =ENREGISTREMENT) ':iciioinmsumaimnmminsnmmsmmnisnmispsiomm 166 TX 0417
23 TOUCHE NOIRE (STOP/EJECT.-PAUSE-LECTURE-AVANCE
ET RETOUR RAPIDE - ENREGISTREMENT) ..o 166 TX 0418
24 ENTRETOISE EPAULEE (FIXATION CROCHET PAUSE) ...cccoooviiiiiiiiice 101 TX 1106
25 RESSORT A EPINGLE (RAPPEL TOUCHES ENREGISTREMENT-
B T 136 TX0790
26 RESSORT A EPINGLE (RAPPEL TOUCHES AVANCE ET RETOUR
RABIDE sin i vs b it e e e st A g 2T e e T 136 TX0789
27 PEATINENMOBILE ... i bromidirovemms s ivenesonsssrosiussmtsossvess ssmsan 101 TX 1107
28 ENTRETOISE EPAULEE (FIXATION PLATINE 27) oo, 101 TX 1108
29 ENTRETOISE EPAULEE \.oistnsion fmmummsminssms st 101 TX 1048
30 RESSORT A LAME (RAPPEL LEVIER SECURITE ENREGISTREMENT) ....... 136 TX 0668
31 RESSORT A BOUDIN (REGLAGE AZIMUT TETE 32) .o, 136 TX0667
32 TETE ENREGISTREMENT/LECTURE ..o 908 TX 0041
33 RESSORT A EPINGLE (REGLAGE AZIMUT TETE 34) ..o 136 TX 0666
34 TETE'DEEFACEMENT ioivimmursnssmsmmsamenmemmas e s g 908 TX 0040

F) ACCESSOIRE

CODE

DESIGNATION

824 TX 0009

CORDON LIAISON BF

Code : 963 TX 0997

Les descriptions et caractéristiques figurant sur ce document sont données a titre
d'information et non d'engagement. En effet, soucieux de la qualité de nos produits, nous
nous réservons le droit d'effectuer, sans préavis, toute modification ou amélioration.

SURMELEC - SOCIETE ANONY
SIEGE SOCIAL 74 RUE DU SURMELIN

- Imp. Servant-Crouzet 60873 -578/2,5M - FK500

£ AU CAPITAL DE 17 500 000 F
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75 980 PARIS - CEDEX 20 - RC PARIS B652 019 555
LOCATAIRE GERANTE DE THOMSON - BRANDT. RC PARIS B542 089 750



