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I - CARACTERISTIQUES PRINCIPALES

EYPEDAPPAREIL, : ¢on v osip 5 o s B8 s it s ton 0 2 ) et : Platine tourne-disques manuelle.
TYPED’ENTRAINEMENT .. ............................: Parcourroie.
TYPEDEMOTEUR : coun vome pawm wins 5808 e oaes g o : Synchrone & 4 pbles.
PLATEAU ......... . i i e i i i1 @30cCm.
VITESSES DE ROTATION o sanis wam ommn s voms goss.nas 8300454 /nin
FLUCTUATIONS TOTALES . ........ r i mm o s wmee e wiw vin i O, 00: 96
REGLAGE DUBRASDELECTURE.......................: — Forced’appuide0&3g
- Compensation de la force centripéte (« antiskating »).

TYPEDELATETEDELECTURE .. .......................: V3300/7 magnétique.
TYPEDELAPOINTEDELECTURE.......................: V3300/7 diamant sphérique.
FORCELVAPPULCONSEILLEE v o iov v onvs 5yiem 5 s v s 7 ool 12000
COURBEDEREPONSE. . ...................couv.. ... 202420000 Hz.
ECARTS DE NIVEAUENTREVOIES. . ....................: < 1dB.
SEPARATION DESVOIES i : 1 5 s 6 s v o sesnce a2 : 25dB a1 kHaz.
SENSIBILITE ... . i v o sai bihins b 40t sibismese 5 ow S demV A6 i/ poard kHz.
RAPPORT SIGNAL /RONRONNEMENT. ..................: > 48 dB non pondéré.
ALIMENTATION . .. ........ ... ...ttt 220V -50Hz.
GCONSOMMATION: - < sons vems sens oote Beks Sl b oosr s SIBNVAL
DIMENSIONS AVEC CAPOT. .. ..ttt e e L450-H 135-P 350 mm.
POIDS. AVEC CAPOT... . vocnn s s v wiies sms & amss 5 2 s ot s & - BIKG:
ARCCESSDIRES: ;& i 5 555 & 550 5 soeen = sims # siom & simn 5 slnss s siiess, o 1 centreur 45 tr/mn - 1 tournevis.
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@ REPERES RELATIFS AUX PIECES GEREES EN APRES VENTE , UTILISES EGALEMENT
POUR LES EXPLICATIONS TECHNIQUES

REPERES UTILISES UMNIQUEMENT POUR LES EXPLICATIONS TECHNIQUES

Fig. 1

Il - DEMONTAGES I |

A. DEPOSE DU PLATEAU (Fig. 2)

1° - Mettre le chiffre « 0 » du sélecteur de vitesses en regard du repére
« q ».

2° - Retirer le couvre-plateau.

3° - Dégager la courroie d'entrainement (C) de la poulie moteur (D).

4° - Tirer verticalement le plateau (A) en le saisissant par les fenétres (1)
et (E).

Nota : Lors de la pose du plateau, écarter la courroie a I'aide d'un tournevis
et la faire passer sur la poulie moteur. Lors de cette opération, veiller a ce
que la courroie ne se vrille pas.

B. DEPOSE DU MOTEUR (Fig. 1)

1° - Retirer le plateau (voir 8A).

2° - Enlever les deux vis de blocage (294 de la suspension du moteur.

3° - Retirer les huit vis de fixation de la plaque de dessous de coffret (2&).
4° - Retirer la plaque de dessous de coffret (2).

5° - Dessouder les fils de la plaquette a bornes (32).

6° - Retirer les trois vis de fixation (34A).

7° - Enlever les deux vis de fixation (27A).

8° - Retirer le moteur (33).

Nota : Lors de la pose du moteur, positionner correctement la plaque support moteur (35A) sur la plaque support des

commandes (22A) afin d'assurer le blocage de la suspension moteur a I'aide des vis de blocage (39A).

C. DEMONTAGE DU BRAS DE LECTURE

e Pour faciliter cette opération, nécessitant le démontage du roulement a billes, nous vous conseillons d'extraire au pré-

alable I'ensemble tableau de commandes-bras de lecture de la platine tourne-disques.

1° Démontage de I'ensemble tableau de commandes-bras de lecture (Fig. 1)

— Enlever le contrepoids (9) du bras de lecture.

— Retirer la téte de lecture (13) du bras en dévissant la bague (13A).

— Déposer le plateau (voir § A).

— Enlever la plaque de fond de coffret (Voir 3° & B).

— Dessouder les fils des cosses relais (27A4).

— Décoller I'enjoliveur (5) du tableau de commandes (10).

— Retirer les vis de fixation du tableau de commandes (10) sur le coffret.
— Enlever le tableau de commandes (10).

2° Démontage du bras de lecture (Fig. 3)

— Deégager le ressort de compensation de la force centi-
péte («antiskating») (12) du crochet métallique (12)
(Fig. 1) 9 billes de

roulement

— Retirer I'écrou (5) ainsi que le crochet métallique (4).

~ Enlever I'écrou (2) et la rondelle en laiton (2). Lors de
cette opération prendre soin de ne pas perdre les

billes de roulement situées entre les rondelles (1), (2)
et le palier solidaire du tableau de commandes.

REMONTAGE :

— Opérer dans l'ordre inverse.

~ Serrer modérément I'écrou (2) pour laisser le bras libre 9 billes de

en mouvement. roulement’
~ Le bras de lecture étant fixé sur son support, régler ‘ o -
la position du crochet métallique (4) afin que le ressort | m—— 7 ‘@)
de compensation de la force centripéte vienne prendre J TRe b
appui sur ce dernier pour un réglage de 0,5 g. ‘\\“QS-)
bille gérée en aprés vente B
sous le code !101T)( 0603}
4
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D. DEMONTAGE DU SYSTEME DE
COMPENSATION DE LA FORCE CENTRIPETE
(« ANTISKATING ») (Fig. 4)

1° - Décoller I'enjoliveur (1) du bouton (3) de réglage
s de compensation de la force centripéte (« ANTIS-
% ",) B KATING »).
f\f;) 2° - Retirer I'anneau d'arrét (2) de l'axe (&) tout en
e </> exercant une poussée de I'ensemble dans le sens
g de la fleche (a).
s (< > 3° - Relacher et dégager le bouton (3), les rondelles (4)

(5) et (7) ainsi que le ressort (6).

¥, 4° - Le ressort de compensation de la force centripéte
solidaire de I'axe (&) est alors libre.

Fig. 4

E. DEMONTAGE DU SELECTEUR DE VITESSES (Fig. 1)

1° - Déposer le plateau (voir § A).

2° - Retirer la plaque de fond de coffret (2&) (voir 3° § B).

3° - Déposer le moteur (voir § B).

4° - Décoller I'enjoliveur (47) du bouton de sélection de vitesses (46).

5° - Retirer la vis de fixation (46A) pour libérer le bouton (46).

'E) pour dégager I'enjoliveur (45) du sélecteur de vitesses.
2A) ainsi que les deux rondelles et le ressort (42).

6° - Enlever les vis de fixation (-

7° - Retirer I'anneau d'arrét
Nota : Lors de cette opération, maintenir la platine horizontalement, pour éviter de perdre la bille acier (39)

8° - Déboiter la commande (40) du coulisseau (41), puis retirer la bille acier (39).
9° - Dégager le coulisseau (471) en le glissant vers le contacteur (38).

I1l - CONTROLES ET REGLAGES MECANIQUES ]

A. POSITIONNEMENT DE LA CELLULE (Fig. 5)

1° - Placer la cellule dans le porte cellule et serrer modéremment les vis de fixation (2).

2° - Pousser le levier léve-bras sur la position « ARy

3° - Saisir la téte de lecture par son doigt de préhension et amener le bras au-dessus de I'axe (A) du plateau.

4° - Faire glisser la cellule pour obtenir une distarice de 15 mm entre le centre de l'axe (A) et la pointe de lecture.
5° - Vérifier que la cellule est rigoureusement dans |'axe du porte cellule.

6° - Serrer les vis de fixation (B) de la cellule.

REMARQUE : En cas de changement de cellule, il est indispensable de reprendre I'équilibrage du bras ainsi que les ré-
glages de la force d'appui et de compensation de la force centripéte (voir 8 B, C) ( - > ( ) ( >
A B C
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Fig. 5

B. EQUILIBRAGE DU BRAS (Fig. 6)

1° - La téte de lecture étant fixée sur le bras, retirer la coquille de protection de la pointe de lecture.

2° - Engager le contrepoids (C) sur I'extrémité libre du bras en le tournant jusqu’'a encliquetage.

3° - Placer le « 0 » de la commande du réglage de compensation de la force centripéte (« antiskating ») (E) en regard du
repéere fixe (D).

4° - Verifier que le levier léve-bras est sur la position « X ».

5° - Libérer le bras de son support.

6° - Visser ou dévisser le contrepoids (C) pour amener le bras a I'horizontale.

7° - Replacer le bras sur son support.

ATTENTION : Cette opération est délicate. Pour éviter de détériorer la pointe de lecture, placer votre doigt sous le bras
pour éviter que la téte de lecture ne tombe sur le socle.

C. REGLAGE COMBINE « FORCE D'APPUI ET COMPENSATION DE LA FORCE CENTRIPETE »
(« ANTISKATING ») (Fig. 6)

1° Réglage de la force d’appui:

- Régler la force d'appui de la pointe de lecture a :1: 29
Pour cela : ‘
—~ Tourner la bague graduée () du contrepoids pour faire coincider le chiffre zéro avec le repére (A).

— Tourner I'ensemble contrepoids (C) et bague (B) dans le sens de la fleche | @ | pour mettre en coincidence le chiffre 2 de
la bague () avec le repére (A).

2° Réglage de compensation de la force centripéte (« Antiskating »)

- Mettre le chiffre 2 de la commande () en face du repere fixe (D).

IV - BRANCHEMENTS ELECTRIQUE?_I |

A. DE LA CELLULE (Fig. 7) P P

Si vous étes amené a remplacer votre cellule, la fiche ou le cordon de
raccordement de la table de lecture, respecter les indications données
par la figure 7.

[T ™" 7_7D) Point chaud ROUGE ___ _ __ _ _____
| | S
| D4 Point froid VERT

G! Point froid BLEU

| Point_chaud BLANC PRISE DE RACCORDEMENT
L DE LA TABLE DE LECTURE Fig. 7
CELLULE DE LECTURE V 3300/7 c6té utilisation
POINTE DE LECTURE V 3300/7
R _rouge point chaud
. RG _vert point iuml% voie droite

| blanc ® point chaud ?
LG _ noir ou bleu. point imuw

'voie gauche

B. DU MOTEUR (Fig. 8)

Si vous &tes amené a remplacer votre moteur, respecter les indications de branchements données par la figure ci-
dessous.

=
MARRON o
NOIR ’:
ROUGE &l -L
{ JAuNE — 0,01pF
— -I- 250V
A g %
JAUNE i ) °
220V
U™ 50Hz
VERT S
|:! Fig. 8
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V - ANOMALIES DE FONCTIONNEMENT ET REMEDES

ANOMALIES CAUSES REMEDES

Le plateau ne tourne pas. 1 - Courroie d’entrainement défectueuse.

2 - Courroie d’entrainement patine. 2 - Nettoyer la courroie d’entrainement,
la poulie du moteur et le tambour
du plateau.

3 - Le courant n'arrive pas au moteur. 3 - Vérifier les connexions.

Vitesse du plateau trop faible. - Courroie d’entrainement patine. ~ Nettoyer la courroie d’entrainement,
la poulie du moteur et le tambour
du plateau.

Changement de vitesse impossible, 1 - Poulie moteur mal placée sur I'axe

ou erratique du moteur,

2 - Coulisseau du sélecteur de vitesses

déformé.

3 - Contacteur du sélecteur de vitesses

défecteux.

La pointe de lecture ne suit pas le sillon, 1 - Pointe usée ou sale.

2 - Les fils aboutissant & la cellule sont

trop tendus.
3 - Force d'appui de la téte de lecture 3 - Régler la force d'appui de la téte
insuffisante. (voir § C chapitre 11l CONTROLES ET
REGLAGES MECANIQUES).

4 — Ressort « antiskating » trop tendu. 4 - Vérifier le positionnement du ressort

«antiskating ».

Vi

A) PIECES DE CHASSIS ET DE PRESENTATION (VUE ECLATEE)

- LISTES DES PIECES DETACHEES

REPERE DESIGNATION CODE REPERE DESIGNATION £0DE

1 AMORTISSEUR CAOUTCHOUC (EMBOUT 2) 101 Tx 0871 37 PLAQUETTE PLASTIQUE (CONTACTEUR 38) 101 TX 1913

2 EMBOUT PLASTIQUE 101 TX 0870 38 CONTACTEUR (45/33 TOURS) 101 TX 0875

3 AXE (LEVE-BRAS) 101 TX 0869 39 BILLE ACIER § 3,175 mm 121 TX 0316

4 VERROU DU BRAS DE LECTURE 101 TX 0872 40 COMMANDE DU SELECTEUR DE VITESSES 101 Tx 0859

5 ENJOLIVEUR DECORE "HAUTE FIDELITE" 152 TX 0664 41 COULISSEAU DU SELECTEUR DE VITESSES 101 TX 1914

6 BOUTON ANTISKATING EQUIPE 166 TX 0316 42 RESSORT A BOUDIN (PRESSION COMMANDE 40) 136 TX 0596

7 RONDELLE PLASTIQUE (FRICTION BOUTON 6) 101 TX 1851 43 RONDELLE PLASTIQUE (FRICTION COMMANDE 40) 101 TX 0887

8 BRAS EQUIPE 553 TX 0019 44 AXE METALLIQUE DU SELECTEUR DE VITESSES 101 TX 0860

9 CONTREPOIDS 101 Tx 0883 45 ENJOLIVEUR DU SELECTEUR DE VITESSES 152 TX 0509
10 TABLEAU DE COMMANDES PLASTIQUE 614 TX 0499 46 BOUTON (SELECTEUR DE VITESSES) 166 TX 0138
11 RESSORT A BOUDIN (POUSSEE BOUTON 6) 136 Tx 0840 47 ENJOLIVEUR DECORE "33-45 TOURS® 152 TX 0468
12 RESSORT A EPINGLE (ANTISKATING) 136 TX 0841 48 ENSEMBLE AXE/PALIER PLATEAU 101 TX 0861
13 PORTE CELLULE DE LECTURE 101 Tx 0879 49 COURROIE CAOUTCHOUC 101 TX 0858
14 CELLULE DE LECTURE V3300/7 908 TX 0029 50 PLATEAU 614 TX 0500
15 ECROU METALLIQUE (FIXATION CELLULE 14) 101 Tx 0886 51 OUVRE-PLATEAU CAOUTCHOUC 614 TX 0501
16 POINTE DE LECTURE DIAMANT V3300/7 908 TX 0030 52 AMORTISSEUR DU PROTECTEUR PLASTIQUE 101 TX 0853
17 PROTECTEUR PLASTIQUE (POINTE 16) 101 TX 0885 53 PROTECTEUR PLASTIQUE 705 Tx 0033
18 CROCHET METALLIQUE (MAINTIEN RESSORT 12) 101 TX 1912 54 ENJOLIVEUR NOIR DU PROTECTEUR PLASTIQUE 152 TX 0467
19 RESSORT A BOUDIN (LEVE-BRAS) 136 TX 0842 55 CHARNIERE CHROMEE 101 Tx 0857
20 ENSEMBLE SUPPORT/RESSORT (POUSSEE AXE 101 Tx 1852 BILLE D'ACIER @ 2mm 101 TX 0603

LEVE-BRAS)

21 EMBOUT PLASTIQUE (LEVIER 22) 166 TX 0317

22 LEVIER LEVE-BRAS 101 TX 1905

23 RESSORT A LAME (FIXATION LEVIER 22) 136 TX 0843

24 CORDON D'ALIMENTATION 824 TX 0011 B) ACCESSOIRES

25 ATTACHE PLASTIQUE (FIXATION CORDON 24) 101 TX 0877

26 CHARNIERE NOIRE 101 TX 0889 CODE DESIGNATION

27 CORDON LIAISON BF 824 TX 0007

28 COFFRET GRIS I5EE 0183 925 TX 0016 | CENTREUR 45 TOURS

29 PIED PLASTIQUE 101 TX 0854 494, 1% 0001 THRNERTS

30 EMBASE DE VIGNETTE 151 TX 0010

1 VIGNETTE DE MARQUE 160 Tx 0321

32 PLAQUETTE A BORNES 101 TX 0878

33 MOTEUR 423 TX 0020

34 POULIE AXE MOTEUR 101 TX 0855

35 AMORTISSEUR CAOUTCHOUC (MOTEUR) 101 TX 0857

36 PLAQUETTE PLASTIQUE (PLAQUETTE 32) 101 TX 0884
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