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pour le tourne-disgues

2978

1950 Tol AG 3109

SPECIFICATION: 2978-00 % brancher sur 220 V 50c/s

2978=01 & brancher sur 110 ¥ 50¢/s
2978-02 & brancher sur 127 V 50c/s
2978-60 & brancher sur 220 V 60c¢/s
2978=61 & orancher sur 110 V 60c%s
2978-62 & brancher sur 127 V 60c¢,s

Fixation et commutation de l'unité % cristal.

Fig.
Schémas de principe et commutation (220/110 V).

Mig.

FIGURES.
Fig. 1 Appareil vu de dessus.
Fig. 2 Appareil vu de dessous. Voir aussi supplement sur page T
Fig. 3 Lames de contact de l'interrupteur.
'ig. 4 Suspension &lastique du mécanisme.
Fig. 5 Suspension élastigue du tourne-disgues.
Fig. 6 Ensemble moteur.
Fig. .7 I'artie de l'axe de l'interrupteur (pour la fixation. du bras de pick-uy)
Fig. 8 Jras de P.U., avec cordon. .
9
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Cette Documentation de service traite des sujets suivants dans l'ordre de
succession ci-dessous.

1. Gé&neralités.

2. Raccordement et manienent.

3+ PFonctionnement

4. Fonctionnement.de l'interrupteur réseau,

5. Alaptation & la tension du réseau.

6. Suspension &lastigue de la plaque.

7. Réparation et montage.

8. Régluge du nombre de tours et contrdle ;éneral.
9. Transport.

10.Entretien.

93 973 48,1.28

lemprimé en Hollande
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1.

GENERALITES.,

Ce tourne-disgues permet de jouer les disques '"normaux" comme les
disgues & "micro-sillon'". A cette fin l'appareil est pourvu d'une
manette de vitesses permettant de choisir la vitesse voulue pour

le plateau (78 ou 331/3 tours .min.). Les deuxz sortes de disques
nécessitant des aiguilles différentes, l'appareil est pourvu d'une
aiguille double commutable. Une fois le disque arrivé % sa fin, le
tourne-disque est mis automatiquement hors circuit.L'endroit ot cette
mise hors circuit doit se faire, est réglable.j J(

rar suite de la suspension &lastigue du moteur ronfleﬂ”éventueli& est
pratiquement exclu. La pression de l'aiguille est » environ 7 grammes.
La consommation est d'environ 70 mA scus 220 V, 50c¢,s.

RACCORDELENT ET MANIAMENT

(Voir aussi mode d'emploi)

Les points de raccordement pour la tension du réseau se trouvent dans
le capot,- sous la manette servant @ choisir la vitesse. Le raccorde-
ment du r.U. 2 _alement doit étre fait sous le capot. Cn enli®ve ce der-
nier apres avoir dévissé lss 3 vis qui le fixent. .endant cette op8=-
ration, lier le oras de pick-up & son appui et proté_er les ai_uiiles
de 1'élénent & cristal. Retirer le plateau. En remettant le capot,
tenir couyte du clblage et de la manette des vitesses.Veiller 2 ce que
le cdblage ne touche pas la plague-moteur car cela pourrait favoriser
roniler. Les pikces fournies avec l'appareil peruettent de donner au
tourne-disques une suspension 8lastique (manchons de caoutchouc), ce
qui reduit la risque de microphonie (fig.5).

Employer pour le raccordement du P.U. un cordon blindé& & deux con—
ducteurs et de faible capacité et ne pas oublier de remettre le
boltier de blindage et la cosse % souder avec fil de terre, apres

le montage du cordon. On soude le blindage du cordon P.U % la cosse

du millieu. En remettant le plateau il faut tenir compte de la petite
couroie de transmission en caoutchoud. Celle-ci vient % sa place lors-
qu'on tient une carte postale entre elle et le plateau.(Voir auseil le
mode d'emploi), notamuent de cdté extérieur du plateau.

Une fois li'appareil branché sur le réseau de tension et de fréguence
voulues (voir plague avec numéro ue type sous le plateau; et le F.y.
relié avec la radio ou l'ampli, le tourne-disyues est prét . fonc-
tionner. Placer le disque voulu sur le piateau. 3i c'est un disyue
normal & 78 tours/min, la manette des vitesse® doit se trouver sur
"N" ("Normal"). Si c'est un disque & micro-sillon, la manette doit
étre mise sur "," ("Lent"). Le nombre de tours s'élwve alors a331/3
par minute,

‘Suivant 1'éspece de disque il faut aussi mettre en oeuvre l'aiguille

voulue en faisant jouer le petit bouton sur le P.U. Avec des disgues
nornaux c'est le "I" qui doit &tre visible et avec des disgues &
micro-sillon, le "M",

Lever alors le bras de P.U. pour l'&carter de l'appui et le mouvoir
lentement jusgu'on se heurte @ une résistance. .e moteur est alors

en circuit et le plateau tourne. Point n'est néccessaire de pous—

ser iortement le bras de pick-up & la mise en circuit. L'interrupteur
réseau est d'une type nouveau qui s'ouvre et se ferme sans demander
beaucoup de vigueur. (Voir & ce sujet "Fonctionnement de l'interrup-
teur réseau") Placer ensuite le pick-up sur le disgue.
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Pendant yu'on joue un disgue, on peut metire hors circuit en manou-
vrant le bras de pick-up vers l'axe du plateau. On ouvre aussi 1l'in-
terrupteur et le moteur s'arréte. A la fin .du disque, la mise nors
circuit est automatique si le mécanisme est réglé correctement.

Le mécanisme de iise hors circuit a €té rendre ré.lable parce gue

le sillon terminal ne commence pas au méme endroit pour tous les dis-
ques et qu'il faut donc pas pour cela qu'il y ait possibilité de cor-
rection. En tirant vers soi le bouton de réglaze au pied du uras de
P.U. on "retarde'" le moment de la mise hors circuit, et en le repous-
sant on "avance'", ce mouent. _

Etant donné gue l'axe de l'interruprteur est couplé avec le iLras de
T.U., on peut chan_er le ré;lage du souton au pied du vras si l'on
pousse trop fortement le bras vers l'extérieur & la nise en circuit.
I1 ne faut donc pas pousser brutalement le bras vers l'extérieur,
mais lentement et arré&ter d®s qu'on se heurte & résistance.

3. FONCTIONNEMENT.,

Le cylindre de l'axe moteur, entraine l'une des deux roues, silon la
position de la manette des vitesses. Le plateau est entrainé par 1l'in-
termé8diaire de la courroie en caoutchouc et d'une poulie.

4. FONCTIONNEMENT DE L'INTERRUPTEUR-RESLAU.

En tournant le bras de P.U. vers l'extérieur on fait également tourner
lt'axe de l'interrupteur, La bascule fixée sur cet axe met les deux lames
en contact par l'intermé&diaire de la ovroche avec isolateur. Lorsqu'on fait
revenir le bras, la .roche de l'isolateur reste accrochée dans le levier
articuléd et les contacts restent donc fermés. A la fin du disque, la
bascule se trouvant sur l'axe de l'interrupteur, touche le levier arti-
culé. De ce fait, la position de ce levier par rapport % la broche de
l'isolateur se trouve changée, ce gui supprime le frottement entre eux.
Par suite de 1'8lastigité de la lame supérieur, les deux lames sont
brusquement rappelées, wals la lame inférieur va plus 1loin que la lame
supérieure et le contact entre ces deux lames est ainsi rompu. La lame
supérieur est retenue par la tige en matiere isolante.

5« ADAPTATION A LA TENSION DU RESZAU. (veixr fig.LO)

Pour 220 V les deux bobines du stator sont mis en série, et pour 110
V en paralltle. En mettant en série la résistance R1 on fait de 1l'ap-
rareil 110 V un appareil 127 V.

6. SUSPENSION ELASTICUE DE LA PLAQUE-MOTEUR, (Fig. 2 en 4)

A la fabrication une partie de la rondelle a &t& forc&e pour &viter
qu'elle ne se desserre. Lorsgu'on remonte l'appareil & la suite d'une
réparation, on peut sceller ces rondelles pour &viter qu‘'elles ne se
dess®rrent. Apr®s montage il faut une distance d'environ 2mm entre la
plaque de montage et plaque-moteur. Pour que le tourne-disques tourne
impeccablement il faut que cette distance soit la méme pour les trois
points de suspension. Aussi est-il recommandable de procéder avec un
calibre d'environ 2mm d'épaisseur. Pour &viter la transmission de
ronflements il faut veiller % ce que les rondelles (pos.22) ne soient
ras en contact avec les ressorts.
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T7.REPARATION ET MONTAGE.
‘ Elément 2 cristal et aiguille double

L'élément & cristal est articulé sur deux saillants dans le oras
de. P.U, et fix& avec le bouton servant & commuter d'une aiguille
sur l'autre.

L'élément % cristal avec l'aiguille double est livré en emballage
tropical. Son numéro de type est 7955. La figure 9 indique com-
ment l'unité = cristal est fixée.

La petite vis pos.35 fixe le cordon & l'unité. A ce montage veiller
% ce que les contacts soient propres et se trouvent bien 1'un sur
l'autre. (fig.8)

Le bras de pick-up est livré avec tube de renforcementjsaxe et bloc
colls dans la td8te. (pos.33)

Montage du bras de F.U. sur l'axe de l'interrupteur
Sur la fig.7 est dessiné la cdté supérieur de l'axe de l'interrupteur.
C'est 1la qu'est articul® le bras de P.U..IEn divissant 1% petite vis
scell8e qui presse la lame, celle-ci revient et on peut enlever le
bras de F.U. Au montage, bloquer lég®rement cette vis, puis la dé-
visser d'un quart de tour et la sceller.

Interrupteur-réseau et bouton de réglage.
Ils sont relies entre eux par une fermeture % bajonnette qui fixe
en méme temps cette combinaison sur le capot.L'@lasticité nécessaire
% cette fin est obtenue par les lames de l'interrupteur-réseau. On
démonte ces parties, en appuyant et en tournant ensuite dans le sens
inverse des aiguilles d'une montre. Ce n'est possible qu'apr®s en-
ldvement du cordon et du vras I.U.
Mécanisme

Les roues d'entrainement et la poulie intermédiaire peuvent &tre
retirés sans plus de l'axe.On peut retirer le rouleau conigue de
1'axe moteur apr®s avoir enlevé ou dévissé la petite vis qui s'y
trouve. (fis.1)

Moteur
On peut enlever le moteur complet en divissant les trois vis de
fixation sur le stator. Les trois pi®ces d'espacement restent alors
fixées sur la plagque de montage. Four enlever les roulements il suf-
fit de dé&visser les deux vis de fixation. Apres enl®vement d'un
étrier, on peut é&galement enlever le rotor. Au montage de ce moteur
on doit centrer le rotor ée neuveau. Fixer ensuite les roulements.
Penser & la bille dans le roulement inférieur.

8.REGLAGE DU NOMBRE DE TOURS ET CONTROLE GENERAL ‘
Les deux nombres de tours (78 et 331/3) sont reglés avec précision
avec des tolérances tresétroites au cours de la fabrication. Lorsqu'
2 la suite de réparations par exemple, le nombre de tours doit étre
réglé B nouveau, on doit procéder comme suite, mais les conditions
suivantes doivent d'abord &tre remplies.
La pression des roues (pos 7 et 13) sur le rouleau—moteur doit &tre
la m8me, et &gale & 100 gr. environ.
En pliant la lan;uette de la plague (pos.17) 2 la quelle est fixé
le ressort de traction (pos.3) on peut rendre les deux pressions
8cales pour les deux positions de la manette des vitesses (78 et
33 1/3 tours min.) La pression peut &tre mesurée au mdtre de pression.

&%
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En fonctiionnement la plague-moteur & suspension glastigue et la.

plague de montage doivent étre:paralléles autant gue possible.. :
Varifier si les axes suivants sont paral- "

lbles: les axes des roues, llaxe de la rous.intermédiaire, llaxe

autour duquel tourne l'étrier & choisir la Vitesse, et l'axe du . _

plateau. C'est un point tres important. Les axes étent assez courts,

les &carts sont difficiles % constater. in prolon;eant les-axes.

jusqu'a 10cm environ, les écarts &ventuels sont plus faciles ¥ .

corriger. Inutile de dire gue les axes doivent &tre perpendiculaire

au fond. e R ,

On peut corrizer la position de l'axe de la roue intermédiaire en

pliant le coin de la plague de montage ou l'axe est fixeée.

Pour la r&;lage sur les deux nombres de tours, on se sert du disgue

stroboscopigue qui se trouve dans cette documentation. Ce disgue

peut &tre obtepu sur demande (voir liste de pidces dtachées)

et &tre employ& pour 50 comme.pour 60 ¢/s pour les nombres de tours

suivantss 33 1/3-45 et 78 tours min. Pour le tourne-disque en question

on ne sert que du plus petit et du plus _rand de ces nombres de tours.

Un tourne-disgue tout & fait déré;lé est remis au point de la mani®re
suivantes .

A. Avec la vis et 1'écrou (pos.5 et 6) on r¥®_ .e la roue des 78 tours/
min. (pos.13) de fagon qu'elle tourne librement par rapport & la plaque
(distances:2mm environ)

Remargue. rour eviter d'endommager l'axe et la plague auguel il est rivé
Tes vis et &crous des roues (posJf et ga)ne doivent pas &tre réglées

sur l'axes. X

Tenir la roue dans la main avant visser ou de dévisser la vis de
réglage. Apr®s avoir trouvé le ré&zlage exact, remettre 1l'écrou
(contre~&crou) tout en tenant de nouveau la roue dans la main. En
suivant, ces prescriptions on &vitera d'occasionner tout dommage

% de pi%ces importantes.

3. Avec la manette des vitesses sur la position "N" (78 tours)

on regle sur 78 tours en agissant sur le roukeau de l'axe-moteur
(pos.11) et la vis de réglage (pos.12) Pour ce faire le plateau doit &tre

placé sur l'axe.
: Penser & la courroie en caoutchouc

Se servir du disgue siroboscopique et veiller & la fr8uence exacte
(50 ou 60c/s) En vissant la vis de réjlage conique, le rouleau est
coinc® sur 1l'axe-moteur parce yue le diamdtre de la partie supérieure
de l'axe-moteur au mente guand on'visse la vis de réglage.
C. On peut alors régler la seconde roue (pos;?) La manette des
vitesses doit &tre mise sur la position "L". On peut régler exacte-
ment sur les 33 1/3 tours voulus & l'aide du disgue stroboscopigue.
Contr8le de la course du bras P.U.

Avec le bouton de réglage tout & fait tiré vers l'avant, la course du bras
de pick-up doit &tre telle que le bras puisse 8tre placé& sur l'appui

sans fermer l'interrupteur.

Pour mettre Sous tension le bras doit pouvoir &tre tourné de 10° en

plus. Apr®s mise en place d'un nouvel interrupteur, il se peut gu'on
n'arrive pas & ce résultat. On peut apporter de petites corrections

en pliant 1la butée sur la bascule déplagable. Pour é&viter d'endommager
l'interrupteur il est recommandable de limiter autant que possible

cette opération. C'est de cette fagon que se fait en mise au point

voulue du mé&canisme de mise en et hors circuit.



En méme temps on obtient que l'interrupteur s'ouvre automatiquement

(et que le tourne-disques s'arrdte) % la fin de disque.

Pour juger et am8liorer eventuellement le tourne~disques procéder

comme suite. Metire sous tension et permettre au moteur (donc au plateau)
d'arriver % son nombre de tours, dans la position de la manette corres-
pondant & 78 ou de 33 1/3 tours., Immobiliser le plateau avec la main

Le mé&canisme doit continuer & tourner. La courroie doit se trouver au
milieu des jantes. En outre elle doit glisser le long du plateau et ne
peut pas monter et descendre, ou tr®s peu. La roue pos.] ou pos.13
mise en jeu ne peut frotter sur le rouleau-moteur. ‘our permettre de régler
la distance entre le plateau et la courroie l'axe du plateau est fixé dans
une ouverture allongée. Lorsgque la distance est trop grande le plateau n'
atteint pas, ou tr®s lentement, son nombre de tours.
Le réglage du tourne—disques doit 8tre tel qu'il arrive en 4 secondes ¥

78 tours/min. avec le plateau portant un disque de 30 cm.

9. TRANSPORT,

Au transport, toujours enlever le plateau. ¢

Fixer la manette des vitesses dans la position de milieu afin que le
rouleau-moteur ne repose pas contre une des roues r0s. 7 ou pos. 13,
Par ailleurs, il est recommandable d'utiliser pour le transport, 1'
emballage original. Dans cet emballage la plague.moteur est pressé
contre la plaque de montage de fagon % &viter tout dommage & la sus-
pension &lastique.

10, ENTRETIEN,

Your la réparation et l'entretien en doit employer les lubrifiants

pos. 42 et 43 spbcifi&s dans la liste de pieces détachées. Yn doit
lubrifier les points de rotation et les axes.

Pour les sillons des disgues puissant &tre parfaitement suivie, l'axe
de l'interrupteur doit tourner tr®s souplement et &tre lubrifié& avec

de lthuile. bes roulements du moteur et les feutres soivent &tre grais-—
sés avec de l'huile également.

ATTENTION,.

Gardez vous de tout exc®s.

Ne barbouillez pas tout d'huile et de graisse et veiller & ce qu'il
n'y ait ni huile ni graisse sur le caoutchouc. L'huile et la graisse
déforment le caoutchouc ce qui est préjudiciable au fonctionnement
correct du tourne-disques.
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SUPPLEMENT

Concerne: Cristal avec aiguille.

Les tournes-disques 2978 fabriqués jusqu'd ce jour comportent un porte-cristal
muni d'une double aiguille (type no. 7955).

La mise au point de ce porte-cristal nous a amenés & &tudier pour ce tourne-
disques un nouveau porte—cristal. Ce dernier a une meilleure caractéristique
et résiste mieux aux conditions tropiczles. De plus, la double aiguille
utilisde jusqu'd présent est remplacée par une aiguille seule.

Cette aiguille convient pour les deux sortes de plagues (normales et &
microsillon), la commutation des aiguilles, anciennement nécessaire, est
ainsi devenue superflue.

L'ancien porte=cristal avec deux aiguilles ne sera plus fourni, Les di-
mensions du nouveau porte—cristal sont les mémes jue celles de l'ancien,
Toutefois, la commutation étant supprimée, la construction a été modifidey
le remplacement de l'ancien porte-cristal par un nouveau ne présente ce-
pendant pas de difficultés,

LONTAGS DU NOUVIAU PORTE=CRISTAL A UN: SEULEL AIGUILLE,

L'ancien porte-cristal étant enlevé, on peut monter le nouveau, Toutefois,
la fixation de ce dernier ne s'effectue pas avec l'ancien matériel de
montage, mais avec les organes nouveaux suivants 3 l'aide desquels le nou-
veau porte-cristal se fixe dans la position moyenne,

Pos. Désignation No, de code
1 Couvercle 49 948 13,0
2 Vis 11,4 x 5 07 338 08.0

Les piéces détachées pour l'ancienne exécution seront fournies jusqu'a
épuisement du stock, mais ensuite il faudra utiliser les nouvelles
pidces détachées mentionndes ci-dessus. Ceci marchant de pair avec le
nouveau porte~cristal, il n'en résultera pas de difficultés,

Les piéces détachées suivantes ne sont donc plus fournies.

Fig. |Pos, Désignation No, de code
9 36 Disque 49 947 38.2
9 37 Bague (caoutchouc) 49 947 26.1
9 38 Douille 49 ‘947 39.1
9 39 Ressort 49 947 40.2
) 40 Vis 49 947 41.1
9 | 41 Douille C; 49 947 96.2

Le numéro de type du nouveau porte-cristal est T 7960,
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LISTE DE PIECES DETACHEES

Fig.| Pos. - Désignation No., de code
1 1 Roue ‘ - 49 927 56,0
1 2 Pied 23 690 85.1
1 3 Ressort _ el 49 935 421
1 4 Courroie 9,207 | 49 935 43.1
1 5 Vis , 49 935 36.1
1 6 Berou 49 935 37.0
3 7 Roue - 93 T-922F}|-49 927 55.0
1 8 Etrier 49 927 53.0
& 9 Rondelle 07 892 01.0
1 10 Capot ’ 49 927 57.0
1 11 | Rouleau 50 c¢/s 49.935 251"
1 11 Rouleﬁik60 c/s 49 936 11.0
1 12 | Vis « 4l conyns - 49 935 26.0
1 13 | Roue - : 281 —1-49 927 54.0
1 14 | Plateau : | A9 864 28.0
1::1215. 1 Axe 49 935 16.1
2 16 | Interrupteur complet A3 136 47.0
2 17 Plaque 49 927 52.0
3 18 | Lame de contact " A9 864 04.0
3 19 | Lame de contact A9 864 05.0
4 20 | lianchon : 49 936 00,0
4 21 | Ressort 49 935 30.0

1 4 22 | Anneau 49 936 01.0

4 23 | Disque 49 935 31.0
5 24 | Bride 49 935 78.1
5 25 | Lianchon A3 642 01.0
6 26 | Stator 50 c/s 49 927 02.1
6 26 | Stator 60 c/s 49 927 93.0
6 27 | Roulement complet (sup.) 49 927 04.0
6 28 | Rotor 50 et 60 c/s 49 927 31.0
6 29 | Roulement complet (inf.) 49 927 05,0
6 30 | Bille 1/8" 89 205 T7.0
7 31 | Lame de ressort 49 936 08.1
7 32 | Vis (pour pos. 31) 49 936 09.0
8 33 | Bras : A9 864 29.0
8 34 | Cordon complet 49 944 T0.1
8 35 | Vis (pour pos. 34) 07 333 01.0
9 36 | Disque ‘ 49 947 38.2
9 | 37 | Bague de caoutchouc 49 947 26.1
9 38 | Douille 49 947 39.1
9 39 | Ressort 49 947 40,2
9 40 | Vis 49 947 41.1
9 41 | Douille 49 947 96.2
- | 42 | Huile & lubrifier X 007 57/01
- 43 | Graisse pour roulement X 007 86.0
10 | BR1 | Résistance 6 W - 200 ohm 48 494 10/200E
10 | R2 | Résistance 0,125 i = 0,47 lichm 48 550 10/470K
- - Disque stroboscopique g 93 973 57.1

A




2978







26

30

38

37

36




4950 29/%

REVUE DES Index :
STATIONS R.DIO-TECHN IQUES (2-52) RS=2078.1

MODIFICATIONS AU TOURNE-DISQUES TYFE 2978

S o - o -

1°) Connexion du cordon P,U,

La connexion du cordon P.U., & 1a cellule a cristal se fait &
1’aide d?une petite plaque de bakélite munie de deux cone
tacts 3 pression, ot fixde ay bras de P.U. & 1%aide d’une
vis (voir pos. 35 de la fig. 8 de 1a documentation Service).

Cette plaque de connexion est supprimée;/aaes ils du cordon
P.U, se soudent directement aux conducteurs sortant de la
cellule & cristal, Ces soudures doivent se faire & 1?aide
d’un fer & souder muni d’une panne en pointe,

\

La cosse & river, terminant le blindage du cordon P.U., du
edté de la tlte lectrice, doit 8tre enroulde autour de 1’ex-
trémité du blindage du cordon, aprés avoir aplati 1’épaule=
ment servant & river.

Cordon P.U. = n® de code 34,090,12
Cosse terminale - n° de code 49,947.35.0

2°) Changement do vitesse.

Lors du changement de vitesse de 33 1/3 & 78 tours/minute et

inversément, il se peut que 1’oceillet du rossort 49.935.42.1

(pose 3,fig. 1) ne glisse pas dans les rainures du levien de

vitessc et reste acerochd (pos. 8 de 1a fig. 1 de 1a docu-

mentation Service), ce qui provoque un mauvais entralnement
du tourne-disques.,

Dans ce cas, il ¥y & lieu de remplacer 1e ressort en cause
par un autre dont les oeillets terminaux sont en quadraturec.

Ce nouveau ressort porte le n® de code 49.935.42.2,
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