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AVERTISSENMKENT

Pour la traduction des dessins et croquis, il a paru préférable de maintenir les cotes en
pouces dont l'abréviation est ", ceci dans le but d*'éviter des erreurs de transcription et
d'aceroitre la rapidité de publication. L'utilisateur pour opérer les transformations s'aidera
utilement du Tableau A ci-dessous. 1

les cotes de pergage des trous (Drill) sont données soit en fraction de pouce {Tableau A)
soit en décimales de pouce (.169 = 0,169 x 25,4 mm) soit encore en numéro de percgage qui corres-
pond au diamdtre en millimdtres de la colonne (b).

les trous taraudés (Tap) sont indiqués par les dimensions de la vis qui convient sous for-
me de deux nombres (12-32) dont le premier indique le numwéro du diamdtre extérieur de la vis
dont la dimension est & lire en mm dans la colonne (¢) Drill du Tebleau B. Quelquefois le pre-
mier nombre est remplecé par sa valeur en fraction de pouce qui doit alors se lire dans le Ta-
bleau A. Ie second nombre indique le nombre de filets par pouce de longueur de la vis.

L'épaisseur d'une tole est donnée en numéro de jauge (gauge) qui correspondra en millimé-
tres & la colomme (d) (gauge) du tableau B (épaisseur des toles).

TABIEAU A
Tableau de conversion des pouces (inches) "
en millimétres

1 25,4 11 279,4 21 533 ,4 31 787 ,4
2 50,8 12 304,8 22 558,8 . 32 812,8
3 76,2 13 330,2 23 584,2 33 838,2
4 101,6 14 355,6 24 609,6 34 863 ,6
5 127 15 381 25 - 635 35 889,0
6 152,4 16 406,4 26 660,4 36 C 914,4
7 177,8 1 17 431,8 27 685,8 37 939,8
8 . 203,2 18 457,2 28 711,2 38 965,2
9 © 228,6 19 482,6 29 736,6 39 990,6
10 254,0 20 508 30 762 40 1016
Fractions
1/352 0,794 H 9/32 7,144 17/52 ] h3.494 “25/32 16,843
1/16 1,588 5/16 7,837 o/ 14,287 13/16 20,637
3/32 2,381 1132 8,731 49/32 15,081 {l27/32 21,430
_ 7e| 3,175 I8 9,525 5/8 15,875. 778 22,224
5/52 5,969 1143/32 10,319 24/3 16,668 23,018
3/16 4,762 7/16 11,112 /16 17,462 B 25,812
752 . 2 11,906 g2 118,256 |B1/32 54,606
/4 |6 ,350 - 1/2 | 12,700 ~13/4 {19,050
TABLEAU B
a b c d ..©
Numéros de Dimenszion de Diamdtre gxtérieur Epaisgeur des Diamétre des
jauge pergage des vis mécaniques toles o~ fils
DRILL TAP
=% 5,78 1,8 7,14 7,35
— 2 5,61 2,2 6,73 6,52
L 3 5,40 2,3
. 4 5,30 2,8 5,95 5,90
— G 5,20 3,2 _
— 5 5,18 3,5 5,11 4,12
ot 5,10 3,8
- 5,05 4.2 4,35 3,26
= 9 4,97 4,5
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TABLEAU B (suite)

a b c 4 e
Numéros de Dimension de per- | Diamétre extérieur Epeisgeur des Diamétre des
jauge ' gage des vis mécaniques tOles fils.
DRILL TAP

1 4,90 4,8 3,57 2,58
11

12 4,80 5,5 2,78 2,06
13

14 4,61 6,1 1,98 1,63
15

16 4,49 6,8 1,59 1,29
i7

18 4,29 1,27 1,02
19

20 4,08 0,95 0,81
21

22- 3,98 0,79 0,64
23

24 3,85 0,62

25

26 3,75 0,47

27

28 3,55 0,38

29

30 3,25 0,32

31

32 2,94 0,26

33

34 2,82 0,22

35

36 2,69 0,18

37

38 2,56 0,16

39

40 2,49

41

42 2,36

43

44 2,18

45 g

46 2,05

47

48 1,93

49

50 1,78
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NOTICE DE DESTRUCTION

POURQUOI § - Pour empfcher gue 1'ennemi utilise ou récupdre ce matériel & son profit.

QUAND ? - Sur l'ordre de votre chef.
COMKMENT ? - 10— Par bris - Bmployer des masses, des haches, des hachettaes, des pio-

ches, des marteaux, des pinces monseigneur ou toutes sor-
taes d'outils lourds. i

26~ Par coupurs -Employer des haches, des hachattes, de grands coutelas.

30_- Par le feu —~Employer de 1l'assence, du pétrole, de l'huile, des lance-
flammes, des grenades incendiaires.

49— En utilisant des explosifs - Employer des armes & feu, des grenades
et du trinitrotoludna (TNT).

50- En le cachant — Enterrer dans des tranchées peu profondes, des trous
individuels et tous autres trous. Jeter dans les cours
d'eau. Eparpiller.

UTILISEZ TOUT CE QUI VOUS TOMEE SOUS LA MAIN POUR LA DESTRUCTION DE CE
MATERIEL

QUOI ? - 1°- Par bris — Appareils de mesure, les commndes, les panneaux.
1 20— Par coupure - CAbles et tous autres fils.

30_ Par le feu -Résistances, condensateurs et tous manuels techniques,
notices d'emploi, tablesaux de lampes.

4°— Par enterrement ou éparpillement - Toute pitce ci-dessus, apres
1'avoir rendus inutilisable.

TO0UT DETRUIRE

NOTICE DE SECURITE

Ia présence de hautes tensions dans cet appareil constitue un danger de
mort. Le personnel gui 1'utilise doit prendre de grandes précautions. On doit observer
4 tout moment les réglements de sécurité et les notices de précautions & prendre qu'on
rencontre au cours de ce manuel. Procéder sux éssais, exactement selon les instructions
données. Le personnel non familiarisé avec le fonctionnement des circuits & hautes ten-
sions, ne doit jamais faire d'essai englobant des circuits de ce genre.
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CHAPITRE )

DESCRIPTION;

1 -BU - Ie Iampe-mtrg I-177 est un appareil destiné & vérifier les tubes & vide et & en
mgsurer la pente. Ce manuel a pour but de famjliariser les dépanneurs avec la
construction, les principes de fonctionnement, l'entretien et l'emploi de cet
appareil. .

2 - LAMPE METRE I-X77 ( figure 1 ) -

a) Cet appareil est fourni pour pouvoir &tre utilisé & 14 fois comme appareil autonome
ou pour faire partie du Test Set I-56-K (appareil d'essai I-56-K)., Dane ce dernier
cas, il s'adapte dans un compartiment de la Carrying Case CS-130 (Boftiar C8-130),
Les poids et dimensions du lampe mdtre et du boftier destiné & le transporter sont
donnés ci-dessous:

Matérdiel Dimensions en millimdtres
_Hauteur __Longueur .o iargeur ' Poids en kgs |
Tampe mdtre I-177 146,05 396,7 215, 90 7
Bottier (8-130 374,65 520,7 247,65 14,500

a-1) Dans certains cas, le lampe mdtre I-177 ast logé dans un boftier métallique at, s'id
doit faire partie de l'appareil dtessai I-56-K, s'adapte dans un compartiment du .
boftier CS-130, Pour les expéditions, les appareils d'essais I-56-K sont emballds
trois par trois dans des caisses en bois. Ie tableau ci-dessous mentionne non seu-
‘lement les poids et dimensions du lampe mdtre dans son boltier métallique et de
1'emballage ci-dessus décrit, mais encore le poids et les dimensions approximatifs
d'une expédition faite sur le territoire métropolitain, du lampe mdtre I-177 embal-
16 en tant qu'appareil autonome, :

TABLEAU
Timensions an millimstres
: Hauteur Longueur Iargaur Poids (Kg)
Lampe mdtre I-177 146, 05 393, 7 215,9 7,200
(Bottier métallique) (5 3/4*) o (8 1/2%) '
Tampe mdtre I-177 203,2 454,02 266, 7 7,650
emballé pour expédi- (&%) (17 %/8") (10 1/2v)
tion sur le territoi4
re métropolitain
Appareil d'essai 444,5 - 889 596,9 96, 750
I-56~K emballé par 3 (17 1/2%) (35") (23 1/2")
dans une caisse en
bois

b) Te lampe mitre I~177 est essantiellement un appareil destiné i mesurer la paente dyna-
mwiqua et est congu pour indiquer si les tubes de réception du Signal Corps et du type
commercial et les tubes d'dmission de patites dimensions sont bons ou X remplacer
(REPLACE-GOOD) et pour en donner en miocromhos Jes valeurs de pente. les essais de
bruit des tubes peuvent &tre effectudas en connectant l'entrée d'un récepteur radio &

-deux jacks * NOISE-TEST " (essai de bruit), une connexion supplémentaire de corne de
tube permet l'essai des tubes d!'émission possédant leur connexion plaque relide & 1a
corne du tube. Das interrupteurs spéciaux sont prévus afin d'effectuer les essais de
gnz des tubes. Ies valeurs de pente des tubes peuvent 8tre mesurdes en trois gammess
0-3000 micromhos, 0-6.000 micromhos et 0~15,000 micromhos, Le lampe métre fonctionns
sur: 105-125° volts alternatifs 60 périodes, Des indications concernant les essais aux-
quela‘ seront soumis les tubes sont donndées sur un fascicule & feuilles détachables
fixé & 1'intérieur du couvercle de l'appareil. Ie cAble A'alimentation est enrould sur
des supports fixés & 1'intérieur du couvercle .

~
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CHAPITRE 2

FOECTIONNEMETN T

3 ~ INSTRUCTIONS PRELIMINAIRES: Avant dfutiliser le lampe mdtre I-177, lire avec soin les
notices d'emplol. Cet appareil &lectrique est délicat; l'appareil de mesure et les
pitces qu'il comporte peuvent &tre facilement détériordes par un maniement ‘défectueux.
Apporter une attention toute particuliére aux notices de sécurité.

ATTENTICON: Aprds avolr soumis les tubes aux différents essais, TOUJOURS remettre toutes
lss commandes 2 lsurs positions hors-circuitd { OFF-POSITIOR) ou de séourité
(SAFBTY POSITION) comms indiqué au tableau suivant. Ies tubes pourraient
facilement "griller® s'ils n'étaient insérés sur leurs supports avant que
les commandes n'aient été convenablement réglées.

Commande Pogition de sécurité

. Alimentation Hors-circuit OFF

Essai de court-circudt 1

Réglage de 1a tension Position extrfme dans le sens inverse des ai-

alimentation guiliaa A’une mentre.

A

B 1

Filament Hors-circuit. OFF

Micromhos 15.000

L 80

R ‘80

4 - COURT-CIRCUITS:

a) S'assurer gue toutes les commandes se trouvent & leur position de séourité(parag.3).

b) Ffcher le cAble alimentation du Iampe-métre I-177 dans une prise de courant alterna-
tif (105 & 125 volts).

¢) Déterminer le typs du tubs & aessayer et noter son numéro dans la colonne "Tyube Typa"
(Type du Tube) sur le¢ fascicule & feuilles détachables fixé i 1'intérieur du couver-
cle de 1l'appareil. Si le tube porte um numéro du Signal Corps, ubtiliser le Tablsau du
Chapitre V ou celui se trouvant au dos de la premiére feuille & 1tintérieur du lLampsa
mdtre afin d'en déterminer l'équivalent commercial.

d) Régler le commutateur sélecteur A & la valeur indiquée 4 la colonne A,

-g) Régler le commutateur sélecteur B & la valeur indiquée & la colonne B,

£) Régler le commutateur sélecteur FIL(filament) & la valeur indiquée & la colonne
#PIL-VOLTS" (tenaion filament).

&) Insérar le tube dans le support indiqué & la colonns *SOCKBT LETTER®(Supportilettre
Ne.

¥ OTE 3 En insérant ou en retirant un tube *loctal” ou "acorn” de son support, le
manier aussi doucement que possible. Les broches du tube sont directement
scellées b l'enveloppe en varre at le fait d'exexrcer un trop grand effort
sur lé tube pourrait en briser le verre. Une 1égire pression exercée sur
le c0té, appliquée & un-tube loctal libérera le dispositif de fermeture et
permettra de retirer facilement le tube de son supporte

h) Si le tube est muni d'une corne, fixer 1a pince du conducteur CAP & cette corne. Pour
les tubes "acorn® utiliser le conducteur "ACORN CAP® at sa pince. Pour les tubes dont
le numéro est suivi du signe "plus"(+) dans la colonne "Remarques®{par exemple:807,
871, etC...) connecter la corne plaquae du tube au contact supérieur gauche de la prise
¢ & six broches au moyen d'un conducteur de 30,5 cms possédant une pince et une fiche
banane . '
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i) Placer 1'interrupteur "POWER" (Alimentation) sur la position "ON" (en circuit).

J) Pour régler la tension d'alimentation, appuyer et maintenir le bouton "LINE TEST" en posi-
tion et tourner le bouton "LINE ADJUSTMENE" Jusqu'd ce que l'aiguille de 1'nppareil de me-
sure se trouve exactemsnt sur la position "LINE TEST" ( & 1.500 et non sur le"?"situé sur
1'échelle); cesser ansuite d'appuyer sur le bouton "LINE TESTY,

k) Aprés avoir laiesé le tube chauffer au moins 30 secondas, tourner doucement le commutateur
"SHORT TUBE TEST"(Essais de court-circuit) de 1a position 1 aux positions 2,3,4 et 5 suc-
cessivement, tout en tapotant le tubs et en surveillant 1a lampe au néon "SHORTS"(Court-
circuits). Si la lampe an néon, pendant que 1'on tapote le tube, s'allume de fagon continus
ou émet des lueurs luminescentes dans n'importe laquelle des 5 positions, le tube posséde
des €lectrodes en court-eircuit et devra 8tra rejeté sans autre essai supplémentaire (afim
d'éviter des détériorations sur l'appareil de mesure,) sauf exception notée sur le fascicule
de renseignements. Ne pas s'inquidter si wne décharge luminescente se produit dans 1a lampe
au néon lorsque l'on fait passer le commutateur d'une position & l'autre, cette décharge
étant due & la charge d'un condensaveur dans le circuit de la lampe néon.

NOTB: Avant de rejeter le-tube, se reporter & la colonne "Remrques” sur le fascicule
renseignement, pour voir si le tube en cours d'essai peut 8tre court-circuité
sur certaines positions du commutateur. Par exemple, pour le 1L N5, la remarque
"Court-circuit sur 4-5" sur le fascicule, signifie que 1a lampe au néon devra
normalement briller aux positions 4 et 5 pour les tubes en bon état. Ce tube nda
pas de. court-circuit st la lampe 2u néon ne donne rien aux positions 1,2 et 3 du
commutateur.

1) Sur 1les tubes multiples, il ns sera nécessaire de Procéder qu'une fois & llessai de court-
circuit.

5 - ESSAI DE LA QUALITE:

a) Soumettre les tubes & l'essai de court-circuit en suivant exactement le processus donné aw.
varag. 4. 8i le tube est court-circuité, le Trejeter sans procéder i des essais supplémen-
taires. .

b) Si le tube ntest pas court-circuité, tourmer le commutateur "SHORT TUBE TEST"(Essai de court-
circuit du tube) sur la position"TUBE TEST* (Essai du tube ) ; ne changer aucuns des autres
commandes utilisées pour 1'essai de court-circuit.

e) Régler le potentiom:tre L & 1la valaur indiquée & 1a colonng I dans le fascicule de rensai-
gnements. .

d) Régler le potentiomdtre R & la valeur indiquée colonne R,
e) Régler le commutateur de gamme MICROMHOS & 3.000.

£) Appﬁyer sur le bouton indiqué dans 1a colonne "PRESS" (appuyer) et effectuer les lecturas
sur 1'échelle "RED-GREEN* (rouge-vert) de 1'appareil.

g) Daas les conditions normales, si l'aiguille s'arrfte dans la partie"VERI", le tube est bon;
si elle s'arréte dans la partie "ROUGE", le tube est défectusux et doit dtre rejeté. Si
lfaiguille s'arr8te dans la partie ™ ? ", le tube est utilisable encore quelques heures,
mais doit &tre remplacé 4 bref délai., Pour les tvbes dont ls numéro est suivi, dans la co-
lonne "Remarques™ d'un renseignement comme "O.K. uu dessus de 160"( 1e type 40 par exemple),
effectuer les lactures sur 1'échelle da 0-3.000 micromhos. Les tubes pour lesquels on ob-
tient une lecturs supérieure 3 la valeur donnds dans la colonne "Remarques® sont bons. lLes
" éléments: diods seront bons lorsque les lectures pourront en &tre effectudes dans 1la portion
de 1lféchelle ROUGE marqués "DIODES 0.K.". Seules las diodes pour lesquelles des lectures
seront faites & gauche de cette partie (& gaucha de 1la lettre A dans le mot REPLACE situé
sur 1'échelle) devront 8tre considérées comme défectususes. ;

ATTENTION: Ne pas appuyer sur ls bouton rouge AMPL.TEST (Essai du coefficient d'amplifica-
tion) en essayant des tubes redresseurs., En cours d'essai des patites diodes,
n'*appuyer ni sur le bouton ®AMPL.TEST", ni sur le bouton "RECTIFIER TEST", 1a
baute tension pouvant en endommager 1z cathode qui ¢st fragile. N'appuyer que
sur le bouton "DIODE TEST"(Essai des diodes) comme spécifié sur le rascicule
rensaignements., ' .
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h) Si un tube est mentionné deux fois ou plus sur le fascicule renseignements, cela si-
gnifie qu'il possdéde deux éléments ou plus nécessitant des essais individuels, ou pos-
sdde deux grilles de commnds ( par exemple le tube 6A8, heaptode changeur de fréquen—~
ce) nécessitant des assais séparés dynamiques.

RETIRER LE TUBE DE SON SUPPORT APRES EXECUTIM DU PREMTER ESSAI . Répéter ensuite l'es-
sai de qualité du paragraphe 5 pour chaque é1ément du tube en suivant 1'ordre du fas-
cicule renseignements. Toutefois, l'essai da court-circuit ne devra 8tre exdécuté

pour 1'élément indiqué le premier sur la liste. L'élément de tube couvert par cette
indication est identifié dans la colonne "Remarques® sur le fascicule renseignements.

6 ~ MESURE DE LA PENTEs

Ce processus donne en micromhos une lecture de 1la pente pour un tuba ou un é1ément.
amplificateur au lieu de la lecture"ROUGE-VERT".

a) Soumettre le tube ou 1'élémant amplificateur & l'essai de court-circuit en observant
ls processus donné au parag.4. Si le tube est court-circuité, le rejeter, sans pro-
céder A& des s39sais supplémentaires.

b) S'il n'est pas court-circuitéd, tourner le commutateur "SHORT-TUBE-TESI"( essai de
court-circuit du tube) sur 1la position "TUBE TEST"(Essai du tube). Ne changer aucune
des autres commandes utilisées pour l'aessai de court-circuits. {

c) Régler le potentiomdtre L & 6y (remplace 60 sur le cadran).

d) Régler le potentiométre R & la valeur indiquée dans 1la colonna R sur le fasciculse ren-
seignements.

&) Régler le commutateur des gammas MICROMHOS sur une gamme appropride pour mesurer la
valeur donnée dans 1a colonne "NUT.-COND." (pente) sur le fascicule renseignements.

£) Appuyer sur le bouton indiqué dans la colonne "Press®(appuyer) et effectuer la lac-
ture sur 1l'échalle pour laquells la commubateur MICROMHOS est réglé. La valaur lue
sur cette &challe représente la pente du tube exprimée an micromhos, les différentes
sections du tube ayant les tensions données par le lampe metre.

g) Si un tube est mentionné deux fois.ou plus sur le fascicule renseignements, retirer
le tube de =on support apreés le premisr essai. Répéter alors tous les essais, sauf
1'essai de court-circuit pour les mentions suivantes, comme 8'il s'agissait d'un au-
tre tuba. .

7 - ESSAI DE GAZ:

Le processus suivant détermine si un tube amplificateur contient trop de gaz ou non.

‘ a) Exécuter le processus de l'essai de court-circuit donné au parag.4. 8'il s'agit d‘un
tubes multiple, on devra procéder aux essais de court-circuit et de gaz sur un é1lément |
amplificateur du tube. L'essai de gaz ne 3'applique pas aux éléments diode ni aux
. tubes redresseurse. 5

b) Régler le potentiomdtre L & Gy (remplace 60 sur le cadran). \ |
¢) Régler le commutateur de gamme MICROMHOS & 3.000.

d) Appuyer sur le bouton GAS N°,1 et régler le potentiométre R jusqu'z lectura de 100
micromhos sur 1l'échelle 0-3,000.

@) Tout en appuyant sur le bouton GAS N°.l, presser le bouton GAS N°,2. Si 1'aiguille
de l'appareil de mesure se déplace de plus d'une graduation dans le sens ascendant,
le tube contient trop de gaz pour fonctionner d'une fagon satisfaisante. Si le mou-
vement de l'aiguille ast inférieur & une division, le tube peut 8tre considéré comme
étant suffisamment vide.

HOTB: 94 1l'siguilles ne peut pas &tre descendue jusqu'a 1.000 micromhos en réglant le
potentiomdtre R, régler R & 82, noter la positien de l'aiguille et appuyer
sur le bouton GA8 N°.2 pour voir si 1'aiguille sa déplace de plus d'une gra-
duation dans le sens ascendant. Dans certains ons, il peut 8tre nécessaire de
laisser le tube chauffer gquelques minutes avant de procéder & 1l'essai de gasm

I
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las tubes pouvant dégager les gaz oclus, seulement aprés que ie cournnt Filament
a été établi depuis un certain temps,

8 - ESSAI DE BRUIT:

Le processus suivant déctle les contacts intermittents antre les dlectrodes 4Au Lube
pendant 1l'essai de court-circuit, méme sdi ias court-circuits sont de durée hrop brove
pour 8tre décelés par les lampes au néon SHGRTS.

a) Aprés exécution de 1'essai habituel de court-circuit du parng.4, connecter las jacks
"NOISE TEST" {essai de bruit), situés sur le panneau du ismpe métre I-177,aux bornas
terre et antenne d'un poste récepteur.

b} Le poste récepteur étant allumé, la commande dlampiifioation tournde az
tre encore réglé comme au parag.ik, tapoter le tube Goul an tournant le :
"SHORT TUBE TESTY/Bssai de court-circuit du tubs )} d4e 1a position 1 & l1a
Les bruits ressemblant & ceux causés par les parasitss atmospnd
court-circuits intermittents entre élactrodes at signifisnt gue ie tube

iguent des
28% muvais.

[E4]

- ESSAIS DES TUBES INDICATEURS A RAYONS CATHODIQUES:

Is r0le de ces tubes étant d'indiquer plutbt que d'amplifier,lies aessais habituels de
rente ou de qualité, ne peuvent pas 2Atre sxécutés. Aussi ias renseignesents de leurs sse
8ais sont-ils donnés dans le dernier feuillet du fascicule indications préférables

4 une série de chiffres et sont répétés dans ce paragraphe de fagon plus détaillde.

On n'exécute aucun essai de court-circuit. L'appareil de mesure et leés commandes I, R

et MICROMHOS ne sont pas utilisés dans cet essai. e processus vérifie uniquement
1l'ouverture et la fermeture de "l'oeil".

a) Allumer le lampe mdtre et régler la tension d'alimentation comme prescrit Aau parag.
430

b} Régler le commutateur FIL(filament) & la tension filament correcte {2,5 volts pour
le tube 2E5; 6,3 wolts pour les tubes dont le numéro série commence par un 6).

c) Pour les tubes 2BS5, 2AB5, 6E5, 6G5, 6H5, 6N5 at 6US, régler le commutateur sélecteur
A & 12, régler le commutateur sélecteur B & 3 et appuyer sur le bouton rouge "AMFL.
TEST" (essai du coefficient d'amplification). L'oeil doit s'ouvrir. Cesser d'appuyer
sur le bouton, régler le commutateur B & 2 et avpuyer de nouveau le bouton "AMPL,"
TEST", L'oeil devra alors se fermer si le +4uybe ©St bon.

d) Pour les tubes 6AD6 et 6AF6, régler le commutateur sélecteur B & 8, régler le commu-
tateur sélecteur A & 2 et appuyer sur le bouton rouge "AMPL.TEST*, L'oeil N°.,1 devra
s'ouvrir et 1'ceil N°,2 se fermer. Cesser d'appuyer sur le bouton, régler le commu-
tateur sélecteur A 4 3 et appuyer de nouveau sur le bouton "AMPL.TEST*. L'oeil N©.2
devra s'ouvrir et 1l'oeil N°,1 se fermer si le tube est bon.

10 - ESSAI DES 1AMPES TEMOIN:

a) Pour contréler une lampe témoin ou un autre type de lampe possédant un culot miniatu-
re, régler le commtateur sélecteur FIL & la tension correcte pour la lampe. Cette
tension est généralement indiquée sur le culot de la lampe

b) Mettre 1l'interrupteur"POWER" (alimentation) sur la position "ON" (en circuit), régler
11 tension alimentation comme Spécifié au purag.4j 6t muintenir la lampe au centre
du support D. Si la lampe s'allume de fagon normale, elle est bonne ; mauvaise dans
le cas contraire.

11 - DEPANNAGE DES APPAREILS RADIO A L'AIDE DU LANMPE METRE I-177:

Ia presque totalité des tubes récepteurs et des tubes émetteurs & faible puissance
peut 8tre essayée au moyen du Lampe métre I-177. Le dépanneur devra se familiari-
ser soigneusement avec le fonctionnement du lampe mdtre comme indiqué dans les parag.
précédents de ce chapitre avant d'entreprendre un essai quelcongue .



s

a) Tubes récepteurs: Soumettre tous les tubes récepteurs aux essais de court-circuits
internes et de qualité. Remplacer par de nouveaux tubes ceux trouvés défectueux.
Pour éviter de replacer un tube dans un support qul ne serait pas le sien, vérifier
les tubes un par un.

b) Tubes émettaurs: Soumetire aux essais tous les tubes qui peuvent 1'@tre par le lam-
pe metre I-177 et vérifier les tubes restant en les remplagant un par un par des
tubes neufs du méme type, en notant l'effet sur les performancas de l'ématteur.

ATTENTION: On utilise dans las émetteurs des tensions suffisamment élevées pour an-
tratner 1la mort par simple contact. Avant de toucher une piéce quelcon-
que d'un circuit émetteur, ou d'essayer 4'6ter un tube de 1l'émetteur ou
de son alimentation, couper tout courant . Décharger les condensateurs
at mettre & 1la terre les parties exposées d'un circuit au moyen d'un ou-
til possédant un manche bien isolé. Enlever les court~circuits et les
mAssSes aprds avoir effectué une réparation ou remplacé un tube avant
d'admettre le courant & l'émetteur.
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CHAPITRE IIT

FONCTIONNEMENT DES PIECES CONSTITUTIVES:

12 -

i3 -

14 -

15 -

16 -

17 -

GENERALITES: Le fonctionneament des différents circuits du lampe métre I-177 est présentd

ot decrit dans les paragraphes suivants pour les divers types d'essais exécutéds au moyen

de cet appareil., Les schémas des circuits inclus dans ce chapitre ont pour but principal

de fournir une meilleure compréhension de ce matériel et ont, en conséquance, &été simpli-
fiés en certains cas. C¢s schémas ne devront pas 8tre utilisés pour effactuer des répara-
tions: non autorisées.

ESSAT DE LA TENSION D'ALIMENTATION (Figure 2): Le fait d'appuyer sur le bouton "LINE
TEST"(essai de tension d'alimentation, connecte 1l'appareil de mesure du lampe métre si-
tué en série avec un tube redresseur type 83 aux bornes du secondaire du transformateur
d'alimentation par l'intermédiaire des résistances convenables série et paralldla 74

at 75 de fagon & ce que se développa aux bornses dg l'appareil de mesurs ume Lension con-
tinue proportionnelle & la tension alternative aux bormes du primaire du transformateur.
L'étalonnage effectué & l'usine est tel que le rhéostat 47 " LINE ADJUSTEMENT"de. 200
ohms (Réglage de la tension d'alimentation) en série avec le primaire du transforusteur
d'alimentation étant réglé pour que 1'aiguille de l'appareil de mesure soit exactement &
1.500 (prés du centre de 1téchelle), la tension alternative a'entrde du transformateur
soitexactement 93 volts, tension pour laguelle l'appareil a été congu. Une petite lampe
type automobile (N°.20) ast intercalée dans le circuit du primire du transformateur com-
me "FUSE LAMP"(lampe coupe—circuit) afin ds protéger 1l'ensemble de 1l'appareil en cas de
surcharges dangereuses. Dans ce cas, son filament se romprait. Ls réglags du commutateur
YFILY (filament) A la valeur de tension Filament axigée d'un tube suivi du réglage du
"LINE ADJUSTEMENT"(réglage de la tension d'alimentation) assure la tension filament cor-
recte. Pour 1l6¢s tensions filament égales ou inférieures & 12,6 volts, le commutateur in-
troduit dans le circult filament, une résistance & prise centrale, utilisée comme retour
de cathode.

EZSSAI DE COURT CIRCUIT (Figure 3): Le fait de tourner le commutateur SHORT TUEE TEST
(Essai de court-circuit du tube) des positions 1,2,3,4 et 5, connscte tout & tour diffé-
rentes paires d'élaectrodes aux bornes d'essai du circuit. Les tubes possédant des court-
circuits entre €léments, ferment le circuit et appliquent la tension du transformateur

& 1a lampe néon SHORTS (court-circuits) N°,19 st rrovoquent une lueur luminescente . Les
tubes en bon état ne ferment pas le circuit et 1a lampe ne s*allume pas. Les commutateurs
A et B (non indiqués) assurent les connexions convenables au support du tube en essai et
19mmﬂ%wrﬁﬂﬁhmm)mmm%leﬁhmﬂduWMauMmmmmtwnmtwrrm-
roulement filament.

ESSAT DE BRUIT (Figure 3): Ce circuit est égnlement utilisé pour effectuer 1'essai de
bruit des tubes & vide. Les bornes antenne et terre d'un récepteur, connectées aux jacke
"NOISE TEST"({essai de bruit), un court-circuit intermittant quelcongue entre les électro-
des d'un tube ferme momentandment le circuit et applique de méme la tension alternative
du transformateur d'alimentation & 1a lampe néon, provogquant une bréve oscillation rgpro-
duite en un signal audible dans le haut parleur du récepteur,

ESSAI DE GAZ (Figurs 4): BEn appuyant sur le bouton "GAS N°,1", on applique au tube gn
gssai des tensions grille et plaque de valeur définia qui-crédent un courant anodique de
valeur déterminde. En appuyant sur le bouton®GAS NO .2V s on ingére dans le circuit grille
1la résistance 43 de 180.000 ohms. 8i, par suite de présence de gaz dans le tube, la sour-
ce de tension de polarisation grille envoie un courant dans le circuit grille, ce courant
provoque une chute de tension aux bornes de la résistancs 43 qui rend moins négative la
polarisation négative, ce gui provoque un accroissement correspondant du courant anodique
mesuré par l'appareil de masure. Un tube ne contenant que des traces de gaz donne moins
d'une division de 1'échelle d'accroissement de courant anodique lorsque.l'on appuie sur
le bouton "GAS N°,.2 .

ESSAI DE REDRESSEMENT (Figure 5): Ce circuit est utilisé pour effectuer des essais d'émis-
sion des tubes redresseurs biplaques, diodes et 0%Z4 standard. Une tension alternative dd-
terminée est appliquée entre cathode et plague du tube en essai, & travers des résistan~
cas et l'appareil de mesure. la résistance totale et la tension sont automatiquement ré-
glées aux valeurs correctes pour effectuer sur l'appareil de mesure une lecture "GOOD
REPLACE"(Bon,é remplacer) lorsque les commutateurs sélectéurs A et B sont réglés sur les
positions spécifides dans le fascicule & feuilles mobiles pour un tube donné. Par exemple
une des plaques d'un tube redresgeur biplaque 4 broches est connectde dans le circuit
lorsque le sélecteur A gst réglé & 1la position 1. Is seconde plaque est connectéa dans

le circuit lorsque le sélecteur A ast réglé & la position 3. Ie bouton-poussoir spécial
pour les tubes redresseurs 024 assure une tension anode-cathode -supérieure & celle utili-
séa pour les redresseurs i cheuffage direct ou indirect, et introduit une résistance
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en circuit pour limiter le circuit si les éléments du tube sont court-circuités. Ls bou=
ton-poussoir spécial pour las diodes assurs une tension inférieure & cells des tubes nor-
miux. [1 introduit également une résistance en série de protection.

18 - ESSAI DZ QUALITE POUR IES TUBES AMPLIFICATEURS ( Tigure 6):

a)la pente (gy) d'un tube & vide amplificateur, également appelé transcondnuctance grille-
plaque, est yne exprassion représentant le rendement d'un tube exprimé par le ra%port

entre la variation du courant plaqua ( A;Ip') et la variation de tension grilie (A Eg).
Ia relation s'exprime généralements AT
& =
B
A g

La valeur de ce rapport est exprimée en micromhos et représente un rendement, car elle
indicue avec quelle efficacité un tube transforme une petite variation de btension grille
(signal grille) en unse importante variation de courant plaque. Les valeurs de pentes don-
nées sur le fascicule sont celles données par les fabricants de tube, et pesuvent &tre di-
rectement contrflées sur le lampe-métre I-177 en réglant ses commandes pour effactuer

les mesurgs de pente. Caes valeurs forment également 1la base pour les essais de qualité
dynamigues au cours desquels les commandes sont régldes,; de fagon & ce que l'appareil de
mesure 1ise automatiquement "GOOD"(Bon) si la pente est suffisamment prés de la valeur
nominale pour un tube donné. i

b)Pour l'essai de qualité ¥ TRED-GREBN " (Rouge-vsrt) basé sur la pente dynamique ou pour
1la mesurs de 1la valeur de la pente directement, la tension conitinue grille convenant au
tube an essai, est fournie par un circuit redresseur & 2 alternances utilisant un tube
5Y36G,Li¢ réglaga du potentiométre R & la valeur indiquée sur le fascicule amdéne cette ten-
sion négative de polarisation & la wvaleur correcte pour le tube particulier en assai.

¢)Une tension alternative dg 4,7 volts efficaces prise sur un enroulement séparé du secon-
daira sur le transformateur d'alimentation agit en série avec la polarisation grille, &
volonté, pour ce type d'essai, Catte tension rend alternativement 1la grille positive ou
négative a partir de la valeur de polarisation continue, et produit ainsi les variations
( ?SEg) de tension grille exigdes pour un essai dynamique.

d)Ia tension plaque pour le tubs en wssai ast fournie par un autre circuit redresseur &
deux alternances, utilisant un tube type 83. Le circuit de l'appareil de mesure servant
& mesurer les variations { A I,) de courant plaque est intercald dans le conducteur de
retour. Le circuit de l'apparegl de mesure consiste assentiellement en un potentiomeétre
double, Lyen paralléle aux bornes de l'appareil de mesure. La réglage de la commande L
sur le pannesu r2gle la résistance effective du shunt de fagon que l'aiguille de l'appa~
reil de mesure ge trouve dans la partie "GREEN"(vertae) de 1l'échelle si le tube aest bon.
En appuyant sur ls bouton dlessai "AMPL." l'appareil donnera la qualité du tube. :

19 - THEORIE DU FONCTIONNEMENT DU OIRCUIT D'ESSAI DE QUALITE:

a)Examiner tout d'abord le circuit redresseur & deux alternances montré figure 7. Iss !
deux enroulements secondairds du transformateur d'alimentation ont leurs extrémités in-
térieures comnaectées & un milliamperemétre & courant continu. Aux bornes du milliampére-
metre est placée une résistanca Ry & prisemédiane. Ia charge est indiquée commg una ré-
sistance Ry connectée entre 1a prise médiane et le filament du ‘tube redresseur, comme
dans n'impOrte _quel circuit redresseur & deux alternances. Lorsque la plague P, du tube
redresseur. &t positive, le flux électronique passe dans la partie supérieura de Ry et
1'appareil de mesure tend & dévier dans une diraction. Lorsque Pl est positive, la flux
élaectronique passe A travers la partie inférieure de Ry et l'appareil de mesure tend 2
dévier dans l'autre direction. Avec la résistance de charge fixe et des forces égales
agissant dans las deux ¢as sur l'appareil de mesure, celui-ci reste au zéro dtant donné
qutil ne peut suivre les variations du courant & la fréquence du secteur.

b)8i l'on substitue & la résistance de charge fixéa, le tube & vide & essayer et si 1l'on
applique une tension fixe de polarisation B comme & 1a figure 8, l'appareil de mesure
indiquera encore le zéro parce qu'un tube & vide dans des conditions de repos agit comme
une résistance fixe.

¢)Si en plus de la tension continue de polarisation, on applique & la grille du tube en
assai, une tension alternative, le circuit devient équivalent & celui wbtilisé pour les
asgais de qualité et de pente dans le lampe metre I-177. Lorsque cette tension alterna-
tive rend 1la grille positive, le courant anodique du tube s'accroft, et lorsque la ré-
sistance cathode-anode egt ainsi abaissée, un courant plus intense passe dans Ry et 1a
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force de déviation appliquée 2 l'appareil de mesure ast plus élevée qu'auparavant. Lors-
que la grille devient négative sur l'autre altermance 1a résistance du tube en essai
s'accroft et 1la force de déviation est moindre. Avec des courants non équilibrés sur
des demi-cycles adjacents et les forces résultantes inégales appliquées sur 1l'appareil
de mesure, celui-ci donne des lectures proportionnelles & 1a différence des courAnis.
Puisque cette différence aest créde par la tension alternmative de grille, l'appareil de
mesure indique les variations de courant-plague produites par la variation de tension
grille appliquée ou, en d'autres termes, l'appareil de masure indique la pente.

MESURES DE LA PENTB: Pour les mesures de la pente, le commutateur MICROMHOS introduit,
comme exige pour les 3 gammes, aux bornes de 1'appareil de mesure, des résistances
shunts fixes supplémentaires. '
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CHAPITRE IV

ENTRETIEN:

21 -~ DESCRIPTION GENERALE: Ie lampe métre I-177 contient deux tubes, une lampe fusible, une
Tampe au néon et un Pascicule de renseignements sur les tubes; chacuna de ces pidcas
peuvent exiger un remplacement., Ia lampe fusible, la lampe au néon 6t wn fascicule-ren-
seignements peuvent &tre directement remplacés sans que 1l'on ait & retirer le panneau.
Les tubes peuvent 8tre remplacés en retirant les 10 vis qui fixent le panneau au bol-
tier et en levant alors ll'ensembla panneau.

APTENTION: Le panneau du lampe métre ne devra 8tre ouvert que pour y changer des tubes
en cas de nécessité. Aucune autre réparation na devra &tre effectuée, sauf
par les ateliers de réparation autorisés d® 1'Arme ou par le fabricant.

22 ~ REMPLACEMENT DE Li IAMPE FUSIBLE: Pour remplacer la lampe auto N°.8l, 6-8 volts 6 bou-
gies, utilisde comme fusible, appuyer sur la lampe et 1la tourner dans le sens inverse
des aiguilles d'une montre, la sortir ensuite. Mettre 1la nouvelle lampe de fagon & ce
que ses bafonnsttes s'ajustent dans les encoches de 1a douills, ensulte appuyer et tour-
ner dans le sens des aiguilles d'une montre.

23 .~ RELPLACEMENT DE LA LTAMPE AU NEON: On remplace la lampe au néon 1/4 watts, 105-125 volts
servent 4'indicateur de "SHORTS® (court-circuit) en dévissant la lampe de sa douille et
en vissant une nouvelle lampe. Cette lampe devra durer indéfiniment & moins que 1'on ne
brise le verre de l'ampoule.-

24 - REWPLACEMENT DU FASCICULE RENSEIGHEMENTS: Il peut 8tre remplacé en ouvrant les anneaux
de fixation.

25 - RE.PLACEMENT DU TUBE: Pour remplacer, soit les tubes type 83, soit les tubes 5Y3GT, dé-
Visser les vis de monbtage du panneau et soulever avec soin l'ensemble panngau en dehors
de son boitier. Desserrer le boulon de la bride de sarmage du tube et sortir le tube
avec précaution de son support et de sa bride en le faisant osciller d'un bord & 1'au~
tre tout en le sortant. Placer le nouveau tube dans sa bride de serrage et gon support,
at serrer le boulon de la bride de serrage du tube. Replacer le pannsau sur le boitier
et remettre toutes les vis. Si le fait de changer les tubes ne fait pas fonctionner le
lampe métre de fagon corraecte, le considérer comme défectueux et le retourner. Ne pas
esaayer de réparer l'appareil soi-méme, car il est possible de causer des dommages con-
sidérables si 1l'opérateur n'est pas entilrement familiarisé avec ce type d'appareil de
pricisions

26 ~ BNTRETIEN PREVENTIF:

a)Instructions générales: L'exécution péricdique das prescriptions d'entretien précisées
dens ces paragraphes, fournira une indication sur les conditions de fonctionnement de
ce matdriel d'essai et en assurera l'entretien mécanique et électrique.

{1)-L'officier des Transmissions établira les dates précises auxquelles sexront effactués
las contrdles. L'opérateur devra effectuer les lectures indiquées et pointer  dans
les colonnes respactives des fiches de contrbdle.

(2)-0n devra vérifier une fois par mois le matériel non en service gquant a-la détérioration
la ~»uille, les bris et le fonctionnement général.

(3)~Les parties de 1l'appareil & entretenir sont énumérées aux parag.26, b,c,d et e, Aux
parag. b et c, les parties & entretenir sont énumérdes les unes aprés les autras avec
une explication des dispositions & prendre. Les parag.d et e, donnent, dans le méme
ordre, une liste type de contrfle.

(4)-Las pannes devront faire 1l'objet d'un rapport & 1'officier de transmissions de 1'unité.

b)Contrdles hebdomadaires:

PARTIE A VERIFIER OE QU'IL FAUT FAIRE

{(1)-Surfaces externses Retirer la poussidre, la saleté, la granisse at la
rouille. Noter en remarque sur la liste hebdoma-
daire de contrble si 1a peinture a besoin d'é8tre
retouchée .
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Contrdles hebdomadaires (suite)

PARTIE A VERIFIER

(2¥-Appareil de mesure

(3)-Conducteurs, pinceés et cordon

{4)~Supports des tubes

(5)-Boutons de commande, interrup-
teurs et boutons~poussoirs

CE QU'IL FAUT FAIRE

Voir si 1'aiguills n'est pas tordue, si elle se
déplace librement et retourne toujours au zéro,

Vérifier 1'état du cordon, fiche, conducteurs et
pinces. Voir si les conductsurs ne sont pas cou-
pés sous 1'isolant aux angles aiglis.

Vérifier les contacts pour tous les supports de
tube, Noter en remarque sur la liste hebdoma-
daire de contrdle si un contact quelconque est
desserré ou rompu.

Vérifier que tous les boutons: de commande sont
serrés et que tous les interrupteurs et boutons—
poussoirs fonctionnent normalement.

¢)Contrblas mensuels:

PARTIE A VERIFIER
(1)~Surfaces internes

(2)-Contacts des interrupteurs-
poussoirs

(3)-Commndes

(4)=Peinture
(5)-Bottier en bois

CE_QU'IT, FAUT FAIRE

Retirer la poussidre de 1'intérieur du boitier.

Sans déréglages, nettoyer avec soin les eontacts
des interrupteurs~poussoirs.

Vérifier si les commandes fonctionnent avec fa-
cilité, Les nattoyer ou les remplacer si néces-
saire. A noter en remarque sur 1a feuille de
contrdle mensuel.

Repeindre lorsque nécessaire.

Noter 1l'état du bolftier.
dommagé.

Le réparer s'il est en-

d) FEUILLE DE CONTROLE HEBDOMADATRE: (mod2le proposé)
ENTRETTEN PREVENTIF - MATERIEL D'ESSAI EN CAMPAGNE

LAMPE METRE I-177

Série Nooouo--a--.

Cocher dans le modila ci-dessous lgs pidces trouvéec satisfaisantes:
PIECE 1 21 3 4 5 6 7 8 9 10
(1)-Surfaces axternes
(2)-Appareil de mesure
§3 -Conducteurs, pinces, cordons .
4)-Supports de tube
(5)-Boutons de commande , interrupteurs
Cocher dans le moddéle ci-dessous si une suite a &té donnde
PTECE 1 2l 3 4 5 6 1 8 9 10
(6)-Pitces défectueuses ayant fait
l'objet d'un rapport & lfofficier
des Transmissions. i

(7)-Pitces défectususes ayant précédem-
ment fait 1'objet 4'un rapport et
ayant été complétées
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e) FEUILLE DE CONTROLE MENSUEL( moddle proposs )
ENTRETIEN PREVENTIF -~ MATERIEL D'ESSAI EN CAMPAGEE
LAMPE METRE I-177 . ' 86ria NOeeorsoorannss

Cocher dans le modélsg ci-dessous les pidces trouvées satisfaisantes:

PIECES 1 2 3 4 5 6

~Surfaces internes
~Contacts de l!'interrupteur-poussoir
~Commandes
-Pginture
~Boftier en bois s

Cocher dans le moddle ci-dessous 8i une suite a &6 donnée

PIECE 1 2 3 4 a2 6

(6)~Pitcas défactueuses ayant fait

(7)-Pitces défectususes ayant précedem-

1'objet d'un rapport & 1'officier
des Transmissions

ment fait ltobjet d'un rapport &t
ayant été complétées

REMARQUES

. Signature
Date
) Grade

27 - PROTECTION CONTRE L'HUMIDITE ET LES MCISISSURES: o

a)Généralités: Les transmissions tombent fréquemment en panne lorsque le matériel du
vSignal Corps" opére dans les zones tropicales ou la température et l'humidité relative
sont extrdmement élevées. Les problimes suivants sont ceux qui se posent le plus souvent:

g Las résistances et las condensateurs claguent,
Il se produit un phénoméne 4§lectrolytique dans les selfs, bobines de choc, enroulements
de transformateurs, capable, éventuellement, de provoquer des pannes.

(3) Les fils de connexions et 1'isolant des cfibles sa rompent. Les moisissures accélérens
leur détérioration

(4) TL'humidité provoque des fuites électriques sur les tableaux terminaux et les rubans isc-

lants, causant des étimcelles et de la diaphonie.

(5) L'humidité crée des fuites entre les bornes des batteries.

b)Praitements Il a ét¢§ trouvé un traitement contre 1thumidité et les moisissures qui, con-
venablement appliqué assure un degré suffisant de protection contre les moisissures,
lg¢s insectes, la corrosion, les projections salées et 1'humidité. Ca traitement est as-
suré par l'application, au moyen d'un pistolet 4 pulvérisation, d'un vernis résistant &
1'humidité et anx moisissures. Une description succinte de la fagon d'appliquer ce ver-
nis ast exposdée dans las lignes suivantes:

(1) Bffectuer les réparations et réglages nécessaires pour que le matériel fonctionne con-

venablement .
(2) Bettoyer soigneusement le matériel & traiter, de toute poussitre, saleté, rouille, moi-

sigsure, huile, graisse etc...
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(3) Démonter partiellement 1l'appareil et couvrir 4 1'aide de ruban de msquage certains
points, comme les contacts de relais, les interrupteurs & 1l'air 1libre, les condensateurs
& air, les douilles, leS coussinets stc... '

(4) Sécher avec soin 1l'appareil en l'exposant.a la chaleur afin de faire disparattre toute
trace d'humidité que les éléments du circuit pourraient avoir absorbda.

(5) Pulvériser ou peindre tous les éléments du circuit et toutes les pitces de l'appareil
avec 3 couches du vernis protecteur contra 1'humidité et les moisissures.

(6) Vérifier 1'appareil une dernidre fois.

¢)Instructions détailldes:
(1) DEMONTAGE:

a-Retirer le couvercle em démontant les charniéres,
b-Retirer les 10 vis maintenant le panneau avant au boltier. Retirer le panneau avante

c-Desserrer les vis et écrous des brides desarrage des tubaes & vide et retirer las tubes
&4 vide et retirer las tubes 83 et 5Y3 de leurs supports.

d-Retirer les écrous de blocage fixant au panneau avant, les interrupteurs i bouton-pous-

~ soir énumérés ci-aprds: "LINE TEST"(Essai de ligne) "RECTIFIFR 117N7"(Redresseur 11787)
et WAMPL.TEST"(Essai du coefficient d'amplification), de fagon & ce qu'ils pendent 1i-
brement, au bout des fils de connexion.

e-Dasserrer les vis de serrage du bouton du commutateur sélecteur de filament et retirer
le bouton.

f- Desserrer 1'écrou du.commutateur de filament et pousser l'axs dans le trou pratiqué
dans le panneau de fagon & ca qu'il pende librement au bout des Pils de connexion.

(2) MASQUAGE: Couvrir les parties .suivantes & l'aide de ruban de masquage comme montrd
aux figures 10 et 11.

a~Les contacts des 5 commitateurs & bouton poussoir, fig.10, pidce A,
b-Le rhéostat - fig.l0, .pidce B.
c-Les trous percés dans la boftier du Sélacteur de micromhos, pidce €, fig.lO
d-Les trois commutateurs i bouton Doussoir, pidce D, Ffigure 10.
6~Les trous pratiqués dans le boftier du commitateur-filament, pidcee E, figure 10.
i-Ies contacts du commutateur & l'arriera du commitateur-sélecteur filament, pidce F
&-Ie Théostat de réglage alimentation, pidce G, fi " 10. f gure fo.
h-Ias trois commutateurs " A,B et SHORT TUBE TEST"(Essai de court-circuit des tubes)
pitoe H, figure 10.
. i-Les contacts des supports des tubes & vide 83 et 5Y3, pidce J, figure 10,
J-Las contacts des supports de tubes 4,B,C et D, pitce K, figure 10.
k-Le contact sur le support "acorn", pidcel, figure 10
1-Las ouvertures des jacks pour les essais de bruit, pitece A, figure 11. E
m-Les ouvertures de tous les supports montés sur lé panneau avant, pidce B, figure 11.

(3) PREPARATION: Nettoyer avec soin tout le matériel X traiter en retirant 1'mmile, la sa-
leté, 1a rouille et les moisissures adhérentsaux différentes pices.

(4) SECHAGE:

a-Placer 1les pidces & traiter dans une étuve,
b—gggc?ggggggre-é une température de 71°C(160°F) pendent 2 ou 3 heures. Ne pas dépasser
L]
¢-8i-1a cire commengait & fondra Sur une pilce quelconque, il Yy aurait lieu de baisser
1@ température et dlaccroftre le temps de chauffage d'environ 1 heure pour chaque di-
minution de 10° de la température. :

(5) APPLICATION DU VERNIS:

a—Applgqger trois couches de 1a laque résistant aux moisissures faisant 1l'objet de 1la
Spécification 71~2203 (N°.de stock 6G 1005-3) ou d'un équivalent, & l'aide d'un pis-
tolet & pulvérisation, sur tout le matériel & traiter, y compris l'intérieur des bof-
tlers, Inisser sécher 15 & 20 minutes entre chague couche.

b-A 1taide d'un pinceau, appliquer le vernis fux pidces que ne peut atteindre le pisto-~
let g vaporisation en s'assurant qu'elles sont toutes convenablement protégées par le
vernis.
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(6) REMONTAGE:

a)

a-0ter tout ruban de masquagé. -

b-Remonter l'apparell en suivant, dans l'ordre 1nverse, les instructions pour le démon-
tage °

c-Marquer les bhoitiers PHM avec 1a date du traitement.

d-Vérifier les performances de l'apparaeil.

ATTENTION: Le vernis pulvérisé peut avoir des effets toxiques, Utiliser un masque si
possible, Autrement appliquer sur le nez et 1la bouche un chiffon de tissu.

Référence: Pour une description compléte de la pulvérisation de vernis protégeant con~-

tre les moisissures et l'humidité, se Féférer au TB SIG.13.
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CHAPITRE V
DONNEES SUPPLEMENTAIRES:
28 - TABIEAU DE_SOCLES POUR TUBES UTILISES DANS IES TRANSMISSIONS, OU DE TYFE COLMERCIAL;

a)Tubes utilisés dans las transmissions(voir les schémas de connexions de socles de l1a

Figure 12).

TUBE SOCLE TUEE SOCLE TURE SOCLE TUEE SOCLE
V-7 4D VT~86-4A TR VI-136 HAZ VT-196 68
VT-24 4D VI-86-B TR VI-137 6Q n VI-197--A 5T
VT-25 4D VI-87 T VI-138 TAL VT-198-4 78
VI-25-A 4D VI-87=-A 7 VI-.139 4AJ VT-199 8
VT-26 4K VI-88 v VI-145 4C VT-200 4AJ
vr-27 4D VT-88-A i VI-146 5Y VI-201 TAC
V=28 5E VT-89 &F VI-147 TE VI-201.~C TAC
vi-2 5A VI-90 HE Vi-148 SAJ VT-202 78S
VI-30 4D VI-91 TR V149 BAS vVI-203 TBD
VI-31 4D VI-91~-A TR V1150 &R V=205 8Q
VI-33 5K VI-92 'S VI-151 8A VI-206-4 5L
V=35 5B VT-92-A v VI-151-B 84 VT-207 EBE
VT-36 58 Vi-93 85 VI-152 78 VI-208 8X
V=37 5A VI-94 2Q VI-153 S VT-208 8K
VT-38 5F VI~-94-A £Q VT--161 8R VI-210 TAV
V140 4D VI-§4-D 64 VI~162 a VI-211 8BK
VI-41 4K VT-95 4D VP-163 86 Vr-212 5BD
VD44 4K VT-96 88 VD-167 8K VTP=-213-A 6Q
VT-45 4D VI-97 Dl VI-168 TAC VI-214 7R
VT-46 4P VI-98 6R VI-1683-A TAC VI-215 €R
VT-46-A 4P VI-99 8G VI-169 8E VI-216 4P
VT-47 5B VT-100 SAW VT-170 5Y VT-221 TAP
VT~48 6B VI-101 6BM VI-171 TAT VI-223 52
VP-49 5F VI-103 8Q VI-171-A TAT VT-224 TBL
VI-50 4D VI-104 | 8Q VI-172 6AU VI-225 5J
VT-51 4D VI-105 88 . VI=-173 6AR VI-227 6B0O
VI-52 4D VI-107 TAC VI-~-174 TBA VI-229 98D
VT-54 4N VI-107-A TAC VT-175 78 VI-231 D
VT-56 54 VT-107-B TAC VI-176 8N V1233 8Q
VI-57 €F VP-112 8N VI-177 5AG VI-234 2T
VI-58 6F VI-114 S VI-178 TAK VI-235 3P
VI-62 4D VI'-115 TAC VI-179 TAC V=237 5BD
VI-63 5C VI-115-4A TAC VT-180 6BB VI-238 5BB.
VI-65 - 6Q VI-116 &N VI-181 5AB VI-239 4AA
VT-66 78 VT-116-B 8K VT-182 TBE V241 &N
VI-G7 4D VP-117 8N VT-183 4AH VT-243 4AE
VT-68 7D VI-119 4AB VI-184 4AJ VI-244 Bfi
V5-68 6F | VT-120 5BB VT-185 6BB VT-245 gBA
VT-70 TE VT-121 5BC VI-188 21 VT-247 8Y
VT-72 4D VT-124 6X VT-189 8AC VT-260 4AJ
V=73 54 VI-125 6X VT-190 8v VT-264 TBA
VT-74 5L VI-126 6S VI-192 5AC VT-266 4P
VI-75 &G VE-126-A 6S VT-193 8v VI-268 8s
VI-76 . 5A VT-126-B 68 VP-194 8AR VT-269 8K
VI-77 6F VT--131 ey Vi-195 5AQ VI-288 8BK
VI-78 6F VT-132 8K VI-289 &BD
VD80 40 VT-133 8Q
VT-g3 4C VI-134 TAC
VT-84 5D VI-135 6Q
YT--86 7R VI-135~A 6Q
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b)Tubes du type commercial (voir les schémas de connexions de socles de la Figure 12)

TUBE . SOCLE TUEE SOCLE TUBE SOCIE TUBE SOCLE
AD 4G 105-G 6X IR1-G 4T QA3/VRT5 4A
AR 4C 1C6 6L 1R4/1294 - 4AH @B3/VR90 4AJ
AG 4C 107 7% 1R5 TAT 0C3/VR105 4AJ
AX 4Q 1c21 4v 181-G 4T 0D3/VR150 4AJ
B 4E 1Dl 4A : 3A4 7BB
BA 43 1D5,1D5-GP 5Y 184 AV 3A5 TBC:
BH 4J 1D5-GT 5R 185 6AT 3A8-GT 8AS
BR 4H 1D7-G 7% 18A6 6BD 3B5-GT 7AP
BX 4D 1D8-GT 8AJ 1886 6BE 3B7/1291 TBE '
DE 4D 1EL 4A 1T1-G 47 3B21 4C
E 4D 1E4-G 55 174 6AR 3822 4C
G 4D 1ES-G 5R AT5 BAF 3B23 /RK22 4AN
GA 5B 1E5-GP 5Y 175-G7 6X 305-GT 7AQ
i o 1B7-6 8C 1-V 4G 3D6,/1299 6BB
A 5B 171 4 | 4A | 3IE4 6BA i
P2 5B 1r4 5K IRYaY 44 3LF4 6BB
PZH 5B 1F5-G 6X 1721 4A 3Q4 TBA
Wnd A 6N 1F6 6W 2 4A 3Q5-GT TAP
XD SAC 1F7-G, GH, GV 7AD G-2 5D 384 TBA
XL 5AC G-28 5D. 4 4A
00 : 4D 161 44 KR-2 4G G-4 5D |
00A 4D 1G4-G 53 RE-2 4B G-48 5D
OA4 4v 165-G 6X 50-2 4D 4A6-G g -
023 5§ 166-G _7AB 243 4D 4B24 4C ]
0zZ4 4R 1H4-G 58 2A3-H 4Q 4B25 4C '
o1 4D 1H5-G 5% 244G 58 4s 5D
Q1A 4D 1H6-G TAA 245 6B’ 5 4A
O1AA 4D 1JL 44 2A6 6G A(5) 5H
, 018 4D 1J5-G 6% 2A7 7C KR5 5B
D-1/2 4B 1J6-G 7AB B4 _5A IN5-GT 5Y
| 1 4G 1K 44 286 ) 5R4~GY 57
| D-1 4G 1I1 4T 2B7 7D 574 5T i
KR-1 46 114 6AR 204 5AS 5U4~G 5T }
RA-1 4Q 144 5AD 2C21/RK33 TBH 5V4-G 5L :
RE-1 4C 1LA6 7AK 2022 4AM SW4 5T !
S0-1 4Q 1LB4 5AD 2034/RK34 TBL 5X3 4C
1A1 4A 11B6 8AX 2E5 . . 6R 5X4G 5Q
1A% SAP 1IC5 740 2E22 5J 5Y3-G 57
1A4-P 4M 1IC6 TAK 2G5 6R 5Y4-G 5Q
1A4-T AX 1ID5 6AX 25/48 5D 523 4C
1A5-G 6x | 1IE3 4AA 2V3-G 4y 524 5L
1A6-GT 6L 1LH4 S5AG 2W3 4x 6 4A
1A6-S 6L 1IN5 TAO 2X2/879 4AB A(6) &N
1A7-G 7% 1N 41 2X3 4B 6A3 4D
1B1 4A 1N5-G 5Y 2Y2 4AB )
1B4 4 1N6-G 7AM 2Y3 . 4C 6A4/TA 5B |
1B5/258 6M 1Pl 47 2Y4 5D 6A5-G 6T . -
1B7-G 7% 1P5-G 5Y 222 4B 6A6 . 7B
188 8AW Q1 4T 3 4A 6AB5 6R
1C1 4A 1Q5-GT BAF 6AB6 TAU
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TUBE S0CLE TUBE 50CLE PURE 50CLE TUBR CLE
6AB7/1853 SN 6HE 7Q Yol §D
6AC5~6 6Q 6HT 7P ; 58 | F
SAC6~-8 T 6H7-S TP TAC
6ACT/1852 8N 5HB aF 7R TE
6ADS-G 5Q 6J5 £Q 58 2%
5AD6-G 7AG 6J6 7BF 6x6 TAL (BB
6AD7-6 BAY 6J7 7 6Y3 4AG
GAE5-GT 6Q 6J7-G 7R 6Y5 6J v
6AE6-G TAH 6J7-GT 7R £Y6~G 7AC 87
6AE7-GT 7AX 6J8-G 8H 6Y7-G B
6AF5-G 6Q 6K5-G 5U 623 4G 12C8 g8E
GAF6-G TAG 6KC-G 75 624 5D 12E5-GT 6Q
6AF7 8AG 6K7 7R 625 6K | 12F5-~GT 5N
6AG5 7BD 6K8 8K 626 7Q 1267 v
6AGT 8Y BL5~G 6Q 627G £B 12H6 7Q
6AH5-G EAP 6L6 TAC 62Y5-G 68 | 12J5-GT 6Q
6AH7-GT &BE 616-GX 7 7 44 12J7-GT 7R
6AKS 68D 6L7 77 TA4 5AC 12K7-GT 7R
6AK6 7BK EN5 6R T45 6AA 12K8 8K
6AL6-G GAM 6N6-G TAU 12L8-GT 88U
6A7 7C 6N7 8B TA6 TAJ | 12Q7-GT v
6AT-M 8A 6PS5-G 6Q TA7-Li av 12547 8R
6A7-S 7€ 6P7-6 U 7A8 8U | 12SA7-GT 8AD
6A8 8A 6Q5 6Q B4 5AC 128C7 85
6B4~G 58 6Q6-G 6Y 785 6ABE 128F5 6AB
6B5 648 6Q7 v TB6 awW 125F7 TAZ
6B6~G v 6R6-G 6AW 7B7 8v 128G7 8BK
6B7 7D 6RT ™ 7B8 8 | 12sH7 8BK
6B8 8E 656-GT 5AK 7C4/1203A 4AH 12837 &N
6C4 6BG 7C5 6AA 128K7 8N
6C5 6Q 6876 7R 706 W 128L7-GT 8BD
6C5~6 6Q 6SA7 8R 7C7 8v 12SN7-GT 8BD
6C6 3 68A7-GT 8AD 7E5/1201L 8BN 125Q7 8Q
6C7 76 6807 8s TE6 8W 12SR7 8Q
6C8-G 8G 6SD7-GT aN 7E7 8AE 1223 4G
6D5 6Q 6SE7-GT N 7F7 8AC 1225 6K
6D6 6F 6SF5 6AB 767 ev 14 5E
6DT TH 6SE7 7AZ THY av 1444 SAC
6D6-G 8A 68G7 €BK 7J7 8AR 14A5 6AA

6SH7 SBK TR7 EBF 14A7 sv
6ES 6R
6E6 7B 68J7 i 7L7 av 14AF7 8AC
6BT TH 6SK7 8N TH7 8AC 14B6 oW
6F5 5M 6SL7~GT 8BD 27 8V | 14B8 8X
6F5-6 5M 6SN7-GT 88D 77 8AL 14C5 6AA
68Q7 Ezjo] TRT 8AE 14C7 8v
6F6 78 _
cF7 7E 6SR7 8Q 787 8BL 14E6 aw
6F7-8 7B 6887 8K T 8v 14E7 GAE
6F8-G 86 6817 8 V7 8v 1477 3AC
6G5 6R 615 6R W7 &J 14H7 3
617G v 7Y4 5AB 14J7 8AR
6G6~G 78
6G7 7N 6U5/6G5 6R 724 5AB | 147 8AC
6G7-8 N 6U6-GT TAC 8 44 1497 2AL
6H4-GT SAF 6U7-G TR 9 4A 14R7 CAD
SH5 6R V4 5D 10 4D 1487 5L
6V6 TAC WX-12 4D
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TUBE SOCLE TUEE SOCIE TUBE SOCLE TUBE SOCIE
14W7 8BJ A32 4Q 56A8 54 |HY14B 27
14Y4 5AB 32L7-GT 82 56S SA [115HY 5K
1423 4¢ 33 5K 57 6F |117L7-GT 8A0
15 ' 58 RK33/2C21 TBH 5748 6F |117M7-GT 840
17 5A 34 4M 578 6F [L17N7-GT 8AV
18 6B RK34/2034 7BL 58 6F [117P7-GT 8AV
19 6C 35 5E 58A8 6F (11724-GT 5AA
RK1S 4AN 35A5-LT GAA 588 6F [11726-GT 7Q
20 4D 35L6~GT 7AC 59 7A |125HY 5K
ER20 6N 35Y4 SAL 594 7A [VR150-30 4AT
RK21 . 4AB 35%3-11 42 598 7A |165R 4A
22 4K 3524-GT SAA HY61,/807 5AW |165R4 4A
A-22 4D 3525~-GT 6AD RK62 4D |165R8 4A
AC22 5E 3526-¢ 7 64 BE 180 4D
KR22 6N 36 58 65 b8
RK22/3B23 44N |37 54 (67 , 54 1824 4D
K24 SE 38 5¥ 68 SE [182B 4D
RE24 4D |39/44 5F 69 SE |183/483 4D
24A 5E RE-39 S54W 70 6N J185R 4A
248 58 40 4D TOAT7-GT 8AB - [185R4 4A
25 ' 6M 440 4Q 70L7-GT 8AA [185R8 4A
KR25 6B 4025 6AD 714 4D (2107 4D
2546 78 41 6B 75 6G |213,213B 4C
25A7-G & 41M 75 754 TV |216,21.6B 4B
25AC5-GT 6Q 42 6B 231D, WE 231D 4D
25B5 6D 4252 35 758 6G |239A 4G
25B6-G 7S 42B2 38 VR75-30 "4AJ |242¢C 4D
25B8-GT a7 43 6B 76 S5A 12444 5A
25C6-G TAC 43-MG 78 77 6F. (247 4 4D
25D8~GT 8AF 44 5F 77TM TR |249B 4AT
25L6 7AC 45 4D 78 6F 2524 4D
25H6-G % 45 spécial 4D 788 : 6F |257 5B
258 &M 4523 5AM 79 6H |257A,WE 257A 3Q
25X6-GT 7q 45Z5-GT 64D 80 4C 2594 5E
25Y4~GT ' SAA - a 4B
2575 6B 46 5C 82v 4L 264 4D
2523 4G 4641 28 8 4C |271A 5A
2524 5AA 46B1 28 85V 4L (274-A 4C
2525 68 47 5B 84/624 5D |274-B ST
2526 7Q RR47 5J -84 5D |275-A 4D
26 ) 4D 48 6A 85 : 6G |282-A 4AR

A48 4q 85A8 66 |283-4 54
50 4D 85L7 8AB |287A SAU
VR5Q : 4% 851 : ™V 291 5G
50A5 6AA 858 : 6G |293 5G
5006-6 7AC 86M 6Q |295 : 56
50L6-GT “TAC 878 6F |WE 3004 4D
50Y6-GT 7Q 88 ; 4C |WE 300B 4D
50266 7Q sau 7R |301A 4C
5027-6 BAN 888 ' 6F [307A,WE 307-A 5J
51 5B 89 6F {310 4D
52 ] 89RS N
53 7B VR105-30 4AJ 3104 6F
55 6G 1124 4D [311A 5F
56 5A 113HY 5K 3124 6BK
3234 5AU
328 6F




TUBE SOCLE TUBE SOCLE TUBE SOCLE TUBE SOCIE
3484 TR | 811 30 | 959 SBE | 1619 TAC
349A 78 | 812 30 | 985 5D |1620 7R
350A,WE 3504 SAW | 813 SBA | 986 4C 1621 78
350B 7S | 814 5J | 1005,CKL005 5AQ |1622 TAC
3514 6S [816 4P | 1201/7E5 8N 1625 5A%

' 1626 6Q

383A S5AT | 837 6BM | 1203 4AH
3854 6BL 1203,/7C4 4AH | 1629 7AL
4824, 482B 4D | 840 53 | 1204 880 [1631 TAC
483 4D | 841 4D | 1221 6F 11632 7AC
484 5A | 842 4D | 1223 7R 11633 8BD
843 54 1634 85

485 54 | 864 4D | 1231 8v
486 5S 1232 8V |1635 8
WL578/8020 4P | 865 4AR | 1284 8V 1642 TBH
585 4D | 866, 8664 4P | 1291/3B7 7BE | 1851 7R
586 4D | 874 48 | 1293 4AA | 1852 ax
878 40U 1853 S

HY-615B 3P | 879 4AB | 1294 4AH
713, T13A, 884 6Q 2050 gBA

WE-7134A 8BK 1299/3D6 6BB | 7184,KR7184 6B0O
T17, TL7A, 885 54 | 1602 4D | 8005 30

WE-T17A 8BK | 941 4D | 1603 6F | 8013A 4P

942 4D | 1608 4D | 8020/WL578 4P
801, 8014 4D | 950 5K | 1609 5K
802 6BM [ 951 4K 9001 7BD
803 5J 9002 7BS
804 5J | 954 5BB | 1610 5B }9003 7BD
807 S5AW | 955 5BC | 1612 7T | 9004 4BJ
956 5BB | 1613 78 | 9005 5BG
957 5BD | 1614 TAC
958 5BD | 1616 4P | 9006
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29 - EQUIVALENTS COMuERCIAUX DES TUBES UTILISES DANS LE SIGNAL CORPS:

Tube du type
"SIGNAL CORPS"

Equivalent
Commercial

Tube du Type
"SIGIAL CORPS"

Tquivalent
Commercial

VE-2
VI-4B
VI-4C
VI-5
vr-7

VI-17
VI-19
Vr-22
VI-24
VI-25

VT-25-A
VI-26
VI-27
VI-28
VI-29.

VI-30
VI-31
VI-33
VI-34
VI-35

VT-36
VI-37
VI-38
VI-39
VI-3C-A

VI-40
VI-41
Vi-42
VI-42-A

VI-43

VT-44
“VI-45
VI-46

VI-46-A
VI-47
VI-48
VT-49
VI-50

VI-51
VI-52
VI-54
VI-55
VI-56

VI=-57
VI-58
VI-60Q
VI-62
VI-63

VI-64
VT-65
VI-65~A
VI-66
VI-66-A

WE205B
211,2424,311
211 Spéecial

WE2154, 215A
wxa.2

860
861
204A
864
10

10 Spécial,l0Y
 2p

30
24,284
27

014, OL
31
33
207, F307

35/51

36,364
3Ty37TA
38,384

869

8694, F3698

40
851, 951
872,F-3534A
872 filament
spécial
A45, 845,945,
WE284D,3 84D A
3

45

866, 966
866A, 966A
47

41
39, 44
50, 585, 586

841, PT841, 941
45 Spécial

34

865

56

57
58
850
801, 201A, 310
46

800, RK30
6C5
6C5G
6F6
6F6G

VI-67
VI-68
VT-69
vr-70
vIi-72

VI-73
VI-74
VI-T75
VI-76
VI-T77

VI-78
VI-80
VT-83
VT-84
VT-86

VT-86~A
VT-86-B
VI-87
VI-87~A
VI-88

VI-88-A
VI.--88-B
V-89
VI-90

VT-90-A
VI-91
VI-9l-A
VI-92

VT-92-A
VI-93
VI-93-A
VI-94
VI-94-A

V1-94-D
VI-95
VI-96
VI-97
VI-98
VT-99
VI~-100
VI-100-A
VI-101
VI-103
VI-104

VI-105
VI-106

VI-107

30 Spécial
6B7
6D6
6F7

842,942

843

524
75
76
77
78
80

83
84/6%24
6K7

6K7G
6K7GT
6L7
6L7G
6R7

6RT7G
6R7GT

89

6H6

6H6GT, 6H6GT /G
6J7

6J7GT
6Q7

6Q76G
6B8
6B8G
6J5
6J5G

6J5GT
2A3
6N7
5W4

6U5/6G5, 6G5,
6U5

6F8C
807, RK39
Y61, HY61,/807

807, 807A
modifié
837, RE44]
63SQ7
125Q7 |

68C7

803, RKEBA,
WE322A
6V6

Tube du Tpr Equivalent
"SIGNAL CORPS® Commercial
VI-107-A 6V6GT, 6V6GT/G

VI-107-B 6V6G
VI-108. 450TH
WL450, HK854H
VI-109 2051, WL630
VP-111 '2525D5, 5BP4/ -
(+) 1808P4,1802P4
VI-114 5T4
VT-115 6L6
VT-115-A 616G, 6L6GA
VT-116, (
VT-116-B( 6517
VT-116-A 6SJ7GT
VT-116-B 6SJ7Y, 6SI7
spécial
(socle micanol ou
de céramique)
VI-117 6SKT
VI-117-A 6SK7GT
Vr-1i8 852
VI-119 2x2/8719
vT-120 954
VI-121 955
VT-122 WI.530,530
VT-124 IA5GT, IASGE/G
VP 125( ) IC5GT, IC5GT/G
VP~-127 100TS
VI-127-A 1007S
modifié
VI-128 1630, A5588
VI-129 3047L, WL5 25,
HK304.
VI-130 250TL, HK4541.
VT-131 128K7
Vr-132 12K8 spécial,
12K8
VI-133 12SR7
VT-134 12A6
VE-135 12J5GT
VT-135-A 1235
VI-136 1625
VI-137 1626
VI-138 JES
VI-139 0D3/VR1: 0
VR150-30, VA150
VI-141 53L, WL531
VT-142 WE31DYL
VT-143 805, WE331A,
905, RK57
VI-144 813
VI-145 523
VI-146 INBGT, INBGT/G
Vo-147 1ATGT
(+)VT-112 6AC7/1852,1852
(++)VD-126 6X5
VI-126-A 6X5G
VP-26-B = 6x5GT bx5GT/G




Tube du typs Equivalent Tube du type Equivalent Tube du type Equivalent
" SIGNAL CORPS*™ Commercial "SIGNA CORPS® Commercial "SIGNAL CORPSY Commercial
VI-148 1D8GT | VT-193 7C7 VI-235 H¥615,NU615
VT-149 3A86T | VT-194 737 VI-236 836
VT-150 6SA7 | vr-195 CK1005,1005 | vr-237 957
VT-150-A 6SATGT | VP-196 6W5C VT-238 356
VT-151 6A8G | VT-197-A BYBGTé(Y}BGT Ve-239 11E3
VI-151-B 6ASGT VI-240 7104, WL538,
Vr-152 6K6GT | VI-198-A 6G6G 8011, WE710A
6R6GT/G | vI-199 6887 VI-241 7E5/1201, TES
VI-152-A 6K66 | VIP-200 VR105-30, 1201
VI-153 1208 spécial VR105 | VI-243 7C4 /12034,
VT-201 2516 7C4, 1203
VI-154 814,12C8Y,RE4qy | VT-201-C 25L66T,
VP-161-814 12847 25L6GT/G | VI-244 5U4G
(6L) . V1-202 9002 | VP-245 2050
VE-162 128J7 VI-203 9003 VI-246 918, CEl, PJ23
VI-163 6C86 V247 6AGT
VI-164 1619 | vI-204 3C24,HE24G | VT-248 3CP1/1808P1
VI-165 1624 VT--205 6ST7 3CP1~81, 3CPL,
V1-166 3714 VT-206-A 5V4G, 274B 1808PL
Amperex 2214, VT-207 124H7GT VI-249 CK1006, 1006
| WE371A VT-208 7B8 | VI-250 EF50
: VE-167 6K8
- VI-167-4 6K83 V2-209 12867 | VI~25L séries WL441
VT-168-A 6Y6G VT-210 154 8éries"K*2J30
VIT-169 1208 VI-211 65G7 & 23348
VEP-170 1E5GP VI-252 923
VT-171 1R5 VI-212 958 | Vr-254 304TH
VT-213-4 6156 WL535,HK3 04K
VI-171-A 1R5 loctal VT-214 1206
VI-172 185 VT-215 6E5 | V-255 7054, 8021,
VI-173 1T4 VI-216 816, 866JR WET705A
VI-174 384 2B26 | VI-256 61486, 2P4 86
VI-175 1613, 6L6GX VI-257 E-7
VP-217 g1 | VI-259 829
VI-176 6AB7/1853 Vo-218 100TH, RK38
6A§7,‘1853 VT-219 8007 | vr-260 VR75-30
Vi-177 1LH4 VT-220 250TH,RK63 | VI-264 3Q4 .
VT-178 11,06 \ HE454 | VI-266 1616, 866JR,
VT-179 1IN5 660
. VI-180 3LF4 Vr-221 3Q56T, 3Q5GT/G | VI-267 578, WL578
VT-181 724 Vr-222 884 | VI-268 128C7
VT-223 1H5GT, 1H5GT/G | VT-269 7174, WBTLTA
vr-182 3B7/1291
3B7,1291 VI-224 RK34 | VP-277 417, WELAL1T
VE-183 1R4/1294 VT-225 WE307/A,307A | VI-279 6Y2,D161831
1294,1R VT-226 3EP1/1806P1, | VI-282 76489
vI-184 VROO-3 3EP1,1806PL VT-286 8324
0B3/VR90, VR90 VI-227 7184, RR7184
VI-185 | 3D6/1299, 3D§ VI-228 8012 | VI-287 815
. 1299 VI-229 6SL76GT VT-288 12SH7
VI-187 5754, F3754, VI-230 3504 | VI-289 12SL7GT
GL512 VT-231 6SN7GT
VT-188 7E6 y1-232 1148,E1148,
VT-189 787 HYE1148
VT-190 THT VI-233 6SR7
VI-191 3164 VT-234 HY/114B,
VP-192 “TA4

NU114B




—23- '
30 - EQUIVAIENTS POUR LE "SIGNAL CORPS"DES TUBES DU TYPE COMMERCIAL:

Type Equivalent Typa .Equivalent Type Equivalent
Commarcial " SIGNAL CORPS" |Commercial "SIGNAL CORPS* | Commercial "SIGNAL CORPS"
01, OlA VI-30 6AGT VI-247 6SL7GT YP-229
CE1l VI-246 6B7 VP-68 6SN7GT VI-231
1A5GT, 1ASGT/G VP-124 6B8 VE-93 63Q7 VI-103
1A7GT VI-147 6BEG VT-93-4 6SR7 : VI-233

6C5 VT-65 6387 VI~199
1C5GT,1C5GT/G VI-125 , _
1DSGT VI-148 | 6C56G VI-65-4 6S%Y VT-205
1E5GP VT-170 608G VI-163 605, 6U5/6G5 VI-98
1H5GT, 1H56T/B VT-223 6D6 VT-69 6V6 : VT-107
11C6 VI-178 6E5 VI-215 6V6GT, 6V6GT /G VI-107-4
6F6 VI-66 | 6V6G VT-107-B
1LE3 VT-239
1LH4 VI-177 | 6F6G VT-66-A 6W5-6 VP-196
1LN5 VI-179 6F7 VP-70 6X5 VT-126
1N5GT, 1N5GT/G VI-146 6F8G V-39 6X5G VI-126-A
_ 6L7G VP-87-4 6X56T, 6X56GT/G VI-126-B
1R4,1R4/1294 VI-183 6N7 VT-96
1R5 VI-171 6Y6G VT-168-A
1R5(loctal) VI-171-A | 6G5 VT-98 624,624/84 VI-84
154 VI-210 | 6G6G VI-198-A E~-7 VI-257
185 Vr-172 | 6H6 VT-90 | 7A4 VT-192
174 VD-173 6H6GT, 6GH6GT/G VT-90-A 7B8 VI-208
GY2 VI-279 | 6J5 VI-94 .
7C4,7C4/
2A3 VT-95 6J5¢ VT-94~A 12034 VP-243
2826 VT-46-A 6J6GT VI-94-D 7C7 VT-193
2J30 & 2J34 : 6J7 . VI-9L TE% TEF/1200 V1-241.
séries "K" VI-251 | 6J7GT VD-91-A TEb VI-188
2X2/ 879, 2X2 VT-119 6K66G VI-152-A TF7 VP-189
0A3/VRT5 VT-260 | 6K6GT, THT VP-190
0B3/VR90 VI-184 6K6GT/G VP-152 737 VI-194
0C3/VR105 VI-.200 | 6K7 VT-86 7%4 VP11
0D3 /VR150 Vr-139 | 6K76 VT-86-A 10 VT-~25
3ABGT VP-149 | 6K7GT VT-86-B 10Y,
3B7,3B7/1291 VT-182 ' 10 spécial VI-25-A
3024 VI-204 | 6K8 VI-167 w2 VI-7
6K8G VI-167-A
3CP1,3CP1/1808PL 615G VI-213-A 12A6 VT-134
3CP1-S1 Vr-248 | 6L6 - VI-115 12AH7GT VT-207
3D6,3D6,/1299 VT-185 6L6G, GL6GA VI-115-A 1208 VT-169
3EP1,3EP1/1806PL VP-226 12csy,
: 12C8 spécial VI-153
3LF4 VP-180 | 6L6GX VI-175
34 Vr-264 | 6L7 VI-87 12H6 VT-214
3Q5GT, 3Q56T/6 VI-174 | 6Q7 VP-92 12J5 VI-135-A
6Q76G VT-92-A 12J5-GT VT-135
5BP4, 5BP4,/1802P4] vI-111 | 6RY VT-88 12K8,
574 VI-114 | 6R7GT VT-88-B 12K8 spécial VT-132
5U4G VT-244
5V4@ VL-206-A | 6SA7 VI-150 128A7 VT-161
6SATGT VI-150-A | 128C7 VE-268
5W4 Vr-97 | 6SC7 VT-105 128G7 VT-209
5Y3-G1,5YGT/G VP-197-A | 68G7 VI-211 128H7 VT-288
523 VT-145 | 6SJ7 VE-116 12837 VI-162
524 VI-74 128K7 VI-131
6SJ7GT VI-116-A 128L7-GT VI-289
6A8G VD-151 | 68J7Y,
6ASGT VT-151-B 68J7 spécial VT-116~B 128Q7 VI-104 -
e e | S LT | s T
6 A VI-112 y -
G, 600/ 1652 6SK7GT/G VI-117-A | PJ23 VT-246
24,24A VE-28




=an-

Type Bquivalent Type Equivalent Type Bquivalent !
Comme rcial "SIGNAL CORPS" | Commercial #SIGNAL CORPS" Commercial "SIGNAL CORPSH
IHR24G VT-204 WB205B VI-2 | 813 VI-144
25L6 VT-201 207 VI-34 | 814,814(GL) VI-154
25L6GT 211 VI-4-B 815 VI-287
25L6GT/G VT-201-C 211 spécial Vr-4-C | 816 VI-216
27 VT-29 2154, WE215A VI-5 | 829 VI-259
832 VI-118
[RE28A VT-106 221A amperax VT-166 | 832A T-286
30 V=27 2424 VI-4-B | 836 V=236
30 spécial VI-67 250TH VE-220
RE30 VT-64 250TL, VI-130 | 837 TT-101
31 VT-31 2748 VI--206-A | 841,PT841 VI~-51
842 V=72
B2 VT-44 WE284D VI-43 | 843 VI-73
33 V=33 HK304L VI-129 | 845 VT=43
D4 VT-54 304TH, HK304M VP-254 | 850 VT=60
RK34 VI-224 304TL VI-129
35,35/51 VI-35 85% . VI-41
HE854H VT-108
36, 6A VP-36 F307 VI-34 | 86D VI-17
37, 3TA V=37 3074, WE307A VI-225 | 861 Vr-19
583,384 YI-38 864, 864
RK38 VI-218 310 VT-62 spécial VI-24
39,39/44 VI-49 311 VT-4-B
WE316A VI-191 { 865 VI-55
WE39DY1 VT-142 WE322A VI-106 | 866 VI-46
RK39 V1-100 WE331A VT-143 | B66A, 866JR VI-46~A
40 VI-40 9 VT-39
41 VI-48 WE350A VI-230 | 8694 VI-39-A
44 VI-49 F3534 VT-42
F-369B VI-39-A | 872 VI-42
RE44 VI-101 371A,WE3T1A VI-166 | 8724 VT-42-A
45 vr-45 | #3758 V-187 | 879 VI-119
A4S VT-43 884 Vr-222
45 spécial VI-52 384D VI-43
46 VI-63 417, WL417 VI-277 | 905 VT-143
WL441 séries VI-251 | 918 VI-246
47 VT-47 450TH, WL450 VI-108 | 923 Vr-252
RE47 VT-154 HK454H VI-220 | CW931 VT-~2
50 VT-50 941 VI-51
[EF50 VP-250 HE454L VI-130 | 942 VI-72
51 VT-35 ZP486, GL4 86 VD-256
2G489 VI-282 | 945 VT-43
57 VT-57 GL512 VI-187 | 951 VI-41
58 VI-58 WL525 VI-129 | 954 VI--120
HY61, HY61/807 VT-100 955 VI-121
RK63 VT-220 530, WL530 VT-122 956 VI-238
75 VI-75 531, WL531 VI-141 | 957 VI-237
WL535 VI-254
VR75-30 VT-260 WL538 VI-240 | 958 vr-212
76 VI-76 5754 VT-187 | 966 VI-46
77 VT-77 . 966A VI-46-A
78 VI-78 578, WL578 VI-267 { 972 VI-42
80 VT-80 585,586 VI-50 | 975A VI-187
HY615, NU61.5 VP-235
83 VT-83 WL630 VI-109 | 1005,CKLO005 VT-195
84,84/624 VT-84 WET705A VI-255 | 1006,CKL006 VT-249
89 V-89 _ 1148,E1148,
VR90, VR90-30 VI-184 7104, WET10A VT-240 HYE1148 Ve-232
98 VT-84 WETLT7A VI-269 | 1201 VI-241
800 VI-64
LOOTH VI-218 801, 801A VI-62 | 1203A VT-243
100TS VT-127 803 VT-106 | 1291 VI-182
10078 modifié VT-127-4A 1294 VI-183
VR105, VR105-30 VT-200 805 VI-143 | 1299 VT-185
HY1148., JUL14B VT-234 807 VI-100
YR150, VR150-30 VI-139 807A, ) |
204A V=22 807 modifié VI-100-A
811 - VI-217




L3

Type BEquivalent Type Equivalent . Type Equivalent
Commercial "SIGNAL CORPS" | Commercial ®SIGNAL CORPS" | Commercial "SIGNAL CORPS"
1613 VI-175 | 1629 VI-138 A5588 VI-128
1616 VI-266 | 1630 VI-128 7184, KR7184 VP-227
1619 VI-164 | 1802P4 VI-111 8007 VI-219
1624 VI-165 | 1806P1 VT-226 8011 VI-240
1625 VT-136 | 1808P1 VT-248 8012 VI-228
1626 VI-137 | 1852 VI-112

1853 VI-176 8021 VI-255
2050 VI-245 9002 VI-202
2051 VI-109 9003 VI-203
2525D5 VI-111 D161831 VI-279
A5586 VI-123
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Fig.1— LE LAMPE-METRE I-177 , COUVERCLE LEVE

REGLAGE DELATENSION TRANSFORMATEUR
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A APPAREIL
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Fig.2: Lompemeétre I177 circuit simplifié del'esroi deligne.
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Fig.3 : Lompemétre 1177, circuit simplifié des esroir de bruits.
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Fig.4 : Lompemetre 177, circuit desrai de gaz .
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Fig.5 : Lampe métre 177, circuiF simplifié desroir de redresrement.
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Fig.6 : Lempemelre 1177 circuit simplifie d'errais de qualité .
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Fig.?: Lampemétre 1177 circuitsimplifié  Fig.8 : Lompemétre 177 circuit
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Fig.9— LAMPE-METRE 1-177 Vue arri¢gre du chassis




Fig.10_LAMPE-METRE I-177_ Vue arri¢re,aprés application des rubans de masquage
pour le Iraitement anti-moisissures et anti- humidité _

de masquage pour le traitemenl anti-moisissure et anti-humidilé.
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- Fig.12.1 Dispouition des connexions des tubes 25&6.C
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Fig.12.2 Dispovition der connexions des Fubes 6.D6 7AS
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