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Technische Daten

Technical Data

Netzspannung 110 ... 150/200 .. . 240 V, 50 . .. 60 Hz Mains voltage 110—150/200—240 V, 50—60 Hz
Stromaufnahme ca. 20 mA bei 220 V~ Current requirements approx. 20 mA at 220 V, AC

ca. 30 mA bei 110 V~ approx. 30 mA at 110 V, AC
Sicherungen Primér 80 mA, Sekundar 630 mA Fuses primary 80 mA, secondary 630 mA
Bestlickung 19 Transistoren, 15 Dioden, 1 Gleichrichter Component parts 19 transistors, 15 diodes, 1 rectifier
Tontriger Compact-Cassette C 60, C 90 Tape cassette Compact Cassette C 60, C 90
Spurlage Stereo: Viertelspur Number of tracks stereo: four
Bandgeschwindigkeit 4,75 cm/s Tape speed 475 ¢cm p.s.
Spieldauer 2 x 30 min, bzw. 2 x 45 min Playing time 2x30 min. or 2x 45 min.
Umspulzelt ca. 60 s flr C 60 Cassette Rewind time approx. 60 sec. for Cassette C 60
Gleichlauf-
schwankungen << 0,35 % nach DIN 45 507 Wow and flutter = 0.35 %, measured to DIN 45 507
Frequenzbereich 60 ... 12500 Hz nach DIN 45 511 Frequency response 60—12 500 Hz, measured to DIN 45 511
Gerdusch-
spannungsabsiand > 45 dB nach DIN 45 405 Signal/noise ratio = 45 dB, measured to DIN 45 405
Ausgangsspannung 2X = 800 mV Output voltage 2x = B0O mV

Temperaturbereich

+10...+5"C

Operating temperature

range from + 10 to + 55° C
Bedienung 5 Funktionstasten, 1 Pausetaste, 1 Cassetten- Controls 5 push-buttons (piano key controls), 1 pause
fachentriegelung, 1 Mono-Stereo-Schalter control, 1 casselte compartment release button,
; 1 mono/stereo switch
Aussteuerungs- Recording level
kontrolle 2 Drehspulinstrumente control 2 moving-coil instruments
2 x 5-polige Normbuchsen fiir Sockets 2 x 5-pin standard sockets for microphone/radio,

AnschluBbuchsen

Mikro/Radio, Phono/Tonband

gram/second recorder

Eingangs- Mikro/Radio 0,17—2 mV an 1 kOhm Input sensitivities microphone/radio: 0.1 — 2 mV across 1 K ohm
empfindlichkeit Phono/Tonband 0,1 —2V an 1 MOhm gram/recorder: 0.1—2V across1megohm
Abmessungen Breite 17 cm, Héhe 6,6 cm, Tiefe 23,6 cm Dimensions widths17 cm, height 6.6 cm, depth 23.6 cm
Gewlcht ca. 1,8 kg Weight approx. 1.8 kg
Lieferumfang 1. Diodenkabel Scope of delivery 1. Diode cable

2. Demo-Cassette 2. Demonstration cassette
Sonderzubehdr Stereo-Mikrofon mit Stidnder Optional extra Stereo micrephone with stand
{auf Bestellung lieferbar)
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Reparaturhinweise — Repairing Hints

FIG. A
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C263 BOm A

1. Abnahme des Gehduseoberteils (Fig. A) 1. To remove top of case (Fig. A)

a) Am Gehduseboden die 4 versenkten Schrauben () an den Ecken a) Unscrew the four countersunk screws (@ from the corners of the
der abgeschragten Gehdusekanten herausdrehen. sloping bottom edges.

b) Falls das Chassis ausgebaut werden soll, die 2 Gummistopfen @ b) If it is intended to dismantle the chassis, remove the two rubber
aus den Léchern entfernen und die darunter befindlichen Schrauben plugs @ from the holes and unscrew the screws located under-
herausdrehen (siehe Absatz 3. unten). neath the holes. (See section 3. below).

c) Das Gerdt vorsichtig umdrehen. Tasle CASS. auslfsen; das Ge-  ¢) Carefully turn the set around. Release the “CASS.“ bulon; take
héuseoberteil darf nur mit gedffnetem Cassetten-Halter abgenommen off the top of the case only when the cassette holder is open.
werden! d) Carefully lift top of case and tilt it by 180° to the left.

d) Gehéuseoberteil vorsichtig anheben und um 180° nach links kippen.

2. Gehéuseeinbau 2. To replace top of case

Beim Einbau des Gehauseoberteiles darauf achten, daB die Cassetten- When reinstalling top of case, make sure that the cassette pressure
andruckfeder nicht verbogen wird und keine Verbindungsleitungen spring is not twisted and that the leads are not trapped.
eingeklemmt werden. .

3. Chassisausbau (Fig. B) 3. Chassis removal (Fig. B)

a) Abschnitte a), b), ¢) und d) von Absatz 1. ausfihren. a) Perform the steps of sections a), b), ¢) and d) of paragraph 1.

b) Die zwei Schrauben @ und die zwei Schrauben @ an der Oberseite b) Unscrew the two screws ® and the two screws @ from the upper
des Chassis herausdrehen. side of the chassis.

c¢) Chassis vorsichtig anheben und um 90° nach links kippen. Gehause- c) Carefully lift the chassis and tilt it by 90° to the left. Tilt the
unterteil und Chassis weiterkippen, bis das Chassis flach auf dem lower part of the case and the chassis until the chassis lies flat
Gehauseoberteil liegt. Wahrend des Kippens auf die Verbindungs- on the top of the case. While tilting the base and chassis, take
leitungen und den Verriegelungshaken (& fir den Cassettendeckel care that the leads are not trapped and the latch hook ® for the
achten! cassette lid is not deformed.

4. Chassiseinbau 4. To replace the chassis assembly

Der Chassiseinbau erfolgt sinngem&B in umgekehrier Reihenfolge von To reinstall the chassis, reverse the procedure outlined in the sections

Abschnitt 3. und 2. Keine Verbindungsleitungen einklemmen. 3. and 2., taking care not to trap the leads.

5. Spannungsumschaltung (Fig. B und C) 5. Voltage changeover (Figs. B and C)

(Im Werk wurde das Gerét auf 200 ... 240 V-Betrieb eingestellt) (The recorder was adjusted at the factory for 200—240 V operation)

a) Zur Umschaltung auf 110 ... 150 V-Betrieb zuerst Gehduseoberteil a) To change over to 110150 V operation, remove top of case (see
abnehmen (siehe Absatz 1. a), c), d). section 1. a), ¢), d).

b) Die 2 Schrauben (& herausdrehen und das Abdeckplatichen @ lber  b) Unscrew the two screws (& and remove the small plate (7 covering
der 80-mA-Sicherung abnehmen. . the 80 mA fuse.

¢) Nach Abnahme der Isolierungen den Verbindungspunkt @ der c) After removing the insulation, disconnect the "sw" and “ws" wires
Dréahte sw und ws trennen und eine neue Verbindung zwischen den at the point (@, establish a new connection between the “sw" and
Drahten sw und bl herstellen und wieder abisolieren. “bl* wires and insulate them again.

d) Die Buchsenabdeckplatte an der Riickseite des Gerdtes nach d) Pull out the plate covering the rear sockets and reinsert it so
oben herausziehen und wieder so einstecken, daB die Beschriftung that the lettering “110—150 V* shows.

110—150 V ~ zu lesen ist.

6611 89 77 (0272) Bei Reparaturen die VDE-Bestimmungen 0860 H beachten, Anderungen vorbehalten — Modifications reserved
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2.0 Mechanische Justagen — Mechanical Adjustments

Alle Messungen werden bei U = 220 V = 4 V und 25 + 5°C durch-
gefihrt. Die angegebenen Pos. a ...y und 1 ... 6 sind in Fig. 1—6
aufgefiihrt (siehe Seite 7).

2.1 Rutschkupplung

Die Messungen erfolgen bei gedriickter Taste START.

a) Die Andruckkraft des Antriebsritzels an den rechten Bandteller muB
80 ... 120 p betragen. Zur Messung eine Kontaktfederwaage am
Punkt L anlegen, den Hebel mit der Federwaage abheben und dann
langsam zuriickgehen. Das Ergebnis ablesen, wenn Ritzel und Band-
teller erneut zum Eingriff kommen. Eine Korrektur kann durch
Biegen der Feder a des Antriebshebels erfolgen.

Das Drehmoment am rechten Bandteller muB 30 ... 45 cmp be-
tragen. Beim Schaub-Lorenz-Kundendienst ist eine Drehmoment-
Test-Cassette mit Bedienungsanweisung erhaltlich, mit der die
Messung in nicht ausgebautem Zustand moglich ist.

Wird dieser Wert trotz richtig eingesteliter Motorregelung nicht
erreicht, so ist die Rutschkupplung (Bandteller rechts, Fig. 6) aus-
zuwechseln. Hierbei ist nach 3.4 zu vertahren.

In diesem Fall sind anschlieBend die Messungen nach Abschnitt
2.1 b) zu wiederholen.

b

2.2 Andruckrolle

Die Messung erfolgt bei gedrickter Taste START. Die Andruckrolle
soll mit einer Kraft von 300 ... 400 p an die Tonwelle driicken.

Zur Messung eine Kontaktiederwaage am Punkt s {Andruckrollenachse)
anlegen, die Andruckrolle mit der Federwaage abheben und dann
langsam zuriickgehen. Das Ergebnis ablesen, sobald die Andruckrolie
von der Tonwelle gerade wieder mitgenommen wird.

Eine Korrektur der Andruckkraft kann durch Versetzen des Feder-
schenkels u der Torsionsfeder in den Rasten des Schiebechassis
erfolgen.

2.3 Andruckrollenhebel

Die Messung erfolgt bei gedriickter Taste START. Der Abstand des
Andruckrollen-Hebels vom Anschlag in Punkt t mu8 1,6 mm betragen.
Zur Korrektur den Anschlag verbiegen.

2.4 Cassetten-Andruckfeder

Die beiden Laschen der Cassetten-Andruckfeder o sind so zu justie-
ren, daB ihre Oberkanten mit den Vorderkanten der Kndpfe fluchten
(Fluchtlinie © — @).

2.5 Aufnahme-Sperrhebel

Cassette mit geschlossener Aufnahmesperréffnung einlegen. Der Autf-
nahme-Sperrhebel b ist durch Verbiegen des auf dem Chassis nach
oben herausragenden Schenkels so zu justieren, daB er im Punkt d
(Chassisunterseite) die Bewegung des Aufnahmeschiebers nicht be-
hindert. Andernfalls wird die Taste REC. blockiert.

2.6 Zugfeder des Aufnahme-Sperrhebels

Die Zugfeder ¢ des Aufnahme-Sperrhebels b ist so zu justieren, daB
sinerseits der Aufnahme-Sperrhebel zuriickgeholt wird, andererseits
aber der Gegendruck der Cassetten-Andruckfeder (siehe 2.4) nicht zu
sehr verringert wird. Die Cassette muB einwandfrei gegen die Fih-
rungsbolzen v gedriickt werden.

2.7 Bremsbiigel

Der Bremsbiige! muB leicht in den Fihrungslaschen gleiten. Es ist zu
kontrollieren, ob der Bremsbiige! in allen Betriebsstellungen bis zum
Anschlag abgehoben wird und in Stellung STOP ein ausreichendes
Bremsmoment erreicht wird.

2.8 Betriebsartenhebel

Bei gedriickter Taste STOP nach vorangegangenem schnellen Vor-
oder Riicklauf muB der Betriebsartenhebel in die Mittellage zuriick-
gezogen werden und die Rolle n muB in der Mitte des herzférmigen
Ausschnittes des Schiebechassis stehen. Evii. die Riickholfeder e des
Betriebsartenhebels auswechseln.

Der hintere Stehbolzen f des Schiebechassis darf nicht zu viel senk-
rechtes Spiel im Chassis haben. Federscheibe des Stehbolzens lber-
priifen und ggf. erneuern.

Zur Eingrenzung des Uberhubs des Schiebechassis auf ca. 0,3 ...
0,5 mm sind die Blattfedern k verschiebbar. Achtung: Schiebechassis
lauft auf 4 Kugeln und wird durch 2 weitere Kugeln unter den Blatt-
faderg k gefihrt.

2.9 Schneller Vor- und Riicklauf

Das Aufwickel-Drehmoment muB > 50 cmp sein (bei 200 V und 5 ...
50 °C > 35 cmp). Evtl, die Feder & fir die Korrektur des schnellen
Vorlaufs, bzw. die Feder 9 flir die Karrektur des schnellen Ricklaufs
justieren oder auswechseln. Voraussetzungen sind leichtgéngige Band-
teller und einwandfreier Riemen.

210 Tonwelle

Das senkrechte Lagerspiel der Tonwelle ist durch Justieren des Lager-
biigels p auf ca. 0,3 mm einzustellen. Die Distanzscheibe der Ton-
welle soll dabei 0,3 ... 0,4 mm stark sein.

Dabei ist zu beachten, daB die Laufrillen von Schwungscheibe, Rutsch-
kupplung, Umlenkrollen und Motorrolle in einer Ebene liegen.

All measurements are made at an operating voltage of 220 V + 4 V
and at an operating temperature of 26 £ 5°C. The position a to y
and 1 to 6 are shown in the Figs. 1—6 (see page 7).

2.1 Drive cluich

The measurements are made with the “START" button depressed.

a) The pressure of the driving pinion against the right-hand spindle
shall be 80 to 120 grams. For the measurement apply a contact
spring balance (stylus pressure gauge) to point L. By means of
the contact spring balance, lift the lever and then move it back
slowly. Read the result when the pinion and spindle are engaged
again.

A correction can be made by bending the spring a of the driving
lever.

b) The take-up torque shou!d be 30—45 grm. cms. If this result cannot
be obtained despite a correctly adjusted voltage regulation for the
motor, the drive clutch (spindle, right-hand, Fig. 6) should be
replaced according to the procedure described in the section 3.4.
In this case, repeat the procedure according to section 2.1 b). A
torque-test cassette with operating instructions is available through
the Schaub-Lorenz Service Department. This test casseite permits
measurements to be made without disassembling the recorder.

2.2 Pressure roller

The measurement is made with the “START“ button depressed. The
pressure roller should exert a force of 300—400 grams against the
capstan.

For the measurment apply a contact spring balance to point s
(pressure roller stud) and, by means of the contact spring balance,
lift the pressure roller off then move it back slowly. Read the result
as soon as the pressure roller is just driven by the capstan again.
A correction of the pressure roller pressure can be made by shifting
the torsion spring arm u to another notch on the sliding chassis.

2.3 Pressure roller lever

The measurement is made with the “START“ button depressed. There
should be a clearance of 1.5 mm between the pressure roller lever
and the detaining tab at point t. Bend the detaining tab to correct
the clearance, if necessary.

2.4 Cassette pressure spring

Adjust both spring clamps of the cassette pressure spring in such
a manner that their top edges are in alignment with the front edges
of the heads. (Straight line 0 -—0.)

2.5 Record Interlock lever

Insert the cassette with the record interlock opening closed. By
bending the arm that protrudes upwards from the chassis, adjust the
record interlock lever b so that it will not obstruct at point d (chassis
base) the movement of the recording slider. Otherwise, the button
“REC." will be blocked.

2.6 Tension spring of the record interlock lever

Adjust the tension spring ¢ of the record interlock lever b in such a
manner that, en the one hand, the interlocking lever is returned and,
on the other hand, the spring will not outweigh the force of the
cassette pressure spring (see 2.4). The cassette should be pressed
with sufficient force against the guiding pin v.

2.7 Brake bracket

The brake bracket should glide smoothly in the guides. Verify that
the brake bracket is lifted in all operating positions up to the stop
and that in the position “STOP“ an adequate brake torque is attained.

2.8 Mode-of-operation lever

When the button “STOP“ is depressed after previous fast forward or
rewinding operation, the mode-of-operation lever should return to its
mid-position and the roller n should be situated in the centre of the
cardioid cut-out in the sliding chassis. If necessary, replace the return
spring e of the mode-of-operation lever.

The rear stay-bolt { of the sliding chassis must not have excessive,
vertical play in the chassis. Check and, if required, replace the
spring washer of the stay bolt.

To limit the excessive shift of the sliding chassis to approx. 0.3—
0.5 mm, the flat springs k can be displaced. Note: The sliding
chassis runs on 4 balls and is led by 2 additional balls under the
flat springs k.

2.9 Fast forward and rewind

The take-up torque should be = 50 grm. cms. (at 200 V and 5-50 °C
> 35 grm. cms.). |f necessary, adjust or replace the spring 6 for
correcting the fast forward wind or the spring 9 for correcting the
rewind. Easily turning spindles and a satisfactorily working belt are
indispensable.

2.10 Capstan

Adjust the bearing bracket p so as to obfain a vertical play of the
capstan bearing of approximately 0.3 mm. The spacing washer of the
capstan should have a thickness of 0.3—0.4 mm. Verify that the
grooves ot the flywhesl, drive clutch, deviating rollers and motor
pulley are in the same plane.




2.0 Mechanische Justagen — Mechanical Adjustments

2.11 Sperr-Mechanismus

Um beim Driicken der Steuer-Taste Beschiddigungen des Tonbandes
infolge eines Gegen-Drehmoments des Aufwickeltellers zu vermeiden,
ist folgendes zu beachten:

a) Bei ungedriickter Steuer-Taste, Fig. 3, muB Rad 1 das Schwung-
rad 2 beriihren. Hebel 3 muB vom Hebel 5 den Abstand | (1,0 ~
1,5 mm) haben.

Liegt der Abstand auBerhalb der angegebenen Toleranz, so muB
der Hebel 5 entsprechend gebogen werden. Falls Rad 1 Schwung-
rad 2 nicht berthrt, muB Feder 6 ersetzt oder neu justiert werden.

b} Bei gedriickter Steuer-Taste muB der Vorgang bei 1 Fig. 4 ent-
sprechen.

Rad 1 muB dabei vom Schwungrad 2 abheben (Abstand 11 1,5 mm),
andernfalls muB Feder 4 durch Biegen justiert werden. Das Rad
darf bei gedrickter Steuer-Taste nicht mit dem Abwickelteller Y
gekuppelt sein {siehe Fig. 1).

2.12 Abwickelbremse

Der Bremszug von 2 ... 3 cmp des Abwickeltellers wird durch eine
Feder und Scheibe (siehe Fig. 5) unter dem linken Abwickelteller
erreicht. Bei Abweichungen Lager und Feder Uberpriifen.

2.13 Cassetten-Ausidsung

Auslosehebel m und Halteklinke h aut leichten Gang kontrollieren.
Klinkenfeder g kontrollieren und ggf. auswechseln. Falls erforderlich,
den abgewinkelten Teil q des Auslosehebels m justieren.

Der geschlossene Cassetten-Deckel soll von der Halteklinke h derart
verriegelt sein, daB er an der Vorderkante etwa 0.5 mm Spiel behilt.
Justage durch Biegen der am Cassetten-Deckel| angeschweiBten Lasche.

2.14 Gleichlauf

Der Gleichlauffehler muB < 0,4 %o sein {bei 200...240 V und 5. ..
50°C < 0,7°%). Mogliche Fehlerquellen: Riemen (ersetzen, evtl.
den ganzen Riemen um 180° umwenden). Tonwelle, Schwungscheibe.
Andruckrolle, Antriebsmotor, Auf- und Abwickelspindel (Reifen), auf
einwandfreien Lauf prifen, evtl. auswechseln.

2.11 Interlocking mechanism

In order of avoid, when depressing the function control, damage
to the tape caused by a counter-torque of the take-up spindle, the
fellowing should be taken into consideration:

a) With the function control not depressed, Fig. 3, the wheel 1 should
touch the flywheel 2. Lever 3 must have the spacing “I" (1.0 ~ 1.5
mm) from the lever 5. Should the spacing be outside the specified
tolerance, the lever § must be bent accordingly. If the wheel 1
does not touch the flywheel 2, the spring 6 must be replaced or
readjusted.

When the function control is depressed, the procedure at point
“I" must correspond to Fig. 4.
The wheel 1 must lift off the flywheel 2 (spacing (“II" 1.5 m)
Otherwise, adjust the spring 4 by bending it. When the function
control is depressed, the wheel X must not be coupled to the
pay-off spindle Y (see Fig. 1).

b

2.12 Brake tension of pay-off spindle

The brake tension of 2—3 grm. cms. ot the pay-off spindle is obtained
by the spring and washer (see Fig. 5), located under the left-hand,
pay-off spindle. If the tension differs, check the bearing and spring.

2,13 Cassette release

Check the release lever m and the holding latch h for easy action.
Check the latch spring g and, if necessary, replace same. If required,
adjust the angled section q of the release lever m. The closed cas-
sette lid should be locked by the holding latch h in such a way that
the lid retains a play of about 0.5 mm at the front edge. Adjust by
bending the catch that is welded on the cassette lid.

2.14 Wow and flutter

Wow and flutter must be equal to or less than < 0.4 % (at 200—240 V
and 5 to 50°C < 0.7 %). Possible sources of trouble: Belt sreplace,
it necessary; invert the entire belt by 180°); check capstan, flywheel,
pressure roller, driving motor, take-up and pay-oft spindles (tires) for
smooth running and replace, if necessary.

3.0 Ausbau von Laufwerkteilen — Disassembly and Assembly of Drive Mechanism Parts

Nach dem Auswechseln sind die Prifungen und Justagen nach Ab-
schnitt 2. durchzufiihren.

3.1 Antriebsriemen

Den Lagerbiigel p der Tonwelle losschrauben und anheben. Der Rie-
men darf nicht in sich verdreht sein. Riemenfihrung siehe Fig. 2.

3.2 Schwungscheibe

Den Lagerbiigel p der Tonwelle entfernen. Die neue Tonwelle vor
dem Einbau mit Tl abreiben, nach dem Einbau die Bandlauffliche
der Tonwelle reinigen. Distanzscheibe und Ulabstreifscheibe nicht
vergessen.

3.3 Bandteller, links (Fig. 5)

Bandteller mit schwarzer Kunststoffkappe nach oben abziehen. Auf
die Unterlegscheibe achten. Auf Rundlauf der Lauffliche und Leicht-
gangigkeit achten. Der linke Bandteller hat zusatzlich noch eine Feder
und eine Unterlegscheibe mehr als der rechte Bandtelier.

3.4 Rutschkupplung (Bandteller rechts, Fig. 6)
Die Rutschkupplung befindet sich im rechten Bandteller. Gummiring
kann getrennt ohne Bandtellerausbau gewechselt werden. Das Aus-

wechseln des Bandtellers erfolgt wie beim linken Bandteller (siehe
Abschnitt 3.3).

3.5 Motor
Beim Auswechseln des Motors auf richtige Polung achten.

After the replacement of these parts make the test and adjustments
as described in section 2.

3.1 Driving belt

Unscrew the capstan’s bearing bracket p and lift it. The belt should
not be twisted. For the belt run, see Fig. 2.

3.2 Flywheel

Remove the bearing bracket p of the capstan. Before mounting the
new capstan, wipe it off with oil. After mounting the capstan, clean
its tape contact surface. Do not forget to put the spacing washer
and the oil control washer in place.

3.3 Spindle, left-hand (Fig. 5)

Pull of the spindle with its black plastic cap, taping care that the
correspending washer is not misplaced. Check the contact surface
for truth of rotation and the spindle for smooth running. The left-hand
spindle has one spring and washer more than the right-hand spindle.

3.4 Drive clutch (spindle, right-hand, Fig. 6)

The drive clutch is located in the right-hand spindle. The rubber tire
can be replaced separately without removing the spindle. The replace-
ment of;ge}; spindle is the same as that of the left-hand spindle (see
section 3.3).

3.5 Motor .
Observe polarity when replacing the motor.

4. Wartung — Maintenance

Das Gerat erfordert bei normalen Betriebsverhiltnissen keine beson-
dere Pflege. Es empfiehit sich lediglich, nach etwa 100 Betriebsstunden
den Ton- und Léschkopf sowie die bandfihrenden Teile von Staub
und Tonbandabrieb zu reinigen, da sonst die Wiedergabequalitit be-
eintrachtigt wird.

Die Reinigung kann mit Hilfe einer Reinigungscassette durchgefiihrt
werden, die in Stellung Wiedergabe einmal abgespielt wird.

Eine andere Mdglichkeit der Reinigung ergibt sich, wenn man ein
Leinenldppchen in Spiritus trankt und damt die Oberfliche der Mag-
netképfe, Tonwelle und Andruckrolle vom Tonbandabrieb befreit.

Under normal operating conditions the cassette player will give good
service without requiring any maintenance. However it is advisable to
clean after about 100 running hours the replay head and tape guides
by removing dust and brown oxide deposits.

For this purpose you can use a head and guide cleaning tape which
is played once with the set switched to playback. You may also use a
small linen cloth moistened with methylated spirit to clean the sur-
face of the heads, capstan and pressure roller.




1.0 Elektrische Messungen — Electrical Measurements

Alle Messungen werden bei U = 220V £ 4 V 50 Hz und 25 = 5°C
durchgefiihrt. Die angegebenen Pos. a ... y sind in Fig. 1 und 2
aufgefihrt (siehe Seite 7).

1.1 Bandgeschwindigkeit

Bei U = 220 = 4 V: 475 cm/s = 2%.

Bei U = 220 ... 240 V: Die bei 220 V gemessene Bandgeschwindigkeit
+ 3%.

Die Bandgeschwindigkeit 148t sich durch Vergleichen einer 50-Hz-Fest-
frequenz mit der 50-Hz-Frequenz der ITT-Testcassette TC-TSS 50/1 K
auf dem Oszillographen priifen. Andernfalls kann die Durchlautzeit
einer definierten Bandldnge mittels Stoppuhr gemessen werden.

Vor einer eventuellen Einstellung der Bandgeschwindigkeit Abschn. 4.
beachten! Die Einsteilung der Bandgeschwindigkeit erfolgt mit VR 501.

1.2 Kopﬂaumelung

Képfe und Bandfiihrung entmagnetisieren. ITT-Taumel-Cassette TC-AN
(Rauschband). NF-Voltmeter R, = 100 k an Bu 1, Stift 5 gegen Stift 2.
Mit Justierschraube r (Fig. 1) den Kombikopf auf maximalen Aus-
schlag eintaumeln. Im Gehausecberteil befindet sich (iber der Schraube
r ein Loch, dadurch ist die Kopftaumelung auch im eingebauten
Zustand moglich.

1.3 Frequenzgang iiber Alles

Auf einer Leer-Cassette werden die Bezugsfrequenzen mit konstanter
Eingangsspannung von ca. 5 mV (ber Bu 1, Stift 3 bzw. 5 gegen
Stift 2 aufgenommen. Messung bei Wiedergabe an Bu 1, Stift 3 bzw. §
gegen Stift 2 mit NF-Voltmeter R; = 100 k, MeBfehler + 1 dB.

Toleranzschema siehe Seite 7.

1.4 Eingangsempfindlichkeit Mikrofon/Radio

NF-Generator an Bu 1, Stift 1 bzw. 4 gegen Stift 2.

Bei einer Eingangsspannung von 0,15 mV bei 1 kHz muB eine Aus-
steuerung des Bandes erreicht werden, die maximal 3 dB unter dem
Aussteuerungswert liegt, der bei einer Aufzeichnung mit 2 mV Ein-
gangsspannung (Ubersteuerungsgrenze) erzielt wird. In beiden Féllen
muB ky < 5% sein.

1.5 Eingangsempfindlichkeit Tonabnehmer

NF-Generator an Bu 1, Stift 3 bzw. 5 gegen Stift 2.
Eingangsspannung 150 mV bei 1 kHz. Ubersteuerungsgrenze = 2 V.
Sonst wie Pos. 1.4.

1.6 Aussteuerungs-Automatik

NF-Generator an Bu 1, Stift 3 bzw. 5 gegen Stift 2. Bei einer Eingangs-
spannung von 2 V bei 1 kHz wird eine Bandaufzeichnung von min-
destens 5s Dauer gemacht, danach Eingangssignal ohne Unterbre-
chung der Aufnahme um 20 dB abgesenkt und die Aufnahme fiir
mindestens 3 Minuten festgesetzt. Bei der Wiedergabe dieser Auf-
zeichnung wird die Zeit fiir je 6 dB Anstieg von U, gemessen, Sollwert

18 bis 45 s.

1.7 Ausgangsspannung

NF-Voltmeter R, = 100 k an Bu 1, Stift 3 bzw. 5 gegen Stift 2.
Wiedergabe des nach 1.4 mit 2 mV ausgesteuerten Bandes mit 1 kHz
bei ky = 5%, Differenz zwischen Stift 3 und 5 max. 3 dB.

Ausgangsspannung = 500 mV.

1.8 Abgleich (Léschfrequenz und Vormagnetisierung
A-W-Kopf)

Der Abgleich erfolgt bei gedriickter Taste REC. Samtliche Messungen
werden mit dem Oszillographen durchgefihrt.

Die Ldschfrequenz betragt 66,5 + 0,5 kHz. Sie laBt sich mit TR 2
einstellen. Ein Abgleich des HF-Trafos TR 2 ist durch Frequenzvergleich
(Lissajous-Figuren) u. a. realisierbar.

Die Grenzwerte fiir die Loéschkopfspannungen liegen zwischen 35 V
und 50 \Iss (gemessen zwischen TP 201 und Bezugspotential).

Mit L1 bzw. L 101 wird die Vormagnetisierung eingestellt. Diese Ein-
stellung wurde im Werk genauestens vorgenommen. Es ist zu emp-
fehlen, den Magnetisierungsstrom nur dann zu veréndern, wenn der
A-W-Kopf gewechselt und dabei der erforderliche Frequenzgang nicht
mehr erreicht wurde. Der Vormagnetisierungsstom ist dann richtig
eingestellt, wenn der optimale Frequenzgang des Gerites erreicht ist
(siehe Abschnitt 1.3).

Die Grenzwerte fir die Vermagnetisierung liegen zwischen 90 mV,,
und 125 mV, (einstellbar mit L 1 bzw. L 101, gemessen am Widerstand
R 1 bzw. R 101, Testpunkt TP 1 bzw. TP 101). Infolge Herstellungs-
toleranzen der A-W-Koépfe kénnen nur Grenzwerte angegeben werden.
Der richtige Magnetisierungsstrom ist nur mit Hilfe des Frequenz-
ganges zu ermitteln.

All measurements are made at an cperating voltage of 20 V + 4 V
50 Hz and at an operating temperature of 25 + 5°C. The indicated
positions a to y are shown in Figs. 1 and 2 (see page 7).

1.1 Tape speed

At an operating voltage of 220 + 4 V: 475 cm. p.s. * 2%,

At an operating voltage of 220—240 V: 4,75 cm. p.s. = 3% of the tape
speed measured at 220 V.

The tape speed can be checked on the oscilloscope by comparing a
frequency of 50 Hz with the 50 Hz frequency of the ITT test cassette
TC-TSS 50/1 K. Otherwise, the running time of a fixed length of
tape can be measured by means of a stop-watch.

Before making any tape speed adjustment, note section 4. Adjust the
tape speed by means of VR 501.

1.2 Record/Playback Head adjustment

Demagnetize the heads and tape guide. Use the ITT test-tape
TC-AN (noise tape) for the heads' adjustment. Connect an AF voltmeter
(int. resis. = 100 K ohm) to the 7-pin socket Bu 1, earth to pin 2,
live to pin 5. Using the adjusting screw r (Fig. 1), adjust the
Record/Playback Head for maximum deflection. The hole in the top
of the case above the screw r allows the heads to be adjusted also
when the recorder has not been disassembled.

1.3 Frequency response — record/playback

On a blank cassette tape, the reference frequencies are recorded
with a constant input voltage of approx. 5 mV via the 7-pin socket
Bu 1, input to pin 3 or 5, earth to pin 2.

Measurement during playback with AF voltmeter (int. resis. = 100 Kohm)
connected as before, error in measurement + 1 dB. For tolerance
of frequency response, see schematic page 7. -

1.4 Input sensitivities — microphone/radio

Connect an audio oscillator to 7-pin socket Bu 1, signal to pin 1 or 4,
earth to pin 2. At an input voltage of 0.15 mV at 1 kHz, the tape
recording level should not be more than 3 dB below the recording
level which is obtained when recording with an input voltage of 2 mV
(limit of the undistorted output level). In both cases, the 3rd harmonic
distortion factor should be < 5%..

1.5 Input sensitivity at gram (phono) terminals

Audio oscillator connected to 7-pin socket Bu 1, signal to pin 3 or 5,
earth to pin 2. Input voltage 150 mV at 1 kHz. Limit of the undistorted
output level = 2 V. Otherwise, same as section 1.4.

1.6 Automatic recording level control

Connect an audio oscillater to Bu 1, signal to pin 3 or 5, earth to
pin 2. With an input voltage of 2 V at 1 kHz, make a tape recording
of a least 5s duration. Then, without interrupting the recording, reduce
the input signal by at ieast 20 dB and maintain the recording for at
least 3 minutes. When piaying back this recording, measure the time
for each 6 dB rise of the output veitage. Nominal value: 18s o 45s.

1.7 Output voltage

Connect AF voltmeter (int. resis. = 100 K ohm) to Bu 1, signal to
pin 3 or 5, earth to pin 2. Playback of the tape recorded with an
input voltage of 2 mV (according to 1.4) with 1 kHz at 3rd harmonic
distortion factor < 59% (see section 1.4). Difference between pins
3 and 5: max. 3 dB. Output voltage = 500 mV.

1.8 Alignment (erase frequency and bias adjustment for
the Record/Replay head)

The adjustment is carrie;l out with the button REC. depressed. All
measurements are made with the oscilloscope.

The erase frequency is 66.5 = 0.5 kHz and can be adjusted with TR 2.
An adjustment of the RF transformer TR 2 can also be carried out by
a frequency comparison (Lissajous figures).

The limiting values of the erase head voltages lie between 35 Vpp
and 50 Vpp (measured between TP 201 and the reference potential).
The bias current is adjusted with L 1 or L 101. This adjustment was
made very accuralely at the factory. It is advisable to change the
bias current only after the Record/Replay head has been replaced
and when, therefore, the required frequency response was no fonger
attained. The bias current is correctly adjusted when the optimum
frequency response is attained (see section 1.3).

The limiting values for the bias lie between 30 mV__ and 125 mv,
(adjustable with L 1 or L 101, measured at the resistor R 1 or R 101,
test point TP 1 or TP 101). On account of the manufacturing tolerances
of the Record/Replay heads, only the limitting values can be indicated.
The correct bias current can be determined only with the aid of the
frequency response.

Mechanische Justagen (Seite 5 und 6 aufschlagen]

Mechanical Adjustments (unfold pages 5 and s; *




Lage der Justagepunkte — Location of the Adjustment Points
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Explosiv-Darstellung — Exploded-View Diagram

. Die Positionsnummern P ... P ... der Explosivdarsteliung und der
Ersalzteile-Liste sind keine Bestellnummern! Sie dienen lediglich zum
Auffinden der Telle. Fiir Bestellungen benutzen Sie bitte nur die
Bestelinummern der Ersatzteile-Liste.

eéﬁeg

The reference numbers P ... P ... in the exploded-view drawing and
in the spare parts list are not part numbers. These reference numbers
serve merely to locate the paris. When ordering, please mention only
the part numbers of the spare parts list.






