TELE

Magnetophon Service

Technische Daten

Gerite-
Kurzbeschreibung

M 205
M 207

Stromversorgung

Leistungsaufnahme
Bandgeschwindigkeit

Bandgeschwindigkeits-
abweichung

Spurlage

Spulengréfle
Spielzeit

Umspulzeit
Zahiwerk

Magnetkopfe

Vormagnetisierung
und Léschung

Entzerrung
Horkopfspaltbreite

Bestiickung
M 205 12 Transistoren

2 Dioden
1 Gleichrichter

M 207 16 Transistoren

4 Dioden
1 Gleichrichter

Einginge

Ausgiinge

Vierspur-Stereo-Gerat fir Waagerecht-
und Senkrechtbetrieb (Wandgerat), iber-
wiegende Siliziumtransistorbestlickung

Verstarkerausgang

2 Endstufen, 2 separate Lautsprecher-
boxen (geschlossen)

110, 127, 220 und 240 Volt, 50 Hz auf 117
Volt, 60 Hz umschaltbar

ca. 30 Watt
19cm/s, 9,5¢cm/s, 4,75¢m/s, umschaltbar

+1%, +1,5%, £1,5%

Vierspur, nach DIN 45 511 fur Mono- und
Stereo-Betrieb

bis zu 18 cm @ nach DIN 45 514

4 X 240 min be| 4,75 Gm/S mit Doppel-
4 x 120 min bei 9,5 cm/s } spielband und
4x 60 minbei19 cm/s ) Monoaufnahme

ca. 6 min bei 720 m Doppelspielband

4-stellig, Ziffernrollen, Nullstellung durch
Tastendruck

1 Hér-/Sprechkopf G 435
1 Léschkopf L 315

85 KHz
nach DIN 45 513
4 um

1xAC 124, 1 x AC 124n, 2 x BC 147,
4 xBC 148; 2xBC 148B, 2x BC 149

2xAA 139
1 x B 30 C 250/200 KP
1xAC124, 2xAC187KP, 2x AC188KP,

1 xBC 147, 4x BC 148, 4 x BC 148B,
2xBC 149

2xAA134,2xBZ102/0V7
B 30 C 600 KP

M 205
Mikrofon 2x 0,15 mV an 5 kOhm

Radio 2x0,15mV an 5 kOhm
Phono/

Tonband 2x 70 mV an 2,2 MOhm
M 207

Mikrofon 2 x 0,2 mV an 5 KOhm

Radio 2x0,2 mVan5KOhm
Phono/

Tonband 2x 100 mV an 2,2 MOhm

M 205

Radio 2x 1V tber 8,2 KOhm
Kopfhorer 2x0,4Van5KOhm Last
M 207

Radio 2x50hm

Kopfhérer 2x0,7V dber 10 KOhm

Lautsprecher 2x 0,4V an 5 KOhm Last

M 205 / M 207

Endstufen Gegentakt-Komplementar-Endstufe,

2,5 W Musikleistung pro Kanal
Frequenzumfang 4,75cm/s40... 7000H: Toleranz

95 cm/s40...14 000 Hz } nach

19 cm/s40...16 000 Hz DIN 45 511
Gerduschspannungs- 4,75cm/s > 41 dB gemessen mit sinem
abstand 95 cm/s > 45dB Mefgerat nach DIN

19 cm/s 2 47 dB 45 405, bewertet
Tonhdhen- 475cm/s S04 % } gemessen mit einem
schwankungen 9,5 cm/s £ 0,259, : MeBgerat nach DIN

19 cm/s _S_ 0'15% 45 507, bewertet

Ober Band-Klirrfaktor K, = 1,59, K, = 59,

Sicherungen 2xM0,315C primar
2xM08 C sekundar
M 207 2xM0,4 C fir Endstufen/Oszillator
Lampe Zwerglampe 14V /50 mA als Betriebs-
anzeige
Aussteuerungsanzeige Drehspul-Profilinstrument, zweifach,
beleuchtet
Abmessungen
BxHxT
Gerit 425x30,5x16 cm
Zarge 41 x30 x11,5cm
M 207
Box 205x30,5x11,5cm
Gewicht
M 205 8,5 kg
M 207 8,8 kg
M 207 Box 2,2 kg
Mae fiir Wandaufhiingung
Schrauben Halbrund-Holzschraube 3,5> 30 DIN 96 St
Diibel Fischer-Dibel S5 0.4. (5 © x 30 lang)
Schraubenabstand M 205
Befestigung mit der zum Gerétebeipack
gehdrenden Montageschiene
M 207
Geriat 270 mm
Box 134 mm
Freies Ende der
Schrauben
Wand-Schraubenkopf 55 mm

Richtungsangaben und lustagewerte beziehen sict, soweit nicht
anders angegeben, auf den Senkrechtbetrieb.

Offnen des Gerates

Vor OUffnen des Gerites den Netzstecker ziehen!

Abnehmen des Bodens

Die vier Kreuzschlitzbodenschrauben herausdrehey, Netzschnur
durch die Aussparung des Bodenfaches fadeln, Bod=n abnehmen.
Damit werden Netzspannungsumschalter $2, <letzfrequenz-
umschaltung (@, die Verdrahtung von Motor, Verst:rkerplatte (),
Buchsen Bu 1...5 (Bu1, 4 und 5 nur bei M 207), Schaltern S 1,
3, 7 und 11 (S 3 nur bei M 207), Einstellern R 11, 1; und 22 (R 12
und 22 nur bei M 207) und Endabschaltmagnet M 1 25 génglich.
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Abb. 1: Darstellung der Chassisriickseite (blau: nur bei M 207)

Ausklappen der Verstarkerplatte

Die vier Maltschrauben @) der Verstarkerplatte herausschrauben,
die Platte kann jetzt etwas herausgeklappt wercen. Zum vélligen
Herausklappen der Platte wird diese in ihrer Chassisfithrung nach
rechts geschoben. Das Einklappen der Platte soll in Stellung .P"
der Steuerkurve von S 501 vorgenommen werden. Es muB darauf
geachtet werden, daB die beiden Zapfen &) und & wieder in die
Durchbriche der Platte eingreifen. Beim Anschrauben die Stahl-
scheibe wieder unter die Schraube im Zapfen &) legen.

Netzumschaltung

Nach dem Abnehmen des Bodens |48t sich das Gerat auf 5 Netz-
spannungen It. Techn. Daten mittels des Spannungsumschalters
S 2 einstellen. Die Umschaltung auf ein 60 Hz / 117 V-Netz wird
durch Umstecken der beiden Sekundéarsicherungen 0,8 A gemaB
dem Aufdruck der Leiterplatte und Umschalten von S 2 vorgenom-
men. Zusétzlich muB dabei der Motorriemen nach dem Abnehmen
der Abdeckplatte in die untere Nut des Antriebrades gelegt werden.

Abnehmen der Kopfabdeckung

Mit beiden Hinden die Seitenfligel der Abdeckung (mit dem
Namenszug magnetophon) dicht (ber der Abdeckplatte nach
unten driicken und Kopfabdeckung nach vorn abziehen.

Abnehmen der Abdeckplatte

Knopf des Funktionswahlschalters, Knopf des Geschwindigkeits-
umschalters und die drei Drehknépfe nach vorn abziehen. Die vier
Kreuzschlitzschrauben herausdrehen, die Abdeckplatte !aBt sich
abnehmen. Damit wird die Mechanik des Ger#dtes zuganglich.
AuBerdem sind die Endstufenplatte 3 (nur bei M 207), der
Buchsenwinkel {0, der Schalterwinke! ) (S 401 nur bei M 207),
die Verdrahtung von Hér-/Sprechkopf, Léschkopf, Mono-Aus-
gleichswiderstand R 3, Bandendkontakt S8 und Vormagnetisie-
rungstrimmer C 12 / C 22 zugénglich.

R3

Ms11/ 21

C12/22

Abb. 2: Darstellung der Chassisvorderseite (blau: nur bei M 207)

Buchsenwinkel, oben

Der Buchsenwinkel (0 148t sich nach Entfernen der Schraube (®
vom Chassis l6sen. Beim Anschrauben ist darauf zu achten, daB
die beiden Zentrierbutzen wieder in die Chassislécher eingesetzt
werden. Die Verdrahtung der Buchsen wird zweckmaBigerweise im
angeschraubten Zustand von der Chassisriickseite her gelést.

Schalterwinkel

Der Schalterwinkel (D wird nach Entfernen der Schraube (&) vom
Abdeckplatten-Stitzbolzen abgezogen. Danach 4Bt sich R 21
demontieren, die Verdrahtung von S 401 (nur bei M 207) wird zu-
génglich.

Durch die Bohrung (@ hindurch [4Bt sich mit einem Schrauben-
zieher mit max. 3,8 mm Schaftdurchmesser die rechte Zahlwerks-
schraube bei montiertem Schalterwinkel erreichen.

Endstufenplatte (nur M 207)

Die Endstufenplatte (@) 145t sich nach Losen der drei Schrauben @)
wenden, so daB3 die Bauelemente zugénglich werden. Zum Wech-
seln der Sicherung Si501 und fir Einstellarbeiten braucht die
Platte nicht gelost zu werden, Si 501 ist durch einen Durchbruch
in der Chassisriickseite zu erreichen (siehe Abb. 1).

Die geloste Endstufenplatte darf auf keinen Fall mit der vollen
Sinusleistung betrieben werden, da jetzt die Endtransistoren nicht
ausreichend gekiihlt sind. Die Endtransistoren sind nur vor Uber-
hitzung geschitzt, wenn sie fest mit dem Chassis verschraubt sind.

Bedienung

(@ Zargenbeschlage fur Deckelscharnier

(@ Geschwindigkeits-Umschalter

(@ Geteilte Dreizack-Mitnehmer

@ Band-Einlegeschlitz

(® Bandklebeschiene

(® Mikrofonbuchse (Schaltbuchse), bei M 205 auch Phonobuchse
@ Kopfhérerbuchse

Lautsprecher-Ein/Ausschalter (nur M 207)

® Zahlwerk mit Tastenricksteliung

@ Rastung fir Deckelverschluf3

@ Aussteuerungs-/lautstérkeeinsteller (M 205 nur Aussteue—
rungseinsteller) fir rechten Kanal

(® Netzschalter, Tonblende; bei Aufnahme Lautstirkeeinsteller fir
Mithdren tber rechten Lautsprecher (M 205 nur Netzschalier)

@ Aussteuerungs-/Lautstérkeeinsteller (M 205 nur Aussteue-
rungseinsteller) far linken Kanal und Mono

(4 Schnellstop-Taste (Pause)

@® Aussteuerungs-Kontrotlinstrument fur rechten Kanai bei
Stereo-Aufnahmen

(® Betriebsanzeige (Lampe, grin)

@ Aussteuerungs-Kontrollinstrument fur linken Kanal bei Stereo-
Aufnahmen und Mono-Aufnahmen

Mehrfach-Funktionsschalter

@@ Aufnahme-Taste

@ Schneller Vorlauf

@ Lauftaste (Aufnahme und Wiedergabe)

@ Schneller Ricklauf

@ STOP-Taste

@ Radio-/Phono-Buchse (M 205: Tonleitungsstecker)
@ Lautsprecher-Buchse, linker Kanal (nur M 207)

@ Lautsprecher-Buchse, rechter Kanal (nur M 207)
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Aufnahme

Funktionswahlschalter in die gewilnschte Stellung schalten.
Aufnahmetaste @ driicken. Die Aussteuerung wird mit den Einstel-
lern @ und @ nach den Anzeigeinstrumenten @ und @ richtig
eingestellt. Dabei sollen die Zeiger hochstens bis an die Grenze
zum roten Bereich ausschlagen. Aufnahmetaste @ niedergedriickt
halten und zusatzlich die Lauftaste @D dricken.

M 207: Wihrend der Aufnahme kann Uber den rechten Lautspre-
cher vor Band mitgehort werden, einstelien der Lautstéarke
mit Knopf @.

Vor jedem Wechsel der Betriebsart muB die Stoptaste @ betitigt

werden.

Die Bandgeschwindigkeit darf nur bei eingeschaltetem Gerat um-

geschaltet werden, jedoch nicht beim Umspulen.

® @@ @ © ©®® E© © 6

Gerédtevorderansicht

Buchsen an der Rlickseite (nur M 207)

Wartung

Reinigen der Kopfe und Bandfiihrungen

Nach dem Abnehmen der Kopfabdeckung miissen in regelmaBigen
Abstdnden (spétestens nach 100 Stunden) Ablagerungen wvon
Bardstaub entfernt werden. Dazu werden linke Bandfuhrung,
Loschkopf, Umlenkrolle, Hor-/Sprechkopf, Umschlingungsstift,
rechte Bandfihrung, Tonwelle, Gummiandruckrolle und End-
abschaltungsbolzen grindlich mit einem in Isopropylalkohol ange-
feuchteten Leinentuch gereinigt. Der Bandandrucksamt vor dem
H&r-/ Sprechkopf wird trocken mit einer Birste gereinigt. Falls
fesie Bandstaubablagerungen darin sind, ist er auszuwechseln
(Pos. 43, Brummklappe).

Reinigen des Antriebes

Von Zeit zu Zeit (spatestens nach 500 Stunden) und nach Repara-
turen am Laufwerk sind alle Antriebsflachen, die Gummibremsen,
die Bremsflachen der Teller sowie die Riemen, Tonwelle und
Gunmiandruckrolle zu reinigen. Hierzu ist ebenfalls ein sauberes
Leirentuch geeignet, das man mit Isopropylalkohol anfeuchtet.

Olen und Schmieren

Das Gerat ist mit selbstschmierenden Sinterlagern und Polyamid-
Lagern ausgestattet, die einen wartungsfreien Betrieb von mehre-
ren tausend Stunden gewahrleisten. Sollte einmal ein Sinterlager
schwergéingig sein, so ist das betreffende Teil auszuwechseln.
Vom Nachélen ist abzuraten, da hierbei ein OliiberschuB entsteht,
der im Betrieb abgeschleudert wird. Durch Olspritzer wird dann
die Funktion des Antriebes in Frage gestellt. Fett und Molykote
sind ebenfalls nicht geeignet. Das Polyamid-Prismenlager an der
Tonwelle oben wird mit Molykote M 55 Rapid geschmiert.

Die Umlenkwinkel, Lagerwinkel, Schieber, Kniehebel, Sperren an
Chassis, Tastensatz und Kopftragerplatte sind an ihren Lager-
stellen mit Siemens-Wahlerfett geschmiert, sofern noch Ansatz-
schrauben verwendet werden. An den Gleitstellen wird mit Moly-
kote-Paste G Rapid geschmiert. Ein Nachschmieren ist nur nach
dem Austausch oder bei Schwergéngigkeit eines Teiles erforder-
lich; Molykote nur sparsam verwenden.

Entmagnetisieren

Képfe und Bandlaufteile werden z. B. durch das Anndhern von
magnetischem Werkzeug leicht etwas magnetisch. Diese Erschei-
nung &uBert sich in erhdhtem Bandrauschen und einer Dampfung
der hohen Frequenzen. Wir empfehlen daher, grundsitzlich bei
jeder Reparatur oder Wartung die Bandlaufteile mit einer Entmag-
netisierungsdrossel (siehe Zubehdrprogramm)} unmagnetisch zu
machen. Das Gerat mul3 dabei ausgeschaltet sein, das Ein- und
Ausschalten der Drossel soll in méglichst groBem Abstand vom
Gerat (= 0,5 m) erfolgen.

Aufbau

Die Mechanik des magnetophon 205/207 ist auf einem Stahlblech-
Chassis aufgebaut, welches mit der Holzzarge verschraubt ist.

Funktionsbeschreibung, mechanisch
Der Antrieb

Das Geré&t hat einen Rundriemenantrieb. Der symmetrische Spalt-
polmotor (D treibt mittels des Motorriemens (2 Gber zwei
Zwischenrader ® und @ ein geteiltes Umschaltrad &) an. Das
Drehmoment wird in diesem Umschaltrad vom Ober- zum Unterteil
durch eine Torsionsfeder Ubertragen. Am Unterteil ist Gber den
Antriebsriemen (®) die Schwungscheibe @ mit der Tonwelle ange-
koppelt. Vom rechten Zwischenrad @ aus treibt ein Rundriemen
das Friktionsrad (® an. Bei der Geschwindigkeitsumschaltung wird
die Drehzah! der Schwungscheibe @) geandert, und zwar wird der
Antriebsriemen (8) durch eine Schaltwippe in eine andere Laufnut
des geteilten Umschaltrades und der Schwungscheibe geworfen.
Das Zahlwerk ist am Rutschteller des rechten Wickeltellers durch
den Rundriemen (0) angekoppelt.

1797 999:
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Abb.3: Schematische Darstellung des Antriebes
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Autbau der
Wickelteller

Abb. 4:

1 Bolzen

2 Druckfeder

3 Spulenhalteknopf
4 Mitnehmerteller
5 Scheibe

Explodierte Darstellung des linken Wickeltellers

6 Sicherungsscheibe
7 Spannring

8 Bronzescheibe

9 Kunststoffscheibe
10 Rutschteller

Abb. 5:

11 Filzeinlage
12 Bremsteller
13 Filzeinlage
14 Sternfeder, dick
15 Bronzescneibe

Explodierte Darsteliung des rechten Wickeltellers

16 Sicherungsscheibe
17 Auflageteller

18 Sternfedern, dinn
19 Kulissenstein

20 Schieber

Antriebsrad (siehe Abb. 9)

Die Motorwelle tragt ein funfteiliges kombiniertes Lifter- und
Antriebsrad. Das Antriebsrad (drei Teile) wird durch eine Druck-
feder @ gegen das Lufterrad &) zusammengehalten. Der wirk-
same Durchmesser der beiden Keilnut-Laufflachen 1aBt sich dber
zwel innenliegende sechsstufige Rastkurven verdndern. Hiermit
wird die Geschwindigkeits-Feineinstellung vorgenommen (siehe
Abb. 9).

Umschaltrad

Oberteil @ und Unterteil (2) befinden sich auf getrennten Achsen.
Das Oberteil (O ist mit der Nut fiir den Motorriemen versehen, das
Unterteil @ tragt die drei Nuten fir den Schwungscheibenriemen
in den drei Geschwindigkeitsstufen. Die Achse @) des Oberteils (D
steckt drehbar im Sinterlager @, welches in das Unterteil @
geprelt ist. Die Achse (8 ragt nur unten aus dem Unterteil heraus.
Oben ist sie in einer Lagerbuchse (& gefaBt, mit der sie in die
Bohrung des Unterteiles (2) gedrickt ist.

Die Torsionsfeder @) Gbernimmt die drehelastische Kopplung von
Oberteil O und Unterteil @). Zum Schutz der Torsionsfeder beim
Motoranlauf sind im Ober- und Unterteil des Umschaltrades An-
schldge vorgesehen, die im Anlauffalle die Drehmomentibertragung
ubernehmen. Die Achsen ®) und (8) sind an ihren duBeren Enden in
Kalotten (Sinterlagern) ® gefihrt. In axialer Richtung werden die
beiden Achsen von oben durch eine Ultramid-Federzunge (@ am
Kalottenwinkel spielfrei gegen die Lagerhalterung nach unten

gedriicki. Neben der Umschaltfunktion Gbernimmt das Umscha It-
rad zusarnmen mit der Schwungscheibe die Ausfiiterung von An-
triebsschwankungen mit sehr geringer Frequenz, d.h. ditse
Schwankungen werden von der Tonwelle ferngehalten.

Abb.6: Geteiltes Umschaltrad
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Wi ickelteller

Die Wickelteller enthalten die fur die jeweilige Betriebsart nétigen
Kupplungen. Diese werden durch das Einschalten der entsprechen-
den Bremsen und Zwischenriader vom Drucktastensatz aus in Funk-
tion gebracht. Die Mitnehmerteller greifen mit ihren drei Rast-
zapfen in die Aussparung der Rutschteller ein (Bajonett-VerschluB).

Aufnahme — Wiedergabe

Die Stopbremsen geben die Bremsteller beim Driicken der Lauf-
taste frei. Das Friktionsrad wird an den Auflageteller des rechten
Wickeltellers gezogen und treibt den rechten Bremsteller Uber
die federbelastete Filzrutschkupplung an.

Am linken Wickelteller wird durch die Zusatzbremse der Auflage-
teller festgehalten. Die linke Rutschkupplung — Auflageteller,
Filzring, Bremsteller und Sternfeder — wird wirksam und erzeugt
zusammen mit den Bandfilhrungselementen und den Andrucksamt

den Bandzug.

Schneller Vorlauf

Beim Driicken der Vorlauftaste geben die Stopbremsen die Brems-
teller frei. Die Zusatzbremse liegt am linken Aufiageteller an. Das
rechte Zwischenrad wird gegen den rechten Bremsteller gedriickt
und treibt diesen sofort an. Die dabei auftretende Bandzugspitze
wird durch die federbelastete Bandschonkupplung — Bremsteller,
Filzeinlage und Rutschteller — auf zulassige Werte begrenzt.
Wahrend des Wickelns wird der Bandzug durch die linke Rutsch-
kupplung — Auflageteller, Filzring, Bremsteller und Sternfeder —

erzeugt.

Schneller Riicklauf

Die Stopbremsen geben beim Betatigen der Ricklauftaste die
Bremsteller frei. Die Zusatzbremse wird vom linken Auflageteller
gelost. Das linke Zwischenrad wird gegen den linken Bremsteller
gedrickt und treibt diesen an; hierbei wird die lfinke Bandschon-
kupplung wirksam, die ebenso wie die rechte aufgebaut ist. Der
Bandzug wihrend des Wickelns wird durch die Filzbremse erzeugt,
die jetzt von auBen gegen den rechten Auflageteller druckt.

Stop

Beim Betatigen der Stoptaste wéhrend einer beliebigen Lauffunk-
tion kommen die Stopbremsen sofort an den Bremstellern zum
Eingriff. Die auftretenden Bandzugspitzen werden durch die linke
oder rechte Bandschonkupplung begrenzt.

Schnelistop

Die Schnellstopbremse ist auf dem Umlenkwinkel fur die Betati-
gung der Kopftrégerplattenmechanik angeordnet. Sie wird erst
durch das Driicken der Lauftaste in Funktionsbereitschaft gebracht.
Beim Driicken der Schnellstoptaste greift sie dann am linken
Bremsteller ein. Der Bandtransport wird durch Abheben der GA-
Rolle von der Tonwelle und durch Abheben des Friktionsrades vom
rechten Auflageteller unterbrochen.

Mechanische Justierungen

Bandlauf

Die Wickelteller, die Bandfthrungen, der Losch- und der Hér-/
Sprechkopf werden im Werk auf eine einheitliche Hohe ausgerich-
tet. Eine Justierung ist im allgemeinen nur nach dem Auswechseln

von Teilen erforderlich.

Wickelteller

Die Wickelteller sind durch je einen Schieber in der Hohe ver-
stellbar. Sie sollen so justiert sein, daB das Band mittig zwischen
den Flanschen der Bandspulen einlauft.

Léschkopf

Der Léschkopf kann durch Drehen der Schraube (G) (Abb.7) in
seiner Hohe verandert werden. Er soll so ausgerichtet sein, dal
die Kernoberkante ca. 0,1 mm {ber die obere Bandkante hinaus-

ragt.

Hér-/Sprechkopf

Die Héhe des Kernpaketes und die Parallelitat zur Tonwelle wird
mit den beiden Madenschrauben (A) einjustiert. Die Kernpaket-
oberkante soll mit der Oberkannte des Bandes abschlieBen. Nach
jeder mechanischen Neujustierung muB der Kopf mit Hilfe des
Testbandes eingewippt werden (Schraube (B), siehe Abb. 7).

Lagerbock fiir die Tonwelle

Die Justierung ist erforderlich, wenn der Lagerbock gelést bzw.
ausgewechselt wurde. Sie soll bei gedriickter Starttaste mit maBig
angezogenen Schrauben des Lagerbockes ausgefithrt werden.
(Bei ungedriickter Starttaste hat die Tonwelle im oberen Prismen-
lager ca. 0,5 mm Spiel.) Hierzu mit einer Tiefenlehre an drei von-
einander entfernten Stellen den Abstand zwischen Kopftréagerplatte
und der angedrehten Stufe der Schwungscheibe messen. Sofern
die Absténde ungleich sind, diese durch Verschieben des Lager-
bockes angleichen.

Ist es bei einer Reparatur erforderlich, den Lagerbock zu l6sen, so
ist es ratsam, vorher seine Lage mit der ReiBnadel auf der Kopf-
tragerplatte zu markieren.

Schwungmasse

Die Hoéheneinstellung der Schwungmasse wird bei liegendem
Gerat und geldster oberer Stirnlagerschraube durchgefihrt. Mit
der Schraube im unteren Tonwellenlager wird die Schwungmassen-
oberkante auf gleiche Hohe (X 0,1 mm) wie die Oberkante des
Umschaltrad-Unterteiles eingestellt. Dann stellt man mit der Stirn-
lagerschraube oben eine Vorspannung von max. 0,1 mm (£ 1/s Um-
drehung der Schraube) ein.

Umschaltung 4,75/9,5/19cm/s

Eine Justierung der Riemenumschaltmechanik ist nicht vorgesehen.
Sollte die Umschaltwippe am Schwungscheibenrienen schleifen,
so kann sie nur in Stellung 9,5 an den verjingten Flachen neben
dem Umschaltrad justiert werden, so dal? der Riemen mittig in ihren
Schlitzen lauft.

Gummirollenandruckhebel

Beim Dricken der Lauftaste wird tber einen Umenkwinkel die
lange Schubstange fur die Mechanik der Kopftrageplatte bewegt.
Hierbei muB sichergestellt sein, daB bei gedriickter Taste das
untere Blechteil des GA-Hebels an der zweiten Bandfithrung fest
zum Anliegen kemmt (mit geringem Uberhub). Wirc dies nicht er-
reicht, ist die Lage des Hubes der Schubstange durch Beilegen
von Metallscheiben zwischen Umlenkwinkel und S:hubstange zu
veradndern.

Abstand des Rollenhalters

Damit die GA-Rolle frei arbeiten kann, soll der federn{e Roilenhalter
bei gedriickter Lauftaste ca. 1 mm Abstand von der~echten Kante
des GA-Hebels haben.

Der Abstand vom Schnellstopabheber rechts soll &a. 1 mm sein.
Bei gedriickter Schnelistoptaste darf die Anlage zwschen zweiter
Bandfiihrung und GA-Hebel nicht unterbrochen weden.

Messen und Einstellen des Gummirollenandruckes

Der Andruck ist bei gedriickter Lauftaste und eing legtem Band
zu messen. Ein Kontaktor oder eine Federwaage ((O00 p) ist am
rechten Ende des Rollenhalters anzusetzen. Die GARolle wird da-
mit von der Tonwelle abgehoben und parallel wiedernerangefihrt,
so daB das Band am Anfang einer vollen 18er-Spul> gerade mit-
genommen wird. Der MeBwert soll dann 660 ... 70 p betragen.
(Rollenandruck 200 . .. 1000 p}. Durch Drehen der Mstter (H) wird
die Kraft eingestellt.

Bremsen

Die Bremsbeldge und Bremsflachen der Wickelezller missen
sauber sein. Gegebenenfalls sind sie mit Isopresylalkohol zu
reinigen.

Stopbremsen

Die Stopbremsen missen in Stellung .Stop” einkilen kénnen.
Um dies sicherzustellen, missen die Betdtigun slappen der
Bremsenschieber so justiert werden, daB sich ein, Abstand von
= 1 mm zu den Bremshebeln ergibt (Punkte (E), Ao. 7). Bei ge-
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