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Allgemeines

Bei einer Uberholung oder Reparatur sind die meisten
Teile gut zugdnglich, wenn die Abdeckschalen beider
Langseiten abgenommen werden. Nur bei einigen
Arbgiten missen auch noch die Schmalseiten gedftnet
werden.

Die hintere Schale 1G3t sich nach Entfernen der FiBe
und der Linsenschrauben oben links und rechts abneh-
men. Lautsprecherleitung und Batterieanschlisse sind an
geeigneter Stelle abzuléten.

Die vordere Schale ist genau so befestigt. Zusdtzlich
muB aber hier noch der Knebel fir den Geschwindig-
keitsschalter abgenommen und eine dariberliegende
Schraube entfernt werden. Die Schraube ist bei einer
kleinen Serie nur von der Rickseite her durch das Druck-
tastenaggregat zugdnglich. Nach Entfernen von vier
Senkschrauben im Kabelkasten bzw. zwei von innen
zugdnglichen Zylinderschrauben Gber der Druckplatte
sind auch die beiden Schmalseiten abzunehmen.

Beim Zusammenbau ist unbedingt darauf zu achten, daf3
alle Kabelbdume und Einzeldrdhte wieder sachgemdfl
verlegt werden. Wegen des gedrdngten Aufbaues kann

es sonst leicht zu Stérungen der einzelnen Funktionen
kommen.

Missen lackgesicherte Schrauben gel&st werden, so sind
diese nachher wieder zu sichern.

Sofern nicht anders angegeben, betrégt das Axialspiel
aller Lagerstellen 0,1 + 0,05 mm. Dieses gilt auch fir
auf Lagerbolzen gleitende Schieber, sofern diese durch
Greifringe oder Sicherungsscheiben gehalten sind.

Mitunter I6sen sich die Klebestellen von Kunststoffteilen.
Alleskleber ist hier unnn%brucht. Fir Polystyrol auf
Polystyrol verwendet man Methylenchlorid oder Benzol
zum Verkleben. Vorsicht! Mit einem Pinsel sparsam auf-
tragen. Fldchen, die mit diesen Mitteln benetzt sind,
werden unansehnlich. Fir Polystyrolverklebungen auf
Metall verwendet man Haftkleber (B 206 Firma Henkel).

Fir die Kraftmessungen des mechanischen Teiles werden
verschiedene Federwaagen oder Kontaktoren benétigt.
Nachfolgende Adressen dienen als Bezugsquellennach-

weis:
Fir Kontaktoren:
Firma Georg Karstens GmbH, 7000 Stuttgart-S

For Federwaagen in Metallausfihrung:

Firma Robert Krups, 5650 Solingen-Wald

FOr Federwaagen in Pappausfihrung (speziell fir kleine
Werte):

Lehrmittelbau Prof. Dr. Maey, 5300 Bonn

Schmierung

Die Sinterlager gewdhrleisten durch ihre Beschaffenheit
einwandfreies Arbeiten fir ca. 3000 Betriebsstunden.

Dadurch ist im Normalbetrieb auf Jahre keinerlei
Wartung nétig.

Ist tatsdchlich dann einmal eine Nachschmierung erfor-
derlich, so erfolgt diese GuBerst sparsam und vorsichtig
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mit Calypsol-Ul Wik 500 fir alle Sinter- und Normal-
lager und anliegende Simritscheiben. Die Filzringe und
Scﬂeiben auf clgen Zwischenrddern dirfen auf keinen
Fall mit Ol getrdnkt werden; sie haben vielmehr die
Aufgabe, evtl. einmal aus den Lagern austretendes Ol
abzufangen. Gleitstellen und Reibstellen sind mit Shell
S 4100 oder Sovarex nachzufetten.

Im GRUNDIG Schmiermittelsatz, den Sie durch unsere
Niederlassungen beziehen kdnnen, sind diese Schmier-
mittel enthalten. '

Funktionsbeschreibung
(Abbildungen dazu siehe Seiten M 1 und 2)

1. Antrieb

1.01 Ein HF geregelter Gleichstrommotor treibt Gber
Reibrdder (92) die Schwungscheibe (43) an, deren
Achse die Tonwelle bildet.

1.02 Die Reibrdder (92) werden wahlweise je nach
eingestellter Bandgeschwindigkeit zwischen der

Schwungscheibe (43) und der Stufenscheibe am
Motor eingeschwenkt.

1.03 Die Filzscheiben zwischen den Reibréddern (92)
dirfen sich gegenseitig nicht berUhren, weil sonst
eine Laufhemmung eintreten kann.

1.1 Zum schnellen Ricklauf wird ein Reibrad (28)
auf der Achse der linken Kupplung gegen die
Schwungscheibe (43) gedriickt.

1.2  Bei schnellem Vorlauf wird ein Rad auf der Achse
der rechten Kupplung (36) durch ein Zwischen-
rad (40), welches an einer Stufe der Schwung-
scheibe (43) IGuft, angetrieben.

1.3 Bei normalem Vorlauf (Aufnahme/Wiedergabe)
wird die Vorlauftkupplung (30) durch einen Flach-
riemen (34) von einer Riemenscheibe unterhalb
der Tonwelle angetrieben.

1.31 Ein Rundriemen (141) treibt von der Ricklauf-
kupplung (27) aus das Z&hlwerk (140) an.

1.4  Schneller Vor- und Ricklauf erfolgen unabhdngig
von der eingestellten Bandgeschwindigkeit immer
gleich schnell, weil durch das Einrasten der Vor-
und Ricklauftaste stets das Zwischenrad (92) fir
9.5 cm in Eingriff kommt.

1.5 Um die Stromaufnahme des Motors niedrig zu
halten und dadurch die bestmdgliche Ausnutzung
des Batteriesatzes zu erreichen, missen alle
Federkrafte, welche auf den Antrieb einwirken,
so klein wie méglich sein. Daraus versteht sich,
wie wichtig es fir die einwandfreie Funktion ist,
dafl alle Gummibeldge und Lauffldchen peinlich
sauber sind.

1.51 Die Reinigung erfolgt am besten mit dem Reini-
gungsmittel 10007 (Testbenzin).

1.52 Es darf auf keinen Fall durch zu langes Reiben
oder durch ungeeignete Mittel die Farbe auf der
Lnuzﬂﬁﬁe der Schwungscheibe (43) abgeldst
werden,
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In diesem Zusammenhang sei auch noch einmal
auf den sparsamen Gebrauch von Schmiermitteln
verwiesen!

Der Motor ist zur Gerduschdampfung weich auf-
gehdngt. Ersatzmotoren werden immer komplett
mit der Schelle geliefert (Bestellnummer 5083-274).
Nur so ist gewdhrleistet, da3 der Motor sicher
verleimt an der richtigen Stelle und trotzdem
weich aufgehdngt sitzt. AuBBerdem ergibt sich
daraus eine erhebliche Arbeitszeitersparnis.

Bei Motorwechsel ist der neue Motor samt Schelle

in Richtung auf das Drucktastenaggregat zu schie-
ben und festzuziehen.

Grundsdtzlich sollte bei allen Arbeiten an Teilen
des Antriebes in die Motorleitung ein mA-Meter
eingeschaltet werden. Dies gilt insbesondere bei
Motorwechsel und Justierarbeiten an den Reib-
rddern bzw. an der Schwungscheibenlagerung.

Minimul_e Stror:nuufnuhme ist stets mit bester
mechanischer Einstellung gleichzusetzen.

Nach einem Motorwechsel sind die nachfolgenden
Montage- und Einstellarbeiten zu kontrollieren
und, falls erforderlich, in der gleichen Reihen-
folge durchzufihren.

Gerdt am rechten Rdndelrad einschalten und
Geschwindigkeitsumschalter auf 4,75 cm/s stellen.
Keine Taste gedrickt.

Die vom Werk erfolgte Einstellung der Briicke
105) ist fir nachfolgende Punkte u?s Voreinstel-
ung zu betrachten. Muf3 die Briicke entfernt wer-

den, so ist ihre Lage am rechten Langloch zu
kennzeichnen.

Die beiden Schrauben (x) des Netzschalters 1sen

und den Schalter bis zum Anschlag in Richtung
auf den Motor schieben.

Schraube (y) I6sen und den Hebel (99) bis zum
Anschlag in Richtung auf den Motor schieben.
Der Lappen des Schiebers (96) ist so zu justieren,
daf} zwischen dem Reibradarm fir 4,75 cm/s (103)
und der Abhebenase (C) 0,5 mm Luft ist.

Nun ist die Briicke (105) so weit in ihrem Lang-
loch auf der rechten Seite zu verschieben, bis die

Abhebenase (D) ebenfalls 0,5 mm Luft zum Reib-
radarm (103) hat.

Fundgeschwindigkeifsschulter auf 9,5 cm/s schal-
en.

Mit der Schraube (y) ist der Hebel (99) so einzu-
stellen, daf3 die Abhebenase (w) vom Reibrad-
arm (93) 0,5 mm Abstand hat.

Die Nase [Ec} am Hebel (94) ist ebenfalls so zu
Ee;{b:egen, a3 zum Reibradarm (93) 0,5 mm
utt ist.

Der Netzschalter P1 muf3 jeweils mit Uberhub
sicher ein- und ausschalten.

Dazu ist der Schalter senkrecht hochzuschieben
und die Schrauben (x) anzuziehen.

Nun ist das Gerat wieder auf 4,75 cm/s zu schalten.
Bei Dricken der Tasten fiur schnellen Vor- und
Ricklauf muf3 dann das Reibrad fir 4,75 cm/s

abgehoben und das Reibrad fir 9,5 cm/s in Ein-
griff gebracht werden.

Bei einer Nachstellung sind zuerst die beiden
Kupplungen (27 und 30) mit einem krdftigen
Paketgummi gegen die Schalterachse hochzu-
hdngen (Skizze); dabei darf keine Taste gedriickt
sein.
Dann ist bei geléster Schraube (z) der Anschlag
g_4) s_enkrechfdgehulten nach unten zu schieben,
is die Nase des Schiebers (10) den Hebel (106)

mitzunehmen beginnt.

In dieser Stellung ist die Schraube (z) festzu-
ziehen.

2, Kopfeinstellung
(z. B. beim Auswechseln abgeniitzter Képfe)
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Schrauben (a) zum Wechseln herausdrehen, der
Léschkopf 59} ist mit einer Schraube von unten
am Halter befestigt.

Bei der Montage ist der neue L&schkopf unter

Ausnutzung der Toleranzen ganz nach hinten
gedrickt festzuziehen.

Der SprechknEf kann nach Lésen der
Madenschraube (b) nach vorne aus
mung (54) herausgeschoben werden.

ekonterten
er Abschir-
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Die Horizontalstellung des neuen Kopfes wird mit
der Lehre L 7 vorgenommen, welche Uber unseren
Kundendienst bezogen werden kann. Sie wird an
der Tonwelle und
angelegt.

Dabei ist zu beachten, daf3 der Spalt des Hor-
Sprechkopfes nicht verkratzt wird.

Der Hor-Sprechkopf wird dann gegen die Lehre

geschoben und mit der Madenschraube (b) fest-
gezogen.

em linken Umlenkbolzen (52)

3. Bandlauf
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Bezugspunkt fir den Bandlauf ist der Léschkopf,
da dessen Lage vorgegeben ist.

Die beiden Bandumlenkbolzen (52) und der kleine
HoéhenfUhrungsbolzen (76) sind so auf gleiche
Hohe eingestellt, dafl der Léschkopfspalt 0,1...
0.2 mm Uber die Bandoberkante hinausragt.

Der Sprechkopfspalt darf 0...0,1 mm Gberstehen.

Einstellbar durch gleichsinniges Verdrehen der
Gewindestifte (c). Einer davon ist unter der Ab-
schirmplatte (72) verdeckt.

Die exakte Senkrechtstellung des Hér-Sprech-
kopfes erfolgt mit dem Justierband. Siehe dazu
kurze Justieranweisung Seite 6.

Das Band muf3 in die Kupplungen (27) und (30)
mittig mit max. 0,5 mm Versatz einlaufen.

Zum Ausgleich sind im Kupplungsaufbau Scheiben
nach Bedarf vorgesehen. Bei evil. Ausbau der
Kupplungen ist deshalb auf Anzahl und Reihen-
folge der Scheiben zu achten.

Bei gedrickter Taste Start, ohne Band, Gerdt
waagrecht liegend, ist die gesamte Einstellung
des Andruckhebels (62) zu Uberprifen.

Der Kniehebel (64) soll anndhernd gestreckt aber
auf keinen Fall Uberdriickt sein.

Einstellbar mit der Schraube (d).

Der Rollenhalter (65) muf3 vom Einhdngelappen
des Andruckbandes (73) 0,3. .. 0,6 mm abgehoben

sein.
Einstellbar mit den Schrauben (e).

Bei falscher Einstellung nach 3.31 und 3.32 kann
der Andruckhebel (62) in abgefallenem Zustand
zu weit in den Bandeinlegeschlitz hineinragen
oder unten am Boden aufschlagen.

Die Andruckrolle (69) muf3 mit 275. .. 300 p gegen
die Welle driicken, gemessen an der Eingriffstelle
des Schnellstophebels (40).

Einstellbar durch Schrédnken des Federeinhdnge-

lappens (f).

Ferner ist der Lauf der Rolle zu beobachten. Diese
darf weder steigen noch fallen, sondern mufl
genau parallel und fluchtend zur Tonwelle stehen.
Flucht einstellbar durch den Exzenter (70).
Parallelitdt einstellbar durch die Schrauben (g).

Der Hebel (60) mu3 im Ruhestand 0,3 mm Abstand
vom Schrdnklappen des Rollenhalters (65) ent-
fernt sein.

Nachstellbar durch Schrénken des Lappens.

Bei gedrickter Taste Stop muf3 die Andruckrolle
(69) durch den Hebel (60) 0,3 mm von der Ton-
welle abheben.

Nachstellbar durch Biegen bei (h).

Die Kraft des Riemenspanners (7) kann durch
Biegen am Federeinhdngepunkt des Andruck-
hebels (4) etwas nachgestellt werden.

Der Abhebepunkt bei Schnellstop wird mit dem
Lappen (verdeckt unter dem Motorreglergehﬁuse&
eingestellt. Das Abheben der Andruckrolle mu
gleichzeitig mit dem Entspannen des Riemens
erfolgen.

Die Abschirmplatte (72) ist so eingestellt, daf sie
an der Kopfabschirmung (54) satt anliegt, ohne
das Uberdriicken der Starttaste zu verhindern.

Nachstellbar nach Lésen der Schraube (i).

Die Bandandruckbolzen (71) sind so eingestellt,
daf3 bei gedrickter Taste Start der linke Bolzen
auf der Mittellinie zwischen den beiden Band-
umlenkbolzen (52) steht.

Nachstellbar nach Lésen der Schraube (j).

Das Andruckband (73) ist bei jedem Service zu
kontrollieren. Im Betrieb, insbesondere bei Ver-
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wendung verschmutzter Tonbénder, lagert sich
in der samtartigen Beflockung Staub und Band-
abrieb ein. Dadurch verhdrtet die Beflockung und
es konnen sich hervorstehende harte Stellen
bilden. Diese fihren dann zu Auswaschungen
der Tonkopfe.

Abhilfe ist durch Ausbirsten mit einer weichen
Burste oder durch Auswechseln moglich.

4. Kupplungen
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Der Aufbau der Kupplungen (27) und (30) ist aus
den Abbildungen ersichtlich.

Die Ricklautkupplung (27) ist zusatzlich mit einer
Rutschkupplung ausgestattet, welche beim Ein-
schalten des Riucklaufs das Anfangsdrehmoment
zur Schonung des Bandes heruntersetzt.

In der Vorlauf-Kupplung (30) ist diese Maf3nahme
nicht erforderlich, weil beim Vorlauf durch das
Einkuppeln des Zwischenrades (40) genigend
Schlupfenfstehf.

Die neue Spulenhalterung, wie sie die Kupplungs-
abbildungen zeigen, laf3t sich in alle Gerdte
nachtrdglich einbauen.

FOr die Ricklaufkupplung (27) ist dazu der Spulen-
trdger mit Achse erhdltlich. Handelt es sich um
eine dltere Ausfihrung, so muf3 im Zuge dieser
Anderung auch die Rutschkupplung erneuvert
werden,.

Wird die Kupplung komplett samt dem Lager-
arm (1) ausgetauscht, so mufl die Nylonschraube
als Abstitzung so weit angezogen werden, daf3
sie gerade satt am Chassis anliegt ohne zu
klemmen.

Das Gewinde ist danach mit Henkelkleber B 206
festzulegen und der Schraubenkopf abzuzwicken.

Bei der Vorlaufkupplung (30) geniigt es in jedem
Fall, den Spulentrager zu wechseln.

5. Einstellung der Bremsen und Messung von
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Bremsmomenten

Nachfolgende Messungen sind mit einer 11-cm-
Vollspule LGS 26 mit 5 cm Wickelradius, bei
liegendem Gerat durchzufihren.

In Stellung Halt des Gerédtes muf3 die Nase der
Grundbremse (18) von dem Lappen (I) 04 . ..
0,6 mm Abstand aufweisen.

Nachstellbar durch Drehen am Lappen (l).

Die Rucklauftkupplung (27) muf3 in Stellung Start
ein Grundbremsmoment von 75...90 cmp auf-
weisen, gemessen langsam abziehend durch ein
Langloch im Boden.

Nachstellbar durch Biegen am Lappen (k).

In Stellung Halt wird die Einstellung der Brems-
hebel (83) und (84) kontrolliert, wobei unbedingt
darauf zu achten ist, daf3 die Lappen (m) und (r)
nicht an den Hebeln (81) und (80) anliegen.

Durch Linksdrehen des Ricklaufspulentrdagers (27)
kommt die Gummibremslasche in Arbeitsstellung.
Der Lappen (n) des Bremshebels (83) muf3 in
dieser Stellung vom Lappen (I) 0,4 mm Abstand
haben.

Nachstellbar am Lappen (n) innen.

Dabei muf3 das Bremsmoment 400 . . . 600 cmp be-
tragen, gemessen langsam abziehend durch das
Langloch im Boden.

Nachstellbar durch Biegen am Lappen (n) aufden.
In Stellung Vorlauf muf3 nun die Gummibrems-

lasche des Bremshebels (83) ebenfalls einen
Abstand von ca. 0,4 mm zum Spulentrdger (27)

haben.

Dabei muf3 sich ein Bremsmoment < 50 ecmp
ergeben, gemessen wie 5.22.

In Stellung Halt, wenn der Bremshebel (83) auf
dem Lappen () aufliegt, mu3 der Lappen (m)

einen endgiltigen Abstand von 0,2 mm zum
Hebel (81) haben.

Nachstellbar durch Biegen bei (m).

Durch Rechtsdrehen des Vorlaufspulentrédgers (30)
kommt die Gummibremslasche in Arbeitsstellung.
Der Lappen (s) des Bremshebels (84) muf3 in dieser
Stellung vom Lappen (1) 0,4 mm Abstand haben.

Nachstellbar am Lappen (s) innen.

Dabei muf3 das Bremsmoment 400...600 cmp
betragen, gemessen langsam abziehend neben
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dem Buchsenwinkel bei abgenommenem Kabel-
kasten.

Nachstellbar durch Biegen am Lappen (s) aufien.

In Stellung Ricklauf muf3 nun die Gummibrems-
lasche des Bremshebels (84) ebenfalls einen
Abstand von ca. 0,4 mm zum Spulentrdger (30)
haben.

Dabei muf sich ein Bremsmoment von < 17 cmp
ergeben, gemessen wie 5.26.

In Stellung Halt, wenn der Bremshebel (84) auf
dem Lappen (t) aufliegt, muf3 der Lappen (r) einen
angﬂltigen Abstand von 0,2 mm zum Hebel (80)
vaben.

Nachstellbar durch Biegen bei (r).

Bei schnellem Rick- oder Vorlauf und langsamem
Dricken der Halttaste missen die Tasten (4 <«d)
oder (P P) sicher ausrasten, bevor das Brems-
leder des Hebels (23) an die Schwungscheibe (43)
drickt.

Nachstellbar durch Vergréflern des Aufbugs (v)

an der Halttaste oder gurch Biegen des Brems-
hebels (23).

6. Mitnahmemomente
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Wie 5.01.

Die Vorlauftkupplung (30) muf3 in Stellung Start
bei 9,5 cm ein Mitnuimemnmen’r durch die Kupp-
lungsunterschale von 95...105 cmp aufweisen,
gemessen langsam mitgehend neben dem Buch-
senwinkel, bei abgenommenem Kabelkasten.

Nachstellbar durch das Teil (p). Eine Drehung im
Uhrzeigersinn (von unten auf die Kupplung ge-
sehen) verstdrkt das Mitnahmemoment, eine ent-
gegengesetzte schwdcht es.

Zur Arretierung dienen die Schrauben (q).

Sind Ober- und Unterteil durch EinfGhren eines
1 mm starken Drahtstickes in die Bohrung der
Oberschale starr verbunden, so muf3 das Mit-
nahmemoment bei 9,5 cm 140...200 cmp betra-
gen, gemessen wie 6.1.

Nachstellbar siehe 3.38.

6.2 Das Mitnahmemoment der Kupplungen (27) und (30)

6.21

6.22

im Schnellauf soll > 250 cmp betragen, gemessen
leweils lcnisum mitgehend durch das Langloch
im Boden bzw. neben dem Buchsenwinkel, bei
abgenommenem Kabelkasten.

Bei Beanstandungen wegen zu geringer Mit-
nahme sollten die Federn durch Biegen an den
Lappen (u) und (o) nur als letzte Moglichkeit
nachgespannt werden, weil sich diese Ma3nahme
unbedingt in héherer Stromaufnahme Guf3ert.

Vor allem ist in diesem Fall die Sauberkeit der
Lauffldchen zu beachten (siehe dazu auch 1.5).
Ferner ist zu Uberprifen, ob nicht durch unsach-
gemdBe Eingriffe die Reibrdder (92) sowie (28)
und (40) schief stehen und durch Radieren das
Mitnahmemoment herabsetzen.

7. Schaltereinstellungen
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Die Schalter P2, V1...2 (bzw. 3) VL1, St.1 und
RL1 sind so eingestellt, daf3 im Arbeitsfall die
Gec?enfeder 0,2 mm von ihrem Stiutzblech abhebt
und im Ruhefall bei P2 und V1...2 (bzw. 3) das
Betdtigungselement sichtbar Abstand von der
Schaltteder hat.

Nachstellbar nach Lésen der Befestigungsschrau-
ben durch Verschieben in den Langléchern.

Die Aufnahmetaste bewegt die Federsdtze AW
1...6 und den Schiebeschalter K1...9 auf der
Druckplatte.

Bei eingerasteter Taste missen die Arbeitsgegen-
federn 0,2 mm von ihren Stutzblechen ub?ue en.
Np:lz(hs.itellbur durch Biegen am Befestigungs-
winkel.

Ferner muf3 der Schiebeschalter ganz umschalten,
aber bei Uberdriickter Taste darf sich das Teil
(109) nicht verwinden.

Nachstellbar durch die Schraube (A).

8. Sonstiges

8.1

8.11

Die Schraube (B) dient zur Abstiitzung des Laut-
sprechers. Sie wurde bei der Einstellung bis an

en Lautsprechermagnet heran und dann noch
eine Umdrehung weiter geschraubt.

Nachstellung auf die gleiche Weise.
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Sicherungen
220V 35mA
110V 80 mA

Zusammenstellung der Einstellorgane

Vormagnetisierun R1 20 kQ
Arbeitspunkt des Ig-IF-Genermors Ré6 20 kQ
Pegel- und Lautstdrkeregler R10 10 kQ
Héhenanhebung Aufnahme R24 500 Q
(Einstellung bei 10 kHz)
NF-Anzeige R38 100 kQ
Ruhestrom der Endstufen R42 500 Q
Batteriespannungs-Anzeige R53 50 kQ
Klang- und Mithorregler R56 100Q
Motoroszillator R70 500 %
HF-Sperrkreis BV 9281-080
(Einstellung auf Minimum)
Héhenanhebung Wiedergabe BV 9281099

(Einstellung bei 10 kHz)

MeBwerte

Nachfolgend aufgefihrte MeBwerte sind der fir die
Fertigung geltenden Prifvorschrift entnommen. Bei den
Entzerrermessungen sind die MeBBpunkte fir eine Gber-
schldgige Messung angegeben. Zwischenwerte kénnen
aus den Entzerrerkurven entnommen werden.

Schon durch die Uberschldgigen Messungen ist leicht
eine Beurteilung maoglich, ng das Gerdat noch den vom
Werk geforderten Bedingungen entspricht. Dies ist be-
sonders beim Ersatz von Képten, Transistoren oder Bau-
teilen, die den Frequenzgang beeinflussen, erforderlich.

Die Messung der HF- und NF-Spannungen erfal?’r mit
dem GRUN%IG Réhrenvoltmeter RV 54. Zur oszillogra-
phischen Uberwachung empfiehlt sich der Oszillograph
G 5. Als Tonfrequenz-Generator fir alle Frequenzgang-,
Verstdrkungs- und Entzerrermessungen empfehlen wir
den GRUNDIG Schwebungssummer 295. Gleichspan-
nungen und Stréme wergen mit einem Instrument
666 Q/V gemessen. Angabe Uber Mef3methode und
Mefdschaltung befinden sich vor jedem Absatz. Die Mef3-
werte gelten fir eine Netzspannung von 220V *+ 2%,
50 Hz und ein auf 9,5 cm/s geschaltetes Gerdat, wenn
nicht anders angegeben.

1. Stromversorgung

Bei der Prifung des Netzteiles ist der Gerdte-

stromkreis durch EinfUhren eines Steckers in die

Buchse fir duflere Spannungsquelle zu unter-

brechen. Am Emitter von T 11 missen dann zu

messen sein, bei einem Ersatzwiderstand von

100 Q 9+05V

25 Q > 83V

Wadahrend der Messung mit 25 Q Ersatzwider-

stand darf die Primarstromaufnahme betragen
37,6 mA + 5%

und im Leerlauf 17,5mA + 10 %

Bei Einspeisung von 6,3V in die Buchse fir GuBere
Spannungsquelle in Stellung Wiedergabe, muf3
der Zeiger des Anzeigeinstrumentes genau auf
der Schwarz-WeiB3-Trennungslinie der Batterie-
skala stehen.

1 Nachstellbar mit R 53.

Der Ruhestrom der Endstufe in Stellung Wieder-
gabe, bei signallosem Eingang soll 10 mA be-
tragen.

1.41 Nachstellbar mit R 42, dabei ist das Instrument
nach Auftrennen der Briicke zwischen die Lo6t-
punkte 5 und 6 einzufigen.

1.5 Der Betriebsstrom des HF-Generators in Stellung
Aufnahme soll 50 mA betragen. Instr. 666 Q/V.

1.51 Nachstellbar mit Ré, dabei ist das Instrument
nach Abléten der Spannungszufihrung beim L6t-
punkt 31 einzufigen.

1.6 Die Stromaufnahme des Verstdrkers wird bei

signallosem Eingang gemessen. Dazu ist am Lot-

punkt 6 die Spannungszufihrung abzuléten und
ein Instrument einzufigen.
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1.61 Wiedergabe = 225 mA *15%

1.62 Avufnahme — 18,3 mA £ 15%

1.7  Die Stromaufnahme des Motors wird am Anfang
eines Bandes gemessen (linke Spule voll).

normaler HF-Motor einschl.

In Stellung Motor Motoroszillator

171 Halt 95 cm/s 95mA 115mA

1.72 4,75 cm/s 75 mA 90 mA

1.73 Start 95 cm/s 155mA 160 mA

1.74 475 cm/s 105mA 120 mA

1.75 schneller Vorlauf 255mA 255 mA ) ohne

1.76 schneller Ricklauf 420 mA 350 mA} Gehduse

2. HF Vormagnetisierung und Loschen

(nach dem Auswechseln abgeschliffener Képfe unbe-
dingt durchzufihren)

Zum Messen der HF-Spannungen muf3 ein kapa-
zitiver Spannungsteiler verwendet werden. Die-
ser ist unter der Bezeichnung VST 24 durch
unsere Werksvertretungen zu beziehen.

Die Teilung erfolgt im Verhdlinis 1:1000, so daf3
ifannungen in Volt auf den entsprechenden
illivoltbereichen abgelesen werden kénnen.
Betriebsstromeinstellung des Oszillators siehe

unter 1.5.
Gerdte mit normalem Motor HF-Motor
2.1  Die Generatorfrequenz soll betragen
39...43kHz  49...54kHz

22  Die Vormagnetisierung, gemessen parallel zum
Sprechkopf wird mit R1 je nach Kennzeichnung
des Kopfes auf einen bestimmten Wert einge-

stellt.

Dieser betrdgt bei
221 rot 18V 22V
2.22 weif3 20V 24V
2.23 schwarz 22V 26V

Nach obiger Einstellung und Umschalten auf
4,75 cm/s sollen folgende Spannungen zu mes-

sen sein
2.24 rot 11,7VE10% 14 V10%
225 weif 13 VX10% 16,5V £ 10%
226 schwarz 143V+10% 18,3V £ 10%

23 Die SFunnung am Loéschkopf muB3 nach obiger
Einstellung mindestens 38 V betragen.
24  Zur Kontrolle des HF-Sperrkreises BY 9281-080 ist

die Aufsprechleitung am Loétpunkt 32 aufzu-
trennen.

Dort durfen dann maximal zu messen sein bei
241 95 cm/s 200 mV 200 mV

242 4,75cm/s 80 mV 80 mV
2.43 Der Sperrkreis ist auf Minimum nachzustellen.

3. HF-Motorregelung

3.1 Der Generator schwingt zwischen 60 . . .75 kHz.
3.2 Die HF-Spannung am Schwingkreis, gemessen an

den Lotpunkten 37 und 38 muBB 6 V betragen.
3.21 Nachstellbar mit R 70.

3.3 Bei Anschluf3 eines Oszillographen wie unter 3.2
muB3 die HF-Flanke steil verlaufen und ein
sicheres Abreilen der Schwingungen wdhrend
des Regelvorganges zu benbnciien sein.

3.31 Ist der Flankenverlauf schrdg und bricht die HF
nicht vollstdndig zusammen, so ist der Regelvor-
gang und damit der gleichmdaflige Bandtransport
gestort.
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kein sicheres Abreifien:

1. steile Flanke 1. schrdge Flanke

2. HF-Spannung bricht 2. HF-Spannung bricht nicht
auf 0 V zusammen auf 0 V zusammen

sicheres Abreifien:



3.32

Mogliche Ursache: falsche Einstellung nach 3.2
und fehlerhafte Bauteile in der Regelschaltung.

Eine ausfuhrliche Beschreibung Uber den Aufbau
des Motors und die Wirkungsweise der Schaltun
finden Sie in den Technischen Informationen, Heft
Februar 1963, Seiten 518 — 523.

4. Wiedergabekanal

Die angegebenen Werte beziehen sich auf eine
Kapazitdt von 250 = 30 pF der gesamten Mef3-
anordnung einschlief3lich Kabel.

Einspeisun%: Die Eingangsspannungen werden
vor einem Teiler 1000/10 Q angegeben nach Ms. 1.
Der 10 Q-Widerstand liegt dabei in der kalten
Kopfleitung (am L&étpunkt 19 auftrennen).
Messung: Die Ausgangsspannungen werden nach
Ms. 4 an 3,2 der Buchse 2 gemessen.

Regler und Schalter: Lautstdrkeregler auf, Klang-
regler hell, Lautsprecherschalter auf 0.

Taste: Start.

4.1 Verstarkung
9,5 cm/s 4,75 cm/s

411 Bei 1000 Hz muf3 eine Eingangsspannung von
10mV+2dB 5mV+2dB
(7.94...12,6 mV) (397 ...63mV)

412 eine Ausgangsspannung ergeben von
30 mV 30 mV
Auf diesen Wert wird die Frequenzgangmessung
bezogen. Dabei ist die gefundene Eingangsspan-
nung konstant zu halten und nur die Frequenz zu
verandern.

42 Frequenzgang

421 Bei der Frequenz
10 000 Hz 8000 Hz

422 steigt die Ausgangsspannung um
2 dB auf 37,7 mV 6 dB auf 60 mV

423 Toleranz
ohne, bei Abweichun- +2dB (47,6...755mV)
gen Uber + 0,3 dB wird
die Anhebung mit der
Saugkreisspule BY 9281-099
nachgestellt.

424 Bei der Frequenz 125 Hz

425 steigt die Ausgangsspannung um
14 dB auf 150 mV 12,6 dB auf 128 mV

426 Toleranz * 2dB
119...189 mV 102...161 mV

43 Zwischenwerte siehe nachfolgende Kurve.
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44 Fremdspannungen
Der Kopf ist kurzgeschlossen (Létpunkte 19 und
21). Die maximale Fremdspannung darf dann
betragen

4.41 Lautstarkeregler offen
2 mV 2,5mV

442 Lautstarkeregler zu
1,2mV 1,5mV

5. Aufnahmekanal

Einspeisung:
Die Eingangsspannungen werden Uber einen
Teiler 50 kQ/500 Q auf 1,2 der Buchse 2 einge-
speist (Ms. 2).
Messung: Die Aufsprechstrome werden gemessen
nach Ms.5 an einem in der kalten Kopfleitung

Tonband-Service TK é

liegenden Widerstand von 100 Q (am Létpunkt 21
auftrennen).

Der HF-Generator ist durch Auftrennen der Span-
nungszufUhrung abzuschalten (am Létpunkt 31
auftrennen).

Regler und Schalter: Pegelregler auf, Mithér-
regler zu, Lautsprecherschalter auf 0.
Tasten: Aufnahme und Start,

5.1  Kontrolle der Aussteuerung mit 1000 Hz

511 Die Eininngsmunnung ist so einzustellen, daf3
sich nach Ms. 5 an 100 Q bei 9,5 cm/s 26 mV
ergeben.

5.12 Das Anzeigeinstrument mufl dabei Vollaussteuve-
rung zeigen, nachstellbar mit R 38.

5.13 Nach Umschalten auf 4,75 cm/s ist die Eingangs-
spannung so weit nachzuregeln, daf3 das Instru-
ment wieder Vollaussteuerung zeigt.

514 Am Meflwiderstand missen dann 18 £ 1 mV
stehen.

52 Frequenzgang
9.9 cm/s 4,75 cm/s

5.21 Bei 1000 Hz und einer Eingangsspannung von
SmV £ 2dB (395...6,3 mV) missen am MeB-
widerstand 100 Q folgende Ausgangsspannungen
zu erreichen sein
5mV 5mV

522 Auf diesen Wert wird die Frequenzgangmessung
bezogen. Dabei ist die gefundene Eingangsspan-
nung konstant zu halten und nur die Frequenz zu
verdndern,

5.23 Bei der Frequenz
10 000 Hz 8000 Hz

5.24 steigt die Ausgangsspannung um
15 dB auf 28,1 m 16,8 dB auf 34,6 mV

525 Toleranz
ohne, bei Abweichun- +2dB (27,5...43,5mV)
gen Uber *+ 0,3 dB wird
die Anhebung mit dem
Regler R 24 nachgestellt.

5.26 Bei der Frequenz 125 Hz

5.27 steigt die Ausgangsspannung um
2,2 dB auf 6,43 mV 0,5dB auf 53 mVY

5.28 Toleranz £ 2 dB
513...8,12mV 4,21...6,68mV

53 Zwischenwerte siehe nachfolgende Kurve.
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54  Fremdspannungen
Bei beiden Geschwindigkeiten, Eingang mit 500 Q
abgeschlossen, darf die Fremdspannung maximal
betragen

5.41 Pegelregler auf 14 mV

5.42 Pegelregler zu 1,5mV

5.5 HF-Einstrevung (Lotpunkt 31 wieder anschliefien)
Bei 9,5 cm/s, Eingang mit 500 Q abgeschlossen
und richtiger Sperrkreiseinstellung nach 2.41, darf
die maximale HF-Spannung am Kollektor von T 4
betragen
Gerdte mit normalem Motor HF-Motor

5.51 Pegelregler auf 180 mV 150 mV

5.52 Pegelregler zu 60 mV 60 mV



6. Endstufe

6.1
6.11

6.12

6.2

6.21

6.22

6.23

6.24
6.25

6.251
6.252

6.253
6.26

6.27
6.28

6.29

Ruhestromeinstellung der Endstufe siehe unter 1.4.

Zur Messung wird T 3 herausgezogen. Die Mes-
sung der kleinen Ausgangsleistung erfolgt bei
Anlegen einer Spannung von 9V an die Buchse
for duBBere Spannungsquelle.

Einspeisung: Auf 3,2 der Buchse 2 (Ms. 3).
Messung: Parallel zu einem Widerstand von 5Q
+ 2% (Ms. 6) der anstelle des Lautsprechers an-
geschlossen wird (Kontakte 2,4 der Lautsprecher-
buchse).

Taste: Start

Verstdarkung und Klirrfaktor
kleine Ausgangsleistung groBe Ausgangsleistung

Bei 333 Hz, Tonblende hell muf3 bei Einspeisung
von 500 mV nach Ms. 3 die Ausgangsspannung
mindestens betragen

15V 2,55V

Diese darf einen Klirrfaktor (Kis:) von hochstens
10 %o aufweisen.

Frequenzgang

Die fett gedruckten Werte beziehen sich auf die
Endstufe in Gerdten mit HF-Motor.

Bei 1000 Hz und einer Eingangsspannung von
500 mV £ 2,5dB (375... 665 mV) missen am Mef3-
widerstand 5 Q folgende Ausgangsspannungen
zu erreichen sein
bei Tonblende hell
730 mV (760 mV)

bei Tonblende dunkel

665 mV (400 mV) 800 mV (380 mV)

Auf diese Werte wird die Frequenzgangmessung
bezogen. Dabei ist die gefundene Eingangsspan-
nung konstant zu halten und nur die Frequenz
zu verdndern,

Bei der Frequenz 10000 Hz Tonblende hell
steigt die Ausgangsspannung um

900 mV (810 mV)

2dB (1,4 dB)
auf
920 mV (880 mV)
fallt die Ausgangsspannung um
2 dB (2 dB)
auf 715mV (640 mV)
Toleranz *+ 2,5 dB
690...1220 mV 535...950 mV
(660...1170 mV) (480 ... 850 mV)

Bei der Frequenz 10000 Hz Tonblende dunkel

tallt die Ausgnngsspunnung um

7,8de (5,5 dB) 10dB (5,8 dB)
au

270 mV (212 mV)

Toleranz = 3 dB
191382 YV
(150...300 mV)

253 mV (195 mV)

179 ...358 mV
(138...276 mV)

7. Messung Uber Band

/.1

/711

7.2
7.21

Die angegebenen Werte beziehen sich auf LGS
26 Charge Nr. 110211 oder vergleichbare Type.

Bei Aufnahme erfolgt die Einspeisung wie beim
Messen des Aufnahmekanals an 1,2 der Buchse 2
nach Ms. 1.

Bei Wiedergabe erfolgt die Messung wie beim
Messen des Wiedergabekanals an 3,2 der Buchse
2 nach Ms. 4, wenn nicht anders angegeben.

Regler: Pegel- und Lautstdrkeregler in beiden

Fallen auf; Mithor- und Klangregler auf leise
bzw. hell.

Tasten: bei Aufnahme: Aufnahme und Start;
bei Wiedergabe: Start
Lautsprecherschalter auf 0.

Verstdarkung
9.5 cm/s 4,75 cm/s

Eine voll ausgesteverte Aufnahme bei 1000 Hz
muf3 eine Mindestausgangsspannung ergeben

von
450 mV 450 mV

Frequenzgang:

ZLuldssige Abweichung der MeBpunkte einer Auf-
nahme mit 1/10 (- 20 dB) der fir Vollaussteue-

Printed in Germany

GRUNDIG Werke GmbH - 8510 FOrth/Bay. - KurgartenstraBe 3/

rung bendtigten Eingangsspannung, bezogen auf

1 kHz
125...10000 Hz+3dB 125...4000Hz + 3dB
8000 Hz-5dB

7.3  Klirrfaktor

7.31 Eine Aufnahme wie unter 6.1 aber mit 333 Hz und
bei Wiedergabe die Ausgangsspannung auf
245 mV zurickgeregelt, darf einen maximalen
Klirrfaktor (Kiot) aufweisen von

6 %o 6 °/o
7.4  Fremdspannung

7.41 Die Storspannung, unbewertet gemessen, darf
hochstens betragen

2mV 3mV
Stérspannungsabstand
47,1 dB 43,5 dB

7.42 Die Fremdspannung am Lautsprecherausgang ge-
messen parallel zu einem Widerstand von 5Q
+ 2% (Ms. 6), der anstelle des Lautsprechers
angeschlossen wird (Kontakt 2,4 der Lautsprecher-
buchse), darf maximal betragen

20 mV 38 mV

7.5 Tonhohenschwankungen

7.51 Gehorrichtig bewertet in Bandmitte gemessen mit
EMT 418 dirfen maximal betragen
0,5 % 0,8 %

7.6  Bandgeschwindigkeit

7.61 9,525 cm/s £ 2% 4,76 cm/s £ 2%,
gemessen mit einer Bandldnge von
9525 mm 4762 mm Uber 100“.

Kurze Justieranweisung

Zum Senkrechteinstellen des H&r-Sprechkopfspaltes
wird ein Roéhrenvoltmeter wie in Ms 4 an 3,2 der
Buchse Radio angeschlossen. Diesem parallel kann
noch ein Oszillograf gesteckt werden. Das Justierband
wird erst im Schnellauf auf dem zu justierenden Gerét
vor- und zurickgespult. Der eigentliche Justiervorgang
erfolgt nur durch Drehen an der Schraube (c), und zwar
auf maximal erreichbaren Pegel am Réhrenvoltmeter.

Dieser Pegel soll am Oszillograf ein sauberes Bild
ohne Einbriche ergeben. Selbstverstandlich ist auf die
vorgeschriebene Geschwindigkeit des Justierbandes
(meist 9,5 cm/s) zu achten.

Anderungen

Mechanisch:

Qb Nr. 10001 wurde die neue Spulenhalterung einge-
aut.

(Sicherer Sitz der Spulen auch bei Erschitterungen.)

Ab Nr. 10001 wurde die Ricklaufkupplung mit einer
neuen Rutschkupplung versehen.

Ab Nr. 10001 wurde die Stitzschraube fir den Laut-
sprecher eingefihrt.

(Sicherheit bei liegendem Gerat.)

Elektrisch:

Ab Nr. 10001 wurde der neue HF geregelte Motor ein-
gefihrt.

Ab Nr. 11 200 wurde R 59 von 180 Q in 270 Q gedndert.
(Uberlastungssicherheit der Di 2 bei 240 V Betrieb.)

Eigene Ergdanzungen

14863 Mo



7281 - 055 Druckschaltungsplatten

Verstarkerplatte, Ansicht von der Bestickungsseite

Amplifier Board, component side Printed Circuit Boards
Plaque ampli, c6té d'équipement

Plaques circuits imprimeés

AWS R10
1
= +4 (Masse, Ground, masse)
f-_'i = Ubrige Verbindungen
(& Cf-zjg_l_l—o €15 remaining connecfions
P ——— T avfres connexions
4 - e
BV 9281-099 ) “
,t 1Buchse 2
£ 1SOCKET 2
1Prise 2
[—' 8k T _ ( K2 NS T Hor-Sprechkopf
- — c X | ? ==—+—+— REC.-PLAYB. HEAD
| ' ®4-— 13te combinée
27
1,08V AW 3
)
' — V1
1V
AW 6
48V S
256V Instrument

- Betriebsspg.

-OPERATING VOLTAGE
-Tension de service

0,9V

AW 3

B5Y

8,7¥ — AW 3

AWE

32
7,9V

— 3 Buchse 2
3 SOCKET 2
B 1

— Cc25 250y

a5 BEK noil” 4=

3Prise 2

0,53V

1300
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Loschkopf
ERASE HEAD

7281 - 056 Téte d'effacement

HF-Generator, Ansicht von der Létseite
HF Generator, solder side view
Générateur HF, vue cété de soudure

I

+ (Masse, Ground, masse)

I

Ubrige Verbindungen
remaining connections
autres connexions

7281 - 054

Motorplatte, Ansicht von der Lotseite

Motor Board, solder side

Plaque-moteur, coté de soudure TF 78

-Gleichrichter
C 37

- RECTIFIER
-Redresseur

T8 T10
OC 304 AC 121

LI

Lu.,av!

20 y2  AW4 10

7281 - 072

Motorplatte fir HF-geregelten Motor,
Ansicht von der Bestickungsseite

Motor Board for HF controlled motor
Component Side View

Plaque-moteur pour le moteur réglé HF
Vue coté d'équipement

VL1 RL1 Drossel CHOKE Self

VL1 RL1 Drossel CHOKE 5Self

+ 16 Koppelspule CQUPLING COIL
Bobine d'accouplement

Motor MOTOR Moteur

\
37 Oszillatorspule OSC.COIL

Bobine oscillatrice

Oszillatorspule Drosseln
OSC. COIL CHOKES
Bobine oscillatrice Selfs

VL1 V3
RL1 Regler
Drossel CENTRIFUGAL SWITCH
-Betriebsspg. CHOKE Regulateur
-OPERATING VOLTAGE Self
-Tension de service

[ oV |
Mefischaltungen Test Networks Circuits de mesure
Ms.1 Ms.2 Ms.3
1kQ 50k .
- . o
10.0 5000 ==

——
Ms4 Ms5 Ms.6
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Bauvorschriften
Winding Informations
Conceptions

Die Wicklungen sind in ihrer Reihen-
folge, bei (S beginnend, dargestellt.
Die angegebenen Wicklungswiderstan-
de sind Mittelwerte. Die Spannungs-
angaben gelten fir Normallast im
Gerat.

Windings are shown in sequence, start-
ing at ). DC resistances shown are
averages. Voltages apply to normal
loads.

Les bobinages sont représentés dans
I'ordre depuis (). - Les résistances de
bobinage indiquées sont des valeurs
moyennes. Les tensions indiquées sont
valables pour charge normale dans
I'appareil.

Wdg. = turns = spires
Cul = Copper wire,
varnish-insulated = cvuivre laqué
CulS = Copper wire, varnish _
and silk insulated = cuivre soie lacqué
gk/farblos = colourless = incolore
rt = red = rouge
ge = yellow = jaune
bl = blue = bleu
ws = white = blanc
sw = black = noir
gn = green = vert
gr = grey = gris
br = brown = brun
rs = pink = rosé
BV 9003—510
Netztrafo

Mains Transformer
Transfo secteur

CuL Q129

110V 1980 wdg 2300

280 wdg. 3210

CulL qoa’
1980 wdg. 6600

rov

BV 9030—520
Treibertrafo
Driver Transformer
Transfo Driver

Cul 0,097
950 Wdg. 1450 CuL Qo8 ¥
2 X400 Wdg. Il
2210010

CulL 008"
1850 Wdg. 4000

Cul 087
100 wdg. 240

Schaltungsauszug mit Verdrahtung

Wiring Diagram

Principes de cablage

l +
36 5 BV 3038-519
39 Y i 6
VL1 St1 RL1

i I
9.5cm/s T §— 14 @ 34| C36
37 Vi | v2 V1 |
35— = #
475cm /s ’ ‘—I
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| Sl O avec
* HF - Motor. Moteur HF
ohne ’
R 56 = without
- Batterie SANS —
NB 1 - BATTERY,-Pile
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| | — EMITTERTN(-OPERATING | VOLTAGE )
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| [_:I_| k==
| gn |rt
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I —> GN R
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gang f
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| 4
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N 9 22 T |
i 4 k]|
' ) AW 4 B
/ R55 — 7
AW S X = 24
L = -
=16, Instrument
AWE
i

Buchse 3 2
SOCKET -

Prise

BV 9048—501
Ausgangstrafo
Output Transformer
Transfo de sortie

Cul 0,4 ¥

CulL 2x05%n
150 Wdg. 20

JaWdg. 0,145 0

rt

CuL2x05%N
37 wdg. 015540

Cul 04"
150wdg. 220

BV 9038—519 BV 9281—098
Drossel HF-Generatorspule
Choke HF Generator Coil

Self Bobine oscillatrice HF

CuL0267
2x 22 Wdg. Il

2x 04610

Cul 0267

g
Cul 035 130wWdg 20

440 wdg. 540

e e s S IEEm S S E—

gr @ rt bl

BV 9281—080
Sperrkreisspule

Rejection Coil
Bobine de réjection

BV 9281—099

Saugkreisspule
Absorption Coll
Bobine d'absorption

Cul 0,724#
2050 wdg. 500

Cul 0,329
120 wdg.
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Schaltbildauszug ohne HF-geregelten Motor

Circuit without HF controlled motor

Extrait de schéma sans moteur réglé HF
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Anderungen:

Ab Nr. 63501 — Nr. 93371 wurde die Motorreglerplatte
7281-038 eingebaut.

Ab. Nr. 93372 — Nr. 116460 wurde die Motorregler-
platte 7281-072 wieder eingebaut.

Ab Nr. 110085 — Nr. 113644 und ab Nr. 114045 —
Nr. 116460 wurde parallel zu den Motorbirsten ein

Elko 500 uF eingesetzt.

Ab Nr. 24500 wurde auf der Motorreglerplatte 7281-072
der R 68 von 1,8 kQ in 1,2 kQ gedndert (gilt fir alle
Gerdte mit Motorreglerplatte 7281-072).

Nachtrag:

L Fior das Gerdt TK 6 sind alle vorstehenden Mo-
torreglerplatten fir Reparaturzwecke nicht mehr
lieferbar.

2. Als Reparaturersatz wurde speziell die Druck-

platte 7281-164 entwickelt, die in Verbindung mit
dem Motorbaustein 5083-276 (HF-geregelter Mo-
tor) alle Verbesserungen enthdlt, die im Zuge
der Weiterentwicklung gemacht wurden.

2.1 Diese Reglerplatte muf3 generell in die mit Mo-
torenausfall zur Reparatur gelangenden Ton-
7281-164

Motorplatte, Ansicht von der Bestickungsseite

Skizze: 1.

Motor (HF-Seite )

10858

0 o

2.1.1

2.1.2

2.1.3

2.1.4

2.2

2.3

Ergdnzung zum Tonbandgerate-Service TK 6

bandgerdte TK 6 mit Motorbaustein 5083-276
anstelle der Reglerplatten 7281-038/072 eingebaut
werden.

Nach Skizze 1 ist die Reglerplatte 7281-164 an-
zuschlief3en.

Der Geschwindigkeitsumschalter ist — falls noch
nicht vorhanden — um einen Federsatz 7483-510
ZU erweltern.

Danach Kabel mit gelbem Isolierschlauch (Skizze
2) umloten.

Die dadurch fehlende Masse-Verbindung der
Leitung V1-AW 5 wird nach Skizze 3 wieder her-
gestellt. Dabei werden die Abschirmungen bei-
der Leitungen von ihren Isolierschlduchen befreit,
verldrill'r, verlétet und mit Tesadurband wieder
isoliert.

Die Druckplatte 7281-164 ist vom Werk her ge-
nau eingestellt. Sollte jedoch die HF nicht rich-
tig abreifien, so besteht die Méglichkeit einer
geringen Korrektur mittels des Einstellreglers
][D Ir)Q auf der Druckplatte. (siehe Pkt. 3, elektr.
Y

Es sei noch darauf hingewiesen, daf3 vor dem
Auswechseln des Motors die Reglerplatte 7281-164
— wenn dies noch nicht geschehen — eingebaut
werden mufd. Ein Motorersatz wird dann in vie-
len Féllen nicht mehr erforderlich sein.

Schaltbild Motorplatte 7281-164
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Abschirmungen verloten
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