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SERVICE DOCUMENTATIE

Allean voor Phillps

Sarvicea Handalaran

voor de platenspeler

AG 2009-95

1958.

Netspanningen t 110 - 127 = 220 en 240 ¥V
Hetfreguentie 3 50 c/s

Verbruik } ca. 8 W | |
IJraaitafelsnelheden $16, 33, 45 en T8 mmw/min.
Snelheidsregeling van de rotor t continu van 2% min tot 2% plus

afsluitweerstand van de p.u.~kop ¢ kristal p.u.-kop 1t 220 kQ
lagneto dyn, p.u.-kopt 68 kG
Keramische p.u.~kop; geen
P.u.~koppen, welke op dit

apparaat te ge- t AG 5016 naalddruk:6-9 gram
bruiken zijn 1 AG 3020, AG 3021 naalddruk:6-9 gram
AG 3209 naalddruk:t0-13 gram
Instelling naalddruk t Continu regelbzar
Ontkoppeling tussenwiel t Automatisch

95 995 65.1.27

In Neodarland gedrukt,
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Contr8le en afregeling:

1. llotoronhansinx

2.

[IB.

3

Contrdleer allereerst de motorophanming. Dit is noodzakelijk

voor verdere afregel ingen van het schakelmechanisme. De

afstand tussen de motormontagepleat 56 en de montageplant 1 of de
verstevigingsbeugel 48, moet bij de ophangpunten 1.3 - 1.8 mm
bedragen (zie figuurs)

(Hierbij is de dikte van de rubberring 53 irbegrepen).

Instelling

Deze afstand kan ingesteld worden door verdraaien van de
veerschotels 55.

Hoogte van kot tussenwiel

In de vier speelstanden moet het tussenwiel loodrecht staan

t.0,v., de motorpoelie en draaitafel en mag daarbij minimsaal

0,5 mm vrijliggen van de aangrenzende noelie-trappen (zie figzuur 5
In de hoogste stand, 16 2/3 omw/min., moet het tussenwiel mirimesl
0,5 mm vrijliggen van de rand van de montageplaat (zie figuur 6)

Insfelling

In geval het tussenwiel te lzag op de poelie trappren staat, moet
de tussenwielbeugel 38 volgens de pijlrichtingen in fi: mwur 7
gebogen worden.

In tegengestelde pijlrichtingen buigen, wanneer het tussenwiel
te hoog staat.

Deze instelling is mogelijk met een speciagl buigijzer. it
gereedschay is gemakkelijk te maken van een 6 nm ronde staaf.
De maten van dit buigijzer zijn aangegeven in figuur 25.

Schakelbeugel 35 en arrétlip 1a

De arretlip 1a onder de montcgeplaat moet in alle standen i
ingeschakeld apparaat, zodanig ingesteld worden, dat de ruimte
tussen deze lip e¢n de schikelbeugel 0,5 - 1 mm bedrazgt.

(zie figuur 6).

Instelling

Indien deze ruimte in de ctand 16 2/3 omw,/min te klein is, zodat

de trekveer 72 geen kracht op de schaielbeugel 35 kan uitocfensn,
dan moet de arrétlip 1a met het buigijzer volgens pijlrichting in
figuur 96 zebogen worden. Hu zal genoemde zfstand in de stand 78
omw/min te groot zijn en moet de arrétlip bij het uiteinde terug-
gebogen worden. De vorm van de arrétlip wordt dan zoals in fizuur 9¢
is8 weergegeven.,

Hierna de ruimte tussen ar»€tlip en schakelbeugel in alle standen
contrdleren.
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Opperking

4.

et een juiste inatelling van de arrétlip wordt voorkomen

dat bij terugschakelen van 78 naar 16 2/3 omw/min het tussenwiel
ingedrukt wordt tegen poelie en draaitafel.

Tevens is nu de nmogelijkheid uitgesloten, dat het tussenwiel
onder of bovin de drasitafelrand schiet bv. bij sterk afremmen
van de draaitafel resp. bij 78 en 16 2/3 omw/min.

Lip van tussenwielbeupel

Bij ingeschakeld apparaat en in de stond 78 onmw/min moet de lip B
op de tuesenwielbeugel 38 minimaal 0,5 mn vrij liggen van de schakel-
beugel 35 (zie figuur 10)

Instelling

Door verbuigen var deze lip.
Aut tische ontkoppeli van het tusserwiel

Wanneer het apparaat uitgeschakeld is ( tuscenwiel is vrijgetrokken)
mag het tussenwiel de draaitafel en de dikste trap ven de poelie
niet kunnen raken. Zonder de schakelbeugel 35 te bewegen, moet

het tussenwiel in de uiterste standen van de tuscen wielbeupgel
mininmaal 2 mm vrij blijven van de notorpoelie, minimaal 0,5 mm

en maximagl 1mm van de draaitafel (zie figuur 8).

De uiterste standen van de tussenwielbeugel worden bepeald door

de lip B van de tussenwielbeugel en de lip & van de schakelbeugel

Instelling

Controleer of de veer op de netschakelaar de stang 100 inderdaad
gangetrokken houdt.

(De nylonlip moet tegen de acnslag liggen). Draai de schroef 45
loa, zodat de instelbeugel 45 te verdraaien is t.o.v. de schakel-
besugel 35. Druk nu de lip B van de tussenwielbeugel 38 tegen dc
schakelbeugel 35 en houd het geheel zodanig, dat het tussenwie)
0,5 = 1 mm vrij van de draaitafel. Drcai nu de schroef 45 weer
vaet.

Contrdleer ecerst de a2fstand tussenwiel - drasitafel. Hierne de
afstand tussenwiel ~ dikste trap van de poelie. Hocht deze afstand
kleiner zijn dan 2 mm, dan kan de lip A van de schakelbeugel
zZover in de richiing van de draaitafel pgebogen worden, tot deze
nivimam afstand bereikt is.

N.B.la inschakelen van het apparant contrdlerem of het tusseniiel in-

6.

derdead tegen poelie en draaltafel konmt,

Druk ven tussenwiel tegen poclie en drasitafel

Deze druk wordt gemeten op do omgezeitte rind Hij het draaipunt van
de tussenwielbeugel en ligt tussen 39 on 46 gr. (zie figuur 10)
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Instelling

Deze druk is instelbaar door de veer 72 te verhaken in de gaten
in de opgezette rand van de schakelbeugel 35.

7. Hoogste stand van de p.u. arm

Wordt de opzethefboom 16 naar de as van de p.u.-arm bewogen, tot
hij in de gleuf aanslaat, dan moet de hefstift 14 zover toven de
nohtage plaat uitkomen, dat:

a. wanneer de arm op de steun zit,de hefstift de p.u.-arm achter-
aan niet heft.

b. Wanneer de arm van de steun wordt afgencomen en boven de draai-
tafel wordt neergezet, de afstand tussen naald en rubbermat
op de draaitafel 5-6 mm bedraagt (zie figuur 12).

Instelling

Door het verbuigen van de lip van de beugel 15 bij punt 4 (zie
figuur 12 en 13)

8. Laagste stand ven de p.u.-arm

Wanneer de aanslag in de p.u.-arm op de lip van de p.u.-arm-
beugel steunt en de opzethefboom 16 voorazan in de gleuf zit,
moet de afstand van naaldpunt tot montageplaat 1 - 1,5 mm 2i)jn,
(zie figuur 14).

Instelling

Door verbuigen van de p.u.-arm-beugel (figuuri5).
In de richting van de pijl 2 wordt de p.u. arm hoger ingesteld.

De hefstift 14 mag de p.u. arm niet raken. Punt B in figuur 12 moet
dus zo laag mogelijk zijn ingesteld.

9. Naalddruk

Deze wordt gemeten, wanneexr de naaldpunt zich ter hoogte van de
rubbermat bevindt,

| (AG 3020
De naalddruk voor de (4G 3021 moet zijn 6 -~ 9 gr.
(AG 3016

De naalddruk voor de AG 3209 moet zijn 10 - 135 gr.

Instelling

a., Door het verdraaien van de instelschroef 186 {(zie figuur 16)
b. Door het verschuiven van het instelplaatje 189, waarvoor de
schroef 182 moet worden losgedraaid. (zie figuur 15)

c. wanneer de regeling in b niet voldoende blijkt kan event. de
veer 188 korter of langer worden gemaakt.

10.Huriz¢ntale beweging van de p.u.-arm

Instelling

Draai de schroef 123 los (figuur 17) Nu is de instelbeugel 81 te
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verschuiven t.0.v. beugel 80, Stel de instelbeugel nu zodanig,
dat de p.u.,-arm-as 185 verticaal staat. Daarna schroef 123 weer
vastdraaien. De p.u.-arm heeft nu een minimum wrijving voor de
horizontale beweging.

Contréle

Buig de lip van de p.u.=-arm beugel 185 zodanig, dat de p.u.-kop
ongeveer 1 a 2 mm boven een op de draaitafel gelegde plaat staat
ingesteld.

Beweegt men nu de p.u. arm van buiten naar binnen en gcat de naald
naar de plaat toe, dan moet de instelbeugel 81 in de richting van
de draaitafel verschoven worden.

Gaat de nzald ncar de plaat toe, wanneer de p.u.-zrm van binnen
naar bulten wordt bewogen, dan moet de instelbeugel van de drazi-
tafel af verschoven worden.

Deze instelling moet zodanig uitgevoerd worden, dat de nacld
horizontaal boven de plaat bewogen kan worden.
De schroef 123 weer vastmaken en dagrna de p.u.-armbeugel weer

terugbuigen en de laagste stand afregelen volgens puht 8
11. Magneetbeugel

De magneetbeugel moet eerst tegen de lippen op de montageplaat
szanslaan, voordat de lip van de regelknop in de nontagevlaat aanslaat
(zie figuur 18).

In figuur 18 zijn de maten van de staaldraad en de bowdenkabel
aangegeven.

12. kagnecthoogte.

De luchtspleet tussen de bovenkant van de remschijf 57a en onderkant
van de remmagneet moet steeds groter zijn dan de rotorslag van de
motor, d.w.2. groter dan 0,3 mnm (zie figuur 18 en 19)

Instelling

In beugel 63 bevinden zich twee slobgaten. Draait men de schroe-
ven 69 los, dan is de samenstelling magneet 62 + 64 op de Jjuiste
hoogte én horizontaal in te stellen, Hierna de schroeven 69 weer
vastdraaien.

13. Draaitafelsnelheden.
Contrdleer deze m.b.v. de testplaat A9 867 44
Door het verdraaien van de teerentalregeliiney moet elk der drie middelste
banden overeenkomstig de drie sangegeven snelheden stilgezet
kunnen worden.

14, Opzethefboom

De opzethefboom 16 mag niet te zwsar en moet zonder schokken
bewegen.,

Instelling

Door het losser schroeven vahn de moer 20 {figuur 2)
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15. Taster

a. Bij ingeschakeld apparaat moet de voorkant van het nylonblok op
de taster (89) 0 - 0,5 mm v3Sr het hart van de draaitafelas
liggen. (omgecikeld venuit het draaipunt van de taster) zie
figuur 20 |

Instelling

De netschakelaar SK1 kan in het slobgat in de montageplazst be-
wegen, wanneer men de schroef 87 losdrazit. Verschuift men de
schakelaar in het slobgat, dan gaat de taster mee. ilen Xan boven-
gencemde afstand nu nauwkeurig instellen, wearne de schroef 87
weer moet worden vastgedraaid. (figuur 21)

b. De onderkant von het nylonblok van de taster noet 2 - 3 mm boven
de onderkant van de draaitafelnok liggen (zie figuur 22 )

Instelling
Door verbuigen van de taster.

¢. De taster moet zeer licht bewegen. IDe krachf, dic nedig is om de
taster te bewegen, gemeten op het punt waar de meenemer deze raaskt,
nmoet 0,2 - 0,8 gr. zijn.
Controdle
De as van de taster schoonmaken en licht inolién met ossenpootolie.

16, lieenemer 77

De kracht die de meenemer op de taster uitoefent moet minimaal
0,5 = 1 gr. en maximgal 2 gr. bedragen.

Contrdle

Is deze kracht te groot dan moet'men het drasipunt van de mee-
nemer licht inolién.

17. Taster 89 en plaat

Wanneer de p.u.-arm volledig naar binnen getrokken is, moet het
appraat uitgeschakeld zijn. Nu moet de speling tussen de onm-
gezette lip van de plaat 79 en de omgezette kant van de taster-
beugel{96)}0 - 1,5 mm bedragen. (figuur 23a en 23b)

Instelling

Draai schroef 97 los, waarmee tasterbeugel 96 op de taster is
bevestigd. Nu kan de beugel 96 t.o.v. de taster verschoven worder.

Controleer de speling in de andere uiterste :tand van de p.u.-arm
De aanslaglip van nlaat 79 stuit tezgen de acnslagbeugel op de
montageplaat. Het apparaat moet nu ingeschakeld zijn,

De speling tussen de schuine kant van de tasterbeugel 96 en de
cmgezette kant van de plaat 79 moet eveneens C - 1,5 mm z1ijn

(figuur 23)



AG 2009

12

SK1

s J20Y

L

™o o

SK1

A L0V

Q=0
RITTS9

SK1

Fig26®

Fig269

SK1

7 R11198

Fig.27

RIT7§T

Fig.28



AG 2009

18, Auvtomatisch uvitschakelen
Contrdle

Schakel het appraat in ( echter niet op het net aanslpiten).
Verdraai het plateau zodanig, dat de nok niet tegenover het
nylonblok op de taster staat. Zet nu de naald op een afstand

van 65,5 mm vanaf het middelpunt van de draaitafel. VWanneer men
nu de draaitafel gaat draaien mag het appraat niet uitschakelen.
Herhaalt men het bovenstaande, nu c¢chter met de naald opr een
afstand van 60,5 mm vanaf het middelpunt, dan moet het apparaat
wel uitschakelen.

Instelling

Door verbuigen van de meenemer.

19, De draaitafel mag niet aanlopen tegen de veer 8, VWanneer men de
dreaitafel van het apparaat wil afnemen, dan moet men de veer 8
met een schroevendraaier door het gat (onder de rubbermat) in
de draaitafel terugduwen (zie figuur 24)

20, Instelling van de rotor

De luchtspleet tussen stator en rotor is 0,2 mm. Om de rotor
juist te centreren kan men gebruik maken van 3 voelertjes van
0,2 mn. Deze worden onder een hoek van 120° t.o.v. elkaar
tussen stator en rotor geplaatst.

De voelertjes zijn bestelbaar onder codenummer A9 600 22.

Opmerking:
Het verwisselen van de poelie

Demonteer hiervoor de gehele motorunit als volgt:

- Hagel de klembus 714 uit de lip op de montageplaat.

- Haak de staaldraad T1a log uit de lip van de beugel 25.

- Draai de moeren 52 los en dszarna de veerschotels 55.

- Verwijder de drukveren 54.

Nu kan men de gehele motorunit demonteren.

- Verwijder de trekveer 68 en schuif de remmagneet van de remschijf
af.

- Draail de schroef 57i los.

Nu kan de poelie verwi jderd worden.

- ContrGleer de verticale rotorslag. Deze moet 0,3 mm bedragen,
(zie figuur 9)

- Flaats de nieuwe poelie zodanig op de as, dat de stelschroef bij
vastdraaien in de gleuf van de motoras komt. De afstand tussen
bovenkant remschijf en motormontageplaat is ca 5 mm.

- Contrdleer dat de remschijf niet tegen de rotorinstelschreoef
loopt.

- Indien nodig moet de magneetioogte opnieuw ingesteld worden
volgens punt 12.

- Contréleer hierna de punten betreffende motorophanging, hoogte
tussenwiel en schakelmechanisme.
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Cmschrijving

Sam, draajitafel
Mat

Bladveer

As met bus
Moer M8

Yerende sluitring
Ring

Hefpen

Hefboom

Bladveer

Sluitring
Verende drukring
Moer M3

Cil. schroef
Knop (plat)

Verende drukring
Buitenborgring
Knop
Kopstelschroef
Drukveer

Opsluitring

Cil. schroef 3x5

Sam. schakelbeugel
Sam. tussenwielbeugel
Sluitring
Opsluitring

Ring

oam. tussenwiel
Opsluitring

Verende buitentandring
Cil. schroef 3x5

Cil. schroef

Verende buitentandring
Afstandstuk

Moer M3

Hing

Drukveer

YeeTrschotel

Motor

Service poelie 50 c/s
Service poelie 60 c/s

Stelschroef rotor
Moer M2.6
Kogel 1/8"
Cil. schroef 3x18
Stelschroef poelie

i

Codenummer

=

605 45
P7 520 09/000

005 87
006 76
020 EE/8

051 BH/S
006 80
005 30

P5 510 62/159
AE 005 86

EE® “"BE

988/ 3

986/3

993/M3
999/3x15

P5 510 61/159

B 046 AA/10
B 045 BF/10
P5 510 58/931
997/3x10
49 897 74

985/ 6
999/3x10
AE 605 47.1
AR 605 58
988/ 3
985/ 4

P5 515 93/16
AE 153 01
985/3

987/3
99%3x10

999/ 3x30
987/3
990/3.5x35
993/M3

P5 510 27/150

49 952 686
49 955 31
49 917 05
49 917 73
49 917 74

49 893 41
993/M2.6
89 205 Q2
999/3x30
997/3x4

A
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89-90
96-99

34
95
103
108
109

121
123
124
125
127

128
171-190
177

178
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188
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Cil. schroef 2.6x5 |
Bovenlager Emet doorvoer)
Onderlager

Cil. schroef 2.6x5

Cil. schroef 4x3%0

Cil. schroef 4x35
Verende sluitring
Sam., magneet
Draadbus

Verende drukring
Cil. schroef 3x5
Trekveer

Cil. schroef 3x5
Sluitring

Sstaaldraad
Bowdenkabel
Touwklem

- Klembus

Trekveer

Yerende sluitring
Opsluitring

Sam. afslsgmechanisme
Sam. schakelaar
Trekveer
Schakelhefboom

Sluitring
Cil. schroef 3x20
Verende buitentandring

sam, taster

Schijf

Opsluitring

Drukveer

Verende buitentandring

Afstandstuk

Moer M3

Cil. schroef

Verende buitentandring
Sluitring

Sluitring

Verende buitentandring
Sam. p.U. arm

Cil. schroef 3x6
Sluitring

Klemveer

Trekveer

zonder doorvoer)

-] 5=

]

999/2.6x15 |

49 916 37
49 916 36
999/2 .6x%15
999/ 4%50

999/4%50 |
989/4 |
AE 005 44

986/5
999/3x10
49 938 54
999/3x10
988/ 3

N 449 Ka/07
965/RW2,2
28 118 5
A3 674 27
49 952 60

989/3

985/5

AF 605 44

AE 152 63

49 952 58

P5 510 59/148

989/ 3
999/ 3x30
987/3

AE 605 48

PS5 515 64/304
985/ 4

AE 005 48
987/3

990/4 .5x50

993/M3
999/3x10
987/ 3
989/3
989/ 3

987/3

AE 152 59
999/ 3x10

989/

AE 005 46
AE 005 53
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In de figuren 26 en 27 zijn de aansluitingen voor de motor voor
110, 127, 220 en 240 V aangegeven, terwijl in de figuren 28 en

29 de p.u. aanslutingen getekend zijn.

Smeervoorschrift:

Smeren met kogellagervet: X 020 92

Lagering van schakelas in lagerbus, schakelbeugel

beugel op montageplaat en opsluitstirip

Wrijvingsvlak van hefboom en bevestigingsplaat wvan

de netschakelaar
Lagering van de draaitafel

X 015 8

Geleidebaan van de spanstift in de schakelbeugel

cmeren met grafietvet

Wrijvingsvlak van het uiteinde van de opzetbeugel en

bladveer (beide zijden van de beugel smeren)
Aanraskingsvlak wvan schakelbeugel en beugel op
nontageplaat

Bovenkant wvan de beugel voor de toerental-fijnregeling

instelling en gat in montageplaat

X 007 12

As opschakelbeugel), schijf en tussenwielbeugel
As Eop netschakelaar),schakelhefboom en schijf
As (op taster), schakelhefboom en schijf,
Jchroefstift,schroefbeugel en p.u.-armbeugel

omeren met ossenpootolie

Horizontale p.u.arm as en p.u.armbeugel
Nok op draaitafel en nylonplaat op taster
Fen en felsbus in montageplaat

Verticale as in p.u.arm, montageplaat
taatsbeugel en lagerbeugel

Meenemer en cellonring (met ge®liede doek in-

wrijven)
omeren met Impregneerolie A 018 17
Lager van tussenwiel
Smeren met smeermiddel 4 X 010 57

Wrijvingsvlak van magneetbeugel en motor-
montageplaat |

Draadbus en gat in motormontageplaat
Aanrakingsvlak van lip op schakelhefhboom en
hefboom op netschakelaar

Slobgaten in opzetbeugel, opzethefboom en
cyl. schroef

Aanrakingsvlak van pen en opzetbeugel
Borgringen (3) onderkant draaitafel

x)

Pos. nr.

24+22+35+
1+3%3

85
2+9

50435
15+17
35+1
23+1

36+37+38
83+84+%4
89+84+94
186+187+
185
1894185
T+50
14486

165+1+
80+81

17+78

45+41

63+56
65+56

84483

15416+21
14+15

x) 2

De met x) gemerkte punten moeten zuinig gesmeerd worden.
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