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SPECIFICATION

¥

1]

Output

radio 50 mA o
9 V rec. 120 mA (6xR14)

@)
220 V (110 V) 6 W, 50-60 Hz

IF-AM
4", 15 Q)

IF-FM
0.5W,D-10% FETE|

LW
4822 242 50015 MW

FM

e e

REMOVING THE REAR PANEL

50 mV/1 MQ
50 puVv/1 kQ
00/28
15
19

308x195x83.5 mm

REMOVING CONTROL PANEL
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452 kHz
470 kHz
460 kHz
10.7 MHz

150-260 kHz
520-1605 kHz
87.5-104 MHz
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HINTS OF REPAIR OF RECORDER, see Fig. 1

Replacing of drive cord 65

- Loosen the three screws by means of which lower bearing
bracket 67 of the flywheel is secured to the mounting plate,
Remove the lower bearing bracket,

- The drive cord can then be disengaged from the drive pulley
of the motor,

Note:
The axial play of the flywheel should be between 0.1 mm and
0.3 mm (see Fig. 5).

Replacing flywheel 66 and idler wheel 63

- Loosen the three screws by means of which lower bearing
bracket 67 of the flywheel is secured to the mounting plate.

- Remove lower bearing bracket 67.

- Detach the drive cord at the flywheel side,

- Remove clamping ring 64 from idler wheel bracket 63,

- Remove flywheel 66 and idler wheel 63 simultaneously.

- Mounting is effected in the reverse order,

Note:

When refitting, ensure that the tag of idler wheel bracket 63
engages the hook of wire spring 60.

After the lower bearing bracket 67 has been fixed, the groove
of flywheel 66 and that of idler wheel 63 should be flush, The
height of the flywheel can be adjusted through the triangular
hole in the lower bearing bracket by means of a screwdriver
(see Fig, 5).

Replacing winding roller lever 44

- Loosen the two screws for fixing compression spring 57.

- Loosen screw 13.

- Bracket 308 across the lever is then released and can be
removed.

- Loosen the two screws for securing the printed circuit board
and glightly hinge up the board.

- Remove nylon clamping ring 46 from winding roller lever 44.

- Slide the lever assy off the shaft by slightly pushing back
the idler wheel,

Replacing turntables 54

- Pull cap 51 off the turntables and slide the turntables off the
spindles,

Replacing the flywheel bearing bushings

- Remove the flywheel (see relevant section)

- Carefully tap the upper bronze bearing out of the bushing by
means of a punch, dia, 1.5 to 2 mm (via the spindle hole of
the lower bearing),

- The lower bearing should be removed in the same way.

- Place a new bearing on the bushing and carefully tap it into
the bushing,

- The other bearing can be fitted in the same way,

MECHANICAL ADJUSTMENTS

Recording /playback head (Fig. 2)

The air gap of the recording /playback head can be adjusted as

follows:

- Insert a cassette with a test tape of 6300 Hz (code number
8945 600 13501).

- Switch on in position ""Playback'.

- Connect a voltmeter across volume potentiometer R411.

- Adjust screw A so that the voltmeter shows max. deflection,

- It is recommended to lockpaint the screw after adjusting.

Pressure roller lever (Fig. 3)

- Swtich on in position "Playback".

- The force required for pulling the pressure roller just clear
of the capstan should be between 150 and 190 grammes.

- Adjust this force by displacing torsion spring 55 slightly.

Digitized in Heiloo, Holland.
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Checking the winding friction 63 (Fig. 7)

For this check the Cassette Torque Meter, 4822 395 30054 is

used (Fig, 6)

- Insert the cassette torque meter into the recorder.Set the
recorder to position Playback.

- The Cassette Torque Meter should give the following indica-
tions: Right-hand reel disc 30-50 g-cm

Left-hand reel disc 4-8 g-cm

The meter reading should be as constant as possible,

- If the aforementioned values are not measured, the chassis
must be removed.

- Degrease the belts and running surfaces of the flywheel, the
idler wheels, the friction wheel and the reel discs.

- If the aforementioned values are still not measured, the
winding friction wheel must be replaced. (See "Repair hints").

Note:

The friction wheel may also be checked by a measurement of

the current taken from the external power supply.

- Connect the recorder to an external power supply of 9 V via
a current meter,

- Set the recorder to position "Playback' and read the amount
of current taken from the power supply.

- Block the rotating reel disc and read the increase in current,
This should be 10-12 mA,

Winding x:oller lever (Fig. 4)

Switch on in position playback. Tag C should then be just clear
of the cam on the winding roller lever. The capstan idler should
be 1 to 2 mm from the flywheel. This can be adjusted by bending
tag A, Spring D should just clear of tag B. This can be adjusted
by bending tag B.

Brake bracket

In positions playback and recording the brake bracket should be
positioned against the two stops on the mounting plate. It should
be at least 0.3 mm from the turntables. This can be adjusted by
bending the stops.

Speed check

The tape speed is measured with the Cassette Service Set

4822 395 30052,

- Play back the 50-Hz side of the test cassette. Compare the
50-Hz frequency of the test cassette with the mains
frequency.

- If the tape speed is too low, first check that the pressure
roller, the winding friction wheel, the flywheel, etc. run
smoothly.

- If necessary, readjust the speed with R651. To this end,
the lower. cabinet should be removed.

Note:

The tape speed may also be checked with a test cassette on

which a 800-Hz signal has been modulated at intervals of 4,76 m.

Code number of cassette: 8945 600 13501.

- Play back the test cassette, Measure the time between two
signals to be 98-102 seconds.

Lubricating instructions (see Fig, 7)

Shell Alvania 2 (code number 4822 390 20001)

- Ball 35
- Slots and extrusions in slide 300

Tellus 33 (code number 4822 390 10006)

- Spindle 70 of turntable 54

- Spindle of roller 40

- Spindle of flywheel 66

- Hub and bearing of capstan idler 63
- Hub and spindle of pulley 45
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Determine the frequency of the ceramic resonator by
varying the frequency of the HF generator between
445 kHz and 475 kHz. The frequency at which the deflec-
tion of the ac. voltmeter is max., is the natural frequency
of the resonator.
This is the IF to which the set must be adjusted.
Amplitude modulate the signal with 1 kHz (30 %).

(=]

Adjust pointer to mark on frame when C405 is adjusted
on maximum capacity.

Amplitude modulate the signal with 1 kHz (30 %).

ElE

Open jumper , frequency modulate the signal with
a sweep of approx. 200 kHz.

Adjust for maximum height and symetry.

(= [

Close jumper
symmetry of th

, adjust for maximum slope and
'"'S" curve.

=]

Frequency modulate the signal with a sweep of approx
200 kHz.

Déterminer la fréquence du résonateur céramique en
faisant varier la fréquence du générateur HF entre 445
et 475 kHz. La fréquence a laquelle la pleine déviation
est atteinte, est la propre fréquence du résonateur.

Il s'agit -a de la FI a laquelle 1'appareil doit tre ajusté.
Moduler le signal en amplitude avec 1000 Hz (30 %).

(]

Ajuster l'aiguille sur 1'indication sur le coffret (C405
ajuster sur maximum).

Moduler le signal en amplitude avec 1000 Hz (30 %).

(=] ]

Ouvrir le pontet W . Moduler le signal en fréquence
avec un balayage d¥environ 200 kHz.

Ajuster sur hauteur et symétrie maximales.

=] &

Fermer le pontet
et sur symétrie de

. Adjuster sur une pente maximum
courbe en "S".

=]

Moduler le signal en fréquence avec un balayage d'environ

200 kHz.

5/3/15

O,

Bepaal de frequentie van de keramische resonator, door
de HF-generator te varitren tussen 445 en 475 kHz. De
frequentie, waarbij de uitslag van de meter maximaal is
is dan ook de MF waarop wordt afgeregeld.

Schakel daarna de AM modulatie van 1 kHz in.

s

2]

Zet C405 op max. kapaciteit en stel wijzer in op merk-
teken frame.

Generator signaal AM moduleren met 1 kHz (30 7).

(=]

Open brug , moduleer generator signaal met
frequentie zwaai van ca. 200 kHz.

Regel af op maximale hoogte en symetrie.

=] &

Sluit brug , regel af op maximale helling en symetrie
van de "S'" kfomme.

=

Generatorsignaal moduleren met frequentie zwaai van
ca. 200 kHz.

©

Bestimme die Frequenz des keramischen Resonators
durch Variieren des HF-Generators zwischen 445 und
475 kHz. Die Frequenz, bei der der Messerausschlag
maximal ist, ist die Eigenfrequenz des Resonators.
Dies ist die ZF auf die justiert wird.

Anschliesend Signal in Amplitude modulieren mit 1 kHz (30%).

(=]

Justiere C405 auf maximale kapacitit und den Zeiger auf
die Marke auf die Gehiiuse.

Signal in Amplitude modulieren mit 1 kHz (30 %).

Offne Briicke
Hub ca. 200 kHZ"

(=]

. Signal in Frequenz modulieren,

Justiere auf maximale Hohe und Symmetrie.

EE

. Justiere auf maximale Steilheit
S'"" Kurve.

Schliesse Briicke
und Symmetrie der

7] Signal in Frequenz modulieren, Hub ca. 200 kHz.

Determinare la frequanza del resonatore ceramico facen-
do variare la frequanza del generatore AF fra 1 445 e i
475 Hz. La frequenza alla quale & ottenuta la piena devia-
zione dello strumento di misura & la propria frequenza

del resonatore.

Si tratta qui della FI sulla quale l'apparecchio deve essere

regolato.

Modulare il segnale FI con 1000 Hz (30 % AM).

Bl [

sweep di 200 kHz.

[EINED|

Chiudere il ponticello

Regolare C405 su massima, regolare il indicatore su
marco su il panello anteriore.

Modulare il segnale con 1000 Hz (30 % AM).
Aprire il ponticello W . Modulare il segnale con une

Regolare per altezza massima e simmetria.

. Regolare per pendenza

massima e per simmetria della curva ad ''S".

Digitized in Heiloo, Holland.
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REP ARATURHINWEISE RECORDER siehe Abb. 1

Ersetzen des Antriebsseils 65

- Lose die drei Schrauben, mit denen der untere Lagerbtigel 67
des Schwungrades an der Montageplatte befestigt ist,

- Entferne den Lagerbtigel.

- Das Antriebsseil kann jetzt von der Seilscheibe des Motors
genommen werden,

N,B.-
Die axiale Spielraum des Schwungesrads muss zwischen
0.1-0.3 mm liegen (siehe Abb, 5).

Ersetzen von Schwungrad 66 und Laufrad 63

- Lose die drei Schrauben, mit denen der untere Lagerbtigel 67
vom Schwungrad an der Montageplatte befestigt ist,

- Entferne den Lagerbiigel.

- Lose das Antriebsseil an der Schwungradseite,

- Nimm den Kunststoff-Klemmring 64 vom Laufradbugel 63.

- Nimm Schwungrad 66 und Laufrad 63 jetzt gleichzeitig aus
dem Geh#use,

- Montiere in umgekehrter Reihenfolge.

N.B.:

Bei der Montage ist darauf zu achten, dass der Nocken des
Laufradbligels 63 in das Hikchen von Drahtfeder 60 gesteckt
wird, Nach dem Befestigen des unteren Lagerbtigels 67 muss
die Seilrille des Schwungrades 66 mit der des Laufrades 63

in gleicher Hohe liegen, Die Hohe des Schwungrades ldsst sich
mit einem Schraubenzieher im dreieckigen Loch des unteren
Lagerbtigels 67 einstellen; siehe Abb, 5.

Ersetzen des Spulenrollenhebels 44

- Lose die zwei Befestigungsschrauben von Andruckfeder 57.

- Lose Schraube 13, so dass Btigel 308 iiber dem Hebel frei-
kommt und abgenommen werden kann,

- Lbse die zwei Befestigungsschrauben der Printplatte und
klappe diese etwas nach oben,

- Nimm Klemmring 46 vom Spulenrollenhebel 44,

- Drucke das Zwischenrad etwas zurlick und schiebe den kom-
pletten Hebel von der Achse,

Ersetzen des Spulentellers 54

- Ziehe Kappe 51 von Spulenteller.
- Entferne den Spulenteller von der Achse,

Ersetzen der Schwungradlagerbuchsen

- Baue das Schwungrad aus (siehe diesbezliglichen Abschnitt).

- Schlage mit einem Stift von 1,5 - 2 mm ¢ das obere Bronze-
lager durch das Achsloch des unteren Lagers aus der Buchse.

- Entferne das untere Lager auf dieselbe Weise,

- Setze ein neues Lager auf die Buchse und schlage es vorsichtig
hinein,

- Das andere Lager wird auf dieselbe Weise montiert,

MECHANISCHE EINSTELLUNGEN

Aufnahme /Wiedergabekopf (Abb. 2)

Stelle den Luftspalt des A /W-Kopfes wie folgt ein:

- Lege eine Cassette mit 6300-Hz-Bezugsband (8945 600 13501)
in das Gerit.

- Schalte auf "Wiedergabe'',

- Schliesse ein Rohrenvoltmeter parallel zum Lautstarke-
potentiometer R411 an,

- Justiere Schraube A so, dass der Zeigerausschlag des Rohren-
voltmeters maximal ist,

- Lacksichere die Schrauben nach der Einstellung.

Andruckrollhebel (Abb, 3)

- Gerat auf "Wiedergabe' schalten,

- Die zum Abziehen der Andruckrolle von der Tonachse erforder-
liche Kraft soll zwischen 150 und 190 g liegen.

- Torsions-Feder 55 einstellen,

Kontrolle der Rutschkupplung 63 (Abb. 7)

Fur diese Uberprlifung wird die Friktionsmesscassette (""Cassette

Torque Meter'), Fig, 6, Kodenummer 4822 395 30054, verwendet,

- Die friktionsmesscassette in das Gerit einlegen und den
Recorder in die Stellung '"Wiedergabe' bringen,
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- Die Cassette muss folgende Werte angeben:
Rechter Spulenteller 30-50 gecm
Linker Spulenteller 4-8 gecm
Die Werte sollten so konstant wie moglich sein.

- Yalls nicht die genannten Werte angezeigt werden, muss das
Gerit demontiert werden,

_ Die Riemen, die Laufflichen des Schwungrades, die Zwischen-
rader, die Friktion und Spulenteller fettfrei machen,

— Wenn immer noch nicat die genannten Werte angezeigt werden
muss die Aufwickelfriktion ersetzt werden. Siehe hierzu
"Reparaturanleitungen'’.

Anmerkung:

Die Friktion kann auch kontrolliert werden, indem man den

aufgenommenen Strom misst.

- Das Gerit lber einen Strommesser an eine Hussere Speise-
einheit von 9 V anschliessen,

- Den Recorder in die Stellung "Wiedergabe' bringen und den
aufgenommenen Strom ablesen,

- Den drehenden Spulenteller blockieren und die Stromzunahme
ablessen, Diese muss 10 bis 12 mA betragen,

Spulenrollenhebel (Abb, 4)

Schalte das Gerat auf "Wiedergabe', Zunge C muss nun gerade
vom Nocken des Spulenrollenhebels freikommen. Der Abstand
des Laufrades zum Schwungrad soll 1-2 mm betragen. Einstellen
erfolgt durch Biegen von Zunge A, Feder D muss gerade von
Zunge B freikommen, Einstellen erfolgt durch Biegen von

Zunge B.

Bremsbligel

In Stellung '"Wiedergabe' oder in Stellung "Aufnahme' muss der
Bremsbligel an den zwei Anschlagnocken auf der Montageplatte
anliegen und mindestens 0,3 mm von den Spulentellern entfernt
sein, Einstellen erfolgt durch Biegen der Nocken.

Geschwindigkeitskontrolle

Die Bandgeschwindigkeit wird mit dem "Cassette Service Set'",

Kodenummer 4822 395 30052, Wberpruft,

- Die 50 Hz-Seite der Testcassette abspielen, Die 50 Hz der
Testcassette wird mit der Netzfrequenz verglichen,

- Wenn die Bandgeschwindigkeit zu niedrig ist, muss erst
tiberpruft werden, ob die Anpressrolle, die Aufwickelfriktion,
das Schwungrad usw,, nicht schleifen,

- Die Bandgeschwindigkeit kann dann mit R651 nachgestellt
werden, Hierzu muss der untere Geh#useteil entfernt werden,

Anmerkung:

Die Bandgeschwindigkeit kann auch mit einer Testcassette

kontrolliert werden, auf der jede 4,76 m ein Signal von 800 Hz

moduliert ist, Kodenummer 8945 600 13501,

- Die Testcassette abspielen, Die Zeitdauer zwischen zwei
Signalen muss 98 bis 102 Sek. betragen.

Schmiervorschrift (siehe Abb. 7)

Shell Alvania 2 (4822 390 20001)

- Kugel 35
- Schlitze und Durchdriickungen von Schieber 300

Tellus 33 (4822 390 10006)

- Achse 70 von Spulenteller 54

- Achse von Rolle 40

- Achse von Schwungrad 66

- Nabe und Lager von Freilauf 63
- Nabe und Achse von Seilrad 45

@

ISTRUZIONI PER LA RIPARAZIONE DEL REGISTRATORE
(vedi fig. 1)

Sostituzione della cinghietta 65

- Togliere le tre viti di fissaggio della squadra 67 del cusci-
netto inferiore del volano. Togliere detta squadra.
- In tal modo si sostituisce la cinghietta 65.

Nota
11 gioco assiale del volano deve essere compreso tra 0,1 e
0.3 mm (fig, 5).

Sostituzione del volano 66 e della ruota intermediaria 63

- Togliere le tre viti di fissaggio della squadra 67 del cusci-
netto inferiore del volano.

- Togliere la squadra 67.

- Togliere dal lato volano la tinghietta di trasmissione,

- Togliere 1'anello in nylon 64 della leva della ruota interme-

diaria 63.

Togliere contemporaneamente il volano 66 e la ruota

intermediaria 63.

- Per il montaggio procedere in ordine inverso,

I

Nota:

Durante il montaggio assicurarsi che la leva della ruota
intermediaria 63 sia agganciata con la molla a filo 60. Dopo
aver montato la squadra 67 del cuscinetto inferiore del
volano assicurarsi che la scanalatura di quest'ultimo e guella
della ruota intermediaria siano alla stessa altezza, In caso
contrario, l'altezza del volano pud venire regolata agendo con
un cacciavite nel foro triangolare previsto nella squadra del
cuscinetto dello stesso, come indicato in fig. 5.

Sostituzione del rullo di avvolgimento 44

- Togliere le due viti di fissaggio della molla a lama 57.

- Togliere la vite 13,

- La squadretta, pos, 308, pud ora essere tolta.

- Togliere le due viti di fissaggio del circuito stampato e
spostarlo leggermente verso 1'alto.

- Togliere le ranelle in nylon 46 del rullo di avvolgimento 44,

- 11 rullo di avvolgimento pud essere ora liberato della molla
premendo leggermente indietro la ruota intermediaria.

Sostituzione dei piatti portabobine 54

- Togliere il cappuccio 51 e sfilare i piatti portabobine dall'asse
tirandoli verso 1'alto.

Sostituzione dei cuscinetti superiori del volano

- Togliere il volano (vedere precedentemente).
- Con una punta di diametro 1,56 - 2 mm passante attraverso
il foro della bronzina inferiore, estrarre la bronzina
superiore dalla bussola battendo delicatamente,
- Togliere la bronzina inferiore allo stesso modo.
- Inserire un nuova bronzina nella bussola battendo delicatamer
- L'altra bronzina viene inserita nello stesso modo.

REGOLAZIONI MECCANICHE

Testina registrazione/riproduzione (fig. 2)

La posizione della testina viene regolata come segue:

- Inserire un nastro di prova a 6,3 kHz (8945 600 13501).

- Registratore in posizione "riproduzione'.

- Collegare ai capi del potenziometro di volume R411 un
voltmetro.

- Regolare la vite A per la massima indicazione sullo strumento,

- Dopo la regolazione si raccomanda di bloccare la vite A
con vernice.

Leva del rullo pressore (fig. 3)

- Registratore in posizione '"riproduzione',

- La forza necessaria per allontanare il rullo pressore dal
capstan deve essere compresa fra 150 e 190 gr.

- Questa forza pud essere regolata spostando leggermente la
molla di torsione 55,

Controllo della frizione d'avvolgimento (fig. 6)

Si procedera a questo controllo usando la cassetta campione

numero di codice 4822 395 30054.

- Inserire la cassetta campione nell'apparecchio e metterlo
in posizione "riproduzione',

Digitized in Heiloo, Holland.

- La cassetta deve dare le seguenti indicazioni:
piatto portabobina di destra 30-50 grem
piatto portahobina di sinistra 4-% grem
L'indicazione deve rimanere il pill possibile costante,

- Se non si ottengono le indicazioni sopra riportate, togliere
I'apparecchio dal mobile,

- Pulire tutte le superfici di slittamento del volano, tra cui le
rondelle della frizione e dei piatti portabobine,

- Se non si ottengono ancora le indicazioni richieste, bisognera
sostituire la frizione d'avvolgimento. A guesto proposito
vedere "Istruzioni per la riparazione',

Osservazione:

La frizione pud anche essere controllata misurando la corrente

assorbita.

- Collegare il registratore ad un alimentatore esterno di 9 V
ponendo un amperometro in serie,

- Mettere il registratore in posizione "'riproduzione" e leggere
sull'amperometro la corrente assorbita.

- Bloccare il piatto che gira e leggere 1'aumento di corrente
oftenuta,
Questo deve essere compreso tra 10 e 12 mA,

b. La frizione di avvolgimento & insufficiente

Si raccomanda di sostituire 1'anello dj frizione, e se occorre,
la molla della ruota di frizione.

Se il tipo di frizione non e smontabile, la si sostituira (vedere
istruzioni per la riparazione),

c. Troppo attrito nella cassetta

Se 1'aumento di corrente che & perceptibile come descritto al
punto A 2 compreso tra 8 e 16 mA, il motivo dello scarso
funzionamento del nastro dipende soltanto dalla cassetta,

Leva del rullo di avvolgimento (fig. 4)

Col registratore in "riproduzione' la linguetta C e la camma
del rullo di avvolgimento devono essere vicinissime senza
toccarsi, Il rullo di avvolgimento deve distare 1-2 mm dal
volano, Questa distanza viene regolata piegando la linguetta A;
la molla D non deve toccare la linguetta B; regolare piegando
la linguetta B.

Leva del freno

In posizione riproduzione o registrazione la leva del freno deve
essere in contatto con i due fermi della piastra, Essa deve
trovarsi, al minimo, a 0,3 mm dal piatto portabobine, Questo
pud essere regolato piegando leggermente detti fermi,

Controllo della velocita di avanzamento

La velociti pud essere controllata con il "Cassette Service

Set" numero di codice 4822 395 30052,

- Ingerire la cassetta campione 50 Hz e mettere il registratore
in posizione riproduzione, I 50 Hz della cassetta campione
sono comparati alla frequenza d'alimentazione,

- Se la velocith di avanzamento & troppo bassa. bisognera
prima controllare se il movimento del rullo preminastro,
della frizione d'avvolgimento, del volano & privo di attriti,

- Fatto cid, la velocita potra essere regolata con R651.,

Si pud accedere a questo potenziometro togliendo la parte
posteriore del mobile,

Osservazione:

La velocita di avanzamento pud essere controllata anche con

la cassetta campione avente un segnale modulato di 800 Hz

ad intervalli di 4,76 m numero di codice 8945 600 13501

- Inserire la cassetta campione e mettere il registratore in
posizione "riproduzione', L'intervallo tra due segnali deve
essere compreso tra 98 e 102 sec.

Istruzioni per la lubrificazione (vedi fig. 7)

Shell Albania 2 (4822 390 20001)

- Sferette 35
- Superfici di sfregamento della squadra 300

Tellus 33 (4822 390 10006)

- Perni 70 del piatto portabobine 54

- Pernino nel rullino 40

- Perno del volano 66

- Perno e cuscinetto del rullo pressore 63
- Gola della puleggia 45
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REPARATIEWENKEN MAGNETOFOON, Fig, 1

Het vervangen van aandrijfgnaar 65

- Draai de 3 schroeven los waarmee de onderlagerbeugel 67
van het vliegwiel aan de montageplaat is bevestigd, Verwijder
deze onderlagerbeugel,

- De aandrijfsnaar is nu van de aandrijfpulley van de motor te
verwijderen,

N.B. Instelling vliegwiel
De axiale speling van het vliegwiel moet liggen tussen
0,1-0,3 mm, zie fig. 5.

Het vervangen van vliegwiel 66 en spoelwiel 63

- Draai de 3 schroeven los waarmee de onderlagerbeugel 67
van het vliegwiel aan de montageplaat is bevestigd.

- Verwijder deze onderlagerbeugel 67,

- Maak de aandrijfsnaar aan de zijde van het vliegwiel los.

- Verwijder het klemringetje 64 van de speelwielbeugel 63.

- Het vliegwiel 66 en het speelwiel 63 moeten nu gelijktijdig
worden verwijderd.

- Montage geschiedt in omgekeerde volgorde,

N.B.:

Bij montage dient er op gelet te worden dat het lipje van de
speelwielbeugel 63 in het haakje van draadveer 60 valt, Na be-
vestiging van de onderlagerbeugel 67 moet de snaargroef van
het vliegwiel 66 en die van het speelwiel 63 op gelijke hoogte
liggen, De hoogte van het vliegwiel is in te stellen met een
schroevedraaier in het driehoekige gat in de onderlagerbeugel
67 zoals aangegeven in fig, 5.

Het vervangen van de spoelrolhefboom 44

- Twee schroeven voor bevestiging van de drukveer 57 los-
draaien,

- Schroef 13 losdraaien,

- Daardoor komt de beugel 308 over de hefboom vrij en kan
deze verwijderd worden,

- De twee schroeven voor bevestiging van de print losdraaien
en de print iets omhoog klappen.

- Het klemringetje 46 van de spoelrolhefboom 44 verwijderen,

- Door nu het tussenwiel iets terug te drukken kan de hefboom-
samenstelling van de as worden geschoven.

Het vervangen van de spoelschotels 54

- Trek het kapje 51 van de spoelschotels en schuif de spoel-
schotel van de as.

Het vervangen van de vliegwiellagerbussen

- Vliegwiel verwijderen (zie betreffende alinea),

- Sla voorzichtig met een pen van 1,5 2 2 mm, door het asgat
van het onderste lager, het bovenste bronze lager uit de bus.

- Hierna kan op dezelfde wijze het onderste lager verwijderd
worden,

- Plaats een nieuw lager op de bus en sla dit voorzichtig in de
bus vast.

- Op dezelfde manier kan het andere lager aangebracht worden,

MECHANISCHE INSTELLINGEN

Opname /weergavekop (fig. 2)

De luchtspleet van de opname /weergavekop kan als volgt worden

ingesteld:

- Leg een cassette met een testband van 6300 Hz (codenummer
8945 600 13501) in het apparaat.

- Schakel het apparaat in de stand "weergave''.

- Sluit een buisvoltmeter aan over de volumepotentiometer R411

- Verstel de schroef A zodanig dat de buisvoltmeter maximale
uitslag geeft,

- Het verdient aanbeveling de schroef na het instellen af te lakken
met culluloselak,

Aandrukkracht drukrol (fig. 3)

- Schakel het apparaat in de stand "weergave'.

- De kracht die nodig is om de drukrol net vrij van de toonas
te trekken moet liggen tussen 150 en 190 gram.

- Stel deze kracht in, door veer 55 iets te verplaatsen,

Controle van de opspoelfrictie 63, fig, 7

Voor deze controle wordt de friktiemeetcassette ("Cassette

Torque Meter'), Fig. 6, codenummer 4822 395 30054, gebruikt,

- Leg de friktiemeetcassette in het apparaat en zet de recorder
in stand weergave,

- De cassette moet de volgende aanwijzingen geven:
Rechter spoelschotel 30-60 grem,
Linker spoelschotel 3-8 grem,
De aanwijzing van de meter moet zo konstant mogelijk zijn.

- Indien bovengenoemde aanwijzingen niet worden verkregen
moet het apparaat uitgekast worden,

- Maak de snaren en loopvlakken van vliegwiel, tussenwielen,
friktie en spoelschotels vetvrij.

- Wanneer de bovenstaande aanwijzingen nog niet worden ver-
kregen, moet de opspoelfriktie vervangen worden, Zie
hiervoor '"Reparatie-aanwijzingen'',

Opmerking:

De friktie kan ook gecontroleerd worden door de opgenomen

stroom te meten,

- Sluit het apparaat aan op een uitwendige voedingsbron van
9 V via een Ampeéremeter.

- Zet de recorder in stand weergave en lees de opgenomen
stroom af,

- Blokkeer de draaiende spoelschotel en lees de stroomtoename
af, Deze moet 10 tot 12 mA zijn.

Spoelrolhefboom (fig. 4)

Schakel het apparaat in de stand "weergave'', Lip C moet nu net
vrij liggen van de nok op de spoelrolhefboom, Het speelwiel
moet 1 4 2 mm van het vliegwiel verwijderd zijn, Dit is in te
stellen door lip A te verbuigen, De veer D moet juist vrij komen
van lip B, Instellen door lip B te verbuigen,

Rembeugel

In de stand "weergave' of "opname' moet de rembeugel aan-
liggen tegen de twee aanslagnokken op de montageplaat en
minstens 0,3 mm vrijliggen van de spoelschotels. Dit is in te
stellen door de aanslagnokken te verbuigen,

Snelheidscontrole

De snelheid wordt gecontroleerd met de "Cassette Service Set"

codenummer 4822 395 30052,

- Speel de 50 Hz-zijde van de testcassette af. De 50 Hz van de
testcassette wordt vergeleken met de netfrequentie.

- Indien de bandsnelheid te laag is moet eerst gecontroleerd
worden of drukrol, opspoelfriktie, vliegwiel enz. niet te
zwaar lopen,

- Daarna kan de snelheid bijgeregeld worden met R651. Hier-
voor moet de onderkast verwijderd worden,

Opmerking:

De bandsnelheid kan ook gecontroleerd worden met een tes*-

cassette waarop om de 4,76 m een signaal van 800 Hz gemodu-

leerd is. Codenummer 8945 600 13501,

- Speel de testcassette af, De tijd tussen 2 signalen moet
tussen 98 en 102 sec, liggen,

Smeervoorschrift (zie fig, 7)

Shell Alvania 2 (codenummer 4822 390 20001)

- Kogel 35
- Gleuven en doordrukkingen in schuif 300

Tellus 33 (codenummer 4822 390 10006)

- As 70 van spoelschotel 54

- As van rol 40

- As van vliegwiel 66

- Naaf en lager van speelwiel 63
- Naaf en as van snaarwiel 45,

D,

INSTRUCTIONS DE REPARATION DU MAGNETOPHONE,
fig. 1

Remplacement de la courroie d'entrafnement 65

- Desserrer les 3 vis qui fixent 1'étrier du palier inférieur 67
du volant i la platine de montage. Retirer 1'étrier du palier
inférieur 67,

- La courroie d'entrafnement peut alors etre enlevée dela
poulie d'entrafnement du moteur.

Note:
Le jeu axial du rolant doit se situer entre 0,1 et 0,3 mm,
comme indiqué fig, 5.

Remplacement du volant 66 et du galet presseur 63

- Desserrer les 3 vis qui fixent 1'étrier de palier inférieur 67
du volant & la platine de montage,

- Retirer 1'étrier de palier inférieur 67,

- Retirer la courroie d'entrafnement du coté volant.

- Retirer le circlip en nylon 64 de 1'étrier du galet presseur 63,

- Enlever en me&me temps le volant 66 et le galet presseur 63.

- Le montage s'effectue dans l'ordre inverse.

Note:

Pour le montage veiller 4 ce que la patte de 1'étrier de galet
presseur 63 s'engage dans le crochet du ressort a fil 60, Apreés
fixation de 1'étrier de palier inférieur 67 la gorge du volant 66
et celle du galet presseur 63 doivent s'aligner, La hauteur du
volant peut etre réglée en introduisant un tournevis dans le trou
triangulaire se trouvant dans 1'étrier de palier inférieur 67,
comme indiquée fig. 5.

Remplacement du levier de la poulie 44

- Desserrer deux vis qui fixent le ressort de pression 57,

- Desserrer la vis 13,

- De ce fait, I'étrier 308 sur le levier est dégagé et peut &tre
retiré,

- Desserrer les deux vis qui fixent la platine imprimée et
rabattre la platine,

- Enlever le circlip en nylon 46 du levier de la poulie 44,

- En repoussant légérement la roue folle, 1'ensemble levier
peut etre enlevé de 1'axe,

Remplacement des plateaux & bobine 54

- Retirer le capot 51 des plateaux A bobine,
- Le plateau a bobine peut alors 2tre enlevé de son axe.

Remplacement des coussinets cylindriques du volant

- Retirer le volant (voir paragraphes précédents),

- En tapotant avec précaution avec une brochede 1,53 2 mm 2
travers le trou d'axe du palier inférieur, sortir le palier en
bronze du coussinet cylindrique,

- Ensuite, retirer de la me&me facon le palier inférieur,

- Placer un nouveau palier sur le coussinet et l'introduire en
tapotant avec précaution.

- L'autre palier sera placé de la méme facon.

REGLAGES MECANIQUES

Tete d'enregistrement /reproduction (fig. 2)

L'entrefer de la téte d'enregistrement /reproduction peut &tre

réglé comme suit:

- Placer dans l'appareil une cassette a bande d'essai de 6300 Hz
(8945 600 13501),

- Placer 1'appareil en position '"reproduction",

- Raccorder un voltmétre €électronique aux bornes du potentio-
meétre de volume R411.

- Régler la vis A de telle fagon que le voltmetre électronique
accuse la déviation maximale,

- 11 est recommandé, aprés réglage, de sertir la vis A la laque
cellulosique,

Levier du galet presseur (fig. 3)

- Placer l'appareil en position "reproduction'.

- La force nécessaire i dégager le galet presseur du cabestan
doit etre comprise entre 150 et 190 g,

- Cette force peut etre réglée en déplacant légérement le ressort
de torsion 55.

Digitized in Heiloo, Holland.
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Vérification de la friction d'embobinage 63 (fig. 7)

On procédera A cette vérification avec la cassette "Torque

Meter', Fig. 6, no de code 4822 395 30054,

- Placer la cassette dans |'appareil et positionner |'appareil
sur "reproduction',

- La cassette doit donner les indications suivantes:

plateau a bobine de droite 30-50 grem

plateau & bobine de gauche 4-5 grem

L'affichage du metre doit rester aussi constant que possible,

Si 1'on n'obtient pas les indications ci-dessus, extraire

1'appareil du boftier,

- Enlever toute la graisse des surfaces de glissement du volant,
entre les rondelles, de la friction et des plateaux 2 bobine,

- Si l'on n'obtient pas encore les indications requises, il faudra
remplacer la friction d'enroulement, A ce propos, voir
"Instructions pour la réparation', ‘

Remarque:
La friction pourra aussi etre vérifiée en mesurant le courant
absorbé,
- Brancher la magnétophone sur une source d'alimentation
externe de 9 V & travers un ampéremetre, ‘\
- Positionner le magnétophone sur "reproduction' et lire le 1
courant absorbé. [
- Bloquer le plateau tournant et lire la hausse de courant
Celle-ci doit se situer entre 10 et 12 mA,

Levier de la poulie (fig. 4)

Placer l'appareil en position '""reproduction', La patte C doit
alors etre dégagée de la came sur le levier de la poulie, Le
galet presseur doit &tre 4 une distance de 1 4 2 mm du volant
(courber la patte A). Le ressort D doit 2tre dégagé de la patte B
(courber la patte B),

Etrier de freinage

Dans la position "reproduction' ou "enregistrement' 1'étrier

de freinage doit se trouver contre les deux goupilles de butée

se trouvant sur la platine de montage et A une distance de 0,3 mm
des plateaux a bobine (courber les goupilles).

Vitesses

La vitesse est contrdlable avec le ""Cassette Service Set"

no de code 4822 395 30052,

- Faire passer le cdté 50 Hz de la cassette d'essai. Les 50 Hz
de la cassette d'essai sont comparés i la fréquence secteur,

- Si la vitesse de défilement est trop basse, il faudra d'abord
vérifier si la course des galet presseur, de la friction
d'enroulement, du volant se fait sans entrave,

- Par la suite, la vitesse pourra 2tre ajustée avec R651. La
partie inférieure du boftier doit 8tre enlevée i cet effet,

Remarque:

La vitesse de défilement peut aussi étre contrdlée avec une

cassette d'essai comportant un signal modulé de 300 Hz tous

les 4,76 m (4822 600 13501)

- Faire passer la cassette, L'intervalle entre deux signaux,
doit se situer entre 98 et 102 sec,

Instructions de lubrification (voir fig, 7)

Shell Alvania 2 (référence 4822 390 20001)

- Bille 35
- Rainure et enfoncements dans coulisse 300

Tellus 33 (référence 4822 390 10006) \w

- Axe 70 du plateau porte-bobine 54 I
- Axe du rouleau 40 ‘
- Axe du volant 66 1
- Moyeu et palier du galet presseur 63 I
- Moyeu et axe de la poulie 45

CS853387
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7 Item Code Number

5322 267 64027 (10 p)
4822 267 50209 (10 p)
4822 267 50211 (10 p)
4822 268 10107

5322 267 64007 (20 p)
5322 264 54017 (strip)

S U W Lo DO

46324 /8

1 4822 459 50192
2 4822 420 40281
2 /28 4822 402 40282
3 4822 410 21681
4 4822 492 31109
5 4822 404 10302
6 4822 492 40578
7 4822 404 10311
8 4822 267 40288
9 4822 423 40405
10 4822 459 40401
12 4822 492 40582
13 4822 459 40399
19 4822 404 10265
20 4822 242 10017
22 4822 404 10312
24 4822 267 30232
27 4822 413 40662
28 4822 404 10301
29 4822 404 10296

Digitized in Heiloo, Holland.

30

33
34

3s
39
40
43
44

45
47
48
49
50

51

52
53
54

a trafo
b screen cap
¢ plastic cap

4822 450 80437
4822 333 50534
4822 498 40372
4822 404 10266
4822 321 30215

4822 277 20189
4822 404 10298
4822 413 50879
4822 303 30086
4822 423 40374

4822 528 80655
4822 492 31219
4822 411 60467
4822 492 40617
4822 422 40131

4822 145 30127
4822 462 71007
4822 462 71008
4822 462 71052
4822 492 51049
4822 520 40011
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AR75-15
During production the cord transmission has been Gedurende de productie is de snaarloop van deze
changed. Replacement of the cord is now simpler. apparaten gewijzigd. Het vervangen van het koord
The tension spring has been replaced by a is eenvoudiger geworden. De trekveer is vervangen
pressure spring, code number 4822 492 40619. door een drukveer. Code nr. 4822 492 40619.
The drum has been provided with an additional De trommel is voorzien van een extra nok en blijft
cam and remains available under code number leverbaar onder code nr. 4822 528 80655.
4822 528 80655. Before the cord is fitted, the Alvorens het koord omgelegd wordt, moet de
pressure spring must be hooked into hole A. drukveer ingehaakt worden in gat A. Beginpunt
The starting point of the cord transmission is snaaromloop is punt 1, het einde is punt 2.
point 1, the end is point 2. Then the spring must Daarna de veer loshaken. Het koord wordt dan
be unhooked so that the cord is tensioned vanzelf gespanneri.
automatically.
Au cours de la fabrication le traject de la Wahrend der Produktion wurde der Pesenlauf
courroie a été modifiée dans ces appareils. Il est dieser Gerite gedndert. Der Ersatz der Pese hat
devenu plus facile de remplacer la ficelle, Le sich vereinfacht. Die Zugfeder wurde durch eine
ressort de traction est remplacé par un ressort Druckfeder Code-Nr. 4822 492 40619 ersetzt.
de pression portant le code 4822 492 40619. Die Trommel ist mit einem zus#tzlichen Nocken
Le tambour est pourvu d'une came supplémentaire ausgeriistet und ist nach wie vorher unter der
et reste livrable sous le code 4822 528 80655 Code-Nr. 4822 528 80655 lieferbar. Bevor die
Avant de placer la ficelle, accrocher le ressort Pese angebracht wird, muss die Druckfeder in
de pression dans le trou A. Le point de départ Loch A eingehakt werden. Der Beginnpunkt des
de la trajectoire de bande est le point 1 et le Pesenumlaufs ist Punkt 1, das Ende ist der
point 2 est celui de |'arrivée. Décrocher par la Punkt 2. Danach ist die Feder abzuhaken. Die
suite le ressort, la ficelle est alors automatique- Pese spannt sich denn ohne weiteres.

ment tendue.
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