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Wow and Flutter
Pleurage-bruit

Tape speed
Vitesse de la bande
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110-127/220-240 V
50-60 Hz

+1dB
2000 mW/cont.

+1dB
3000 mW/cont.

468 kHz

10.7 MHz
150-260 kHz (2000-1154 m)
520-1605 kHz (577-187 m)

5.95-15.45 MHz (49-19 m)
87.5-108 MHz

<0.35%

476cm/fsec 2%
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Voltage adaptation

To make the apparatus suitable for 110-127 V, the two
outer wires of the mains connection socket must be
resoldered.

If so, it is imperative to correct the type plate and remove

the 220-240 V indication next to the mains connection
socket.

w,

Spanningsomschakeling

Om het apparaat geschikt te maken voor 110-127 V
moeten de twee buitenste draden van de netaansluitbus
omgesoldeerd worden.

Tevens moet het typeplaatje gecorrigeerd en de tekst
220-240 V naast de netaansluitbus verwijderd worden.

D,

Adaptation de tension

Afin d‘adapter |‘appareil 3 110-127 V, interchanger les
deux fils extérieurs et les ressouder.

La plaquette de type doit étre corrigée et la mention
220-240 V a coté de la douille du secteur, doit
disparaitre.

O,

Spannungsumschaltung

Um das Gerat fir 110-127 V geeignet zu machen, muss
man die beiden dussersten Drihte der Netzanschluss-
buchse umloten.

Ausserdem ist das Typenschild zu korrigieren und ist
der Text 220-240 V neben der Netzanschlussbuchse zu
entfernen.

O

Adatazione della tensione rete

Al fine di adattare I'apparecchio al 110-127 V, inter-
cambiare i due fili esterni e rissaldarli.

La piastra di tipo deve essere corretta e il 220-240 V
accanto alla presa del settore, deve sparire.
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GB) TAPE DECK, Fig. 8
a. Replacing the left carrier 71

— Remove wire spring 72 and circlip 69.
— The left carrier can be replaced.

b. Replacing the right carrier 92

— Remove circlip 69.
— The right carrier, combined with the friction, can be
replaced.

c. Replacing the pressure roller 87

— Remove circlip.
— The pressure roller can be replaced.

N.B..
Attention for pressure spring 88. It determines the
pressure roller force (400-460 g.cm).

d. Removing the head slide 511

— Remove pressure roller 87 and tension spring 91
and 110.

— The head slide can now be moved to the start
position and be put upright.

N.B.:
Attention for the roller bearings 67 under the head slide
They lie loose when the head slide has been taken out.

ADJUSTMENTS AND CHECKS

a. Adjusting the flywheel 83

Adjust the flywheel to minimum axial play with
adjusting screw 86.

b. Azimuth adjustment K1

The azimuth adjustment of the recording/play-back head
is performed with the left screw. To this purpose, test
cassette 812/MCT can be used, on the 8 kHz side. Adjust
the azimuth of the recording/playback head to maximum
output voltage measured on the points 3-5/2 of BU1.

c. Check on winding friction 92

The friction force can be measured with the friction

measuring cassette 4822 395 30054 in ‘’Start’’ position.

The cassette should give the following readings:

— On the winding side 30-60 g.cm

— The meter indication may vary 10 g.cm

— On the rewinding side 3-8 g.cm

— The friction force is determined by the side sloping
upwards and leaf springs, Fig. 9a and b.

— The force can be adjusted by displacing the leaf spring
some times.
The wow and flutter can be measured with a wow and
flutter meter (< 0.35%).

d. Checking the tape speed (Fig. 6)

— Play back the 50 Hz side of the test cassette of the
Cassette Service Set (4822 395 30052). The 50 Hz on
the test cassette is compared with the mains frequency

— If the tape speed is too low, first check the winding
friction and the flywheel play.

— After this, the speed may be readjusted with R235.

CS 63 368

(NL) LOOPWERK (Fig. 8)

a. Vervanging linker meenemer 71

De linker meenemer is te vervangen na verwijdering van
draadveer 72 en klemring 69.

b. Vervanging rechter meenemer 92

De rechter meenemer, gecombineerd met de frictie, kan
vervangen worden na verwijdering van klemring 69.

c. Vervanging van de drukrol 87
Dit kan geschieden door eerst de klemring te verwijderen,

Opmerking:
Let op de drukveer 88. Deze bepaalt de drukrolkracht
(400-460 g.cm).

d. Verwijderen van de koppenschuif 511

Om de koppenschuif te verwijderen dient men eerst de
drukrol 87 en de trekveren 91 en 110 te verwijderen.
Daarna kan de koppenschuif in de richting van de
startpositie geschoven worden en dan opgeklapt.

Opmerking:
Let op de rollagers 67 onder de koppenschuif. Deze
liggen na het verwijderen van de koppenschuif los.

INSTELLINGEN EN CONTROLES

a. Vliegwielinstelling 83

Het vliegwiel instellen op de minimale axiale speling
met de stelschroef 86.

b. Azimuth-instelling K1

De azimuth-instelling van de opname/weergavekop wordt
met linkerschroef ingesteld. Men kan voor deze instelling
gebruik maken van de testcassette 812/MCT.

Voor de azimuth-instelling moet de 8 kHz zijde gebruikt
worden. Regel de azimuth van de o/w kop af op de
maximale uitgangsspanning die gemeten wordt op de
punten 3-5/2 van BU 1.

c. Controle opspoelfrictie 92

De frictiekracht kan worden gemeten met de frictie meet-
kassette codenummer 4822 395 30054 in de pos. ‘‘Start”’.

De kassette moet de volgende meetwaarden aangeven:

— Aande opspoelkant 30-50 g.cm

— De aanwijzing van de meter mag 10 g.cm schommelen

— Aan de afspoelkant 3-8 g.cm

— De frictiekracht wordt bepaald door de schuin
oplopende kanten en bladveren, Fig. 9a en b.

— De kracht is instelbaar door de bladveer achter een
andere nok te haken.
De jengel kan gecontroleerd worden met een wow en
fluttermeter (< 0,35 % ).

d. Controle van de bandsnelheid (Fig. 6)

— Speel de 50 Hz-zijde van de testcassette af met de
““Cassette Service Set’’, codenummer
4822 395 30052. De 50 Hz van de testcassette wordt
vergeleken met de netfrequentie.

— Indien de bandsnelheid te laag is moet eerst gecontro-
leerd worden of de drukrol, opspoelfriktie, vliegwiel
enz. niet te zwaar lopen.

— Daarna kan de snelheid worden bijgeregeld worden
met R235.

@ LA MECANIQUE (Fig. 8)

a. Remplacement de la piéce d’entrainement de gauche 71

— Enlever le ressort 72 et |'anneau de serrage 69.
— La piéce pourra ainsi étre dtée.

b. Remplacement de la piéce d‘entrainement de droite 92

— Enlever I'anneau de serrage 69.
— La piéce d’entrainement avec la friction pourront étre
Otées.

c. Remplacement du galet presseur 87

— Enlever I'anneau de serrage.
— Le galet pourra ainsi étre 6té.

Remarque:
Faire attention au ressort de pression 88 c'est lui qui
determine la force du galet presseur (400-460 g.cm).

d. Retrait de la coulisse de tétes 511

— Enlever le galet presseur 87 et les ressorts 91 et 110.
— La coulisse des tétes pourra ainsi étre glissée jusqu’en
position de démarrage et étre redressée.

Remarque:
Attention aux coussinets a billes 67 sous la coulisse.
Ils sont libres dés que I’on enléve la coulisse.

REGLAGES ET VERIFICATIONS

a. Réglage du volant 83

Régler le volant pour que le jeu axial soit au minimum
par la vis 86.

b. Réglage de I'azimut K1

Le réglage de I'azimut de la téte enregistrement/repro-
duction se fait par la vis de gauche. On pourra aussi faire
usage de la cassette d‘essai 812/CT, coté 8 kHz.

Ajuster sur tension de sortie maximum de la téte
enregistrement/reproduction. La tension sera mesurée sur
les points 3-5/2 de BU1.

c. Vérification de la friction d’embobinage 92

La force de friction est mesurable grace a la cassette

4822 395 30054 en branchant |'appareil sur “‘Start*’.

La cassette doit produire les valeurs suivantes:

— Coté bobiné: 30-60 gr.cm (une marge de 10 gr.cm
est admissible).

— Coté dévidé: 3-8 gr.cm

— La force de friction est déterminée par les bords
obligues et les ressorts a lame, Fig. 9a et b.

— La force est réglable en déplacant le ressort du nombre.

Le pleurage pourra étre vérifié avec un appareil de
mesure du pleurage et scintillement (< 0,35 %).

d. Vérification de la vitesse de défilement (Fig. 6)

— Faire passer le coté 50 Hz de la cassette de test du
"Cassette Service Set'* - 4822 395 30052.
Les 50 Hz de la cassette de test sont comparés a la
fréquence secteur.

— Si la vitesse de défilement est trop petite il faudra
d‘abord vérifier le couple de friction et le jeu du volant

— Ensuite on pourra ajuster la vitesse avec R235.

All over the world

@ LAUFWERK (Fig. 8)

a. Das Ersetzen des linken Mitnehmers 71

Drahtfeder 72 und Klemmring 69 entfernen.
Der linke Mitnehmer kann ersetzt werden.

b. Das Ersetzen des rechten Mitnehmers 92

— Klemmring 69 entfernen.
— Der rechte Mitnehmer, mit der Friktion kombiniert,
kann ersetzt werden.

c. Das Ersetzen der Anpressrolle 87

— Klemmring entfernen.
— Die Anpressrolle kann ersetzt werden.

N.B.:
Bitte auf Druckfeder 88 achten. Diese bestimmt die
Anpresskraft (400-460 g.cm).

d. Das Entfernen des Kopfschiebers 511

— Anpressrolle 87 und Zugfedern 91 und 110 entfernen.
— Kopfschieber in Richtung Startposition schieben und
aufklappen

N.B.:
Bitte auf die Rollenlager 67 achten. Diese liegen frei nach
Entfernung des Kopfschiebers.

EINSTELLUNG UND KONTROLLEN

a. Schwungradeinstellung 83

Das Axialspiel des Schwungrads ist mit Stellschraube 86
auf Minimal einzustellen.

b. Azimuteinstellung K1

Die Azimuteinstellung des A/W-Kopfes geschieht mit
der linken Schraube. Man kann hierbei die Testcassette
812/MCT verwenden, und zwar die 8 kHz Seite. Die
Azimuteinstellung des A/W-Kopfes ist auf die maximale
Ausgangsspannung, gemessen auf die Punkte 3-5/2 von
BU1 abzugleichen.

c. Kontrole Vorlauffriktion 92

Die Friktionskraft kann mit der Friktionsmesskassette

4822 395 30054 in ‘Start*'-Position gemessen werden.

Die Kassette soll folgende Messwerte anzeigen:

— Aufspulseite 30-60 g.cm. Zulassige Schwankung
innerhalb dieser Werte 10 g.cm.

— Ruckspulseite 3-8 g.cm.

— Die Reibungskraft wird durch die schrigen Seiten und
Blattfedern bestimmt, Fig. 9a und b.

— Die Kraft lasst sich einstellen, indem die Blattfeder
einige Male versetzt wird.

— Wow und flutter kann mit einem Wow und Flutter-
meter gemessen werden (< 0,35 % ).

d. Uberpriifung der Bandgeschwindigkeit (Fig. 6)

— Die 50 Hz-Seite der Testcassette abspielen mit dem
“Cassette Service Set’’, Kodenummer 4822 395 30052.

— Die 50 Hz der Testcassette wird mit der Netzfrequenz
verglichen.

— Wenn die Bandgeschwindigkeit zu niedrig ist, muss
erst Uberprift werden, ob die Anpressrolle, die
Aufwickelfriktion, das Schwungrad usw., nicht
schleifen.

— Die Bandgeschwindigkeit kann dann mit R235 nach-
gestellt werden.



www.freeservicemanuals.info

@ IL MECCANISMO (Fig. 8)
a. Sostituzione del pezzo di avanzamento di sinistra 71

— Togliere la molla 72 e I'anello di serraggio 69
— |l pezzo di avanzamento potra cosi essere tolto

b. Sostituzione del pezzo di avanzamento di destra 92

Togliere anzitutto |‘anello di serraggio 69.
— |l pezzo di avanzamento cosi come la frizione potranno
essere tolti.

c. Sostituzione del rullo pressore 87

— Togliere I'anello di serraggio.
— Il rullo potra cosi essere sostituito.

Nota:
Stare attenti alla molla di pressione 88. Essa determina
la forza di pressione del rullo (400-460 g.cm).

d. Levamento del corsoio di testa 511

— Togliere il rullo pressore 87, le molle 91 e 110.
— |l corsoio delle teste potra cosi essere slittato fina alla
posizione di avviamento e essere raddrizzato.

Nota:
Satra attenti ai cuscinetti a sfere 67, sotto al corsoio.
Vengono liberati dal momento che si toglie il corsoio.

REGOLAZIONI E CONTROLLI

a. Regolazione del volante 83

Regolare il volante perche il gioco assiale sia al minimo,
con la vite 86.

b. Regolazione dell‘azimut K1

La regolazione dell‘azimut della testa registrazione/
reproduzione si effettua con la vite di sinistra. Si potra
anche utilizzare la cassette di test 812/MCT, lato 8 kHz.
Regolare la tensione di uscita della testa registrazione/
riproduzione sul massimo.

Verra misurata sul punto 3-5/2 di BU1.

c. Verifica della frizione di avvolgimento 92

La forza di frizione viene misurata con la cassette

4822 395 30054.

L‘apparecchio essendo su “‘Start”.

La cessette deve produrre i valori seguenti:

— 30-60 gr.cm lato avvolto viene ammesso un margine di
10 gr.cm.

— 3-8 gr.cm lato vuotato.

— La fuerza de friccion es determinada por bordes
inclinados y resortes liminas, Fig. 9aeb.

— La fuerza ser ajustada desplanadose al resorte.
L‘istrumento di “Wow and Flutter’’, permette la
misura della oscillazioni (< 0,35 % ).

d. Controllo della velocita avanzamento (Fig. 6)

— Far passare il lato 50 Hz della cassetta di prova del
“/Cassette Service Set"’, codice 4822 395 30052. | 50 Hz
della cassetta vengono peragonati alla fréquenza di rete.

— Se le velocita é troppo bassa, verificare anzitutto la
pressione del rullo pressore, la frizione di avvolgimento,
il volante etc. e vedere se funzionano senza atrrito.

— Regolare quindi la velocita con R235.

It's free

MAINTENANCE

It is recommended to clean the recorder and to lubricate
the principal lubrication points after approx. 500 hours
of operation.

To be cleaned with alcohol or spirit:
— Erase head

Recording/playhack head

Belts

Capstan

Pressure roller

@ ONDERHOUD

Aanbevolen wordt het apparaat na ca. 500 bedrijfsuren
schoon te maken en op de belangrijkste punten te smeren.

Schoonmaken met alcohol of spiritus:
— Wiskop

— Opneem-/weergeefkop

— Snaren

— Toonas

— Drukrol

@ ENTRETIEN

L‘appareil devra étre nettoyé aprés env. 500 heures de
marche et lubrifié aux points les plus importants.

Nettoyer les éléments suivants a |'alcool ou a |'alcool
abrdaler:

— Téte effacement

— Téte enregistrement/reproduction

— Courroies

Cabestan

Galet presseur

@ WARTUNG

Es empfiehlt sich, das Gerat nach ca. 500 Betriebsstunden
zu reinigen und die wichtigsten Schmierpunkte zu
schmieren.

Reinigen mit Alkohol oder Spiritus
— Loschkopf

— Aufnahme/Wiedergabe-Kopf

— Seile

— Tonachse

— Andruckrolle

(1) manuTENZIONE

E consigliabile pulire |’apparecchio dopo circa 500 ore di
funzionamento e di lubrificarne i punti principali.

Pulire con alcool:

— Testina di cancellazione

Testina di registrazione/riproduzione
Cinghie

Cabestan

Rullo preminastro
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Korjatessa laitetta on turvallisuussyista ehdottomasti eneteltava oikein ja
kaytettava tehtaan madraamia alkuperaisvaraosia.
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