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Zur einwandfreien Durchfiihrung von Service-Arbeiten an UHER Tenband-
geriten sind folgende MeBgerite und Hilfsmittel erforderlich:

Rohrenvoltmeter UHER-Justierband
MNF-Generator UHER-Testband
Oszillograph Seegarringzange
Tonh&henschwankungsmesser Federwaage 1000 g
Entmagnetisiergerit Federwaage 50qg

Cie Aufrnbme vonurheborrechblich geschitzton Worken dor Musik und Literator istmar mit Eiawilligung
dar Lirhebar bew, deren Intercssenverirpiungon und dor sonstigen Berechtiglen, 2. 8. GEMA, Ver-
leger, Hersteller wan Schallplatien usw. gestatior,
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1. Mechanischer Teil 5000

1.1 Antrieb (siehe Abb. 1 und 2)

Wenn Prufungen oder Einstellungen am Antrieb durchge-
fihrt werden sollen, sind zum Entfernen des Gehduses
folgende Malinahman nobwendig:

Knopf (A), Frontplatte (B) und Kunststoffabdeckung (C)
abschrauben, Gehiuvsebefestigungsschrauben ldsen und
Gehause nach oben abziehen. (Auf Lautsprecherleitung
achten.)

flbin 8

Die abgestufte Motorralle [A) sitzt auf der Achse des Matars (B). Der Antriet der Schwungmasse (C),
deren Achse die Tonwelle (D) darstellt, erfolgt bei der jeweils gewshlten Bandgeschwindigheit durch
Friktion des Baibrades (E) mit der entsprechenden Stufe der Motorrolle (A). Das Tonband wird veon
der Andruckrolle (F) gegen die rotierende Tonwelle (D) gedrickt und damit transportiert, Der Riemen
{G) zwischan Schwungmasse (C) und rechter Kupplung (H) dbertragt die zum Aufwickeln des Ton-
bandes erfarderliche Kraft.

Die linke Kupplung (1) wird in der Betriebsstellung . Ricklauf™ tber das linke Friktionsrad (K} ange-
trieben, das seinerseits Uber den Riemen (L) von der Matorralle (A) bowent wird,

In der Betriebsstellung Vorlauf® wird die rechte Kupplung (H), tber das Friktionsrad (M) wom an-
getriebenan Friktionsrad (K) bewegt,

Durch die Drehung der rechten Kupplung (H) wird (ber den Riemen (M) das Zdhlwerk () ange-
trigben,

I H
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2 Kupplung (siehe .
5000
Zur linken Kupplung gehdren folgende Einzeltzile:
A — Haltesteg F — Kupplungsbremsteller
B — Kupplungsobearteil mit Filzbelag G — Kupplungsbremse
C — Kupplungsunterteil mit Filzbelag H — Abstandshdlse
[ — Blattfeder (2 Stick) | — Unterlegscheibe (Anzahl nach Bedarf)
E — Seegerring

Beim Zusammenbau der linken Kupplung ist darauf zu achten, dalb die Bremsfliche der Kupplungs-
bremse (G) einwandfrei am Kupplungsbremsteller (F) anliegt, Die Kupplungsbremse (G) darf nicht
am Kupplungsunterteil (C) streifen

Zur rechten Kupplung gehdren folgende Einzelteile:

A — Haltesteg E — Seegerring

K — Kupplungsoberteil mit Filzbelag F — Kupplungsbremsteller

C — Kupplungsunterteil mit Filzbelag L — Riemenscheibe

D — Blattfeder | — Unterlegscheibe (Anzahl nach Bedarf)

Beim Zusammenbau der rechten Kupplung ist darauf zu achten, daB der Stift (M) auf der Riemen-
schelbe (L) in den Zwischenraum (N) an der Unterseite des Kupplungsbremstellars (F) eingreift.

Abb, ¥

1.21 Priifung der Kupplungen (siehe Abh, 4)

Linke Kupplung:

Gerat einschalten; auf die linke Kupplung eine mit ca. 50 cm Band bewlickelte Bandspule (Kerndurch-
masser 45 mm) auflagen. In das freie Bandende Federwaage einhdngen und festhalten. Taste .Hick-
lauf” driicken und den auf der Federwaage angezeigten Wert ablesen,

2 Sollwert 550 g £ 50 g.
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Rechte Kupplung:
’ 5000

Gerit einschalten; auf die rechte Kupplung eine mit ¢a. 50 ¢m Band bewickelte Bandspule (Kerndurch-
messer 45 mm) auflegen. In das freie Bandende Federwaage einhdngen und festhalten. Taste Vor-
lauf" driicken und den auf der Federwaage angezeigten Wert ablesen,

Sollwert 550 g £ 50 g.

By,
1.22 Einstellung der Kupplungen (sieche Abb. 3)

Werden die Sollwerte nicht erreicht, so ist sicherzustellen, daB der Antrieb der Kupplungsunterteile
gemald Abs 1.7 baw Abs 1.71 einwandfrei ist, Werden die Sollwerte Uberschritten, so sind die
Kupplungen auf Verunreinigung zu prufen. Erst dann darf durch Biegen der Blattfeder (D) in den
Kupplungen nachjustiert warden.

1.23 Héheneinstellung der Kupplungen (siehe Abb. 3)

Die Hoheneinstellung erfolgt mittels Unterlegscheiben (). Die richtige Kupplungshohe ist dann
erreicht, wenn dag Band in die Mitte zwischen den Flanschen einer Bandspule einlauft.

1.3 Priifung und Justierung der Bremsen (siehe Abb. 5)

Der Bremsbelag der Bremsen, sowie die Laufflachen der abzubremsenden Kupplungsteile sind zu
reinigen,

In den Betriebsstellungen . Start”, .Vorlauf* und Ricklauf® missen die Bremsen [A) und (B} von
den Kupplungsunterteilen abgehoben sein; in der Stellung . Stop” anliegen, Die kurzen Bremshehel-
arme (C) dirfen in Stellung .Stop” nicht am Schieber () anliegen, da sonst die Bremskraft ver-
mindert wird, Gegebenenfalls sind die Bremshebelarme {C) entsprechend zu biegen.

Die Kupplungsbremse (E) liegt sténdig am Kupplungsbremsteller (F) der linken Kupplung an und
ist nur in den Betriebsstellungen . Start” und . Vorlauf” wirksam.

Lad
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1.4 Messung des Forderzuges (siehe Abb. G)

Zunachst sind alle der Bandfihrung und dem Bandtransport dignenden Teile zu reinigan.

1.41 Prifung

Gerit einschalten: auf die rechte Kupplung eine mit einem kurzen Stuck Tonband bewickelte Band-
spule auflegen. In das freie Bandende Federwaage einhangen und festhalten. Taste .Start” drucken
und den auf der Federwaage angezeigten Wert ablesen.

Sollwert 600 g £ 100 g,

1.42 Einstellung

Die oben beschriebene Meflanordnung bleibt erhalten. Die Einstellung des Sollwertes erfolgt nach
Lockern der Schraube (A) durch Drehen des Exzenters (B). Anschiieliend Schravbe (A) festziehen
und mit Lack sichern.

s, &

1.5 Geschwindigkeitsumschalter {siehe Abb. T)

Auf unbedingte Sauberkeit der Lauffldchen von Motorrolle, Reibrad und Schwungmasse ist zu achten,
Bei jeder Bearbeitung des Gerites sind die Lauffidchen zu reinigen.

1.51 Priifung

Dags Reibrad (A) soll bei der Bandgeschwindigkeit 475 cm/s so an der Motorrolle (B) anliegen, dafy
awischen der Unterkante des Reibrades (A) und der Oberkante der Geschwindigkeitsstufe 9.53 cm/'s
der Motorrolle (B), ein Luftspalt von 1 bis 1,5 mm besteht. Gleichzeitig darf der Fuhrungsstift (C)
heim Ein-Ausschalten nicht im Schlitz der Schaltkulisse (D) streifen.

1.52 Einstellung

Die vorgeschrighene Einstellung des Reibrades zur Motorrolie kann nach Lockern der Halteschrauben
(1 unef (K) durch Verschieben der Schaltkulisse (D) vorgenommen werdan.

Wird durch diese Einstellung die Rastung der Schaltachge in der Geschwindigkeitsstufe 4,756 cm/s
beeintrachtigt, so kann eine lustierung der Schaltachse nach Lockern der Muttern (M) und (N) durch-
gefibirt werden.
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1.53 Auswechseln des Reibrades (siehe Abb. 8)

Bei Geraten, die lange Zeit in eingeschaltetem aber stromiosem Zustand belassen werden, treten
Crruckstellen im Gummibelag des Reibrades auf. Gerauschbildung oder Gleichlaufstdrungen gind die
Folge. Der urspranghiche Zustand des Reibradbelages stellt sich jedoch nach 1 bis 2stundiger Be-
triebszeit wieder ein. Das Reibrad mull nicht ernevert werden. — Zeigt der Gummibelag des Reib-
ratdes dagegen bieibende Veranderungen, s muld das Heibrad ausgewechsalt werden. Dazu ist wie
folgt zu verfahren:

8y

Schalthebel {E} in Stellung .Aus™ bringen und auf
die Geschwindigkeitsstufe 2,38 cm/s stellen. Stel-
lung der Verzahnung von Schalthebel (E) und Mit-
nehmer (F} zuginander markieren. Motarrolle (B),
Ablenkbolzen (P} und Feder (O) ausbauen. Lager-
arm (Q) in Pleilrichtung ausschwenken. Lagerbolzen
(R) nach Abschwenken der Blattfeder (8) nach oben
herausziehen und Reibrad (A) entternan,

0 D n

Der Einbau ist in umgekehrter Reihenfolge wie der fdl=dirrem Abb.

Ausbau vorzunehmen.

Drabei sind folgende Punkte besonders zu beachten:

1. Ober- und unternalb des Reibrades (A) muB ein Gummischeibchen auf dem Lagerbolzen (R) sitzen,

2. Der am unteren Ende abgeflachte Lagerbolzen (B) muld in der Lagergabel einrasten

3. Die Verzahnung des Mitnehmers (F) mit dem Schalthebel (E) anhand der Markierung in Eingriff
bringen und in der Geschwindigkeitsstufe 2.38 cm/s ein Spiel von 0.8 bis 1 mm durch Verschieben
des lustiersteges (H) einstellen. Mutter () festziehen und mit Lack sichern.

4. Kontrolle gemal Abs. 1,51 durchfihren,

1.6 Auvswechseln der Antrichsriemen (siehe Abb. 9)

1.61 Riemen zum Antrieb des Bandzihlwerkeas,

Riemen (A} vom rechten Kupplungsoberteil (B) und Antriebsrad (C) des Bandzéhlwerkes (D) ab-
heben und neuen Riemen ginsetzan,

Universal
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1.62 Riamen zum Antrieb des schnellen Vor- und Rickiaufes.

Haltesteg tber der linken Kupplung nach Lockern der Befestigung zur Seite klappen. Riemen (E)
aus den Laufrillen der Motarrolle (F) und des linken Friktionsrades (G) entfernen. Bremse (H) von
der linken Kupplung (1) abheben und Riemen (E) durch den so entstandenen Zwischenraum heraus-
nebhmen. Einbau eines neuen Riemeans in umgekehrter Reihenfolge vornehmen,

1.63 Riemen zum Antrieb des rechten Kupplungsunterteiles.

Ein Auswechseln dieses Riamens st nur in seltenen Fallen erforderlich und kann wie folgt durch-
gefihrt werden:

o B RN S T 5 B

. Riemen (A) zum Bandzéhlwerk [0) aushaven

. Stellung des Haltewinkeis am Bandzahiwerk (D) zur oberen Montageplatte [Q) markieren.

. Bandzéhlwerk (D) entfernen

. Riemen {K) aus der Riemenscheibe unter der rechten Kupplung aushingen

CAndruckarm ausbauen

. Schrauban (N) und () und Mutter (P) entfernen (die Schraube (O) befindet sich unter dem Band-

zahlwerk).

_Halteschraube der Klemmbrille (M) losen:

. Oberes Kalottenlager und Klemmbrille (M) auf der Tonwetle hochziehen.

. Geschwindigkeitswahler auf die Bandgeschwindigkeit 2,38 cm/s schalten

. Obere Montageplatte () anheben:

11. Durch den so entstandenen Abstand zwischen Tonwelle und oberer Montageplalte, kann nun-

mehr der Rlemen (K) nach oben herausgezogen werden.

Einbau eines neuen Riemens in umgekehrier Beihenfolge vornehmen.

I B
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1.7 Schneller Vor- und Racklauf (siche Abb. 10)

Var jeder Prifung und Einstellung ist darauf zu achten, dal keine Verschmutzung oder Verolung der
Kupplungsunterteile und Gummibelige der Friktionsrader, sowie des Antriehsriemens und der Lauf-
rillen fiir den Riemen vorliegt.



1.71 Prifung

In den Betriebsstellungen JVor- bzw. Rucklauf™ muli die Friktion zwischen den Kupplungsunterteilen
(I, den Friktionsradbeligen (K) und der Motorrolle so gref sein, dall der Motor nach Abbremsen
der Kupplungsunterteile (1) ven Hand in seiner Drehzahl merklich herabgesetzt wird oder zum Still-
stand kommt. — Der Antriebsriemen darf nicht abgenutzt oder ausgedehnt sein. Abgenutzte Gummi-
Belage der Friktionsrader sind zu ersetzen, Zum Ersatz der Gummibeldge sind die Friktionsrader (K)
unbedingt auszubauen.

1.72 Einstellung

Durch seitliches Verschieben der Magnete kann die Friktion verandert werden. Dazu sind die Schrau-
ben (A) und (B) am Vorlaufmagnet bzw, die Schrauben (C) und (D) am Ricklaufmagnet zu lockern.

Der Anker (E) muB in Ruhestallung parallel zu den Polschuhen (F) der Magnete stehen. Die Justage
erfolgt nach Lockern der Schrauben (B) bazw. (C) durch Verschieben des Haltesteges der
Kontaktfeder (H). Der Kontaktstift (G} auf dem Anker (E) muld frei im gewinkelten Teil der Kontakt-
feder (H) liegen. Der Kontaktstift (G) mufl in den Stellungen . Vor- baw, Ricklauf™ an der Kontakt-
feder (H) anliegen,

Anbp

1.8 Bandfiuhrungen und Tonképfe

1.81 Bandfihrungen (siche Abh, 11)

Die Bandfilhrungselemente miissen absolut sauber sein. Besonders auf Bandschichtablagerungen
it zu achten,

Das Tonband mull ohne Verspannungen durch die Bandfihrungen (B) und (C) laufen. Gegebenen-
falls ist eine Verspannung durch Drehen der Schlitzmutter (A) zu beseitigen.

Al 11
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f 1.82 Lischkopf (siehe Abb. 11 und 12)

Der Kopfspalt (D) des Loschkopfes muld senkrecht zu den
Kanten des Tonbandes stehen und 0.4 mm dber die obere

H Bandlkante herausragen (giehe Abh. 11), Die Haheneinstel-
lung des Lischkopfes erfolgt nach Lockern der Schraube
—- (H} durch Verschieben des Loschkopfhaltebigels (I} im
Schlitz des Laschkopfverstellwinkels (K). Schravbe (H) an-
K sehliefend mit Lack sichern (siehe Abb. 12).
abh. 12

1.83 Tonkopf (siehe Abb. 11 und 13)

Zur Einstellung des Tonkopfes wird das UHER-lustierband verwendet. Der Kopfspalt (E) des Ton-
kopfes mub senkrecht zu den Kanten des Tonbandes stahen und 0,3 mm Gber die obere Bandkante
herausragen (siehe Abb. 11). Wir empfehlen die nun folgende Reihenfolge der Justiermalnahmen
genau einzuhalten

1. NF-Miiliveltmeter an die Kontakte 3 und 2 der Buchse
~Aadio-Phono”™ anschlieBean.

2. UHER-lustierband auflegen und einmal vor- und zurick.
spulen,

3. Tonkopf durch Drehen der Madenschrauben (L) und (M)
auf die erforderliche Hohe einstellen, Dabei ist ein Mei-
gen des Tonkoples nach vorne oder hinten durch gleich-
maliges Drehen beider Schrauben zu vermeiden.

4. Gerat auf Wiedergabe schalten. Durch Drehen der
Schraube (N) maximale Ausgangsspannung des lustier-
tones einstellen. Es ist darauf zu achten, daB wihrend

Abb. 13 des lustiervorganges die unter der Schraube {0} befind-

liche Druskfeder vorgespannt ist.

2. Schmierung und Wartung
2.1 Schmierung

Im gesamten Antrichsmechanismus sind alle wichtigen rotierenden Teile in dauergeschmierten Sinter-
metallagern gelagert. Ein Nachschmigren ist deshalb normalerweise erst nach jzhrelangem Betrieb
erforderlich. Normale Schmiersle werden von den Lagern nicht angenommen, Die Schmierung mufy
stets mit Sinterlagersl (ca. 1 Tropfen pro Lager) erfolgen, Geeignete Ole sind z. B,

BPF Energol CS 300

BV Aral HKB

Calipsal WK

Esso Teresso 100

Castrol Alfa 417.
Alle Gleit- und Reibstellen sind jeweils nach ca. 500 Betriebsstunden mit nicht verharzendem Mehr-
zweckiett zu fetten (Mehrzweckiette wie auch fur Kraftfahrzeuge Gblich). Auf jeden Fall ist gin Uber-
mal} von Schmiermitteln sorgfaltig zu vermeiden, da uberschugsiges Ol oder Fett auf Reibungs-
beldge oder Antriebsriemen geraten und Betriebsstérungen verursachen kann,

-

2.2 Wartung

Absolute Sauberkeit der Tonkopfstirnflichen und Bandfihrungen ist von grafiter Wichtigkeit. Band-
fihrungen, Tonwelle, Andruckrolle und Tonkopfstirnflachen sind nach Entfernen der Abdeckschienc
uber der Andruckrolle von etwa anhaftendem Bandschichtteilchen oder Staubablagerungen sorg-
filtig zu reinigen. Hierzu dient ein Holzstickehen, mit daribergezogenem, alkoholgetranktem Lap-
pen. Alle Kontakte sind auf Sauberkeit zu kontrollieren und gegebenenfalls zu reinigen.



3. Funktion der elektrischen Steuerung

3.1 Start

Durch Driicken der Taste .Start” werden im Drucktastenaggregat die Verbindungen 3/2-3/3, 3/5-3/6,
4/2-4/3, 4/5-4/6 unterbrochen und 3/1-3/2, 3/4-3/5, 4/1-4/2, 4/4-4/5 hergestellt. Der Stromkreis des
Andruckmagnetes AM wirg Gber 4/4-4/5 und den Relaiskontakt a3 geschlossen. Damit wird der
Anker des Andruckmagnetes angezogen und der Andrickarm geht in Arbeitsstellung. Gleichzeitig
werden die Bremsen von den Kupplungsuntertellen abgehoben und die Kontaktfedersatze K6 und
betatigt. K6 offnet dabei die Masseverbindung des Verstirkerausganges und K7 schaltet
A 58/100 Ohm in Serie mit der Wicklung des Andruckmagnetes AM. Der Strom im Andruckmagnet
sinkt damit soweit, dald noch ein sicheres Halten des Ankers gewdhrieistet wird. Die Spannung am
Andruckmagnet sinkt von ca. 28V auf den Haltewert von ca, 10V ab,

3.2 Riucklauf

Durch Dricken der Taste .Ricklauf® werden im Drucktastenaggreget die Verbindungen 1/2-1/3,
1s-1/6, 2/2-2/3, 2/5-2/6 unterbrochen und 1/1-1/2, 1/4-1/5, 2/1-2/2, 2/4-2/5 hergestellt. Der Strom-
kreis des Rucklaufmagnetes RM wird Ober 2/4.2/5, 4/2-4/3, 13/3-13/2 und den Relaiskontakt a3
geschlossen, Damit wird der Anker vom Ricklaufmagnet RM angezogen, das linke Friktionsrad
wird an das linke Kupplungsunterteil gedriickt und setzt den Ricklauf des Tonbandes in Betrieb,
Gleichzeitig werden die Bremsen von den Kupplungsunterteilen abgehoben und die Kontaktfeder K3
und der Kontaktfedersatz K7 betitigt. K7 schaltet R58100 Chm In Serie mit der Wicklung des
Aicklaufmagnetes RM. Der Strom im Rucklaufmagnet sinkt damit soweit, dab noch ein sicheres
Halten des Ankers gewdhrleistet wird. Die Spannung am Rucklaufmagnet sinkt von ¢a. 28V auf
den Haltewert von ga. 10V ab, Die Kontaktfeder K3 wird tber den Anker mit dem Pluspol ver-
bunden und schlieffit damit den Stromkreis von Relais B, Relais B zieht an und offnet die Ver-
bindung b1.

Bei anschliefender Betatigung der Starttaste kann der Andruckmagnet erst dann wieder arbeiten,
wenn das Relais B abgefallen und die Verbindung h1 wieder hergestellt Ist. Durch den Kondensator
137200 nF wird ein verzdgertes Abfallen von Relais B erreicht. Die in der Zwischenzeit angreifen-
den Bremsen bringen den Transport zum Stillstand.

3.3 Vorlauf

Durch Driicken der Taste .Vorlauf® werden im Drucktastenaggregat die Verbindungen 13/2-13/3
unterbrochen und 13/1-13/2 hergestellt. Der Stromkreis des Vorlaufmagnates VM wird tber 13/1-13/2
und den Relaiskontakt a3 geschlossen. Damit wird der Anker vom Vorlaufmagnet angezogen.
Das linke Friktionsrad treibt dann Gber des rechte Friktionsrad das rechte Kupplungsunterteil an
und setzt den Vorlauf des Tonbandes in Betrieb. Alle dbrigen Vorgange entsprechen den unter
Abs. 3.2 beschriebenen Funktionen,

3.4 Aufnahme

Duren Dricken der Taste Aufnahme” werden im Drucktastenaggregat die Verbindungen 9/2-9/3,
9/5-9/6, 10/2-10/2 unterbrochen und 9/1-9/2, 8/4-9/5, 10/1-10/2 hergestellt, Der Stromkreis von Relais
C und Relais D wird uber 10/1-10/2 geschlossen und der Verstarker iber die Relaiskontakte ¢, ¢ 2,
¢d cd di, d2, d3, d4 in Aufnahmestellung umgeschaltet. Bereits jetzt ist eine Kontrolle der Aus-

steuerung maglich. Durch Betatigung der Starttaste erfolgt der Bandtransport. Die damit verbunde-
nen Vorgange sind bergits unter Abs. 3,1 ,Start” beschrieben,

3.5 Automatische Wiedergabe

Diese Betriebsart wird durch gleichzeitiges Driicken der Tasten .Start” und ,Rucklauf* erreicht.
Der Andruckmagnet AM wird uber 4/4-4/5 und a3 geschaltet, Der Ricklaufmagnet RM kann nicht
anziehen, da sein Stromkreis durch die Umschaltung von 4/3-4/2 auf 4/2-4/1 unterbrochen wurde.,

Universal
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Gleichzeitig sind aber bereits die Verbindungan 3/4-3/5 und 1/4-1/5 hergestellt, uber die der Strom-
kreis des Rucklaufmagnetes AW geschlosgen werden kann, Auvlerdaem ist die Parallelschaltung der
Bandfuhrungskontakte Gber 3/2-3/3 aufgehoben und die Verbindung 2/2-2/1 zwischen Relais A und
rachter Bandfohrung hergestellt. Alle unter Absatz 3.1 beschriebanen Funktionen sind nun in Betrieb,
Wenn das Tonband bis zum Ende abgelaufen ist, erscheint die Schaltfolie. Durch sie wird der Kon-
takestift an der linken Bandflihrung mit dem Keontaktring der linken Bandfithrung wverbunden und das
Falais A erregt. (Voraussetzung ist, dald nur Spulen mit elnem Kerndurchmesser von 45 mm wer-
wendet werden,) Die Relaiskontaktie a1, a2, a3 und a4 werden von der Ruhestallung in die Arbeits-
stellung gebracht. Uber ad kann Relais A angezogen bleiben; Ober a3 wird der Stromkreis des An-
druckmagnetes AM unterbrochen und der Stromkreis des Ricklaufmagnetes RM geschiossaen, Der
Rucklauf fritt in Tatigkeit. Dabei wird 1.3 boetdtigt und bringt Belais B zum Anzichen, Der Kontakt b1
wird gedffnet. Das Tonband lduft nun big zum Anfang zuriick. Die Schaltfolie erschaint und bringt
dbar die rechten Bandfdhrungskontaktringe Relais A zum Abfallen und damit seine Kontakte in
Fuhestellung. Helais B fbllt, nachdem K 3 gedffnet ist, verzdgert ab (C 137200 uF wurde Ober 1/2-1/1
parallel zu Relais B geschalvet). Uber b1 kann nun der Andruckmagnet Al wisder anzighen. Die
Wiedergabe beginnt von Meuem, Diese Vorgange wiederholen sich so lange, bis die Tasten .Start”
und Ricklauf” wieder in Ruheastallung gebracht werden,

3.6 Schnelléschung

Durch gleichzeitiges Dricken der Tasten .Ricklauf” und .Aufnahme” wird eine Schnelléschung des
Tonbandes durch die dem Loschkopf zugeflhrie Hochfrequenz bewirkt. Die Hochfrequenz ven ca,
A kHE wird dabei ac? dem Tonband aufgenommen und bei der Wiedergabe als Plaifton hirbar, —
Alle Funktionen sind dig gleichen wig unter _Ricklavt” und Aufnabme” beschrieben.

3.7 Automatische Bandendabschaltung

Die automatische Bandendabschaltung arbeitet nur bei Tonb#ndern, die am Anfang bzw. am Ende
mit einer Schaltfolie versehen sind und wird durch die Kontaktgabe der Schaltfolie an den Band-
fihrungskontakten bewirkt. Die Kontakle der Bandfihrungen sind hierbei Gber 3/2-3/3 parallel ge-
gchaltel. Eg ist also gleichgiltig, ab die Felie an der linken oder rechten Bandflihrung Kontakt gibt.
Bel Kontakigabe wird das Relais A erregt und betétigt die Relaiskontakte a1, a2, a3 und a4, Uber
a3 wird der Stromkreis der Magnetspulen van AM, BM und Vi unterbrochen und das Gerét stoppt.
Der Kontakt a4 dient zum Selbsthalten des Relais A, Dadurch wird die Abschaltung unabhiingig
ven der Linge der Schaltfolie bzw, van der Zeit der Kentaktgabe an den Bandflihrungen,

3.8 Stop
Die Betatigung der Taste .Stop” entriegelt mechanisch die Tasten Ricklauf”, Start®, JAufnahme”
und Morlauf®, Gleichzeitig bringt die Kontaktfeder K 1 das Relais A zum Abfallen,

3.9 Pause

Durch Driicken der Taste Pause” wird der Stromkreis dez Andruckmagnetes AM untarbrochen,
da die Verbindung B/3-6/2 aufgehoben und 6/2-6/1 hergestellt wird. Der Andruckarm geht in Buhe-
stellung, belde Bromsen greifen an den Kupplungsunterteilen an und stoppen den Bandtransport,
Fur cie sichere Funktion aller Schaltkontakte ist grafte Sauberkeit der Keontaktflachen und genaue
Einstellung der Kantakte unbedingte Voraussetzung,

4, Prifung und Justierung der Kontaktfedersétze

4.1 Ausldsekontaktfeder K1

Die Kontaktfeder K1 befindet sich unter der Taste .Stop” am Drucktastenaggregat, Bei Durch-
drircken der gedruckten Tasten  Riacklauf™, _Setart” und MVorlauf™ und bel Dricken der Taste .Stop®
muld der Sperrschieber im Drucktastenaggregat mit der Kontakifeder K1, einwandfrel kurzzeltig
Kantakt geben. Der Abstand zwischen Sperrschieber und Kontaktfeder K1 mul in Ruhestellung
der Tasten <a. 0.5 mm betragen.

4.2 Kontaktfeder K3, Vor-Riicklauf

Die Kontaktfeder K 3 befindet sich hinter den Magneten Fiar Vor- und Ricklauf. Bei Betriebsstellung
WorlauF" baw, Ricklauf” mul der auf dem Anker sitzende Kontaktstift mit der Kontaktfeder K2
sicher Kantakt geben. Der Abstand von Kontaktfeder und Schaltstift muld in Ruhestellung ca. 1 mm
batragen.
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4.3 Stummkontakt KB
5000

Der Kontaktfedersatz K6 befindet sich neben dem Andruckmagnet und wird von dessen Anker
betitigr. Bel Betriebsstellung Start™ darf K6 erst kurz vor Erreichen der Arbeitsstellung des An-
druckmagnetes &ffnen, in Buhestellung mulk er einwandfrei geschlogsen sein. Der Kontaktabstand
im gedffneten Zustand mull ca. 1 mm betragen,

4.4 Strombegrenzungshkontakt K7

Der Kontaktfedersatz K7 befindet sich vor dem linken Bandfuhrungsbolzen und wird vom Brems-
betatigungsschieber gedffnet, — Taste .Start™ dricken, der Kontaktfedersatz K7 mull kurz vor Er-
reichen der Endstellung des Andruckarmes gedfinet werden. Taste _Vorlauf™ oder _Ricklauf™ drik-
kan, K7 mull gedfnet werden. Taste .Stop” dricken, K7 mull schlielen. Korrektur erfolgt durch
Biegen der Kontaktfeder vor dem Stitzstreifen. Dabet darf diese Kontaktfeder im geschlossenen
Zustand npicht am Statzstreifen anliegen. Beim Schliefien des Kontaktfedersatzes reiben dann dig
Kontakte gegenginander und reinigen sich damit selbsttatin.

5. Elektrischer Teil

Alle Arbeiten am Verstarker konnen nach Losen der GummifaBe und Entfernen des Gehiausebodens
Vﬂrgﬂliﬂ”"nﬂ” 'l"-l'Erl:!l:\"ﬁ

5.1 Elektrische Einstellung und Melwerte

Das beiliegende Schaltbild enthdlt auf seiner Rickseite die entsprechenden Reglerginstellungen
und Melwerte sowie die Sollkurven,

5.2 Gleichlauf
Die Messung erfolgt gehdrrichtig mit Tonh&henschwankungsmesser (EMT 418).

Sollwert * 0.2%% bei 9.5 cm/s.

Zur Messung ist unbedingt einwandireies Tonband zu verwenden,

53 HF-Vormagnetisierung

Vor der DurchfGhrung weiterer elektrischer Messungen und Einstellungen, wie Aussteuerungs-
anzeige, Frequenzgang und Storspannungsabstand, ist zunachst die Hochfreguenzvormagnetisierung
#u messen, Die antsprechende Vorsehrift sowie der Sollwert befinden sich awl dor Riocksoite des
Schaltbildes.

5.4 Aussteuerungsanzeige

Der Einstellungsvorgang st auf der Schaltbild-Riackseite beschrieben,

5.5 Messung des Frequenzganges uber alles

Vor Durchfuhrung dieser Messung sind unbedingt die HF-Vormagnetisierung und die Aussteuerungs-
anzeige entsprechend den jewsiligen Vorschriften zu prifen. Messung bei allen Bandgeschwindig-
kaiten unter Verwendung von UHER-Testband durchfGhren

Zur Festlegung des Mefipegels von 20 db unter Vellaussteuerung werden 1000 Hz mit ca. 10mV
am Radio Phonoemngang eingespeist. Anschlul dber die Kontakte 1 und 2 der Buchse .Radio Phono™
vornghmen, Vollaussteuerung am Tonbandgerat emstellen. Danach Ausgangsspannung am Ton-
generator um 20 db verringern (das st Y der fur Vollaussteuerung erforderlichen Spannung) und
Pruffrequenzen entsprechend den Sollkurven (auf der Schalibild-Ruckseite) aufnehmen, Das Test
band ist vorher einmal schnell vor- und zuruckzuspulen. An die Kontakte 3 und 2 der Buchse
-Radio/Phano” wird ein MF-Réhrenvoltmeter angeschlossen. Die auvfgenommenen Priffrequenzen
werden wiedergegeben. Die Spannungswerte der einzelnen Priffregenzen ablesen und mit den
Warten der Sollkurven verglaichen, Zuldssige Abweichung von dén Sollkurven = 1.5 db, Bei grilieren
Abweichungen ist die Aufnahmeentzerrung zu prifen,

56 Messung der Aufnahmeentzerrung

Messung beil allen Bandgeschwindigkeiten in folgender Reihenfolge vornehmen
1. HF-Generator durch Auftrennen der Collectorleitung von T8 (AC 151 V1) auller Betrieb setzen.
2. Gerdt auf . Aufnahme” schalten: Tonband ist nicht erforderlich. 11



Universal .
3. Tongenerator an Kentakte 1 und 2 der Buchse .Radio/Phono” anschlieBen und 1000 Hz bei ca.

5000 10 mY einspaisen.

4. NF-Rahrenvoltmeter an die Kontakte 3 und 2 der Buchse _Akustomat” anschliefien.

2. Mit Aussteverungsregler Vollaussteuerung einstellen und Spannung am Rthrenveltmeter ab.
lesen. Danach Aussteuerungsregler zurlickdrehen, big Réhranvaltmeater 20 db weniger anzeigt [das
15t Ve der Spannung bei Vollaussteverung).

8. Die der jeweiligen Bandgeschwindigkeit entsprechenden Priffreqenzen einspeisen und die am
Réhrenvoltmeter angezeigten Ausgangsspannungen mit den Werten der Sollkurven vergleichen.
Zulassige Abweichung = 1,5 db
Bei grofieren Abweichungen sind zunidchst die Betriebsspannungen des Verstarkers, die ent-
sprechenden Bauelemente sowie die Umschaltkontakte des Entzerrernetzwerkes zu prifen,

5.7 Messung der Wiedergabeentzerrung

Messung bei allen Bandgeschwindigkeiten in folgender Reihenfolge vorashmen;
1. Ankopplungswiderstand wvon 10 0Ohm in die zum Pluspol fihrende

Faniaps Leitung des Tankopfes einschalten.
P 2. Tongenerator gemil Abb, 14 anschlieBen.
— 3. Gerat auf Wiedergabe schalten; Tonband ist nicht erforderlich,
0f Gen 4. NF-Réhrenvoltmeter an Kontakte 3 und 2 der Buchse ,Radio/Phono”
anschliefan.
e 5. 680 Hz emspeisen und Ausgangsspannung des Tongenerators so @in-

regeln, dali das NF-Réhrenvoltmeter ca. 0.8V anzeigt. Ausgangsspan-
nung des Tongenerators dann nicht mehr veriindern, Priffrequenzen gemal den Sollkurven ein-
speisen. Ausgangsspannungen am NF-Réhrenvoltmeter ablesen und mit den Sollkurven verglei-
chen. Zulassige Abweichung von den Sollkurven + 1,5 db. Grafiere Abweichungen lassen auf
fehlerhafte Schaltelemente im Entzerrernetzwerk oder auf Kontaktfehler am Entzerrerumschalter
schlieben,

5.8 Fremdspannungsabstand

Vaor Durchfihrung der Messung sind die Aussteuerungsanzeige und die HF-Vermagnetisierung zu

prufen, Bei der Messung des Fremdspannungsabstandes ist wie folgt zu verfahren:

1. NF-Generator an Kontakte 1 und 2 der Buchse .Radio/Phona” anschliefien und 1000 Hz mit ca.
10 mY einspeisen,

2. Gerat betriebsfertig machen, UHER-Testband auflegen und 1000 Hz mit Vellaussteuerung auf-
nehmen [(Bandgeschwindigkeit 9,53 cm/s).

3. MF-Réhrenvoltmeter an Kontakte 3 und 2 der Buchse .Radio/Phono® anschliefien. Prifton wieder-
geben, Wiedergabespannung (Nutzspannung) des Priftones ablesen. Tonband zurtickspulen. NF-
Generator entfernen und die Kontakte 1 und 2 der Buchse .Radio/Phono™ kurzechlicBen, Ton-
bandgerat auf .Aufnahme” schalten und die vorhandene Aufzeichnung léschen. Tonband zurlick-
spulen und mit dem MF-Rohrenvoltmeter an den Kontakten 3 und 2 der Buchse _Radio/Phono”
die vom Tonband wiedergegebene Fremdspannung messen.

Mulzspannung 200

Mindest-Sollwert — = 46 db.

Fremdspannung
Anmerkung:
Dieser Maliwert ist nicht mit dem in den technischen Daten von Prospekten und Bedienungsaniei-
tungen genannten Meliwert der Dynamik zu verwechseln, dem das bewertete Mellergebnis der
Fremdspannung nach DIN 45405 zugrunde liegt,

5.9 Priifung der ,Diktatautomatik®

An die Kontakte 1 und 2 der Buchse _Radio/Phong” werden 1000 Hz bei ca. 10 mY eingespeist. Mit

dem Aussteuerungsregler Vollaussteusrung elnstellen, Ausgangsspannung an den Kontakten 2 und

3 der Buchse . Akustomat™ messen und ablesen.

Taste .Diktat”™ dricken; 1000 Hz mit ¢a. 3.3 mV einspeisen. Die Aussteuerungsspannung an den

Kantakten 2 und 3 der Buchse .Akustomat” mufl die gleiche sein, wie bei manueller Aussteuerung,

1000 Hz mit ca. 45 mV einspeigen, Die Ausgangsspannung an der Buchse .Akustomat® mul die
12 gleiche sein, wie bei manueller Augsteuerung. Der Regelbersich der Automatik umfalit dann ca. 23 db.
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Technische Daten:

Spurlage

Bandgeschwindigkeit
{umschaltbar)

Max. Spulengrife

Frequenzumfang

Fremdspannungsabstand
Gleichlaufabweichung

Internationale ZSweispur

238 cmls
475cmis
8,53 cmis

15 cm

40— 4000 Hz (2,38 cons)
40— 8000 Hz (4,75 cm/'s)
40—=16000 Hz (9,53 cm/s)

48 db

Technical Specifications:

Recording Sense

Tape Speeds
(reversible)

Max. Reel Diameter

Frequency Response

Signal-to-Moise Ratio

" i
bei 9.5 em/s + 0,2%6 Wow and Flutter
L : 33/4 ips
Einginge Mikrofon: 0,1 my/4 kOhm ( ps)
Radio: 1 m\/47 kOhm Inputs
Phano: 50 mv/2 MOhm
Ausginge 2.5/ 4 Ohm,
0.9V/4.7 KOhm Qutputs
Klirrfaktor max. 5% hochohmi .
* g Total Monlinear
Distortion
O .2
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two tracks to international
stancard

15/16 ips
i 7/8ips
334ips

Gin

40— 4.000 cps at 1616 ips
40— 8000 cpsat 1 7/8ips
A0—16.000 cps at 33/4 ips

A48 db

+0.2%0

Micra: 0.1 mV/4 kiloohms
Badio: 1 m\W/47 kiloohms
Phane: 50 mV/2 megohms

2.5V/4 ohms,
0.9V/4.7 kiloohms

5%, measured across the
high-impedance output



R 33 Aussteuerungsanzeige: Tongenerator an die Kontakte 1 und 2 der Buchse .Radio/Phono™ an-
schlieBen und 20 mV/1000 Hz einspeisen und Eingangswahler auf & stellen. NF-Réhrenvoltmeter an
die Kontakte 2 und 3 der Buchse , Akustomat” anschlieBen. Taste ,Aufnahme” dricken.

Regler .Aussteuerung” so einstellen, daBb vom NF-Réhrenvoltmeter 3V angezeigt werden, R 33 wird
s0 eingestellt, dal der Zeiger des Aussteuerungsinstrumentes auf der Marke zwischen dem blauen und
roten Feld steht.

R 26 Diktierautomatik: Unter MeBanordnungwie R 33 Aussteuerungsanzeige ™ beschrieben. AnschlieBend
an die unter R 33 beschriebene Einstellung wird zusatzlich die Taste ,Diktat” gedrickt. Regler R 26
wird so eingestellt, dald am NF-Roéhrenvoltmeter 3 V angezeigt wird

R 65 Arbeitspunkt der Gegentakt-Endstufe T6, T7: Lotbricke im Punkt (C) entferner und Milliampere-
meter im Punkt (C) gemal Stromlaufplan anschlieBen, Gerit einschalten und samtliche Tasten in Ruhe-
stellung bringen. Lautstarkeregler auf Stellung .o" drehen. Mit R 65 einen Strom von 6 mA einstellen.
Lotbhricke im Punkt (C) wiederherstellen.

R 10 Gegenkopplung T1: Der Widerstand R 10 mul} innerhalb des Bereiches 250 Ohm—500 Ohm ge-
andert werden, wenn nach Austausch des Tonkopfes der Spannungswert der nachfolgend beschriebenen
Messung nicht innerhalb des Bereiches 0,6 V—09V liegt. Zur Messung Tongenerator an die Kon-
takte 1 und 2 der Buchse .Radio/Phono” anschliefen und mit Vollaussteuerung bei eingelegtem Band
eine Aufnahme machen. Das Gerit wird auf Wiedergabe geschaltet und ein NF-Réhrenvoltmeter an die
Kontakte 3 und 2 der Buchse .Radic/Phono” angeschlossen. Die vom Rohrenvoitmeter angezeigte
Spannung muld dann im Bereich 0,6—0,9V liegen,

R 2 HF-Vormagnetisierung: Die HF-Vormagnetisierung beeinflult den Frequenzgang des Gerétes. Die
unten angegebene Spannung ist ein Mittelwert, die endgitige Einstellung erfolgt nach der Kontrolle des
Frequenzganges. NF-Réhrenvoltmeter im Punkt (A) gem&B Abb. 1 dber den Spannungsteiler anschlie-
Ben. Mit R 2 wird nunmehr am Réhrenvoltmeter eine Spannung von 220 mV eingestellt,

Umstellung auf 60 Hz: Austausch der Motorrolle und des Antriebriemens (zwischen Motorrolle und
Friktionsrad) gegen die 60 Hz-Ausfihrungen.

Abschwenken des Verstirkers: Gehiuseboden nach Lésen der Halteschrauben in den GummifaBen
abheben: Schrauben D und E (siehe Abb. 2) lockern, Verstirker abschwenken.

Abb. 2
Fig. 2




R 33 Recording Level Indication. Connect an audio-oscillator across the contacts 1 and 2 of the socket
"Radio/Phono” and feed a 20 mV/1000 ¢cps signal. Switch input selector to & . Connect an audio-
frequency VTVM across the contacts 2 and 3 of the socket "Akustomat”. Depress recording key.
Adjust the modulation control so that the audie-freguency VTVM indicates an audio signal of 3V,
Adjust R 33 in such a manner that the pointer of the VU-meter comes to rest on the mark between the
blue and the red bands of the scale.

R 26 Automatic Dictating Level Control. Proceed as indicated under "R 33 Recording Level Indication™.
After the adjustment described under B 33 the key “dictation” is depressed. Control R 25 15 adjusted
so that the audio-frequency VTVIM reads 3V

R 65 Push-Pull Output Stage T6, T 7. Remove solder bridge &t point (C) and connect a millismperemeter
to point [C) according to circuit diagram, switch on the recorder and cause all keys to return to their
rest position, Shut down volume control by turning It into position "0". Adjust a current of 6 mA with
R 65, He-establish solder bridge at point (C)

R 10 Gain Control T1. The resistor R 10 must be modified within a range of 250 to 500 Ohm if after
replacement of the sound head the voltage of the measurement described in the following does not lie
within a range of 0.6 volts to 0.9 volts. For this measurement connect an audio-oscillator across the
contacts 1 and 2 of the socket "Radio/Phone™ and make a recording with inserted tape at full level
The recorder is then switched to reproduction and an audio-frequency VTVM is connected across the
contacts 2 and 3 of the socket "Radio/Phono”. The voltage indicated by the VTVM-meter must then
be within the range of 0.6 to 0.9 volits.

R 2 Bias. The frequency response of the recorder is influenced by the bias. The voltage value given
below Is an average: the final adjustment must be made only after the frequency response has been
chacked. Connect an audio-frequency VTV to point (A) according to Fig. 1 across the voltage divider
Mow the VTVM is made to read a voltage of 220 millivolts by means of R 2.

Convertion of 60 ¢/s: Heplace the motor pully and the driving belt (leading from motor pully to friction
wheel) by 60 ¢/s lypes,

Hinging out the amplifiers: Remove the bottom plate by loosening the screws of the rubber fests
Loosen the screws D and E [see Fig 2) and hinge out the amplifier.
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