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IF-AM -/00 452 kHz MF-AM -/00 FI-AM -/00 ZF-AM -/00 FI-AM -/00

~/22/62/72 | 460 kHz -/22/62/72 -/22/62/72 -/22/62/72 -/22/62/72
IF-FM 10,7 MHz MF-FM Fl-FM ZTF-FM FI-FM
Mains voltages 110-127-220-240 V | Netspanningen Tensions secteur Netzspannungen Tensiones de red
Maing frequency 50-60 Hz Netfrekwentie Fréquence secteur  Netzfrekwenz Frecuencia de red
Consumption with- Verbruik zonder Consommation Verbrauch ohne Consumo sin sefial:
out signal: signaal: sans signal: Signal:
radio 6,2 W radio radio Radio radio .
radio + recorder 9-10 W radio + magn. radio + magn. Radio + TB radio + magn.
Output power 2x5,5 W (B @) Uitgangsvermogen Puissance de sortie Ausgangsleistung Potencia de salida

2x6,5 W (4 9)

Output impedance |4-8Q Uitgangsimpedantie Impédance de sortie Ausgangsimpedanz Imped. de salida
Recorder: Magnetofoon: Magnétophone: Tonbandgeriite: Magnet6fono:
tape speed 4,75 em/see, bandsnelheid vitesse de bande Bandgeschwindigkeit = velocidad de cinta
tape width 3,81 mm bandbreedte largeur de bande Bandbreite ancho de cinta
track width 0,6 mm spoorbreedte largeur de piste Spurbreite ancho de pista
number of tracks 2x2 (stereo) aantal sporen nombre de pistes Anzahl Spuren nimero de pistas
Dimensions 600x103x210 mm Afmetingen Dimensions Abmessungen Dimensiones
WAVE RANGES - GOLFGEBIEDEN - GAMMES D'ONDES - WELLENBEREICHE - MARGENES DE ONDAS
LW-LG-G0O-1LW- 0L 150 - 375 kHz (2000 - 800 m)
MW1 - MG1 - PO1 - MW1 - OM1 . 512 - 1410 kHz ( 586 - 213 m)
MW2 - MG2 - PO2 - MW2 - OM2 - 1400 - 1620 kHz ( 214 - 185 m)
SW - KG - OC - KW - OC - B - 10MHz( 50- 30 m)
FM - FM - FM - UKW - FM 87,5 - 108 MHz
TRANSISTORS DIODES
TS1,2,86 BF185 TS301,302,305,306 BC147 GR1 BAl02
TS3 BTF194C TS303 BC149 GR2,3,10,12,13 AA119
TS4 Br194B t 40820 T8304 AC126 GR4 AA119 } B
TE5 BF135D TS401, 501 BC149 GR5 AA119
T87,8 BC149C T8402,405 t BC148 GR6 - 9 B40C1400
TS9,10 BC148A T&502, 505 GR11 BZY%4C10
TS11, 12 AC128/01 TS403, 503 BC149B GR301 - 306 AAl119
T813,14 AD162 } P TS404, 504 BC148B GR401, 501 BA100
TS815, 16 AD161 TS601 AC127/01 GR601, 602,603 BA100

Index: C321869-CS21883
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Cassette ejector Mains switch M switch

Cassette uitwerper Netschakelaar FM-schakelaar
@ Ejecteur de cassette Interr. secteur SK-1 Commutateur FM SK-VII
Kassette- Auswerfer Netzschalter FM-Schalter
Evector de cassette Interruptor de red Conmutador de FM
Treble control : PU/rec. switch AM tuning
Hogetonenregelaar Pl/mag, schakelaar AM-afstemming
@ Commande des aiglies R67/68 @ Comm. PU/magn. SE-1II @ Syntonisation AM C31/33
Hochtonregler TA/TB-Schalter AM-Abstimmung
Reg. de tonos agudos Conm. PU/magnetéfono Sintonizacifn AM
Volume control MW-2 switch FM tuning/
Volumeregelaar MG-2 schakelaar pre-adjustment
@ Commande de volume R71/72 Commutateur PO-2 SK-111 FM-afstemming/
Lautstirkeregler MW-2-Schalter voorinstelling S4,8/7
Regulador de volumen Conmutador de OM-2 Syntonisation FM/ e
pré-ajustable SK_VIII
Balance control MW-1 switch UKW-Abstimmung/
Balansregelaar MG-1 schakelaar Voreinstellung
@ Equilibreur RE5 ® Commutateur PO-1 SK-1V Sintonizacién FM/
Symmetrieregler MW-1 Schalter pre-ajustable
Reg. de equilibrio Conmutador de OM-1
On/off indicator
Bass control LW switch Aan/uit-indikator
Lagetonenregelaar LG-schakelaar ® Indicateur marche/arrét LAl
@ Commande des basses R69/70 @ Commutateur GO SK-V Ein/Aus-Indikator
Bassregler LW-Schalter Indicador de red
Reg. de tonos graves Conmutador de OL
Stereo indicator
Recording switch SW switch Stereo-indikator
Opnameschakelaar KG-schakelaar Indicateur stéréo LAZ2
@ Comm. d'enregisirement SK-XII Commutateur OC SK-VI Stereo-Indikator
Aufnahme-Schalter KW-Schalter Indicador de estéreo
Conm, de enregistramiento Conmutador de OC
Rec. switch
Tuning indicator Magn.-bedieningsschak. SK-X
. Commande magn. +

Ind. de syntonisation M1 TB-Bedienungsschalter SK-XI
Abstimmindikator Conm, de mando del magn.
Ind. de sintonizacién

@ Afstemindikator

Adjusting the quiescent current of the output transistors

Open the collector line of TS15 ( ) and TS16 ( W ) respectively and connect an mA-meter, Adjust the Tco to a value between
10 and 20 mA by means of R118 and/or R119 ( B ) resp, R218 and/or R219 ( ). When soldering at the jumpers ensure that
the NTC resistors R120 and R220 respectively are not heated up, since these resiStors influence the setting.

Instelling fuststroom van de eindtransistoren
De collectorleiding van 1315 ( ? ) resp. TS16 ( V ) openen en mA-meter aansluiten, De Iog m.b.v. R118 en/of R119 ( V )
] e
2

resp. R218 en/of R219 ( ihstellen op een waarde tussen 10 en 20 mA. Let op dat bij het solderen aan de bruggen de NTC-
weerstanden R210 resp. 0 niet opgewarmd worden, daar deze weerstanden de instelling mede beinvloeden.

Réglage du courant de repos des transistors de sortie

Déconnecter la ligne collecteur de TS15 ( W ) et TS16 ( W ) et brancher un ampéremétre. Régler Ico 4 une valeur comprise
entre 10 et 20 mA au moyen de R118 et (ou) R119 ( ) respectivement R218 et (ou) R219 ( }. Pour le soudage sur les
pontets, assurer que les résistances C.N.T. R120 et'R220 ne sont pas chauffées, parce que ces'résistances influent aussi sur le réglage.

Einstellung Ruhestrom der Endtransistoren

Die Kollektorleitung von TS15 W ) bzw. TS16 ( ) Bffnen und mA-Meter anschliessen. Igo mit R118 und/oder R119 | y
bzw. R218 und/oder R219 ( ) auf einen Wert zwiSchen 10 und 20 mA einstellen. Darauf achten, dass beim Loten an den Brfiicken
die NTC-Widerstinde R120 bzW. R220 nicht aufgewtirmt werden, da diese die Einstellung mit beeinflussen.

Ajuste de la corriente de reposo de los transistores de salida
Abrir la linea de colector ( % de T815 y la linea de %ﬁctur ( ) de TS16 y conectar un miliamperimetro. Ajustar la Tgq
(

con ayuda de R118 y/u R119 ) y R218 y/u R219 ( ) respedtivamente a un valor entre los 10 y 20 mA. Al soldar a los
puentes cuide de no calentar la resistencias NTC R120 y R220, ya que estas influyen tambien el ajuste.

Stereo decoder  Décodeur stéréo Decodificador de estéreo

The cross-talk compensator can be readjusted with the aid of R306. The level at which a multiplex signal is stereophonically pro-
ceszed, can be determined by means of R59. The switching-over moment can thus be selected arbitrarily. dependent on the require-
ments as regards stereo reproduction. Pilot lamp LAZ indicates whether the stereo decoder functions.

De overspraakcompensator kan m_b.v. R306 nageregeld worden. Het niveau waarbij een multiplex signaal stereofonisch verwerkt
wordt kan m.b,v R59 bepaald worden. Men kan het omsechakelmoment op deze wijze naar keuze instellen, afhankelijk van de eisen
die men aan de stereoweergave stelt, Het indicatie-lampje LAZ2 geeft aan of de stereodecoder werkt of niet.

La compensation de diaphonie peut étre réajustée au moyen de R306. Le niveau oll un signal multiplex est traité pour stéréo. peut
8tre déterminé au moyen de R59. Le moment de commutation peut ainsi étre choisi arbitrairement. selon les exigences posées &
la reproduction stéréo. La lampe témoin LA2 indique si le décodeur stéréo fonctionne.

Die Ubersprechkompensation 18sst sich mit R306 nachstellen. Der Pegel, bei dem ein Multiplexsignal stereofonisch verarbeitet wird,
wird mit R59 bestimmt. Man kann den Umschaltmoment auf diese Weise nach Wahl einstellen, abhingig von den Anforderungen, die
mean an die Stereowiedergabe stellt. Anzeigelampe LAZ zeigt an, ob sich der Decoder in oder ausser Betrieb befindet.

La compensacién para la influencia mitua puede ser ajustado con ayuda de R306. El nivel al cual la sefial mdltiple serd procesado
estereofnicamente puede ser determinado por medio de R59. El momento de conectado puede ajustarse a gusto, dependiente de las
exigencias fque se hacen para la reproduccidn estereof6nica. La ldmpara LA2 indica el funcionamiento del decodificador.

(
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CIRCUIT DIAGRAM REFERS TO POSITION "OFF", THE VOLTAGES HAVE BEEN MEASURED WITH RESPECT TO " ' WITH
A VALVE VOLTMETER, THE RECORDER VOLTAGES HAVE BEEN MEASURED IN FPOSITION "RECORDING".

PRINCIPESCHEMA IS GETEKEND IN DE STAND "UIT". DE SPANNINGEN ZIJN GEMETEN T.0.V. " 4", M.B.V. EEN BUIS-
VOLTMETER. SPANNINGEN VAN MAGNETOFOONGEDEELTE GEMETEN IN STAND "OPNAME",

SCHEMA DE PRINCIPE DESSINE EN POSITION DECONN. LES TENSIONS ONT ETE MESUREES PAR RAPPORT A "l ', AU
MOYEN D'UN VOLTMETRE ELECTRONIQUE. LES TENSIONS DE LA PARTIE ENREGISTREUR ONT ETE MESUREES EN
POSITION "ENREGISTREMENT",

DAS PRINZIPSCHALTBILD IST IN STELLUNG "AUS" GEZEICHNET. DIE SPANNUNGEN SIND MIT EINEM ROHRENVOLTMETER
GEGEN " ubu'' GEMESSEN., SPANNUNGEN DES TONBANDGERATETEILS IN AUFNAHMESTELLUNG GEMESSEN,

EL ESQUEMA ESTA DIBUJADO EN POSICION "DESCON,". LAS TENSIONES FUERON MEDIDAS CON RESPECTO A " " CON UN
TTOLTIMETRO DE VALVULA. LAS TENSIONES DEL MAGNETOFONO SON MEDIDAS EN POSICION "REGISTRO".
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—®}— Carbon resistor E24 series
—{» }— Corben resistor E12 series

—¥ 1 Carbon resistor E12 series

-

TN

-

e
ol
T

Tubular ceromic capacitar

Ceramic capacitor “Pin-up”

Plate ceramic capacitor
Flot-foil polyester capacitor

Miniature electrolytic capacitor

0.125W

025 W

05 W

500V

500V
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Wave ranges Trimming point Signal Connect to Adjust Indication
Golfgebied Trimpunt Signaal Aansluiten aan | Afregelen Aanwijzing
Gamme d'ondes Point de réglage Signal Connecter 4 Régler Indication
Wellenbereich Trimmpunkt Signal Anschliessen an | Abgleichen Anzeige
Margen de ondas Punto de ajuste Senal Conectar a Ajistense Indicacién
452 kHz d §45/46 E
IF (-/00) [l
MF 460 kHz 538 [0]
FI LW-LG-GO-LW-OL Min. cap, C31-33 (-/22/82/72) ® Max,
ZF 1) $39,/40 2]
FI
& | i,
536 IS
Min.cap. C31-33 1425 kHz Ca4 Max.
MW1-MG1-PO1-MW1-OM1 ©
Max.cap. C31-33 512 kHz s26/27/28 [H
REPEAT - HERHALEN - REPETER - WIEDERHOLEN - REPETIR
MW2-MG2-PO2-MW2-0OM2 | Max.cap. C31-33 1390 kHz C60
Max
e Min.cap. C31-33 380 kHz © 58
by LW-LG-GO-LW-OL
T Max. cap. C31-33 147 kHz §29/30/31
REPEAT - HERHALEN - REPETER - WIEDERHOLEN - REPETIR
Min. cap. C31-33 10 MHz c61
SW-KG-OC-KW-0C © Max
Max. cap. C31-33 5,85 MHz $32/33
REPEAT - HERHALEN - REPETER - WIEDERHOLEN - REPETIR
550 kHz §14/15 o]
MW1-MG1-PO1-MWI1-OM1 L“:t‘zrin“men
St aiad 1350 kHz ® c32
gi:zgn‘?;? 165 kHz 516/17
LW-LG-GO-LW-OL
360 kHz c25
f‘lg:::: REPEAT - HERHALEN - REPETER - WIEDERHOLEN - REPETIR
MW2-MG2-PO2-MW2-OM2 | Tune in 1500 kHz C85
Afstemmen
Sintonisé 6,2 MHz ® S18/19 [El Max
SW-KG-0C-KW-0C Abstimmen
Sintonizar 9,5 MHz c28
REPEAT - HERHALEN - REPETER - WIEDERHOLEN - REPETIR
@ S41/42 R
® §20/21 i}
IF ® 523/24
MF ®
FI FM 104 MHz 10,7 MHz & $8/9 [
g* 811/12/13
@ S43/44 @
Min. ind. S4-6/7 108 MHz (5 c15
RF
HF = 96 MHz 96 Milz | | 86/7 Max.
54
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Disconnect in the print track and reconnect it after adjusting coils E] 3 @ and [E 5

Apply a signal via a coupling winding around the ferroceptor, except for adjusting the SW section. In this case the signal should
be applied to the aerial socket via a dummy aerial.
Frequency-modulate the signal with a sweep of approx. 200 kHz.

Disconnect jumper in the print track.
Connect an oscilloscope to [2:1 via 100 k2, Adjust to max, height and symmetry of the band-pass curve,

@ Apply a signal as under @ via a 2 pF capacitor. Reconnect jumper . Connect an oscilloscope (via 100 k?) and a d.c.
voltmeter to

Adjust the "S'"" curve to max, height and symmetry and check the zero passage with the aid of the d.c. voltmeter.
@ Turn out the core of eoil (S6/7).

Adjus the pointers

Apply a 96 MHz FM signal to the aerial socket and tune in to this frequency with each tuning knob individually. Adjust the corresponding
pointer to the indication on the seale background, at 96 MHz.

Turn the AM tuning capacitor to maximum and then adjust the pointer to the indication on the scale background.

Brug in printspoor openen en deze na het afregelen van de spoelen [S:l i [(:)] en E’] weer sluiten.
Signaal Via een koppelwinding om de ferroceptor toevoeren, behalve voor het afregelen van het KG gedeelte, hier het signaal via
een kunstantenne toevoeren aan de AM antennebus.
Signaalfrekwentie moduleren met een zwaai van + 200 kHz. Brug in printspoor openen, Oscilloscoop via
100 k22 aansluiten op . Afregelen op max, hoogte en symmetrie’van de doorlaatkromme,
Signaals als via condensator van 2 pF toevoeren. Brug W sluiten. Oscilloscoop (via 100 k) en een gelijkspanningsmeter,
aansluiten op .
"S'" kromme afregelen op max. hoogte en symmetrie en de nuldoorgang m.b.v. de gelijkspanningsmeter kontroleren.
() Kern uit spoel [B] (S6/7) draaien.

Instelling van de wijzers

FM signaal van 96 MHz toevoeren aan antennebus en met iedere afstemknop afzonderlijk opzoeken, daarna bijbehorende wi jzer
instellen op de indikatie op de schaalachtergrond, bij 96 MHz,
AM afstemcondensator op maximum draaien en de wijzer daarna instellen op de indikatie op de schaalachtergrond.

Déconnecter le pontet dans la liaison imprimée et brancher aprés réglage des bobines @ L @ et @ .
Appliquer un signal par IYintermédiaire de la spire de couplage du ferrocapteur, excepté pour le réglage de la partie OC,
Dans ce cas, le signal doit &tre appliqué 2 la douille d'antenne par 1'intermédiaire d'une antenne fictive,

@ Moduler le signal en fréquence avec un balayage d'environ 200 kHz. Déconnecter le pontet W dans la liaison imprimée.

Raceorder un oscilloscope 3 [2] par 1'intermédiaire de 100 k. Régler sur 1a hauteur et la symétrie maximale de la passe-bande,
Appliquer un signal comme sous par l'intermédiaire d'un condensateur de 2 pF', Brancher le pontet W . Raccorder un
oscilloscope (par 1'intermédiaire de 100 k) et un voltmétre pour tension continue A :
Régler la courbe ""S" sur la hauteur et la symétrie maximales et contrdler le passage zéro i 1'aide du voltmétre pour tension
continue.

(3) Dévisser le noyau de la bobine (SB/7).

Héglage des aiguilles

Appliquer un signal FM de 96 MHz a la douille d'antenne et I'aceorder sur cette fréquence avec chaque bouton d'accord séparé. Régler
1'aiguille correspondante sur 1'indication sur le fond de cadran, 3 96 MHz.

Tourner le condensateur d'accord AM sur maximum et puis ajuster 1'aiguille sur 1'indication sur le fond de cadran.

(1) Britcke in Printspur #ffnen und diese nach Abgleichen der Spulen [§] |, @ und [P]wieder schliessen.
(2) signal {fbe¥ Koppelwindung um Ferroceptor zufithren, ausser zum Abgleichen des KW-Teiles, wo das Signal {iber eine Kunstantenne
der Antenmenbuchse zugefithrt wird.
(3) signal in Frequenz modulieren; Hub 4 200 kHz.
Briicke in Printspur 8ffnen. Den Oszillografen tiber 100 ki an [E_l anschliessen. Auf maximale Hohe
und Symmeétrie der Durchlasskurve abgleichen.
@) signal wig unter (® iber 2-pF-Kondensator zufithren.
Briicke @l wieder schliessen. Den Oszillografen (fber 100 k2) und ein Gleichspannungsmesser an E anschliessen.
"'S"'-Kurve aul maximale HShe und Symmetrie abgleichen und Nulldurchgang mit Hilfe des Gleichspannungsmessers kontrollieren,
(3) Kern aus Spule (86/7) herausdrehen,

Zeigereinstell

I M-Signal von 96 MHz an Antennenbuchse filhren und mit dem jeweiligen Abstimmknopf aufsuchen; zugehSrigen Zeiger bei 96 MHz
auf die Anzeige im Skalenhintergrund einstellen.

AM-Abstimmkondensator auf Maximum und danach den Zeiger auf die Anzeige im Skalenhintergrund einstellen.

(L) Abrir puente en el circuito impreso y cerrarlo después de haber ajustado los bobinas @ 5 @ v El

2) Aplicar la sefial'por unas espiras de acoplamiento al ferrocaptor, con excepcién del ajuste de OC, aqui aplicar la sefial a la
entrada de antena por medio de una antena artificial.

(1) Sefial modulada en frecuencia con una desviacién de aprox. 200 kHz,
Abrir el puente en el circuito impreso. Conectar un oscilégrafo a través de 100 k2 a
Ajustar a altura y Simetria méxima de la curva de paso.

1) Aplicar una sefal como bajo a través de un condensador de 2 pF.
Cerrar puente y . Conectar un oscilégrafo (a través de 100 k@) y un voltimetro para tensiones continuas a . Ajustar la
curva 'S a alturd y simetrfa mdxima y controlar el punto cero con ayuda del voltimetro. )

@ Sacar el nticleo (destornillar) de la bobina (86/7).

Ajuste de las agujas de indicacién

FM. Aplicar una sefial de 96 MHz a la entrada de antena y buscar la sefial con cada botén de sintonizacién, ajustar la aguja corres-
pondiente sobre la marea que se encuentra en la placa de fondo del cuadrante a 96 MHz,
AM. Girar el condensador variable a max. capacidad y ajustar la aguja sobre la marca en la placa de fondo.
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# SW-suppression
KG-onderdrukking
Suppression OC
KW-Unterdriickung
Supresién de OC

s Scale illumination
Schaalverlichting
Nlum. du cadran
Skalabeleuchtung
Tlum. de cuadrante
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REMOVING THE CABINET

The recorder chassis and the tuner-amplifier chassis are

secured to the bottom of the cabinet by means of screws.

To remove the recorder chassis from the cabinet the cassette

ejection button should also be removed. For this proceed as

follows:

. Lift the ejection lever, item 71 (Fig. 1) at the front of the
cassette compartment on the left,

. Turn the ejection button, item 94 (Fig. 1) half a turn clock-
wise or anti-clockwise so that it is released and can be
removed,

N.B. Remove the recorder chassis backwards and the radio
chassis forwards.

MECHANICAL ADJUSTMENTS AND CHECKS

Adjusting head bracket item 66 (Fig, 1)

Head bracket item 66 should be adjusted so that the guide cam

(located underneath the tape guide) just touches the mounting

plate,

Adjustment is effected as follows:

- Set the recorder to pozition "stop".

- Loosen screw item 11,

- Remove springs item 97 and 65.

- Press bracket item 66 gently onto the mounting plate.

- Ensure that the hole in bracket item 511 is located exactly
above ball item 92,

- Carefully tighten screw item 11 while pressing bracket
item 66 gently onto the mounting plate.

- Check: After this it should be easy to move the head bracket
to and fro in positions "stop', "forward" and "rewind".

Checking spring item 65 (Fig. 1)

- Set the recorder to position "stop'.

- Head bracket item 66 should be completely pushed back by
spring item 65,

- The force with which spring item 65 pushes back head
bracket item 66 should be 130 to 170 g (measured at the end
of the head),

Checking bracket item 73 (Fig. 1)

- Bracket item 73, which blocks ejection button item 94,
should release this button completely in position "stop',
"rewind"” and "forward". (This can be adjusted by bending
bracket item 73.)

- Check: Bracket item 73 should release the ejection button
when the playback head and the erase head are completely
out of the casette,

Adjusting flywheel thrust bearing item 81 (Fig, 2)

- Place the unit upside down.

- In this position the clearance between the bottom of the cap-
stan and bearing item 81 should be 0,5 mm.

- This ean be adjusted by moving the bearing further inwards
or outwards and locking it again with nut item 12,

Adjusting eapstan bearing item 69 (Fig, 4)

As in this recorder erase head item 63, playback head item 93
and the pressure roller are in line, the capstan is the only
component by means of which the tape path can be adjusted.
The capstan bearing should be adjusted so that the capstan is
perpendicular to the tape path,

This is effected with the aid of an alignment jig (4822 402 60245),

see Fig. 3.

Adjustment

- Set the recorder to position "play".

- Now slide the jig onto the capstan (while the pressure roller
is withdrawn) so that it is at the same height (and symmetri-
cal) with respect to the contact surface of the pressure
roller.

- The jig should then fit exactly into the guides of the erase
head (see Fig. 4).

- If this is not the case, the capstan can be aligned by turning
screw A (see Fig. 4) slightly further in or out.

- Ensure that the jig is at the same height (and symmetrical)
with respect to the contact surface of the pressure roller.

Adjusting playback head K401/501, item 93 (Fig. 4)

- Insert a test cassette (6300 Hz), code number 4822 397 30005.
- Connect a valve voltmeter to point or @ (output
stage, left-hand or right-hand channel).
- Set the recorder to position "play".
- Adjust playback head item 93 by means of serew item 13
(see Fig. 4) so that the maximum output voltage is measured.

CHECKING THE WINDING FRICTIONS

Right-hand winding friction

It may occur that the tape in the casette is irregularly wound

or not at all. The tape which is fed in by the capstan can thus

be damaged.

This may have two causes:

a, Insufficient winding friction

b. Excessive friction in the casette

To determine the cause, first measure the torque of the

winding friction.

For this proceed as follows:

- Insert a test casette (4822 395 80037), see Fig, 5.

- Bet the recorder to position "play".

- The friction torque should be 40-55 g/em,

- If no test casette is available, the right-hand winding friction
can also be measured as follows,
Open one side of the casette with the aid of a knife and a file
80 that the tape can be taken out sideways.
The reel near the opening should only contain leader tape.
Take this leader tape out of the casette and make a loop in
the tape into which a spring pressure gauge can be hooked.
Insert the casette in the recorder with the opening to the
right. Set the recorder to position "'play".
Move the spring pressure gauge slowly along with the pull of
the tape and gradually brake off this movement until the tape
stops.
Exactly at the moment that the tape stops the force measured
should be 40-55 g/em, Pulling in the opposite direction
should always be avoided as this will give a considerable
increase in force.

Checking the left-hand winding friction

The left-hand winding friction can only be measured in accor-
dance with the last method (see checking the right-hand
friction).

However, in this case the casette should be inserted with the
opening to the left and the recorder should be set to position
"rewind". The left-hand winding friction should lie between
40 and 55 g/cm,

It is also possible to measure the left-hand winding friction in
accordance with the first method (see checking the right-hand
winding friction). The value should then be read at the bottom
of the unit. The winding friction should be 40 to 55 g/cm.

Note:

If the torque of the right-hand winding friction is insufficient,
first measure the pressure of idler wheel item 78 against the
right-hand turntable. (For this see checking the pressure of
the idler wheel, item 78.)

If this force is correct and the torque of the winding friction
is still insufficient, the relevant turntable should be replaced.
After replacement the winding fricetion should be measured

again.

It should also be checked whether idler item 78 slips against

the right-hand turntable. This may be checked by manually

blocking the right-hand turn table in position "'play".

The lowermost disc of the turntable should then be normally

driven by idler wheel item 78.

- In case of insufficient torque of the left-hand winding
friction, first measure the pressure of pulley item 58 against
the flywheel. (For this see checking the pressure of pulley
item 58 against the flywheel.)

If this force is correct and the torque of the winding friction
is still insufficient, the left-hand turntable should be re-
placed. After replacement the winding friction should be
measured again,

- Turntable item 55 and 85 cannot be removed,

The friction torque of these turntables has been factory ad-
justed after and the turntables have been locked with glue.
If the defect is due to the turntables, the complete turntable
should be replaced.

Checking the tape speed 1

The speed can be checked with the aid of test casette

4822 397 30005, on to which an 800 Hz signal is modulated at

intervals of 4,75 m. :

- Insert the test casette in the recorder.

- Set the recorder to position 'play".

- The time lapsing between 2 subsequent 800 Hz signals should
lie between 97 and 103 secs.

C521877



Checking the tape speed 2 (Fig. 6)

The speed can also be measured with the aid of a stroboscope.
For this one of the sides of a casette should be removed, The
simplest method to do this is with the aid of a knife and file.
The opening should be properly deburred. After this the tape
should be taken out through the opening.

Then insert the casette in the recorder. Subsequently, position
a stroboscopic disc near the opening in the casette, adjust it
to the correct height (code number of the disec 4822 395 90001
for 50 Hz and 4822 395 90002 for 60 Hz) and lead the tape
along the disc (see Fig. 6).

The tape speed should be 4,75 cm/sec.

Note: Causes of a deviating tape speed

- Cord item 80 is in the wrong motor pulley groove,

50 Hz it should be positioned in the groove with the largest
diameter and at 60 Hz it should be in the motor pulley groove
with the smallest diameter.

- Cord item 80 is positioned in the wrong flywheel cord groove.
At 50 Hz it should be in the flywheel group with the smallest
diameter and at 60 Hz in the groove with the largest dia-
meter.

- The pressure of pressure roller item 87 is too high. Read-
just the pressure.

- The flywheel and turntables have too much friction. Clean
them and lubricate them.

- Cord item 80 is not clean or greasy. Clean or degrease it
with alcohol or methylated spirits.

Motor item 82

To reduce the stray field caused by the motor, the three screws
which are fitted at intervals of 1200 have been secured in a
special way. It is therefore strongly disadvised to turn these
screws as this may give rise to a considerable increase of the
above-mentioned stray field.

To ensure optimum mechanical adjustment, it is highly
important that the points mentioned below are carried out
in the indicated sequence.

Checking the insertion depth of playback head item 93 and
erase head item 63 in the caseite (see Fig, T)

- Set the recorder to position "play"'.

- Playback head item 93 and erase head item 63 should now
protrude approx. 3.55 mm and 3.4 mm respectively into
the casette,

This can be checked by breaking a piece out of the caseite
(see Fig. 7).

- The distance can be adjusted by slightly bending part A of

head bracket item 66 (see Fig. 7).,

Adjusting brackets item 96 (Fig. 8)

- Set the recorder to position "play".

- The clearance between bracket item 96 and item 86 should
be approx. 0,5 mm (see Fig. B). This can be adjusted by
bending bracket item 96 with the aid of a serewdriver
(inserted through slotted hole B).

Checking pressure roller item 87 (see Fig. 9)

Pressure roller item 87 and idler wheel item 78 should be
simultaneously pressed against the capstan and the right-hand
turntable respectively when the recorder is changed over to
position "play'’.

(The idler wheel may contact the right-hand turntable slightly
earlier,)

This can be adjusted by bending cam B, see Fig, 9. The
force required to lift the pressure roller just clear of the
capstan should lie between 290 and 350 g, The force can ad-
justed by hooking torsion spring item 98 into another fixing
hole,

Checking the distance between idler wheel item 68 and the
left-hand turntable (see Fig. 8)

Set the recorder to position "play".

— The distance between the centre of idler wheel item 58 and
the centre of the left-hand turntable (see Fig. 8) should be
14,8 mm,

Thiz can be adjusted by bending bracket item 60 with the
aid of a screwdriver (inserted through slotted hole C, see
Fig. 8).

- Check that the cord grooves of idler wheel item 58 and the

left-hand turntable itém 55 are at the same height.

CS521878

Checking the counterforce of the left=hand turntable without
and with brake in positions "wind'' and "play", respectively

The counter force of the left-hand turntable without brake in
position "wind" should be less than 4.5 g/em.

In position "play", with brake, this should be 10 g/cm. The
force in position ''play" can be adjusted by bending brake
bracket item 64 (see Fig. 1).

Also check that left-hand turntable item 55 runs smoothly
without cord item 56.

Adjusting mains switch SK-X item 106 (Fig. 11)

- Set the recorder to position '"play'.

- The clearance between the cam of lever item 105 and the
casing of mains switch SK-X (item 106) should lie between
0,8-0,2 mm (see Fig, 11),

- This can be adjusted by shifting the mains switch.

Note: Make sure that the mains switch operates properly.

Checking the pressure of idler wheel item 78 (see Fig, 10)

- Set the recorder to position "play".

- The force should lie between 100 and 130 g.
Measure in the direction of the force at the pivot of brackets
item 60 and item 36 (see Fig. 10). The value should be read
when the right-hand turntable starts rotating.

Note: If this value is not correct, replace spring item 61,

Checking the pressure of pulley item 58 against the flywheel
(Fig. 10)

- Set the recorder to position "rewind'.

- The force required to lift pulley item 58 off the flywheel
should be 125 to 145 g (measured on the pivot of brackets
item 60 and item 86, see Fig. 10).

Note:

This force can be adjusted by bending cam A (see Fig. 10) so
that the tension of spring item 97 changes,

If after the above-mentioned adjustments the recorder does
not function properly, all the above mentioned adjustments
should be repeated,

ELECTRICAL ADJUSTMENTS

Adjusting the H. F. bias

- Set the recorder to position ''recording'’.
- The voltage on and should be 30 mV,
This can be adjusted with R601 and R602 respectively.

LUBRICATING INSTRUCTIONS

Shell Tellus 33 (4822 390 100086)

Capstan of flywheel item 79

Spindle of turntables item 55 and item 85
Spindle of pressure roller item 87
Fixing sprindle of idler wheel item 78
Motor bearing

Shell Alvania 2 (4822 390 20001)

All metal parts which contact each other.

Balls item 92 and item 104

The nylon drive mechanism consisting of the following com-
ponents:

items 82, 90, 91, 99, 100, 101 and 105, specially where
these components contact each other or metal chassis parts
over a larger area,
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UITKASTVOORSCHRIFT

Het recorderchassis is evenals het tuner amplifier-chassis

met schroeven op de bodem van de kast bevestigd., Om het

recorderchassis uit de kast te kunnen halen dient men, behalve

de bodemschroeven, ook de cassette uitwerptoets te verwij-

deren, Dit gaat als volgt:

. Licht de uitwerphefboom, pos 71 (fig. 1), links voor in het
cassettecompartiment op.

. Draai de uitwerptoets, pos. 94 (fig. 1) 180° links of rechts-
om, deze komt dan vrij en kan verwijderd worden.

N.B. Recorderchassis naar achteren en radio chassis naar
voren uitnemen,

MECHANISCHE INSTELLINGEN EN CONTROLE'S

Instelling kopbeugel pos. 66 (Fig. 1)

Kopbeugel pos, 66 moet zodanig worden ingesteld, opdat het

geleide nokje (welke zich onder de bandgeleider bevindt) juist

over de montageplaat loopt.

De instelling geschiedt als volgt:

- Schakel het apparaat in stand "stop".

- Draai schroef pos, 11 los,

- Verwijder de veren pos. 97 65.

- Druk beugel pos. 66 licht op de montageplaat.

- Zorg dat het gaatje in beugel pos. 511 zich juist boven de
kogel pos. 92 bevindt.

- Draai schroef pos. 11 voorzichtig vast, terwijl beugel pos. 66
steeds licht op de montageplaat gedrukt blijft.

- Controle: De kopbeugel moet hierna in de standen "stop",
"forward" en "rewind'' gemakkelijk op en neer te bewegen

zijn.
Controle van veer pos, 65 (Fig, 1)

- Zet hel apparaat in stand "'stop'.

- Kopbeugel pos. 66 moet door de veer pos. 65 volledig terug-
geduwd worden,

- De kracht waarmee de veer pos. 65 de kopbeugel pos. 66
terugduwt moet 130 - 170 g bedragen. (Gemeten op de plaats
van de felsbus, op het einde van de kopbeugel.)

Controle van de beugel pos., 73 (Fig. 1)

- Beugel pos. 73 welke de vitwerptoets pos. 94 vergrendelt
moet deze in de standen "stop', '"rewind'' en "forward"
geheel vrijgeven. (Dit is in te stellen door beugel pos. 73
te verbuigen.)

- Controle: Beugel pos. 73 moet de uitwerptoets eerst dan
ontgrendelen als de weergeefkop en de wiskop geheel uit de
cassette zijn.

Instelling van het vliegwieltaatslager pos. 81 (Fig. 2)

- Plaats het apparaat op zijn kop.

- In deze stand moet de afstand tussen de onderkant van de
toonas en het taatslager pos. 81, 0,5 mm hedragen.

- Dit is in te stellen door het taatslager verder in of uit te
draaien en weer te borgen met moer pos. 12.

Instelling van het toonaslager pos. 69 (Fig. 4)

Omdat bij dit apparaat de wiskop pos. 63, weergeefkop pos. 93
en de drukrol in een lijn staan, is de toonas het enige onder-
deel waarmee de bandloop ingesteld kan worden.

Het toonaslager moet zodanig worden ingesteld, dat de toonas
loodrecht op de richting van de bandloop staat. Dit wordt
gedaan met behulp van een instelmal (4822 402 60245), (zie
fig. 3).

Instelling

- Schakel het apparaat in stand "play".

- Schuif nu de mal zodanig op de toonas (terwijl de drukrol
teruggetrokken wordt) dat deze zich op dezelfde hoogte (en
symmetrisch) bevindt t.o.v, het loopvlak van de aandrukrol.

- Nu moet de instelmal precies in de geleiders van de wiskop
schuiven (fig, 4).

- Is dit niet het geval dan kan de stand van de toonas ingesteld
worden door schroef A (zie fig., 4) lets verder in of uit te
draaien. Steeds dient men er op te letten dat de instelmal
zich op dezelfde hoogte (en symmetrisch) bevindt t.o.v. het
loopvlak van de aandrukrol.

nstelling van de weergeefkop K401/501, pos, 93 (Fig. 4)

- Leg een testcassette (6300 Hz) (codenummer 4822 397 30005)
in het apparaat.

- Sluit een buisvoltmeter aan op het punt of [6]
{eindtrap linker of rechter kanaal).

- Zel het apparaat in stand "play".

- Stel de weergeefkop pos. 93 door middel van schroef pos. 13
(zie fig. 4) zodanig in totdat maximum uitgangsspanning
wordt gemeten,

CONTROLE OPSPOELFRICTIES.

Rechter opspoelfrictie

Het kan voorkomen dat de band in de cassette niet of onregel-
matig wordt opgewonden. De band die door de toonas wordt
aangevoerd kan daardoor beschadigd worden,

Deze fout kan 2 oorzaken hebben:

a. Te geringe opspoelfrictie

b. Teveel wrijving in de cassette

Om vast te stellen watde oorzaak van de fout is dient eerst
het koppel van de opspoelirictie gemeten te worden.

Dit kan als volgt geschieden:

- Leg een meetcassette (4822 395 80037) (fig. 5) in het apparaat.
- Schakel het apparaat in stand "play".

- Het frictiekoppel moet 40 - 55 g/cm bedragen.

Wanneer er geen meetcassette voorhanden is kan de rechter
opspoelfrictie ook als volgt gemeten worden.

Maak van een cassette een zijkant open met een mes en een vijl,
zodat de band opzij eruit genomen kan worden.

Zorg dat op de haspel bij de opening alleen aanloopband is ge-
wikkeld, Maak in deze aanloopband, die opzij uit de cassette
genomen wordt, een lus, waarin een veerdrukmeter gemaakt
kan worden.

Plaats de cassette in de recorder met de opening naar rechts.
Schakel het apparaat in stand "play'. Beweeg de veerdrukmeter
langzaam met de trek van de band mee en rem deze beweging
langzaam af, tot de band stopt, Juist op het moment dat de band
stopt moet een kracht van 40 - 55 g/cm gemeten worden,
Trekken in tegengestelde richting moet ten allen tijde vermeden
worden, daar dit een aanmerkelijke verhoging van de kracht
geeft.

Controle van de linker opspoelfrictie

De linker opspoelfrictie wordt alleen volgens de laatstgenoemde
methode (zie controle rechter opspoelfrictie) gemeten.

Met dien verstande dat de cassette in het apparaat wordt gelegd
met de opening naar links en dat het apparaat in de stand
"rewind'' wordt geschakeld. De linker opspoelirictie moet
tussen de 40 - 55 g/em bedragen.

ok is het mogelijk de waarde van de linker opspoelfrictie
volgens de eerste methode (zie controle rechter opspoelfrictie)
te meten. De waarde moet dan aan de onderzijde van het appa-
raat worden afgelezen,

De waarde van de opspoelfrictie moet 40 - 55 g/cm bedragen,

N.B.

In geval van een te klein koppel van de rechter opspoelirictie,
dient eerst de druk van het tussenwiel pos. 78 tegen de rechter
spoelschotel gemeten te worden. (Zie hiervoor, controle van
de aandrukkracht van het tussenwiel, pos, 78.) Indien deze
kracht juist is en het koppel van de opspoelfrictie is nog te
klein, dan moet betreffende spoelschotel worden vervangen,
Na vervanging dient de opspoelfrictie nogmaals te worden
gecontroleerd,

Ook moet gecontroleerd worden of tussenwiel pos. 78 tegen de
rechter spoelschotel slipt. Dit kan gecontroleerd worden door
de rechter spoelschotel in stand "Play" met de hand te blok-
keren. De onderste schijf van de spoelschotel moet dan echter
normaal door tussenwiel pos, 78 aangedreven worden.

- In geval van een te klein koppel van de linker opspoelirictie,
dient eerst de druk van poelie pos. 58 tegen het vliegwiel
gemeten te worden, (Zie hiervoor, controle van de aandruk-
kracht van poelie pos. 58 tegen het vliegwiel.) Indien deze
kracht juist is en het koppel van de opspoelirictie is nog te
klein, dan moet de linker spoelschotel worden vervangen.
Na vervanging dient de opspoelfrictie nogmaals te worden
gemeten,

De spoelschotels pos. 55 en pos. &5 kunnen niet gedemon-
teerd worden.

Deze worden in de fabriek op hun juiste frictiekoppel inge-
steld en vervolgens met lijm geborgd. Wanneer een fout te
wijten is aan de spoelschotels, dient desbetreffende spoel-
schotel compleet vervangen te worden.

Controle van de bandsnelheid 1

De snelheidscontrole kan worden uitgevoerd met behulp van

testcassette (4822 397 30005),. waarop om de 4,75 m een signaal

van 800 Hz is gemoduleerd.

- Leg de cassette met testband in het apparaat.

- Schakel het apparaat in stand "play".

- De tijd tussen 2 signalen van 800 Hz moet tussen 97 en 103
seconden liggen.



Controle van de bandsnelheid 2 (Fig. 6)

De snelheid is ook te meten met behulp van een stroboscoop.
Een der zijkanten van een cassette moet verwijderd worden.
Dit kan gemakkelijk gedaan worden, met een mesje en een vijl.
De opening moet goed braamvrij gemaakt worden. Door deze
opening kan nu de band naar buiten gehaald worden,

Leg de cassette in het apparaat. Stel aan de zijde van het appa-
raat een stroboscoopschijf op de juiste hoogte in (codenummer
4822 395 90001 voor 50 Hz en 4822 395 90002 voor 60 Hz) en
leidt hier de band langs (zie fig. 6).

De bandsnelheid moet zijn 4, 75 em/sec.

N.B. Oorzaken waardoor de bandsnelheid kan afwijken

- Snaar pos, 80 ligt in de verkeerde motorpoeliegroef.
Deze moet hij 50 Hz in de motorpoeliegroef met grootate
diameter en bij 60 Hz in de motorpoeliegroef met kleinste
diameter liggen.

- Snaar pos. 80 ligt in de verkeerde vliegwielsnaargroef.
Deze moet bij 50 Hz in de vliegwielsnaargroef met kleinste
diameter en bij 60 Hz in de vliegwielsnaargroef met grootste
diameter liggen.

- Aandrukkracht aandrukrol pos. 87 is te groot. Aandrukkracht
opnieuw instellen.

- Vliegwiel en spoelschotels lopen te zwaar. Deze schoon-
maken en smeren,

- Snaar pos. 80 is vervuild of vet. Deze schoonmaken of
ontvetten met alcohol of spiritus.

Motor, pos. 82

Om het strooiveld dat door de motor wordt veroorzaakt te
beperken, zijn de 3 schroeven, welke om de 1200 rond de
motor zijn bevestigd op een speciale manier vastgedraaid.
Dringend wordt aanbevolen deze 3 schroeven niet te ver-
draaien, daar dit een niet onaanzienlijke toename van eerder
genoemd strooiveld kan veroorzaken.

Om tot een zo goed mogelijk resultaat te komen wat de mecha-
nische instellingen betreft is het van zeer groot belang, dat de
hieronder gegeven punten op de hier aangegeven volgorde
worden uitgevoerd.

Controle van de insteekdiepte van de weergeefkop, pos. 93
en de wiskop pos. 83 in de cassette (zie fig, 7)

- Zet het apparaat in de stand weergave.

- De weergeefkop, pos. 93 en de wiskop, pos. 63 moeten nu
respectievelijk + 3,55 mm en + 3,4 mm in de cassette
steken. Deze afstand is zichtbaar te maken, respectievelijk
te meten, door een stukje uit een cassette te breken (zie
fig. 7.

- De afstand is in te stellen door gedeelte A van de kopbeugel,
pos. 66 (zie fig. 7T) iets te verbuigen.

Instelling beugel pos. 96 (Fig. 8)

- Zet het apparaat in stand "Play".

- De afstand A tussen beugel pos. 96 en pos. 86 moet ca.
0,5 mm bedragen (zie fig. 8). Dit is in te stellen door met
behulp van een schroevedraaier (welke in slobgat B wordt
gestoken) beugel pos. 96 te verbuigen.

Controle van de aandrukrol, pos. 87, zie fig. 9

De drukrol pos. 87 en tussenwiel pos. 78 moeten bij het over-
schakelen naar de stand "play" gelijktijdig tegen de toonas
respectievelijk tegen de rechter spoelschotel aangedrukt
worden, (Eventueel mag het tussenwiel iets eerder contact
maken.) Dit is in te stellen door nok B zie fig. 9 te verbuigen.
De kracht die nodig is om de drukrol juist van de toonas te
lichten moet tussen de 290 en 350 g bedragen. Deze kracht

is in te stellen door de torsieveer pos. 98 in een ander beves-

tigingsgaatje te plaatsen.

Controle van de afstand van tussenwiel pos. 58 t.o0,v. de lin-

ker spoelschotel (zie fig. 8)

- Schakel het apparaat in de stand "play".

- De afstand tussen het middelpunt van tussenwiel pos, 58 en
het middelpunt van de linker spoelschotel (zie fig. 8) moet
14,8 mm bedragen.

- Dit {g in te stellen door met behulp van een schroevedraaier
{(welke in slobgat C wordt gestoken, zie fig. 8), beugel
pos. 60 te verbuigen.

- Controleer of de snaargroeven van tussenwiel pos. 58 en
de linker spoelschotel pos. 55 zich op dezelfde hoogte be-
vinden,

Controle van de tegenkracht van de linker spoelschotel zonder
met rem in resp. de stand "wind'' en "play"

De tegenkracht van de linker spoelschotel zonder rem in stand
"wind'' moet minder dan 4,5 g/cm bedragen, in de stand "play"
(met rem) moet dit 10 g/em zijn, Dit laatste is in te stellen
door rembeugel pos. 64 (zie fig. 1) te verbuigen. Controleer
ook of de linker spoelschotel pos. 55 zonder snaar pos. 56
licht loopt.

Instelling van de netschakelaar SK-X pos. 106 (fig. 11)

- Zet het apparaat in de stand "play'.

- De afstand tussen de nok van de hefboom pos. 105 en het
huisje van de netschakelaar SK-X pos. 106 moet tussen de
0,8 - 0,2 mm bedragen (zie fig, 11),

- Dit is in te stellen door de netschakelaar te verschuiven.

N.B. Let er op dat de netschakelaar foutloos werkt.

Controle van de aandrukkracht van het tussenwiel pos, 78
(zie fig. 10)

- Schakel het apparaat in stand "play".

- De kracht moet tussen de 100 - 130 g bedragen. Meegaand
meten op scharnierpunt van beugel pos. 60 en 86 (zie fig. 10).
De waarde aflezen als de rechter spoelschotel mee begint te
draaien.

N.B.
Wanneer deze waarde niet juist is, moet veer pos, 61 ver-
vangen worden,

Controle van de aandrukkracht van poelie, pos. 58 tegen het
vliegwiel (Fig. 10)

- Schakel het apparaat in de stand '"rewind".

- De kracht nodig om poelie pos, 58 van het vliegwiel te lichten

moet tussen de 125 - 145 g bedragen. (Gemeten op het schar-
nierpunt van beugel pos. 60 en 86, zie tig, 10.)

N.B.

Deze kracht is in te stellen door nokje A (zie fig. 10) te ver-
buigen, hierdoor wordt veer pos. 97 meer of minder gespannen.
Wanneer het apparaat na bovengenoemde instellingen verricht

te hebben, nog niet naar behoren functioneert dan moeten hoven-
genoemde instellingen herhaald worden,

ELEKTRISCHE INSTELLINGEN

Instelling van de HF véérmagnetisatie

- Schakel het apparaat in de stand "recording’.
- De spanning op @ en moet 30 mV bedragen. Dit
is in te stellen met behulp van R601 resp, R602,

SMEERVOORSCHRIFT

Shell Tellus 33 (4822 390 10006)

Toonas van vliegwiel pos, 79.

Asje van spoelschotels pos., 55 en pos. 85,
Asje dat drukrol pos. 87 bevestigt.

Asje dat tussenwiel pos. 78 bevestigt.
Motorlager

Shell Alvania 2 (4822 390 20001)

Voor metalen delen welke over of langs elkaar schuiven,
Voor de kogels pos. 92 en pos. 104,

Voor het nylon aandrijfmechanisme welk uit de volgende
onderdelen bestaat: pos. 89, 90, 91, 99, 100, 101 en 105,
speciaal waar deze over grotere oppervlakten elkaar of
metalen chassisdelen raken.
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RETRAIT DU BOITIER

Le chfissis de 1'enregistreur tout comme le chissis du funer

amplificateur sont fixé au fond du bofitier avec des vis.

Afin de pouvoir retirer le chissis de 'enregistreur il faudra

au préalable, outre les vis de fond, aussi enlever la touche de

réjection de cassette, procéder comme suit:

- Soulever le levier d'éjection rep. 71 (fig. 1) au comparti-
ment de cassette, devant 4 gauche.

- Tourner la touche de réjection, rep, 34 (fig. 1) de 1809 sur
la droite ou sur la gauche, elle se libére alors et peut &tre
retirée,

N.B, Retirer le chssis de 1'enregistreur par 1'arriére et le
chfissis de la radio par 1'avant.

REGLAGES MECANIQUES ET CONTROLES

Réglage de 1'étrier de téte, rep. 66 (fig. 1)

L'étrier de téte rep. 66 doit Btre régler de facon que la came-

guide (sous le guide-bande) passe précisémment sur laplaque

de montage.

Le réglage s'effectue comme suit:

- Mettre 1'appareil en position "STOP" (arrét),

- Dévisser la vis rep. 11.

- Retirer les ressorts rep. 97 et 65,

- Presser légérement 1'étrier sur la plague de montage.

- Veiller 4 ce que le petit trou de 1'étrier rep. 511 se trouve
exactement au-dessus de la bille rep, 92.

- Serrer la vis 11 avec précaution, alors que l'étrier rep. 66
reste 1égérement appuyé sur la plague de montage.

- Vérification: aprés cela, 1'étrier doit pouvoir glisser facile-
ment dans les deux sens sur les positions "stop', "forward"
et "rewind".

Vérification du ressort rep. 65 (fig. 1)

- Placer 1'appareil en position "stop''.

- L'étrier de téte rep. 66 doit &tre repoussé A fond par le
regsort rep. 65,

- La force par laquelle le ressort rep. 65 repousse 1'étrier
rep. 66 doit étre de 130 & 170 gr (mesuré sur 1'oeillet 4
'extrémité de 1'étrier de téte).

Vérification de 1'étrier rep. 73 (fig. 1)

L'étrier rep. T3 qui verrouille la touche d'éjection rep. 94,

doit libérer totalement cette derniére dans les positions

"stop", "rewind" et "forward". Cela s'effectue en courbant

1'étrier rep. 73.

- Vérification: 1'étrier rep. 73 doit verrouiller la touche
d'éjection seulement lorsque la téte de reproduction/d'ef-
facement sont tout 4 fait sorties de la cassette,

Réglage du volant du palier de butée rep, 81 (fig. 2)

- Placer 'appareil sur la téte,

- La distance entre le c6té inférieur de 1'axe de tonalité et
le palier de butée rep. 81 doit &tre de 0,5 mm dans cette
position.

- Ceci est réglable en pressant ou en faisant sortir le palier
de butée et en le verrouillant 4 nouveau avec 1'écrou rep, 12,

Réglage du palier de cabestan rep. 69 (fig. 4)

Etant donné que sur cet appareil la téte s'effacement, rep.63,
la téte de reproduction rep. 93 et le galet presseur se trouvent
sur une ligne, le cabestan est le seul élement par lequel on
peut régler le défilement de la bande.

Le palier de cabestan doit &tre réglé de maniere que le cabes-
tan soit perpendiculaire 2 la direction du défilement de la
bande. Ceci s'effectue 4 1'aide d'un gabarit de réglage

(4822 402 60245) (voir fig. 3).

Réglage

- Placer 1'appareil en position "'play".

- Faire coulisser le gabarit sur le cabestan (alors que le galet
presseur est retiré) de fagon qu'il se trouve sur la méme
hauteur (et symétriquement) que la surface de contact du
galet presseur.

- Le gabarit doit A présent glisser exactement dans les guides
de la téte d'effacement (voir fig. 4).

- Si ce n'était pas le cas, la position du cabestan pourra étre
réglée par la vis A (voir fig. 4) soit en 1'enfoncant, soit en
le retirant légdrement, Il faut toujours veiller i ce que le
gabarit de réglage reste A la méme hauteur que la surface
de contact du galet presseur.

@®

Réglage de la téte de reproduction K401/501 rep. 93 (fig. 4)

- Placer la cassette d'essai dans 1'appareil (no. de code
4822 397 30005).

- Connecter un voltmatre électronique au point ou [8]
(étage de sortie du canal de droite ou de gauche).

- Placer 1'appareil en position "play''.

- Au moyen de la vis rep. 13 (voir fig. 4) placer la téte de
reproduction rep. 93 jusqu'a obtention la tension de sortie
maximum.

CONTROLE DES FRICTIONS D'ENROULEMENT

Friction d'enroulement de droite

Il se peut que la bande de la cassette ne s'enroule pas régulie-

rement ou pas du tout. La bande qui passe par le cabestan peut

ainsi 8tre endommagée.

Cette fautes peut avoir deux causes:

a, friction d'enroulement insuffisante

b. trop de friction dans la cassette,

Pour en déterminer la cause, il faudra d'abord mesurer le

couple d'entriinement. On procédera comme suit:

- Placer la cassette de mesure (4822 395 80037) (fig. 5) dans
1'appareil.

- Mettre 1'appareil sur "play".

- Le couple de friction doit &tre de 40 4 55 gr/cm.

Lorsqu'on ne possade pas de cassette de mesure, la friction
d'enroulement de droite pourra ainsi &ire mesurée comme
suit:

A 1'aide d'un couteau et d'une lime, ouvrir une cassette sur le
¢Bté de fagon 4 pouvoir extraire la bande latéralement.
Veiller & ce qu'il n'y ait que 1'amorce de la bande qui soit en-
roulée sur le dévidoir, Faire une boucle avec 1'amorce qui a
£té gortie du c6Hté de la cassette et y accrocher un dynamo-
metre,

Placer la cassette dans l'enregistreur avec l'ouverture sur la
droite, Mettre 1'appareil en position ""play'. Bouger lentement
le dynamomatre avec la pression de la bande et freiner gradu-
ellement ce mouvement jusqu'd ce que la bande s'arréte,

A 1'instant ol la bande s'arréte la force doit étre de 40 2

55 gr/em. 11 faut absolument éviter de tirer en direction op-
posée, parce que cela fait considérablement augmenter la
force.

Contr6le de la friction d'enroulement de gauche

La friction d'enroulement de gauche ne peut étre contrdlée que
suivant la derniére méthode (voir contrdle de la frietion
d'enroulement de droite).

1l faut cependant que la cassette soit insérée avec l'ouverture
vers la gauche et que l'enregistreur soit en position "rewind".
La friction d'enroulement de gauche doit &tre de 40 ¥ 55 gr/cm.
11 ¥ a aussi moyen de mesurer la valeur de la friction d'en-
roulement de gauche selon la premiére méthode (voir contréle
de la friction d'enroulement de droite). La valeur sera cepen-
dant lue 2 la partie inférieure de 1'appareil.

La valeur de la friction d'enroulement doit étre de 40 2 55 gr/cm.

Nota

En cas de couple d'entrainement trop petit de la friction d'en-
roulement de gauche, il faudra d'abord mesurer la pression de
la roue folle rep. 78 contre le plateau 2 bobine de droite (voir
3 cet effet, contrdle de la force de pression de la roue folle,
rep. 78). Si cette force est bonne et que le couple de la friction
d'enroulement est encore trop petit, le plateau A bobine devra
étre remplacé. Il faut encore contréler la friction aprés le
remplacement,

1l faut également contrdler si la roue folle rep, 78 glisse

contre le plateau & bobine de droite. Cela s'effectue en

bloguant 4 la main le plateau 4 bobine de droite en position
nplayu iy

Le disque inférieur du plateau 2 bobine doit cependant étre

entrafné normalement par la roue folle rep. 78.

- En cas d'un couple trop petit de la friction d'enroulement de
gauche, il faudra d'abord mesurer la pression de la poulie
rep. 58 contre la roue folle. (Voir A cet effet, ""controle de
la force de pression de la poulie" rep. 58 contre la roue
folle.) Si cette force excercée est correcte et que le couple
de la friction d'enroulement est encore trop petit, il faudra
remplacer le plateau A bobine de gauche. Mesurer encore
une fois aprés remplacement.

- Les plateaux A bobine rep. 55 et 85 ne peuvent 8tre démontés.
A I'usine, ils sont réglés sur le couple de friction exact et
sont ensuite fixés 4 la colle, 8i un défaut se révélait cepen-
dant sur ce plateau, il devra &tre complétement renouvelé.
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Contrdle de la vitesse de défilement 1

Le contrdle de la vitesse de défilement s'effectuera a l'aide
de la cassette d'essai (4822 397 30005) sur laqueHe tous les
4,75 m, un signal de 800 Hz doit Btre modulé,

- Placer la cassette avec bande d'essai dans 1'appareil.

- Mettre 1'appareil en position "play".

- 1l doit s'écouler 97 & 103 sec. entre deux signaux de 800 Hz.

Controle de la vitesse de défilement 2 {fig. 6)

La vitesse peut aussi 8tre mesurée 2 1'aide d'un stroboscope.
Retirer un des cdiés de la cassette 4 1'aide d'un couteau et
d'une lime. Ceci doit s'effectuer sans bavures. Grice 2 cette
ouverture on pourra retirer la bande de la cassette,

Placer la cassette dans 1'appareil. Sur le coté de 1'appareil
on placera 2 hauteur exacte, un disque stroboscopique (no. de
code 4822 395 90001 pour 50 Hz et 4822 395 90002 pour 60 Hz)
par lequel on fera passer la bande (voir fig. 6).

La vitesse de défilement doit &tre de 4,75 cm/sec.

N.B. Causes de déviation de la vitesse de défilement

- Le cordon rep, 80 se trouve dans la mauvaise raginure de la
poulie de moteur,

- Elle doit se trouver 4 50 Hz dans la rainure ayant le diamétre
le plus grand et pour 60 Hz dans la rainure de la poulie de
moteur ayant le plus petit diamaétre.

- Le cordon rep, 80 se trouve dans la mauvaise rainure de la
roue folle.

Le cordon doit, pour 50 Hz, se placer dans la rainure ayant

le plus petit diamétre et pour 60 Hz, dans la rainure de la roue

folle ayant le plus grand diamétre.

- La force de pression du galet rep. 87 presseur est tmp
Elevée,
Renouveler le réglage de la force de pression,

- La roue folle et les plateaux 2 bobine tournent avec difficul-
té, Les nettoyer et les lubrifier.

- Le cordon rep. 80 est encrassé ou gras. Le nettoyer et le
dégraisser 3 1'alcool ou 2 1'alcool 4 briler.

Moteur, rep. 82

Afin de limiter le champ de dispersion provoqué par le moteur,
les trois vis qui sont placées 2 intervalles de 1209 autour du
motenr, sont {ixées de fagon spéciale, Il est absolument dé-
conseillé de tourner ces vis, car cela accroitre considérable-
ment ce champ de dispersion,

Afin de parvenir 2 un réglage optimum, il est particuliére-
ment important de suivre les instructions dans 1'ordre donné
ci-dessous.

Contréle de la profondeur d'encastrement de la téte de repro-
duction, rep. 93 et de la téte d'effacement rep. 63, dans la
cassette (voir fig. 7)

- Mettre 1'appareil en position reproduction,

- Les tétes de reproduction rep. 93 et d'effacement rep. 63
doivent A présent &tre sorties de la cassette de + 3,55 mm
de + 3,4 mm.

Il v a moven de mesurer cette distance en brisant un morceau

de la cassette (voir fig. 7).

- La distance est réglable en courbant légérement la partie A
de 1'étrier de tete rep. 66 (voir fig. 7).

Réglage de 1'étrier rep. 96 fig. 8)

- Placer 1'appareil en position "play".

- La distance A entre 1'étrier rep. 96 et le rep, 86 doit 8tre
d'environ 0,5 mm (voir fig. 8). Cela est possible 2 I'aide
d'un tournevis que 1'on enfonce dans le trou ovalisé B afin
de courber le rep, 96,

Contrdle du galet presseur, rep. 87, voir fig, 9

Le galet presseur rep. 87 et la roue folle rep. 78 doivent,
lors de 1'enclenchement en position "'play'" se trouver contre
le cabestan d'une part, et presser contre le plateau 4 bobine
de 1'autre part (la roue folle entrera éventuellement en con-
tact avant le galet), Cela s'effectuera en courbant la came B,
voir fig, 9.

La force nécessaire pour tout juste soulever le galet du ca-
bestan est de 290 4 350 gr. On placera 2 cet effet le ressort
de torsion rep. 98 dans un autre trou de fixation.

Contrdle de la distance de la roue folle rep. 58 au plateau 2

bobine de gauche (voir fig. B)

- Mettre 'appareil en position "play''.

- La distance entre la roue folle et le point central du plateau
2 bobine de gauche (fig. 8) doit &tre de 14,8 mm.
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- Ceci est réglable 2 1'aide d'un tournevis 2 placer dans le
trou ovalisé C de 1'étrier rep. 60 en courbant celui-ci
(fig. 8).

- Vérifier si les rainures de cordon de la roue folle rep. 58,
et le plateau A bobine de gauche rep. 55, se trouvent bien &
la méme hauteur.

Contréle de la contrepression du plateau & bobine de gauche

avec et sans fre{n en position "wind'" ou "play"

La contre-pression du plateau 4 bobine de gauche sans .rein,
en pogition *wind" doit étre inférieure 4 4,5 g/em, en position
tplay™ (avec irein), elle doit &tre de 10 gr/cm. Cette derniére
est réglable 2 1'aide de 1'étrier de freinage rep. 64 (voir fig. 1),
en le courbant. Vérifier aussi si le plateau A bobine de gauche
rep. 55 toyrae facilement sans la courroie rep. 56.

Réglgge du commutateur secteur SK-X rep. 106 (fig. 11)

- Placer l'appareil en position "play".

- La distance entre la came du levier rep. 105 et le boftier du
commutateur secteur (3K-X) rep. 106, doit se situer entre
0,8 - 0,2 mm (fig. 11),

- A régler en faisant coulisser le commutateur secteur,

N.B. Controdler si le commutateyr secteur fonctionne parfaite-
ment.

Contrble de la force de pression de la roue folle rep. 78 (fig.10)

- Placer 1'appareil en position "play".

- La force doit se situer entre 100 - 130 g, Mesurer dans la
direction de la force, sur le pivot des étriers rep. 60 et 86
(voir fig, 10), Lire la valeur indiquée lorsque le plateau &
hobine de droite commence d tourner.

N.B.
Si cette valeur n'était pas exacte, il faudra remplacer le res-
sort rep. 61.

Contrdle de la force de pression de la poulie, rep. 58 contre

la roue folle {fig, 10)

- Mettre 1'appareil en position "rewind",

- La force nécessaire & soulever la poulie rep. 58 de la roue
folle deit se situer entre 125 - 145 g (mesurée sur le pivot
des étriers rep. 60 et 86 (voir fig. 10).

N.B.

Cette force est réglable en courbant la came A (voir fig, 10)
il en résulte que le ressort rep. 97 est plus ou moins tendu.
Lorsque 1'appareil est réglé comme mentionné ci-dessus et
que l'enregistreur ne fonctionne pas correctement, il faudra
répéter tous ces réglages.

REGLAGES ELECTRIQUES

Réglage du courant de prémagnétisation H.F.

- Mettre 1'appareil en position "recording''.
- La tension sur et doit étre de 30 mV.
Réglable 2 1'aide de resp. R601 et R602,

INSTRUCTIONS POUR LA LUBRIFICATION

Shell Tellus 33 (4822 390 10006)

Cabestan du volant, rep. 79

Axe des plateaux 2 bobine rep. 55 et rep. 85
Arbre du galet presseur rep. 87

Arbre de la roue folle rep, 78

Palier de moteur

Shell Alvania 2 (4822 390 20001)

Pour des éléments métalliques qui se superposent ou se
frottent

Pour les billes rep. 92 et rep. 104

Pour le mécanisme d'entrafhement nylon qui se compose des
pieces suivantes, rep, 89, 90, 91, 99, 100, 101 et 105 et
spécialement aux endroits ol ces €léments entrent en contact
1'un avec l'autre ou avec des chéssis métalliques sur une
grande surface.
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AUSBAU

Das Tonband-Chassis ist auf dieselbe Weise wie das Tuner-
Verstirker-Chassis mit Schrauben auf dem Geh#useboden
befestigt, Zum Herausnehmen des Tonbandchassis aus dem
Geh#use sind ausser den Bodenschrauben auch der Cassetten~
Auswerfer zu entfernen, und zwar folgendermassen:
. Auswerferhebel Pos. 71 (Abb. 1) vorne links im Cassetten-
raum anheben
. Auswerfer Pos. 94 (Abb, 1) 180° links- oder rechtsherum
drehen.
Der Auswerfer 18st sich hierdurch und kann herausgenom-
men werden,

Anmerkung: Recorderchassis an Vorderseite und Radiochassis
an Riickseite ausbauen.

MECHANISCHE EINSTELILUNGEN UND KONTROLLEN
Einstellung des Kopfbiigels Pos. 66 (Ahbb. 1)

Kopfbuigel Pos. 66 muss so eingestellt werden, dass der
Ftihrungsnocken (unter Bandftlhrung) gerade Uber die Montage-
platte lHuft.

Einstellung geschieht folgendermassen:

- Gerdit in Stellung "stop".

~ Schraube Pos, 11 l8sen.

- Federn Pos. 97 und 65 entfernen.

- Biigel Pos, 66 leicht auf die Montageplatte drticken.

- Darauf achten, dass sich das Loch in Bligel Pos. 511 genau
iber Kugel Pos. 92 befindet. Schraube Pos. 11 vorsichtig
anziehen, wihrend Bligel Pos, 66 noch stets leicht auf die
Montageplatte drilekt,

- Kontrolle: Der Kopfbiigel muss jetzt in den Stellungen 'stop'’,
"forward" und "rewind" leicht auf und ab bewegt werden
ktnnen.

Kontrolle der Feder Pos, 65 (Abb, 1)

- Gerit in Stellung "stop".

- Kopfbiigel Pos. 66 muss durch Feder Pos. 65 vollstindig
zuriickgedriickt werden.

- Die hierzu benotigte Krait soll 130.,.170 g betragen (gemes-
sen an der Falzbuchse am Ende des Kopfhiigels).

Kontrolle des Bilgels Pos, 73 (Abb, 1)

- Bllgel Pos, 73, der Auswerfer Pos. 94 verriegelt, muss
diesen in den Stellungen "'stop", "rewind" und "forward"
vollstindig loslassen. (Dies ist durch Verbiegen von Biigel
Pos, 73 einstellbar,)

- Kontrolle: Bligel Pos. 73 soll den Auswerfer erst dann ent-
riegeln, wenn Wiedergabe- und Lschkopf ganz aus der
Kassette ausgetreten sind,

Einstellung des Schwungradspurlagers Pos, 81 (Abb. 2)

- Geriit auf den Kopf stellen.
In dieser Stellung soll der Abstand zwischen Tolwellenunter-
seite und Spurlager Pos. 81, 0,5 mm betragen,

- Dies ist einstellbar, indem man das Spurlager weiter herein-
oder herausdreht und wieder mit Mutter Pos. 12 sichert,

Einstellung des Tonwellenlagers Pos. 69 (Abb, 4)

Da bei diesem Gerit Léschkopf Pos. 63, Wiedergabekopf

Pos. 93 und Anpressrolle fluchtend sind, kann der Bandlauf
nur mit der Tonwelle eingestellt werden.

Das Tonwellenlager ist so einzustellen, dass sich die Tonwelle
senkrecht in Richtung der Bandfiihrung befindet. Dies geschieht
mit Bandlehre (4822 402 60245); siehe Abb, 3.

Einstellung

- Ger#t in Stellung "play' schalten.

- Die Lehre so auf die Tonwelle schieben (Anpressrolle hier-
bei zurlickziehen), dass diese sich in bezug auf die Lauf-
fliche der Anpressrolle auf derselben Hohe (und symmetrisch
dazu) befindet.

- Jetzt muss die Einstelllehre genau in die Filhrungen des
Lischkopfes gleiten (siehe abb, 4).

- Ist dies nicht der Fall, kann die Stellung der Tonwelle ein-
gestellt werden, indem man Schraube A (siehe Abb. 4) etwas
weiter heraus- oder hineindreht. Stets darauf achten, dass
sich die Einstellehre in bezug auf die Lauffliche der Anpress-
rolle auf derselben Hohe (und symmetrisch dazu) befindet,

Einstellung des Wiedergabekopfes K401/501 Pos. 93 (Abb.4)

- Testcassette einlegen (6300 Hz) (Code-Nummer
4822 397 30005).

- Rbhrenvoltmeter an Punkt oder [6] anschliessen.
(Endstufe des rechten oder linken Kanals.)

- Ger#t in Stellung "play" schalten.

- Wiedergabeknopf Pos, 93 mit Schraube Pos. 13 (siehe
Abb. 4) so einstellen, dass maximale Ausgangsspannung
gemessen wird,

KONTROLLE DER AUFWICKELFRIKTIONEN @

Rechte Aufwickelfriktion

Es besteht die Mbtiglichkeit, dass das Band in der Cassette nicht
oder nicht gleichmissig aufgewickelt wird. Das von der Ton-
welle kommende Band kann hierdurch beschiidigt werden.
Dieser Fehler kann zwei Ursachen haben:

a. zu geringe Aufwickelfriktion

b. zu viel Reibung in der Cassette

Um feststellen zu knnen, welches die Ursache des Fehlers
ist, muss erst das Drehmoment der Aufwickelfriktion gemes-
sen werden,

Dies geschieht folgendermassen:

- Testcassette (4822 395 80037) (Abb, 5) in das Gerit legen.
- Ger#t in Stellung ''play' schalten,

- Das Friktionsdrehmoment muss 40...55 g/em betragen.

Ist keine Testcassette vorhanden, kann die rechte Aufwickel-
friktion wie folgt gemessen werden:

Mit einem Messer und einer Feile eine Seite der Cassette
tffnen, so dass das Band seitlich herausgenommen werden
kann, Daflr sorgen, dass auf der Spule bei der Offnung nur
Vorspannband gewickelt ist. In dieses Vorspannband, das
seitlich aus der Cassette genommen wird, eine Schleife legen,
in die ein Federdruckmesser eingehakt wird.

Die Cassette mit der Offnung nach rechts in das Tonbandgerat
legen. Gertit in Stellung ""play" schalten. Federdruckmesser
langsam mit Bandzug mit bewegen und diese Bewegung all-
mihlich abbremsen, bis das Band stoppt. In diesem Augenblick
muss eine Kraft von 40...55 g/cm gemessen werden. Ziehen
in entgegengestellter Richtung muss immer vermieden werden,
da dies eine betréchtliche Kraftzunahme ergibt.

Kontrolle der linken Aufwickelfriktion

Die linke Aufwickelfriktion wird nur nach der letztgenannten
Methode (siehe Kontrolle rechter Aufwickelfriktion) gemessen,
vorausgesetzt, dass die Cassette mit der Offnung nach links
eingelegt und das Gerit in Stellung "rewind" geschaltet wird.
Die linke Aufwickelfriktion soll 40...55 g/cm betragen, Der
Wert der linken Aufwickelfriktion kann auch gemdss der ersten
Methode gemessen werden (siehe Kontrolle der rechten Auf-
wickelfriktion), Der Wert der 40...55 g/cm betragen muss,
kann dann an der Unterseite des Gerits abgelesen werden,

Anmerkung

Im Falle eines zu kleinen Drehmoments der rechten Aufwickel-

friktion, ist zuerst der Druck des Zwischenrads Pos. 78 gegen

den rechten Spulenteller zu messen. (Siehe hierzu Kontrolle
der Anpresskraft des Zwischenrads Pos, 78.) Wenn diese

Kraft richtig und das Drehmoment der Aufwickelfriktion noch

zu klein ist, dann muss der betreffende Spulenteller ersetzt

werden, Nach Ersatz ist die Aufwickelfriktion abermals zu
kontrollieren,

Auch ist zu priifen, ob Zwischenrad Pos, 78 gegen den rechten

Spulenteller rutscht. Dies lisst sich feststellen, indem man

den rechten Spulenteller in Stellung "play" von Hand sperrt.

Die untere Spulentellerplatte muss dann jedoch normal von

Zwischenrad Pos, 78 angetrieben werden.

- Im Falle eines zu kleinen Drehmoments der linken Aufwickel-
friktion, ist zuerst der Druck der Antriebsscheibe Pos. 58
gegen das Schwungrad zu messen. (Siehe hierzu "Kontrolle
der Anpresskraft der Antriebsscheibe Pos. 58 gegen das
Schwungrad.) Hat diese Kraft den richtigen Wert und ist
das Drehmoment der Aufwickelfriktion noch zu klein, muss
der linke Spulenteller ersetzt worden.

Nach Ersatz ist die Aufwickelfriktion abermals zu messen.

- Spulenteller Pos. 55 und Pos. 85 kisnnen nicht demontiert
werden, Diese werden in der Fabrik auf das richtige Dreh-
moment eingestellt und danach gelacksichert, Ist der Fehler
den Spulentellern zuzuschreiben, ist der komplette Spulen-
teller zu ersetzen.

Kontrolle der Bandgeschwindigkeit 1

Die Geschwindigkeitskontrolle kann mit einer Testcassette

(4822 397 30005) mit einem nach jeweils 4, 75 m aufmodulierten

800-Hz-Signal vorgenommen werden.

- Cassette mit Testband einlegen.

- Gerit in Stellung "play" schalten,

- Die Zeit zwischen 2 Signalen von 800 Hz soll 97,,.103 s
betragen,




Kontrolle der Bandgeschwindigkeit 2 (Abb, 6)

Diese Geschwindigkeit kann auch mit einem Stroboskop gemes-
sen werden, Eine Cassettenseite ist mit einem Messer oder
einer Feile zu entfernen und zu entgraten. Durch diese Offnung
kann das Band jetzt herausgezogen werden. Cassette einlegen.
An GerHteseite eine Stroboskopscheibe auf die richtige Hthe
einstellen (Code-Nummer 4822 395 30001 fir 50 Hz und

4822 395 90002 fur 60 Hz) und das Band hier entlangftihren
(siehe Abb. 6).

Die Bandgeschwindigkeit soll 4,75 em/s betragen.

Stérungen in der Bandgeschwindigkeit

- Pese Pos. 80 befindet sich in der verkehrten Rille der Motor-
antriebsscheibe. Diese soll bei 50 Hz in der Rille mit griiss-
tem Durchmesser und bei 60 Hz in der Rille mit kleinstem
Durchmesser liegen.

- Pese Pos. 80 befindet sich in der verkehrten Rille des
Schwungrads. Diese soll bei 50 Hz in der Rille mit kleinstem
Durchmesser und bei 60 Hz in der Rille mit grésstem Durch-
mesgser liegen,

- Die Anpresskraft der Anpressrolle Pos, 87 ist zu gross.
Anpresskraft erneut einstellen,

- Schwungrad und Spulenteller sind zu schwergtngig, Reinigen
und schmieren,

- Pese Pos, 80 ist schmutzig oder vertlt, Reinigen oder mit
Alkohol oder Spiritus entfetten.

Motor Pos, 82

Um das vom Motor verursachte Streufeld zu beschrinken,
sind die drei um die 1200 um den Motor befestigten Schrauben
auf eine besondere Weise angezogen., Es wird besonders nahe-
gelegt, diese drei Schrauben nicht zu verdrehen, da dies eine
betrichtliche Zunahme des vorher genannten Streufeldes ver-
ursachen kann,

Um optimale mechanische Einstellungen zu erhalten, ist es
von grisster Wichtigkeit, nachstehende Angaben in der hier
aufgefilhrten Reihenfolge auszufuhren,

Kontrolle der Einstecktiefe des Wiedergabekopfes Pos. 93 und
des Lischkopfes Pos. 63 in die Cassette (siehe Abb. 7)

- Ger#t in Stellung Wiedergabe schalten,

- Wiedergabekopf Pos. 93 und Lschkopf Pos. 63 sollen nun
etwa 3,55 mm bzw, 3,4 mm in die Cassette stecken.
Dieser Abstand ist erkennbar zu machen bzw, zu messen,
indem man ein Stilekchen aus der Cassette bricht (siehe
Abb, 7).

- Der Abstand ist durch Verbiegen von Teil A des Kopfbiigels
Pos. 66 (siehe Abb. 7) einstellbar.

Einstellung des Bilgels Pos, 96 (Abb. 8)

- Gerdt in Stellung "'play" schalten,

- Abstand A zwischen Biigel Pos. 96 und Pos, 86 soll ungefshr
0,5 mm betragen (siehe Abb, 8). Dies ist durch Verbiegen
von Biigel Pos, 96 einstellbar (Schraubenzieher in Langloch
B stecken).

Kontrolle der Anpressrolle Pos, 87 (siehe Abb. 9)

Anpressrolle Pos, 87 und Zwischenrad Pos, 78 milssen beim
Umschalten in Stellung "play" gleichzeitig gegen de Tonwelle
bzw. gegen den rechten Spulenteller gedriickt werden, (Das

Zwischenrad kann gegebenenfalls etwas frither Kont akt machen.)

Dies ist durch Verbiegen von Zunge B (siehe Abb, 9) einstell-
bar,

Die erforderliche Kraft zu geringem Abheben der Anpress-
rolle von der Tonwelle, soll 290, ,.350 g betragen, Diese
Kraft ist durch Einrasten der Torsionsfeder Pos. 98 in ein
anderes Befestigungsloch einstellbar.

Kontrolle des Abstandes zwischen Zwischenrad Pos, 58 und
linkem Spulenteller (siehe Abb, 8)

- Gerit in Stellung "play' schalten.

- Der Abstand zwischen dem Mittelpunkt des Zwischenrads
Pos. 58 und dem Mittelpunkt des linken Spulentellers (siehe
Abb, 8) soll 14,8 mm betragen,

- Dies ist durch Verbiegen von Bligel Pos. 60 einstellbar
(Schraubenzieher in Langloch C stecken; siehe Abb. 8).

- Kontrollieren, ob sich die Seilrillen von Zwischenrad
Pos, 58 und dem linken Spulenteller Pos, 55 auf gleicher
Hohe befinden.

Kontrolle der Gegenkraft des linken Spulentellers mit und ohne
Bremse in Stellung "wind"' bzw. "play"

Die Gegenkraft des linken Spulentellers ohne Bremse in Stel-
lung ""wind" soll weniger als 4,5 g/cm betragen; in Stellung
"play" (mit Bremse) soll dies 10 g/em sein,

Letzteres ist durch Verbiegen des Bremsbtigels Pos. 64
(siehe Abb, 1) einstellbar., Auch ist zu priifen, ob der linke
Spulenteller Pos. 55 ohne Pese Pos, 56 leichtgiingig ist.

Einstellung des Netzschalters SK-X Pos, 106 (Abb, 11)

- Gerit in Stellung '"play'' schalten,

- Der Abstand zwischen der Zunge des Hebels Pos, 105 und
dem Gehiiuse des Netzschalters SK-X Pos. 106 soll
0,8...0,2 mm betragen (siehe Abb. 11).

- Dies ist durch Verschieben des Netzschalters einstellbar.

Anm,: Darauf achten, dass der Netzschalter einwandfrei ar-
beitet!

Kontrolle der Anpresskraft von Zwischenrad Pos. T8 (siehe
Abb. 10)

- Ger#t in Stellung "play" schalten.

- Die Kraft soll 100.,.130 g betragen. Mitlaufend am Schar-
nierpunkt von Biigel Pos. 60 und Pos. 86 messen (siche
Abb, 10), Den Wert ablesen, wenn der rechte Spulenteller
sich in Bewegung setzt.

Anm,: Ist dieser Wert nicht gut, muss Feder Pos, 61 ersetzt
werden.

Kontirolle der Anpresskraft des Antriebsrades Pos. 58 gegen
das Schwungrad (Abb. 10)

- Gerut in Stellung "rewind" schalten,

- Die erforderliche Kraft zum Abheben des Antriebsrades
Pos. 58 vom Schwungrad soll 125.,,145 g betragen. (Gemes-
sen am Scharnierpunkt von Bligel Pos, 60 und 86, siehe
Abb, 10,)

Anm, :

Diese Kraft ist durch Verbiegen von Nocken A (siehe Abb. 10)
einstellbar, Hierdurch spannt oder entspannt sich Feder

Pos. 97, Wenn das Gerit nach Ausfilhren vorher beschriebener
Einstellungen noch nicht einwandfrei funktioniert, sind diese
Einstellungen zu wiederholen.

ELEKTRISCHE EINSTELLUNGEN

Einstellung der HF-Vormagnetisierung

- Ger#t in Stellung "recording'' schalten,
- Die Spannung an Kontakt bzw, soll 30 mV
betragen. Einstellung erfolgt mit R601 bzw. R602.

SCHMIERVORSCHRIFT

Shell Tellus 33 (4822 390 10006)

Tonwelle des Schwungrads Pos. 79

Achse der Spulenteller Pos, 55 und Pos, 85
Achse zur Befestigung von Anpressrolle Pos, 87
Achse zur Befestigung von Zwischenrad Pos. 78
Motorlager

Shell Alvania 2 (4822 390 20001)

Metallteile, die tibereinander oder gegeneinander schieben
Kugeln Pos, 92 und Pos. 104

Nylon-Antriebsmechanismus, bestehend aus Posn. 89, 90, 91,
99, 100, 101 und 105, besonders wo diese sich llber grissere
Flichen oder wo sie sich mit anderen Metall-Chassisteilen
beriihren.
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DESMONTAJE DE LA CAJA

El chasis de magnet6fono y el chasis del sintonizador-ampli-
ficador estdn fijados al fondo de 1a eaja por medio de tornillos,
Para poder sacar el chasis del magnetéfono de la caja, hay
que quitar también el botén de extracci6n del casete.

Para esto hacer lo siguiente:

. Levantar la palanca de extraccién, pos. 71 (Fig. 1) situada
en la parte delantera izquierda del compartimiento de
casete.

. Girar el botén de extraccién, pos. 94 (Fig, 1) 180° a la iz-
quierda o a la derecha de modo que gquede suelto y pueda ser
quitado,

Nota: Retirar el chasis enregistrador hacia atrds y el chasis
de radio hacia adelante.

AJUSTES Y COMPROBACIONES MECANICOS
Ajuste de la brida de cabeza pos, 66 (Fig. 1)

La brida de cabeza pos. 66 debe ajustarse de forma tal que la
leva de guia (situada bajo la gufa de cinta) corra justamente
por encima de la placa de montaje.

El ajuste se efectiia de la forma siguiente:

- Poner el aparato en la posicién "stop".

- Soltar el tornillo pos, 11,

- Quitar los resortes pos. 97 y 65.

- Presionar ligeramente la brida pos. 66 sobre la placa de
montaje.

- Asegurarse de que el orificio de la brida pos. 511 esté
situado justamente encima de la bola pos. 92.

- Apretar cuidadosamente el tornillo pos, 11, mientras se
mantiene ligeramente apretada la brida pos. 66 sobre la
placa de montaje,

- Comprobacién: Después de hacer esto, la brida de cabeza
debe poderse mover fdcilmente hacia arriba y hacia abajo
en las positiones "stop", "forward", y "rewind'.

Comprobacién del resorte pos. 65 (fig. 1)

- Poner el aparato en la posicién ''stop'.

- La brida de cabeza pos. 66 debe ser empujada completa-
mente hacia detrds por el resorte pos, 65,

- La fuerza con gue el resorte pos, 65 empuja a la brida de
cabeza pos. 66, debe valer entre 130 y 170 gramos.,
(Medida en el manguito remachado situado en el extremo
de la brida de cabeza.)

Comprobacitn de la brida pos, 73 (Fig. 1)

- La brida pos. 73, que bloquea la tecla de extracci6n pos. 94,
debe soltar totalmente a esta tecla en las posiciones "stop",
"rewind" v "forward", (Esto puede ajustarse doblando la
brida pos. 73).

- Comprobacién: La brida pos. T3 debe soltar a la tecla de
extraceifn, cuando la cabeza de reproduccidn y la cabeza
de horrado estén totalmente fuera del casete.

Ajuste del cojinete de pivote del volante pos. 81 (Fig. 2)

- Colocar el aparato apoyado sobre su parte superior,

- En esta posicién, la distancia entre la parte inferior del
cabrestante y el cojinete de pivote pos. 81 debe valer
0,5 mm,

- Esta distancia puede ajustarse desplazando el cojinete
hacia dentro o hacia fuera y bloguefindolo luego con la
tuerca pos. 12.

Ajuste del cojinete del cabrestante pos. 69 (Fig. 4)

Como que en este aparato la cabeza de borrado pos. 63, la
cabeza de reproduccién pos. 93 y el rodillo presor estdn
alineados, el cabrestante-es la dnica pieza con la que se

puede ajustar el movimiento de la cinta,

El cojinete del cabrestante debe ajustarse de forma tal que

el cabrestante esté perpendicular a la direccién de movimiento
de la cinta, Esto se efectiia por medio de un calibre de ajuste
(4822 402 60245); véase la figura 3.

Ajuste

- Poner el aparato en la posicién "play".

- Ahora deslizar el calibre sobre el cabrestante (cuando el
rodillo presor es retirado) de forma tal que éste esté situado
a la misma altura (v simétrico) con respecto a la super-
ficie de contacto del rodillo presor.

- Ahora el calibre de ajuste debe encajar exactamente en las
gufas de la cabeza de borrado (ver la figura 4).

- 8i no es as{, se puede ajustar la posicién del cabrestante
girando el tornillo A (Fig. 4) ligeramente hacia dentro o
hacia fuera.

- Asegurarse de que el calibre estd a la misma altura (y
simétrico) con respecto a la superticie de contacto de rodillo
presor.

®

Ajuste de la cabeza de reproduccién K401/501, pos. 93 (Fig.4)

- Introducir un casete de prueba (6300 Hz), nimero de cédigo
4822 397 30005, en el aparato.

- Conectar un voltimetro de v4lvula al punto o
(etapa de salida del canal izquierdo o derecho).

- Poner el aparato en la posicidn reproduceién ('play").

- Ajustar la cabeza de reproduccién pos. 93 por medio del
tornillo pos. 13 (Fig. 4), de forma tal que la tension de
salida medida sea méxima,

COMPROBACION DE LAS FRICCIONES DE BOBINADO

Friccién de bobinado derecha

- Puede ocurrir que la cinta sea enrollada irregularmente en
el casete o que no sea enrollada, Por consiguiente, la einta
que es transportada por el cabrestante puede estropearse.

Esto puede tener dos causas:

a. La friceién de bobinado es insuficiente

b. El rozamiento en el casete es excesivo,

Para determinar la causa de la averfa, primero hay que medir

el par de la friccién de bobinado. Esto puede hacerse de la

forma siguiente:

- Introducir un casete de medida (4822 395 80037) en el aparato
(ver la Fig. 5).

- Poner el aparato en la posicién de reproduceién ('play").

- El par de friccién debe valer 40 - 55 g/cm,

81 no se dispone de un casete de medida, se puede medir tam-
bién la friccién de bobinado derecha de la manera siguiente,
Abrir un lado de un casete por medio de un cuchillo y una lima,
de forma que la cinta pueda ser sacada por el lado.
Asegurarse de qie en el carrete situado junto al orificio sola-
mente estd enrollada la cabeza de cinta. Sacar esta cabeza de
cinta del casete y hacer un lazo en la cinta, en el cual se
pueda enganchar un dinamémetro.

Meter el casete en el magnet6fono con el orificio situado a la
derecha. Conectar el aparato en la posicién de reproduccién
("play"). Desplazar el dinamémetro lentamente en 1la misma
direccibn que se desplaza la cinta y frenar lentamente este
movimiento hasta que la cinta se pare, Justamente en el
momento en que se para la cinta, se debe medir una fuerza
de 40 - 55 g/em.

No se debe estirar nunca en la dirececién opuesta, ya que esto
provoca un aumento considerable de la fuerza.

Comprobacién de la friecién de bobinado izquierda

La fricci6n de bobinado izquierda se mide solamente de acuerdo
con el método eitado en dltimo lugar (véase la comprobacién

de la friccidén de hobinado derecha),

Sin embargo, en este caso el casete debe ser metido en el
aparato con el orificio situado a la izquierda y el magnetéfono
debe ser conectado en la posicién de rebobinado ("rewind").

La friccién de bobinado izquierda debe valer entre 40 y 55 g/cm.
El valor de la friccién de bobinado izquierda puede medirse
también de acuerdo con el primer método (véase la compro-
baci6n de la friccién de bobinado derecha), Entonces hay que
leer el valor en la parte inferior del aparato,

El valor de la friccién de bobinado debe valer entre 40 y

55 g/em.

Nota

8i el par de la friccién de bobinado derecha es demasiado
pequefio, primero se debe medir la presién de la rueda inter-
media pos. 78 contra el plato portabobinas derecho. (Para
esto, véase la comprobacién de la presién de la rueda inter-
media pos. 78). 8i dicha fuerza es correcta y el par de la
friccién de bobinado sigue siendo demasiado pequefio, entonces
hay que cambiar el plato portabobinas correspondiente. Des-
pués de haberlo cambiado, se debe comprobar nuevamente la
friccién de bobinado.
También hay que comprobar si la rueda intermedia pos. 78
se desliza contra el plato portabobinas derecho, Esto puede
comprobarse bloqueando el plato portabobinas derecho con
la mano en la posicién de reproducci6n (''play"). Entonces el
disco inferior del plato portabobinas debe ser accionado nor-
malmente por la rueda intermedia pos. T8.
- 8i el par de la friccién de bobinado izquierda es demasiado
pequefio, primero ge debe medir la presi6én de la polea
pos. 58 contra el volante, (Para esto, véase la comproba-
cibn de la presién de la polea pos. 58 contra el volante, )
Si esta fuerza es correcta y el par de la friceién de bobinado
sigue siendo demasiado pequefio, entonces hay que cambiar
el plato portabobinas izquierdo. Después de haberlo cam-
biado, se debe medir nuevamente la friccién de bobinado.
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- Los platos portabobinas pos, 55 y pos. 85 no pueden ser
desmontados.
Estos platos han sido ajustados en la f4brica al par de friccidn
correcto y luego han sido bloqueados con cola. Si el defecto
es debido a los platos portabobinas, se debe sustituir el plato
defectuoso completo,

Comprobacién de la velocidad de la cinta 1

La comprobacién de la velocidad puede efectuarse por medio

del casete de prueba (4822 397 30005), en el que estd modulada

una sefal de B00 Hz cada 4, 75 metros.

- Meter el casete con cinta de prueba en el aparato.

- Conectar el aparato en la posicién de reproduccién ('play").

- El tiempo transcurrido entre dos sefales de 800 Hz debe
estar comprendido entre 97 y 103 segundos,

Comprobacién de la velocidad de la cinta 2 (Fig. 6)

La velocidad puede medirse también por medio de un estro-
boscopio, Uno de los lados de un casete debe guitarse, Esto
puede hacerse ficilmente con un cuchillo ¥y una lima, E1 orifi-
cio debe dejarse bien limpio de rebabas, Ahora se puede pasar
la cinta hacia fuera, a través de dicho orificio.

Luego meter el casete en el aparato, Situar al lado del magne-
téfono un disco estroboscofico (ndimero de cédigo

4822 395 90001 para 50 Hz y 4822 395 90002 para 60 Hz) a la
altura adecuada y pasar la cinta a lo largo del disco.

La veloeidad de 1a cinta debe ser 4,75 cm/seg,

Nota; Causas que motivan la desviacién de velocidad de la cinta

- La correa pos. 80 estd en el surco equivocado de la polea
del motor, A 50 Hz, esta correa debe estar situada en el
surco de la polea del motor que tiene el didmetro mayor;

a 60 Mz debe estar situada en el surco que tiene el didmetro
menor.

- La correa pos. 80 estd en el surco equivocado del volante,
A 50 Hz, esta correa debe estar situada en el surco del
volante que tiene el didmetro menor; a 60 Hz debe estar
situada en el surco que tiene el didmetro mayor,

- La presidn del rodillo presor pos. 87 es demasiado grande,
Reajustar dicha presién.

- El volante y los platos portabobinas van demasiado duros,
Limpiarlos y engrasarlos.

- La correa pos. 80 est4 sucia o grasienta. Limpiarla o des-
engrasarla con alcohol.

Motor pos. 82

Para limitar el campo de dispersidn que es provoeado por el
motor, los tres tornillos que estén situados alrededor del
motor cada 1209, han sido apretados de una manera especial.
Se recomienda no girar estos tres tornillos, ya que ello puede
provocar un aumento considerable del campo de distorsidn
mencionado.

Para asegurar un ajuste mecénico 6ptimo, es muy importante
que los puntos mencionados abajo sean efectuados en el orden
que se indica.

Comprobacién de la profundidad de penetracién de la cabeza
de reproduccién pos. 93 v de la cabeza de borrado pos. 63 en
el casete (ver la fig. T)

- Poner el aparato en la posicién de reproduccién ('play").

- La cabera de reproducci6n pos, 93 y la eabeza de borrado
pos. 63 debe penetrar ahora aproximadamente 3,55 mm v
3,4 mm, respectivamente, en el casete,
Esta distancia puede verse v medirse rompiendo un trozo
del casete (ver la Fig. 7).

- La distancia puede ajustarse doblando ligeramente la parte
A de la brida de cabeza pos. 66 (ver la Fig. 7).

Ajuste de la brida pos. 96 (Fig. 8)

- Poner el aparato en la posicién de reproduceifn ("'play").

- La distancia A entre la brida pos. 96 y la brida pos, 86 debe
ser aproximadamente 0,5 mm (ver la figura 8). Esta dis-
tancia puede ajustarse doblando la brida pos. 96 por medio
de un destornillador (introducido en el orificio alargado B).

Comprobacién del rodillo presor pos. 87 (ver la Fig. 9)

El rodillo presor pos, 87 v la rueda intermedia pos. 78 deben
ser empujados simultineamente contra el cabrestante v contra
el plato portabobinas derecho respectivamente, cuando se
conmuta a la posicién de reproduccién ("play"), (El cabres-
tante puede hacer contacto un poco antes.)

Esto puede ajustarse doblando la leva B; ver la figura 9.

La fuerza, que es necesaria para separar el rodillo presor
justamente del cabrestante, debe valer entre 280 y 350 gr,
Esta fuerza puede ajustarse colocando el resorte de torsién
pos. 98 en otro orificio de fijacién,

Comprobacién de la distancia entre la rueda intermedia pos, 58
Y el plato portabobinas izquierdo (ver la Fig. 8)

- Conectar el aparato en la posicién de reproduceién ("play").

- La distancia entre el centro de la rueda intermedia pos. 58
y €l centro del plato portabobinas izquierdo (ver la Fig. 8)
debe valer 14,8 mm,

- Esta distancia puede ajustarse doblando la brida pos. 60 por
medio de un destornillador (introducido en el orificio alargado
C; ver la Fig. 8).

- Comprobar si los surcos de correa de la rueda intermedia
pos. 58 y del plato portabobinas izquierdo pos. 55 estdn
situados a la misma altura.

Comprobacién de la fuerza contraria del plato portabobinas
izquierdo sin y con freno, en las posiciones de bobinado ("wind")
v reproduccién ("'play'') respectivamente

La fuerza contraria del plato portabobinas izquierdo sin freno

en la posicién de bobinado ("wind") debe valer menos de

4,5 g/cm. En la posicién "reproduccién" con freno, dicha fuerza
debe valer 10 g/cm.

La fuerza en la posicién de reproduccién ("'play'’) puede ajus-
tarse doblando la brida de freno pos. 64 (ver la Fig, 1).
Comprobar también si el plato portabobinas izquierdo pos. 55

va ligero sin la correa pos. 56.

Ajuste del interruptor de red SK-X pos. 106 (Fig. 11)

- Poner el aparato en la posicién de reproduccidn ("play").

- La distancia entre la leva de la palanca pos, 105 y la carcasa
del interruptor de red SK-X (pos. 106) debe valer entre 0,8
v 0,2 mm (ver la Fig. 11),

- Esta distancia puede ajustarse desplazando el interruptor de
red.

Nota: Asegurarse de que el interruptor de red funciona bien.

Comprobacién de la presién de la rueda intermedia pos. 78
(ver la Fig, 10)

- Poner el aparato en la posicién de reproduccién ("play').

- La fuerza debe valer entre 100 y 130 gramos. Medir en la
direccién de la fuerza en el pivote de las bridas pos, 60 v 86
(ver la Fig. 10). Efectuar la lectura de la medida cuando el
plato portabobinas derecho empieza a girar.

Nota:

Si este valor no es correcto, hay que cambiar el resorte pos.61.,

Comprobacién de la presién de la polea pos. 58 contra el
volante (Fig. 10)

- Poner el aparato en la posicién de rebobinado ("rewind").

- La fuerza necesaria para separar la polea pos. 58 del volante
debe valer entre 125 y 145 gramos. (Medida en el pivote de
las bridas pos. 60 y 86; ver la figura 10.)

Nota:

Esta fuerza puede ajustarse doblando 1a leva A (ver la Fig. 10),
con lo cual se cambia la tensién del resorte pos, 97,

Si después de haber efectuado los ajustes mencionados arriba
el aparato sigue sin funcionar bien, entonces hay que repetir
todos los ajustes mencionados arriba.

AJUSTES ELECTRICOS

Ajuste de la polarizacién mapnética de H, F.

- Conectar el aparato en la posicién 'registro' ('recording''),
- La tensi6n en los puntos [4] ¥ debe valer 30 mV,
Esto puede ajustarse con R601 y R602 respectivamente.

INSTRUCCIONES DE ENGRASE

Shell Tellus 33 (4822 390 10006)

Cabrestante del volante pos, 79

Eje de los platos portabobinas pos, 55 y pos. 85
Eje que fija el rodillo pos. 87

Eje que fija la rueda intermedia pos. 78
Cojinete del motor

Shell Alvania 2 (4622 390 20001)

Para todas las partes met4licas que rozan las unas con las
otras.

Para las bolas pos. 92 y pos, 104,

Para el mecanismo de accionamiento de nylon que estd com-
puesto por las piezas siguientes: pos. 89, 90, 91, 99, 100,
101 y 105, especialmente en los lugares donde estas piezas
se tocan o rozan las partes metdlicas del chasis,
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MECHANICAL PARTS LIST
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2.3 mm

M3x10
M2, 5x6

K601

M1, 6x2
M2, 5x5

M2.5x4

4822 532 10215
4822 530 70117
4822 530 70118
4822 532 10333
4822 530 70115

4822 532 10332
4822 532 10215
4822 530 70123
4822 530 80076
4822 532 10332

4822 502 10558
4822 505 10326
4822 502 10682
4822 502 10679
4822 530 70043

4822 502 10689
4822 502 10813
4822 426 90015
4822 462 70107
4822 532 50648

4822 532 50722
4822 528 10162
4822 358 30077
4822 532 50262
4822 528 70183

48227532 50268
4822 403 20026
4822 492 30769
4822 492 50608
4822 240 40046

4822 492 61424
4822 492 40344
4822 404 20094
4822 502 10949
4822 502 10951

4822 520 10218
4822 502 10812
4822 404 20095
4822 492 30563
4822 403 10094

Pos.

74
75
76
77
78

Kt}
80
81
82
83

84
85
86
87
88

89
20
91
92
93

94
95
96
97
98

99

100
101
102
103

104
105
106
107
108

109+111
110

M2.5x12

Motor

K401/501

SK-X

4822 482 40263
4822 466 90547
4822 502 10861
4822 479 30006
4822 528 70186

4822 528 60047
4822 358 30076
4822 500 10125
4822 361 70181
4822 528 80307

4822 532 50043
4822 528 10161
4822 403 20025
4822 403 40004
4822 492 50753

4822 310 20205
4822 404 20093
4822 401 10495
4822 520 40005
4822 249 10044

4822 410 20893
4822 492 50606
4822 403 20024
4822 492 30561
4822 492 40262

4822 522 30903
4822 522 30904
4822 535 70322
4822 492 30771
4822 492 50607

4822 520 40024
4822 404 20098
4822 271 30117
4822 411 20141
4822 410 20892

4822 466 90542
4822 492 50754
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