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RECORDERS N2000
00/22

TECHNICAL DATA

Tape speed ':4,76 cm/sec (1 7/8 i.p.s.)
Power supply : 9V d.c. (6xR14TR)
Output power : 500 mW (d = 10 %)
Loudspeaker 1 4822 240 30047 (8 Q)

Max. current drain : 95 mA without cassette

@ CARACTERISTIQUES TECHNIQUES

Vitesse de défilement
Tension d'alimentation
Puissance de sortie
Haut-parleur

Courant absorbé max,

: 4,76 cm/sec, (1 7/8'"/sec)
: 9 V= (6xR14TR)

: 500 mW (d = 10 %)

: 4822 240 30047 (8 Q)

: 95 mA sans cassette

@ TECHNISCHE GEGEVENS

Bandsnelheid
Voedingsspanning
Uitgangsvermogen
Luidspreker

Max. opgenomen stroom

: 4,76 cm/sec. (1 7/8"/sec)
: 9V = (6x R14TR)

: 500 mW (d = 10 %)

+ 4822 240 30047 (8 Q)

: 95 mA zonder cassette

@ TECHNISCHE DATEN

Bandgeschwindigkeit
Versorgungsspannung
Ausgangsleistung
Lautsprecher
Stromverbrauch

@ CARACTERISTICAS TECNICAS

Velocidad de la cinta
Tensién de alimentacién
Potencia de salida
Parlante

: 4.76 cm/seg (1 7/8' /seg)
: 9V d.c. (6BXRI4TR)

: 500 mW (d = 10 %)

1 4822 240 30047 (8 Q)

Consumo méximo de corriente : 95 mA sin caseta

Index: CS30904-CS30907

: 4,76 cm/sec. (1 7/8'"/sec)

: 9 V Gleichspannung (6xR14TR)
: 500 mW (d =10 %)

: 4822 240 30047 (8 Q)

: max, 95 mA ohne Cassette

SERVICE

Subject to modification
4822 726 10837

Printed In the Netherlands
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MECHANICAL ADJUSTMENTS

Adjusting the head 95

The head is adjusted with the aid of the 6300 Hz test signal on
test cassette 8945 600 11501,

Adjust for max. output voltage with screw 94, to be measured
on the loudspeaker terminals or the earphone connection.
After adjustment, lock-paint screw 94,

In position Play the head should project 3.55 mm into the
cassette. This can be checked by removing cassette lid 53 and
by inserting a cassette from which the part over the head has
been removed. Adjustment is effected by slightly loosening 1
leaf spring 61 and positioning this spring.

Adjusting the tape speed

During playback at the correct tape speed (4.76 cm/sec) the
test cassette 8945 600 11501 will supply an 800 Hz signal

every 100 secs.

The tape speed can be adjusted with R20. The interval between
two subsequent 800 Hz signals must be between 95 and 103 secs.

Checking the winding friction

The torque of the winding friction should be between 30 and

50 gem. When wheel 75 is blocked in position Play without
cassette, this corresponds to an increase in current consump-
tion between 12 and 20 mA. Minor deviations can be eliminated
by bending spring 86. In other cases felt disc 84 must be
replaced.

Various adjustments

The axial play of the flywheel should be between 0.1 and 1 mm,
This can be adjusted by bending bracket 501.

In position Play, pinch roller bracket 97 must have a clearance
of at least 0.5 mm to its stop against the tag of bracket 63.
This can be adjusted by bending the tag.

In position Play the spindle of idler wheel 72 must have a
clearance of at least 0.5 mm to bracket 63. This can be
adjusted by bending the bracket locally.

In position Fast Forward and Rewind idler wheel 72 must be
pulled clear of the flywheel and friction wheel 85. This can be
adjusted by locally bending bracket 63.

In position Fast Forward bracket 60 must be positioned against
its stop in the cabinet. This can be adjusted by bending the
relevant tag. Sprjng 102 must then be clear of its stop against
bracket 57.

Lubricating Instructions

Ball-bearing grease 4822 389 10001: contact face of roller 62
on bracket 63,

Lubricant 10 - 4822 390 10003: contact faces of brackets 57
and 63.

Hydraulic oil - 4822 390 10048: bearings and shafts.

{
® REGLAGES D'ORDRE MECANIQUE

Réglage de la téte 95

La tete sera réglée au moyen d'un signal de 6300 Hz sur
cassette d'essai 8945 600 11501,

A l'aide de la vis 94 on peut régler pour une tension de sortie
maximale, que 1'on mesure aux bornes du haut-parleur ou au
raccordement de l'écouteur. Lacquer la vis 94 aprés réglage.
En position "Play” la téte doit faire saillie de 3,55 mm au-
dessus de la cassette, A vérifier en dtant le couvercle de
cassette 53 et en plagant une cassette sur laquelle on aura
pratiqué une découpure juste au-dessus de la téte, dans l'appa-
reil. Le réglage s'effectue par le ressort A lame 61, en le
dévissant quelque peu et en le déplagant.

Réglage de la vitesse de défilement

A la reproduction, la vitesse de défilement exacte (4,76 cm/sec)
avec cassette d'essai 8945 600 11501 doit donner un signal de
800 Hz toutes les 100 sec.

La vitesse de défilement est réglable avec R20. L'intervalle
entre deux signaux de 800 Hz doit se situer entre 95 et 103 sec.

Vérification de la friction d'embobinage

Le couple de la friction d'embobinage doit se situer entre 30
et 50 gem,

En bloquant la roue 75 en position "Play", sans cassette, ceci
correspond A une élévation de la consommation de courant se
situant entre 12 et 20 mA. Des écarts minimes peuvent étre
corrigés en recourbant le ressort 86, Pour de plus grands
écarts, on procédera au remplacement du disque de feutre 84,

@ MECHANISCHE INSTELLINGEN

Instellen van de kop 95

De kop wordt ingesteld met behulp van het 6300 Hz signaal van
testcassette 5945 600 11501,

Met schroef 94 wordt afgeregeld op maximum uitgangsspanning,
te meten aan de luidsprekerklemmen of de oortelefoonaansluiting.
Na afregeling de schroef 94 aflakken.

In de stand '"Play" moet de kop 3,55 mm in de cassette steken.
Dit is te controleren door de cassettedeksel 53 te verwijderen

en een cassette in het apparaat te leggen, waarvan het gedeelte
boven de kop is uitgebroken. Instelling geschiedt door bladveer 61
los te schroeven en te verschuiven,

Instellen van de bandsnelheid

Bij weergave met de juiste bandsnelheid (4,76 cm/sec) geeft de
testcassette 8945 600 11501 om de 100 sec. een 800 Hz signaal

af.
De bandsnelheid van het apparaat is in te stellen met R20.
De tijd tussen twee 800 Hz signalen moet liggen tussen 95 en 103 sec.

Controle van de opspoelfrictie

Het koppel van de opspoelfrictie moet liggen tussen 30 50 gem,
Bij blokkeren van het wiel 75 in de stand "play" zonderM
komt dit overeen met een toename van het stroomverbruik

welke ligt tussen 12 en 20 mA. Geringe afwijkingen kunnen worden
gekorrigeerd door de veer 86 ¢e verbuigen. In andere gevallen
dient de viltschijf 84 te worden vervangen.

Diverse instellingen

De axiale vliegwielspeling moet liggen tussen 0,1 en 1 mm.
Dit is in te stellen door verbuigen van beugel 501,

De drukrolbeugel 97 moet in de stand '""Play" minstens 0,5 mm
vrij liggen van zijn aanslag tegen de lip van beugel 63. Dit is
in te stellen door verbuigen van de lip.

In de stand ""Play" moet de as van het tussenwiel 72 minstens
0,5 mm vrij liggen van beugel 63.

In te stellen door de beugel ter plaatse te verbuigen,

In de standen "Fast Forward'" en "Rewind'' moet het tussenwiel 72
worden vrij getrokken van het vliegwiel en frictiewiel 85.

In te stellen door beugel 63 ter plaatse te verbuigen.

In de stand "Fast Forward" moet beugel 60 tegen zijn aanslag
in de kast liggen. In te stellen door de betreffende lip te ver-
buigen. Hierbij moet de veer 102 vrij komen van zijn aanslag
tegen beugel 57.

Smeervoorschrift

Kogellagervet - 4822 389 10001: baan van rol 62 over beugel 63,
Smeermiddel 10 - 4822 390 10003: glijvlakken van beugels 57
en 63,

Hydraulische olie - 4322 390 10048: lagers en assen.

Réglages divers

Le jeu axial du volant doit se situer entre 0,1 et 1 mm,

A régler en recourbant 1'étrier du galet presseur 97 en position
"Play", doit se trouver & 0,5 mm au moins, de la butée de la
languette de 1'étrier 63. A régler en recourbant la languette.
En position "Play" , l'axe de la roue intermédiaire 72 doit etre
a 0,5 mm au moins, de l'étrier 63. A régler en recourbant
1'étrier A l'endroit nécessaire,

Dans les positions "Fast Forward'" et "Rewind" la roue inter-
médiaire 72 doit etre dégagée du volant et de la roue de fric-
tion 85, A régler en recourbant 1'étrier 63 & 1'endroit voulu,
En position "Fast Forward", I'étrier 60 doit se trouver contre
la butée du boftier. Régler en recourbant la languette corres-
pondante. En procédant ainsi, le ressort 102 doit se dégager de
la butée contre l'étrier 57.

Instructions pour la lubrification

Graisse pour palier A billes - 4822 389 10001: roulement du
galet 62 sur l'étrier 63.

Lubrificant 10 - 4822 390 10003: surfaces de glissement des
étriers 57 et 63,

Huile hydraulique 4822 390 10048: paliers et axes,



@ MECHANISCHE EINSTELLUNGEN

Einstellen des Kopfes 95

Mit Hilfe des 6300-Hz-Signals aus der Test-Cassette

8945 600 11501 stellt man den Kopf ein, Die Schraube 94 dient
zum Abgleichen auf maximale Ausgangsspannung, was an den
Lautsprecherklemmen oder an dem Ohrhbreranschluss ge-
messen wird. Nach dem Abgleichvorgang wird die Schraube 94
gelacksichert.

In Stellung Wiedergabe soll der Kopf 3,656 mm in die Cassette
hineinragen, was sich durch Abnehmen des Cassettendeckels 53
und Einlegen einer Cassette, bei der das Stuck Uber dem Kopf
ausgebrochen ist, feststellen lisst. Die Einstellung erfolgt
durch Lockern und Verschieben der Blattfeder 61.

Einstellen der Bandgeschwindigkeit

Die Test-Cassette 8945 600 11501 gibt bei Wiedergabe auf
richtiger Bandgeschwindigkeit (4,76 cm/s) und nach jeweils
100 Sek. ein 800-Hz-Signal ab.

Die Bandgeschwindigkeit des Gertits ist mit R20 einstellbar.

Die Zeit zwischen zwei 800-Hz-~Signalen soll von 95 bis 103 Sek.

betragen.

der Aufwickelfriktion

ionsmoment beim Aufwickeln soll von 30 bis 50 p

‘Blockieren des Rades 75 in der Stellung Wiedergabe
ohne Cassette entspricht dies einer Zunahme des Strom-
verbrauchs um 12 bis 20 mA. Geringfugige Abweichungen
lassen sich durch Verbiegen der Feder 86 korrigieren. In
sonstigen Fillen ist die Filzscheibe 84 auszutauschen,

»
Verschiedene Einstellungen

Der Axialspielraum des Schwungrades soll zwischen 0,1 mm
und 1 mm liegen, was sich durch Biegen des Blgels 501 ein-
stellen lisst,

Der Andruckrollenbugel 97 soll in der Stellung Wiedergabe
mindestens 0,5 mm von seinem Anschlag auf der Zunge von
Bugel 63 frei liegen.

Diese Einstellung ist durch Biegen der Zunge erreichbar.

In der Wiedergabestellung soll die Achse der Zwischenscheibe
72 um mindestens 0,5 mm vom Bligel 63 entfernt sein, Ein-
stellung durch brtliches Verbiegen des Bugels.

In den Stellungen "schneller Vorlauf'" und "Rucklauf'' muss die
Zwischenscheibe 72 vom Schwungrad und vom Friktionsrad 85
abgezogen werden. Durch drtliches Verbiegen des Blugels 63
einstellbar,

In der Stellung ""schneller Vorlauf" muss der Bugel 60 an
seinem Anschlag im Geh#use anliegen. Flr die richtige
Einstellung wird die betreffende Zunge verbogen, wobei die
Feder 102 sich von ithrem Anschlag am Blgel 57 lvst,

Schmiervorschrift

Kugellagerfett, 4822 389 10001: Bahn der Rolle 62 auf dem
Bugel 63.
Schmiermittel, 4822 390 10003: Gleitfliichen der Bugel 57 und

63,
Hydraulisches 01, 4822 390 10048 Lager und Achsen,

@ AJUSTES MECANICOS

Ajuste de la cabeza 95

La cabeza es ajustada con la ayuda de una sefial de 6300 Hz de
la caseta de prueba 8945 600 11501,

Con la ayuda del tornillo 94 se puede ajustar el voltaje de
salida mdximo, el cual se puede medir en los terminales del
parlante o en la conexién del audffono.

Después del ajuste, pinte con laca el tornillo 94.

En posicién "Play" la cabeza deberd introducirse 3,55 mm en
la caseta. Esto puede ser verificado removiendo la tapa de la
caseta 53 e introduciendo una caseta a la cual, la parte de la
cabeza ha sido removida. El ajuste es efectuado aflojando
ligeramente el resorte plano 61 y desplazandolo un poco de su
posicién,

Ajuste de la velocidad de la cinta

Durante la reproduccién con la velocidad correcta de la cinta
(4,76 cm/seg) la caseta de prueba 8945 600 11501 suplird una
seffal de 800 Hz cada 100 seg.

La velocidad de la cinta puede ser ajustada con R20.

El intervalo entre dos sefiales consecutivas de 800 Hz debe
estar entre 95 y 103 segs.

Verificacién de la friccién de embobinado

La fuerza de torci6n de la friccién del embobinado debe estar
entre 30 y 50 gr. cm, Cuando la rueda 75 se bloquea en la
posicién "Play" sin caseta, ocasiona un aumento en el consumo
de corriente de 12 a 20 mA.

Las desviaciones mfnimas pueden ser eliminadas doblando el
resorte 86, Para mayores desviaciones se procederd a cambiar
el disco de filtro 84.

Diversos ajustes.

El juego axial del volante deberd estar entre 0,1 y 1 mm.

El ajuste se hace doblando el soporte 501,

En la posicién "Play", el soporte del rodillo opresor 97

debera tener como mfnimo un epacio de 0,5 mm, entre su punto
de parada y la pestaifa del soporte 63,

Esto puede ser ajustado, doblando la pestafia.

En la posicién '"Play" el eje de la rueda de transmisién 72
deberd tener un espacio como mfnimo de 0,5 mm, del

soporte 63. Esto puede ser ajustado doblando el soporte en la
parte correspondiente.

En la posicién "Fast Forward" y "Rewind" la rueda de trans-
misién 72 deberd estar separada del volante y de la rueda de
friccién 85, Esto puede ser ajustado doblando el soporte 63 en
la parte correspondiente.

En la posicién "Fast Forward" el soporte 60 deberd estar en su
punto de parada contra el mueble. Esto puede ser ajustado
doblando la pestafia correspondiente.

El resorte 102 debe entonces estar separado de su punto de
parada contra el soporte 57.

Instrucciones de lubricacién

Grasa para cojinete de bolas 4822 389 10001: rodamiento del
rodillo 62 sobre el soporte 63,

Lubricante 10 - 4822 390 10003: superficies de contacto de los
soportes 57 y 63.

Aceite hidradlico 4822 390 10048: cojinetes y ejes.
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