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MAGNETOFONO
EL 3552

PHILIPS

GENERALIDADES:

Velocidad de la cinto:

Tensién de red:

Consumo de potencia:

Potencia de salida:

Margen de frecuencias:

Didmetro mdximo de la bobing:

Nomero de Pistas:

Peso:

Sensibilidad del micréfono, de
la radio y del fonocaptor:

Tensién de salida de linda:

Micréfono: i

Altavoz:

Dimensiones:

i

FUNCION DE LAS VALVULAS:

PHILIPS g;m‘o

95 ¢cm. (3 3/4"[seg.|

110 - 127 - 220 y 245 V~
Aprox. 40 W

Aprox. 1,5 W

80 - 12.000 ¢/s.

15 cm (53/4")

2

& kgs.

250 pV sobre 2 KL

© 750 mV sobre 20 K2

EL 3790-00
AD 2400
360 x 255 x 125 mm.

Trl.—(AC 107 M): Amplificador de entrada.
V1.—(ECC 83): Pr?umpliﬁcad()r y regulador automdtico de modu-
acion.
V2.—(EF B3); Preamplificador-
V3. —(EM &7); Indicador de modulacién.
V4.—(El 25): Amplificador de salida y oscilador.,
VALVULAS TRANSISTOR
Simbolo T e Simbolo T Py
Vi ECC 83 Trl AC 107 M
i EE:& X1 BA 100
va EM E7 X2 OA 79
4 FL#3 GR1 SR 250 B 75

EDITADO POR EL DEPARTAMENTO DE SERVICIO DE PHILIPS IBERICA, S. A. E.—MADRID



EL 3552

MANTENIMIENTO

Después de aproximadamente 500 horas de funciondamiento, es conveniente limpiar sl oparato y posiblemente
engrasar algunos puntos

Limpieza con alcohol,

— Gulas de la cinta.

— Cabeza de borrado,

— Cabeza de registro/reproduccién.

— Disea de friccidn,

— Eje de arrastre de la ginta

— Superficie de contacto del rodille preser.
— Correa de transmisién.

— Blegues de freno.

— Surco del volante.

— Surco de las poleas de transmisidn.

— Polea de! motor.

— Superficie de frenado de los discos porta-carretes.

Limpieza con un pincel.

— Fieltro de presién contra |a cabeza de registro/repro-
duceion.

Engrasé con aceite fluido.

— Ejes de los discos porta-carretes,
— Ejes de las poleas ce tranmisién.
— Eje cel rodillo presor.

— Eje del volante.

Engrase con grasa grafitada.

—Superficles de deslizamlento de las diversas palancas de
mantdo can la placa de montaje.

— Superficies de deslizamiento y roce de las palancas de
manda entre si.

Nota:

En caso de sustitucidn de alguno de los componertes citados
en los dos apartados de ENGRASE, téngase cuidade de vol-
verlos & engrasar unha yer realizade el montaje correspondiente

ADAPTACION A LA FRECUENCIA DE LA RED

Conversién de 60 a 50 ¢/s (fig. 4).

— Desmontar [a caja.

— Por medic de unas pinzas, colocar la correa de transmi-
sion en el surco «A» de la polea del mator.

Conversién de 50 a 60 c¢/s (fig, 4).

— Desmontar la caja.

— Por medic de unzs pinzas, colocar la corréa de transmi-
sién en el surco «Bx de la polea del moter.

DESMONTAIJE

Caja.

L#g dos mitades de la caja v |la placa de montaje se ensamblan
por medio de cuatro tornillos. Estos son accesibles por la parte
inferior del aparato, utilizando un desatornillader large,

Disco porta-carretes derecho.

— Quitar \la srandela de retencién que se encuentra encima
de la palanca (pos. 41).

— Retirar la pletina (pos. 48) hacia la |zquierda.

— Quitar la arandela de retencién que fija el eje del disco
porta-carretes, situada debajo de la placa de montaje.

— Extraer el discoen cuestién,

Disco porta-carretes |zquierdo.

— Quitar ls arandela de retencién que, situada debajo de la
placa de mantaje, sujeta el eje del disco,

— Realizado lo anterior, puede sacarse 'esta pleza.

Teclado (pos. 32 y 33).

~— Soltar el muelle de la tecla a sustituir, (Deberd hacerse
por &l extremo que se fija & la tecla de «STOPw.)

— Empujar la palanca de mands correspondiente hacia atrds.

— Retirar la tecla.

Tecla de «stopn y tecla de recuperacién (pos. 35 y 36).

— Quitar los cinco pulsadores del teclado.

— Empujar el conjunto palanca (pos. 41) hasta colecarla en
la posicién de bohinado répido. Primeroc a la derecha y
después a la izquierda; de acuerdo con la palanca de
manco que se esté desmontando.

— Soltar las palancas de mando (pos. 29) de su enganche
con la placa de ensamble {pos. 38). El extremo de estas
palancas deberd abrirse ligeraments apalancando con un

desatornilladar, Con ayuda de unos alicates volver a cerrar
en el montaje. (No es necesario desmontar totalmente las
palancas (pos. 29) basta girarlas ligeramente hacia la
derecha o izquierda y empujarlas hacia atrés,)

— Quitar la palanca de mando (pes. 42).

— Empujar hacia atrds las palancas de mando (pos, 28 y 37).

— Levantar y girar hacia |a derecha todo lo posible la tecla
(pos. 36).

— Desplazando s tecla de «STOP» 5 mm. hacia I derecha,
se la puede sgcar hacia adelante.

— La tecla (pos. 36) puede retirarse ahora, desplazéndola
5 mm. hacia la izqulerda.

Cabeza de borrado.

— La cabeza de borrado puede sustituirse utilizando unas pin-
zas puntiagudas, segln se indica en la figura 5.
— Mo necesita ser ‘ajustada.

Blindaje de la cabeza de registro/reproduccién (ver fig. 6).

— Empujando. la placa D hacla abdje por medio de un des:
atornillador, se puede sacar el blindaje hacia atrds.

Caja del volante.

— Soltar |as conexiones.

— Desmentar la cabeza de borrado y la ‘de registro/repro
duceisn,

— Quitar el cojinete inferior de la abrazadera del volante.

— Quitar el velante. (Desmontar la correa de transmisién.)

— Desatornillar el tornillo que sujeta el conjunto unidad.

— Soltar el muelle (pos. 68) y el muelle (pos. 45),

— Retirar la cajs de| valante.

Correa de transmisién.

— Desmontar el disco porta-carretes derecho y el disco de
friccion.

— Quitar el muelle (pos. 66) y el muelle (pos. 45).

— Desatornillar el tornillo que sujeta el conjunto unidad.

— Aflejar una vuelta los tornillos del cojinete inferlor de la
abrazacera (pos. 301).

— Sacar |a transmisidn.

AJUSTES MECANICOS

Palanca del rodillo presor (fig. 7).

La fuerza que el rodille preser ejerce sobre el eje de sonida
en la posicién «REPRODUCC|ION, debe equivaler a 500 gr. +
50 gr. Esto coincide con 280 gr. + 30 gr, en el punto B.
Para ajustar debidamente estas fuerzas existen tres posturas
(tres orificios) para el muelle A, (Ver figura.)

Fieltro de prasién (fig. 7). -

En la posicion «REPRODUCCICN», la presidn del fieltro debe
ser de 15 3 25 gr. El ajuste se realiza doblando ligeramente
el fleje C, )

Cabeza de registro/reproduccién (fig. 6).

— Colocar una cinta de prueba de 8.000 ¢/s. en el aparato.

— Cenectar el magnetdfono a la pasicidn «REPRODUCCIONs.

— Conectar un voltimetro de vélvula en los purtos 2 y 3 del
conector.

— ‘Ajustar a tensién de salida mdxima por medio del tornille
correspondiente.

— Realizado el ajuste; precintar el ternillo con laca de ce-
lulosa,

Fuerza de frenado (fig. 8).

Las pestafas indicadas en la figura con las letras B y C, deben
estar separadas de los discos porta-carretes aproximadamente
1 mm. en la posicion de parada.

Para el ajuste a la derecha, doblar |la pestafia B.

Para el ajuste a la izquierda, doblar la pestafa C.

Motor (Ffig. 9).

S| después de haber sustituide & motor éste hace ruido, de-
berd corregirse cambiando las puntes de conexidn 1 y 2, 3
v 4, o bien girando el mater 909

Pletina tope (pos. 48).

En case de sustituir esta pletina; deberd ser-ajustada de ma-
rera que, en la posicién '«PARADA» obligue al disco porta-
carretes derecha y lo separe del disco de friccidn (pos. 62).
El ajuste se hard doblando la pieza en cuestidn.
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LISTA DE PIEZAS DE SERVICIO

PLACA DE MONTAJE Y MECANISMO DE
ARRASTRE (Fig. 10)

f:?;: Descripecién Num. de Cadigo
1 Arandlela ZB B 108 AF/3.2
2 Arandela ZB B 108 AF/2,3
5 Arandela ZB B 108.AF/6
7 Arandela BO111
8 Separadar E 0061
1 Tornillo ZB B 054 ED/2,6X 18
12 Arandela de presién B 049 AH/4
13 Tuerca 993/M4
14 Arandela de fijacidn ZB B'045CF/3
16 Separador ZB B 001 AB/4, 1x6x22
25 Disco parta-carretes 78 3104 104 00580
25 a  Anillo de friccidn IC 3104 108 10030
26 Disco tle friccldn (izguierdo) 7B 3104 104 00550
27 Tope aislante ZB 3104 104 00440
28 Falanca de mande (interruptor de
registro ) ZB 3104 1071 20180
29 Palanca de mando (rebobinado Y
bobinade répide) ZB 3104 101 20160
30 Muelle ZB 3104 101 00750
3l Tira de fieltro IC 3104 103 10010
32 Tecla de registro 7B 3104 104 00410
33 Tecla de mando ZB 2104 104 00400
34 Muelle ZB 3104 161 00010
35 Tecla de STOP Z8'3104 104 00420
34 Tecla de recuperatian ZB 3704 104 00430
37 Palanca de mando (reproduccién) zs 3104 101 20170
38 Placa de ensamble (bobinada ra-
pido) ZB'3104 101 20150
39 Canjunto corredera ZB 3104 101 20140
40  Zapata de freno 3104 104 01900
40 o Zapata de freno 3104 104 00370
4] Cenjunta palanca EC 8800
42 Conjunto palanca de mando .
(pausa) ZB 3104 107 20070
43 Muelle ZB 3104 101 01040
45 Muelle ZB 3104 101 00090
46 Palarica ZB 3104 101 20260
47 Conjunts cepillo 2B 3104 108 00600
48 Cenjunto pletina 3138 108 012117
49 Muelle Z5 3104 101 00050
50 Correa de transmision 3104 104 00470
51 Arandela de retencién 3104 10240030
52 Conjunto polea interniedia 3104 108 00560
53 Araridela B 0129
54 Blindaje 3104 101 10120
55 Cabeza de borrade 3104 108 00160
56 Cabeza grabadora/reproductera 3704 108 00180
57 Conjunto lémina-fleje: EC 8798
58 Tornille BQ804 451 Hr
59 Amartiguadores de goma ZB 3104 104 00600
60 conjunio vaolante 3104 101°80150
61 Corddn de transmision 4104 104 00590
62 Disco de friccién (derecho) 3104 104 00570
63 Muelle ZB 3104 101 00080
64 Arandela ZB B104 104 00460
65 Conjunto redillo presor 3104 108 00220
66 Muelle ZB 3104 101 00060
&7 Conjunto pelanca EC 8797
68 Conjunte unidad ZB 3104 108 00150

Posi-
cian

Descripcién

Nim. de Cédigo

&9
70
71
72
73
74

CAJA - MALETA (Fig. 1y 2)

100

102
102
102
102

103
104
105
106
107
108
109
110
110
m

112
113

114

115

PLACA DE CIRCUITO IMPRESO

200
201
202
203

204

205
206
207
208

209

210
n
212

DIVERSOS COMPONENTES

oo

Prisionere

Conjunte polea y hélica
Motar

Escuadra

Arandela

Arandels

Tapa de la caja para el cordén

de red
Conjunte asa
Escuadra
Arandela de baguelita
Muelle

Escala

Conjunte caja superior
Cublerta

Tira de aderno

Escude PHILIPS

Tapa de la maleta

Pata de goma

Conjunte botdn de mando
Anille

Tira de adorna

Caja inferior
Canjunto placa
Tapa conmutador de voltajes

Conjunto botén canmutador de

voltajes

Conjunto conmutador
Conjunto soporte
Conjunto palanca
Muella

Conjunto: palancs

Muelle

Cenjunte copmutader
Conjunto palanca y mandas
Muglle

Conjunto conector

Arandela
Pestille
Conjunto conmutador

Conjunto mascara (V3)
Indicader rojo (V)
Conjunto portavélvulas (V&)
Conjunto portavélvulas (V4)

Conjunto portavalvulas (V1-42)

Muelle sujecian vélyulas

Fleje de masa entre bandeja y

altavoz

Conjunto cordon de red con cla-

vija
Micrdfeno con cable
Carrate vaclo
Carrete de cinta magnética

Cable de capexion con 2 conec-

tCres

Pulsador de la taps de la maletsa ZB 3104 104 03240

ZB B 061 ED/2,6 X5
ZB 3104 108 00252
4322 010 00062
ZB 3104 101 20950
3104 103 20100
3104 103 40040

ZB 3104 104 00630

3130 108 00550

ZB 3104 101 20930
BO148

ZB 2104 101 00550

3104 105 00000
EC 8799

ZB 3104 104 00640

3104 105 10020
EB 9908

ZB 3104 104 03340
ZB 3104 104 00740
DB 0223
WRB 903 UT/7 /a2

3104 105 10030

EC 8794
ZB 3104 108 50010
ZB 3104 104 00650

ZB 3104 108 50030

(Fig. 3)

3104 108 40000
3130108 00500
3130108 00480
ZB 3104 101 00150
3130108 00450

ZB 3104 101 00740
ZB 3104 108 40040
3130108 00510
ZB 2104 101 00130
3130 108 00520

ZB B 108 AF/1,5
ZB 3104 101 20350
3104 108 40020

ZB WT 766 31
Z8 WT 481 21

D 0027

B8 700 46/50
ZB BE 700 49/50
A3 811 28

B WT 766 37

ZB P6 494 08
EL 3790/00

EL 3912/10A
EL 3915/504

EL 3768/00
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Fig.4

Fig.T

Fig.6
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AJUSTES ELECTRICOS

Sensibilidad del amplificador de registro.
— Pulsar Unicamente la tecla de registro.

— Conectar a través de una resistencia de
1,5 M2 una sefial de 1 Kc/s. a la entrada de
micréfono. Tensidn del generador de B. F.
2,0 V.

— Corectar un voltimetro de vélvula al punto
de medida (PM).

— Debe indicar 4 mV + 2 dB,

— Ajustar la tensién lo més répidamente posible
a 200 mv.

— El voltimetro debe indicar, al cabo de 45-60
segundos, 2,75 mV + 2 dB.

Ajuste de la corriente de polarizacién magnética.

Al ajustar la corriente de polarizacién magnéti-
¢a, debe encorntrarse un compromiso entre la ca-
racteristica de frecuencia y la distorsién. Con
una corriente de polarizacidén magnética dema-
siado pequefia se produce distorsién: con una
corriente demasiacdlo grande quedan atenuados
los tonos altos.

La corriente de polarizacién magnética provoca
una caida de tension en la resistencia de medida
(PM) de 20-45 mV vy es ajustada con R40, de
modo que no sea perceptible la distorsidn.

El ajuste mejor se puede lograr experimental-
mente haciendo un registro de prueba y varian-
do el ajuste de R40 poco a poca.

Caracteristica de frecuencia total.
— Aplicar a través de una resistencia de 1,5 MQ

una sefial de 42mV-1Kc/s. a la entrada de

micréfono,

— Registrar esta sefial con el regulador de vo-
lumen ajustado al méaximo.

— Registrar una sefial de 10 Kc/s. con la misma
tension de entrada.

— Al reproducir, la tensidn de la sefial de 1Ke/s.
en la salida de linea, debe ser aproximada-
mente 250 mV (0 dB).

— La intensidad de la sefial de 10Ke/s., debe

ser ahora 6dB como maximo.

Tensiones de ajuste (fig. 11).

— Conectar el aparato a una tensién de 220 V,
50 ¢/s.

— Luego hay que medir con un aparato de me-
dida universal de 20.000 /V las tensiones
indicadas en la figura 11, con una toleran-
cia del 10 %.

Sensibilidades de etapa en el registro con ac-

cionamiento manual (fig. 12).

Conectar el aparato igual que para la sensibili-
dad del amplificador de registro. Medir entonces
las tensiones citadas a continuacidn, con una to-
lerancia del 20 %.

Punto 1 Ertrada 180 mV
Punto 2 Base del transister (Trl) 0,3 mV
Punto 3 Colector del transistor (TR1) 50 miV
Punto 4 Vgl de EF 83 (V2) 45 mY
Punte 5 Va de EF 83 (V2) 4.000 mV
Punto 6 Vgl de ECC 83 (V1) 570 mV
Punte 7 Va de ECC 83 (V1) 4,500 mV
Punto '8 C19 4400 mV
Punto 9 Punto de prueba PM 3.3 mV

Sensibilidades de etapa en la reproduccién
(fig. 12).

— Aplicar una sefial de 40 mV-1.000 ¢/s. a tra-
vés de una resistencia de 22 K!2, a| punto de
medida (PM).

— Ajustar el regulador de volumen y el de tono

al méximo.

— En lugar del altavoz se conecta una resisten-

cia de 3 Q.

— Ahora se dehen medir las tensiones citadas a

continuacién, con una tolerancia del 20 %.

Punto 10 Entrada 40 mV
Punto 11  Base del transister (Tr1) 0,06 mV
Punto 12 Colector del transistor

(Tr1) 1,2 mv
Punto 13 Vgl de EF 83 (V2) 1,1 mVy
Punto 14 Va de EF 83 (V2) 77,5 mV
Punto 15 Vgl de ECC 83 (V1) 71 mV
Punto 16 Va de ECC 83 (V1) 1.300 mV

Punto 17 Vgl de EL 95 (V4) 600 mV
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COMPONENTES ELECTRICOS

RESISTENCIAS CONDENSADORES
SATD Cédigo Descripcién Valor g'onfc Cédigo Descripcién Valor
R1 E 001 BG/A 1K Resistencia carbidn 1000 Cla 1 50 uF
R2 E 001 BD/A 6K8 Resistencia carban 4800 0 Clb ZB AC £484/50+-32 .32 | Condensador electrolitico 32 uF
G B 2 o Cic 32 pF
R3 02/5K6 esistencla carbén 5600 () ZBC 426 AR/H2,5 |Condensador electrolitice &4 V 2,5 uF
R4 E 003 AC/B 22K Resistericia carkiéin 2200002 | c3 904/P 470F Condensaddr pin-up 470 pF
} " cd ZBC426CB/G B2 |Conderisador elecirolitico 40 32 uF
R5 E 003 AC/B 68K Resist 68000 2
/ istencia carbén cs ZB C 426 CB/G 50 |Condensador elsctralitico 50 uF
R6 202 /10K Resistencia carbén 10000 L2 | g 904 /P 4k7 Cendensador pin-up 125 Vv 4700 pF
R7 902/22K Resistencia carbén 22000 & | €7 904 /P 390E Condensador pin-up 500 V 390 pF
. o qlce ZB C 296 AC/P 33K | Condensador polyester 400 V 33000 pF
RE 902,/22E Resistencia carbdp 22 co C 281 AB/A 560K]| Condensador polyester 0,56 uF
R? S02/470K Resistencia carbdn 0,47M 2 C1o0 C 280 AE/A 47K | Condensador PLACO 47000 pF
: : 904 /P 1K nél o S AR :
R10° | P902/10M Resistencia’ carbén rom e | €1 Mk Candlenasc oo 05 Y 1000 pF
ci2 904 ,/P 10K Condensador pinup 125V 10000 pF
R11 902 /100K Resistencia carbdn 0IME | cy3 904,/P 10K Condensador pin-up~ 500 V 10000 pF
R12 902/ 100K Résistancta carbdn game | €14 ZBC436C8/P2,5 |Condensadar electrolitics 350 V 2.5 uF
c15 904 /P 270E Condensador piniup 500 V 270 pF
R13 902 /100E Reslstencla carbén 1060 £ Cls 904 /P 2K2 Condensadar pifiup 500 V 2200 pF
R4 P 902/22M Resistencia carbén 2om 0 | C17 C 280 AE/A 47K | Condensador PLACO 47000 pF
—— B8 021 04NB/ 150K | Resistericta carbién 6,150 & cls 904/P 270E . Cofadensader pin-up 500 .V 270 pF
cle ZB C 2986 AC/P 33K |Cohdansader palyester 400 V 33000 pF
R17 P 902/22M Resistencla carban 22M 2l g 904/P'560E  |Condensador pin-up 500 W 560 pF
R18 902 /100K Bésistencia carbén o mn | €21 904/P 150 E Candensadar pin-up 500 V 150 pF
5 S o | c22 € 280 AE/A 100K | Condensador PLACO 0,1 uF
R1% 902/330K Resistencia carbdn 0.33m 0 cas 904/ 330 E Gondaasador: pinup 506 ¥ 330 pF
R20 902/180K Resistencia carbidn a,18m Q [ C24 o04/4K7 Condensador ceramico 4700 pF
. czs i Cone a it §
R21 88031 04NB/ 150K Riitanoi B 0,15M 02 ZBC 426 AR/E 40 Condensaclor electrolitica 16 V .4.0 uF
_ €26 906 /LS 39K Candensader pelyestar 125 V. 39600 pF
R22 B8 031 04NB /100K | Resistencia carbén 0,1MQ | ey 906/LS 56K | Condenssdor polyester 125 V 56000 pF
R23 902 /68K Resistencia carbén sgoop 0 | €28 904/P3k3 | Condensader pin-up 500 V 3300 pF
e ) ; & €29 904./P 3K3 Condensador pin-up 500 W 3300 pF
e STO4NB/IKS | Resistencia carbén Ll e 904/P 560E | Condensador pin-up 500 560 pF
R25 | BB031 04NB/100K | Resistencia carbén 0,1m
R26 902,/150K Resistencia carbé 0,15M 8
/ es|sieEnct car g ALTAVOCES
R27 202/27K Resistencia carkaon 27.000 0
R28 Poo2/aM7 Resistencia carbén 2 2ME0 Al 1] ZBAD 2400W Altavor (impedancia 3 €2 a 1,000
cfs,)
R29 202 /100K Resistencla carbién 0,1M 8
R31 902/ 150K Resistericia carbidn 0,15M £ TRANSFORMADQORES
R32 902/470K Resistencia carbon 0,47 M £
_ ) 3900V
R32 902/1 K Resistencia carkén 1000 £2 i | ZB A3 289 &7 Transfarmader de altavez ) &7V
R34 902/22K Resistencia carbidn 220008 1165V
803708 Resistencia carbd a0 £ 200V
R35 B 068 /330E asis carbén 3 Sen
R36 P902/22M Resistencia carbdn 22MQ | T2 | ZB 312210830200 |Transformador de alimentacion /0 1:;53
R37 B8 021 04NB/56 K Resistencia éarban 56000 0 1430 V
; 1430V
R38 E 091 FD/30D 11 Potencidmetro doble [ o/2m Q -4] v
{ tdndern) J02m8
R39 E 098 FG/30D 11 Potenciémetro 0,2M VARIOS
R4D | ZBE 097 AC/20K Potencidmetre de
/ o —l 3104 108 00160  [Cabeza de borrado
- ' K2 3104 10800180  |Cabeza grabadora-reproductora
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TABLA DE AVERIAS

SINTOMA

CAUSA

REMEDIO

El aparato no funciona.

a~Fusible del transformader de red fundida.

b -Cordén o clavija de red interrumpidas.

El aparatc no funcisna meta-

nicamente:

El aparate no funciona eléc:

tricamente.

El ‘aparate na bohina répida-
mente.

El aparato no relobing répi-
damente.

a - Susfituir el fusible,

b - Comprabar con un éhmetro y sustituir.

8- Correa: dé transmisién mal montada o rota.

b - Motor averiacio.

Fusilsle fundide.

La palea intermedia pating sobre e| disco porta-
earretes derecho.

La polea Intermedia patina sobre el disco poria-
carretes izquierda.

El aparate no frems o frena
mal.

E! aparato no registra.

El aparate: no reproduce.

Zapata de freno sucia.

a-Averia en el amplificador.

b - cabeza de registre/repreduccién con hobina cor-
toclreultada.

¢- Corriente de polarizacién magnética demasiado
arande.

a - Colocar debidamente la transmision o sustituirla,

b« Comprobar moter o sustituirlo.

Laocalizar la averfa v reponer el fusible.

Desengrasar con alcohal.

Desengrasar con alcohal.

Desengrasar con aleohol.

a-Localizar y reparar la averia.

b= Sustitulr la cabeza;

c-Ajustar la corrignte de polarizacidn magnétics.

Averfa en el amplificador.

El ‘aparate chirrla.

La cinta forma bucles después

de conectar la posicion re-
procuccion.

a-Cordon de transmisidn manchade de grasa.

b« Friccién de bobinade del disco derecho, irre-
gular.

c-El rodillo presor va demasiado duro.

d-El gje de sonide esta torcido.

Friccidn de beobinado del disco derechp mal.

El aparato hace ruido durante
la reproduccidn,

Distarsion durante el registro.

a- Averia en el amplificador.

b~ Cabeza de registrofreproduccién magnetizada,

Localizar v reparar la averfa.

a8 - Desengrasar con alcohol.

b- Limpiar la friccién.

c-Sustituir el rodille y el eje.

d - Sustitulr el valante,

a-Limpiar la friccidn.

bi- Limpiar ‘o sustituir el corddn de transmisién.

- Locslizar y reparar la averfa (transistor).

l» - Conectar y desconectar el aparato varias veces
en la posicién «REGISTRO»,

a-La cinta no es oprimida debidamerta contra la
cabeza de registro/reproduceién.

b - Corriente: de pelarizacidn magnética demasiacdo
pequena,

c- Averfa en el amplificader,

a-Comprehar la presign del fieltro contra la cas
beza de registro/reproduccion.

b-Ajustar la corriente de polarizacién magnética.

c-Localizar y reparar la averfa.

Durante el rebobinade y bo-
binado rédpido la cinta no
es enrollada lo suficiente-
mente apretada.

La friccién del disco derecho o izquierdo es dema-
slado pequefa.

I

Reproduccién irregular,

a-El fieltro de presion de la cabeza de registro/
reproduccién estd gastado.

b-La cints estd sucia.

c-Cabeza de registrofrepraduccidn sucia.

Hay zumbide durante |a re-
preduccidn.

La cinta no se borra o se
barra mal.

La abrazadera protectara de numetal no ajusta bien
contra la cabezy de registro/reproduccidn.

a - Comprebar si el cordén de transmisién estd dado
de si. (En caso necesario sustituirlo.)

b- Limpiar el disco de friccidn,

a - Sustituir el fleltro y comprobar la presidn.

b-Renovar la cinta o limpiarla con un trozo de
fieltro.

c-Limpiar la cabeza de registro/repraduccidn con
algahal.

Doblar la abrazadera.

a-Lla cabeza de borrado estd sucia.

b-La cabeza de barrado estd averiada,

a- Limpiar la cabeza de borrado con alcohol.

b - Sustituir.
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Esta informacidn téenica es de la absoluta propiedad
de PHILIPS IBERICA, S. A. E,, quien se reserva todos los
derechos que le disciernen las leyes respecto al
particular. En consecuencia, no puede ser utilizada si-
no para la reporacién o integracién de receptores o
unidades de su marca, y, en modo alguno para otro
género de actividades. Su contenide no puede frans-
mitirse o darse a conocer, por ningln concepto, a ter-
cera persona, y los Concesionarios de sus Talleres
Oficiales vendrdn obligadoes a su develucion, a primer
requerimiento, incurriende en los responsabilidades
del caso quienes no cumplan esta preceptiva riguro-
samente:
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