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Mechanischer Teil

Allgemeines:

Werden fiir Messungen Lehren oder Kontaktoren bendtigt,
so konnen diese beim GRUNDIG Zentralkundendienst
(85 Niirnberg, Goldbachstr.) bestellt werden. Ist es erfor-
derlich, lackgesicherte Schrauben zu l6sen, missen diese
nachher wieder mit Lack gesichert werden.

Greifringe sind, sofern nicht anders angegeben, mit
einem Spiel von < 0,1 mm aufgesetzt.

Ausbau und Einbau:

Abnehmen der Gehéuseriickwand:

Die beiden Schnapper (7) am Boden leicht driicken und
Deckel (93) abnehmen.

Abnehmen der Abschirmplatte:

Zum Messen an der Verstarkerdruckplatte sind die zwei
Schrauben @ zu losen, die Ose hochzubiegen und
die Abschirmplatte (76) abzunehmen. Die Lotbahnen der
Druckplatte sind dann zugénglich.

Aufklappen der Verstirkerplatte:

Nach Lésen der Schraube (t) kann die Verstarkerplatte
hochgeklappt werden.

Tonbandgerate

Service

C 200 SL Automatic

2. Ausgabe

Werden Lautsprecherleitungen abgelétet, so sind diese
zu isolieren. Ein KurzschluB der. Leitungen wiirde bei
Inbetriebnahme des Gerites zur Zerstérung der End-
stufentransistoren fiihren.

Zahlen in () weisen auf die entsprechenden Positions-
nummern der Ersatzteilliste, Buchstaben im O auf Teile,
welche nicht gesondert in der Ersatzteilliste angefiihrt
sind, hin.

76 9l 7

Achten Sie bitte darauf, daBB die beiden Scheiben (75 a)
beim Zusammenbau zwischen Druckfedern (75) und Rén-
delscheiben (74) zu liegen kommen.

Ausbau des Chassis:

Tragegriff (97) abnehmen (senkrecht nach unten driicken),
Griffschrauben (92) losen, 3 Schraubbolzen (91) l6sen,
Cassettenfach 6ffnen und Drehknebel (94) abziehen. Das
Gehause (80) kann dann schrdg nach oben abgezogen und
der Lautsprecher (87) abgelotet werden.

GRUNDIG-Werke GmbH - 8510 Furth/Bay. - Kurgartenstr.37



www.freeservicemanuals.info

Wechsel des Motors (65):
Abschirmplatte (76) abnehmen und Druckplatte aufklappen.

Schraube lockern, Deckel (70) abnehmen (auf Druck-
stiicke (49) achten!), Vierkantriemen (25) abnehmen. Mo-
tor (65) vorsichtig nach oben herausziehen, Démpfungs-
ring (68) abziehen. Die Létstellen befinden sich im Isolier-
schlauch bei der Entstérdrossel L1 (98) bzw. am Motor-
gehduse.

Beim AnschluB des Motors ist auf richtige Polung zu achten.
Einbauskizze Seite 4 beachten.

Riemenwechsel:

Zum Wechsel des Vierkantriemens (25) muB8 neben dem
Deckel (70) auch die Schwungscheibenlagerplatte entfernt
werden (Lésen der Schrauben (&)).

Schwungscheibe (26) und Prismenlager (30 a):

Die Schwungscheibe (26) lauft mit ihrer Welle unten in
einem Sinterlager, oben ist sie durch ein Prismenlager
(30 a) gefiihrt.

MuB die Schwungscheibe (26) gewechselt werden, so ist
zuerst das Prismenlager (30 a) nach Entfernen der beiden
Sicherungsringe mit der Olfangscheibe nach oben
abzuziehen. Danach wird die Simritscheibe und die Reib-
rolle (30) von der Tonwelle gezogen.

Nach Abschrauben der Schwungscheibenlagerplatte kann
die Schwungscheibe nach unten herausgezogen werden.
Zwischen Schwungscheibe und Chassis ist eine Trogamid-
scheibe montiert, welche bei der neuen Schwungscheibe
wieder bendtigt wird.

Die Montage erfolgt in umgekehrter Reihenfolge, zuvor
ist jedoch die Welle mit 10007 zu reinigen.

Beim Aufsetzen der Reibrolle (30) ist diese mit dem Bund
nach unten mit sichtbarem Abstand von 0,2...0,5 mm zum
Chassis aufzuschieben, danach wird die Simritscheibe
aufgesetzt. Nach Aufsetzen des Prismenlagers wird die
Tonwelle nochmals mit 10007 gereinigt und die Olfang-
scheibe ebenfalls mit sichtbarem Abstand von max. 0,5 mm
zum Prismenlager (30 a) aufgeschoben.

Zu beachten ist auBerdem, daBl das Zwischenrad (34) nicht
am Reibrollenbund oder an der Scheibe streift.

Das Druckstiick (29) muB nach Riemen- oder Schwung-
scheibenwechsel, sowie nach lédngerer Betriebszeit nach-
gestellt werden.

Vor dem Einstellen muB die Schwungscheibe fiihlbares
Axialspiel haben. Druckstiick zuerst festziehen, bis die
Motorstromaufnahme um 100 mA ansteigt, dann lockern
bis die Stromaufnahme ihr Minimum erreicht hat. An-
schlieBend wird das Druckstiick soweit nachgestellt, bis
die Stromaufnahme um max. 2 mA ansteigt.

Federsatz (56):

Die Arbeitsgegenfeder des Federsatzes (56) muf3 in den
Stellungen ,START” ,Aufnahme” und ,Schnellauf” 0,1...
0,3 mm vom Stiitzblech abheben.

Nachstellbar durch Biegen des Betdtigungslappens (h).

Bremsen (36):
Die Bremsmomente miissen in ablaufender Richtung so
stark sein, daB die auflaufenden Bremsbelage abheben.

Kupplungen (31):

Beide Kupplungen (31) haben die gleiche Zeichnungs-
nummer, sind aber unterschiedlich eingestellt. Zum Mes-
sen der Drehmomente und der Grundbremsung an den
Kupplungen ist der Pulley 5100-347 zu verwenden. Durch
den Radius 1 cm lassen sich die Krafte direkt in pcm ab-
lesen.

Aufwickelmoment der Vorlautkupplung: 38...55 pcm
Aufwickelmoment der Riicklaufkupplung: 63...80 pcm
Grundbremsung der Riicklaufkupplung: 2...4 pcm -

Die Messungen sind wie folgt durchzufiihren:
Aufwickelmoment der Vorlaufkupplung: in Stellung START
bei angetriebener Kupplung langsam nachgehend.
Aufwickelmoment der Riicklaufkupplung: in Stellung Riick-
lauf bei angetriebener Kupplung langsam nachgehend.
Grundbremsung der Riicklaufkupplung: in Stellung START
bei stillstehender Kupplung langsam abziehend.
Nachstellbar:

Grundbremsung: Biegen der Bremsfeder (47), Filz darf
nicht am Reibring streifen oder {iberstehen.
Aufwickelmoment: Verdrehen der Andruckfeder (31,7)
nach Abnehmen der Kupplung. Hierzu Kappe (32) ab-
ziehen.

Antriebsrad (21):
In Stellung ,schneller Vorlauf“ muB der Federdraht aus

der Gabel am Schnellaufhebel abheben. In Stellung
,Start” miissen beide Stufen des Antriebsrades (21) einen
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@)45) (5)

45 50 52
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sichtbaren Abstand von = 0,5 mm zur Schwungmasse (26)
bzw. zur Vorlaufkupplung (31) haben.

Nachstellbar durch Verbiegen der Gabel am Schnellauf-
hebel (unter der Schwungmasse) mit Justierschliissel
5999-147.

Andruckrolle:

Die Andruckkraft der Andruckrolle (45,1) muf} in Stellung
L START” 300+30p betragen (an die Tonwelle heran-
gehend gemessen am Einhéngeloch (2)).

Nachstellbar durch Biegen des Lappens am Schlitten.
In Stellung START muf zwischen Andruckrollenhebel (45)
und Anschlagsteg (1) ein Abstand von 05...1mm vor-
handen sein.

Nachstellbar durch Verbiegen des Anschlagsteges (7).

Bei liegendem Gerét in Stellung ,START” muf3 die An-
druckrolle (45,1) wahrend 3...6U vom oberen zum
unteren Anschlag laufen.

Nachstellbar durch Spreizen oder Zubiegen des Schlitzes
des oberen Lagerlappens (m).

Wird in Stellung ,START” durch Druck auf die Rollenmitte
die Andruckrolle von der Tonwelle abgehoben, so muf
der Luftspalt zwischen Rolle und Tonwelle parallel, bzw.
zum Chassis hin < 0,1 mm breiter sein.

Nachstellbar durch Biegen am Nietbolzen (%).

Ist die Andruckrolle beschadigt, so ist der Andruckrollen-
hebel kpl. (45) zu wechseln.

Biigel (:

Der Biigel (t) verhindert bei starken, ruckartigen Bewe-
gungen des Gerétes im Spielbetrieb ein Verklemmen des
Antriebsrades mit der Vorlaufkupplung. Die richtige Lage
des Biigels ist durch die Warze im Schlitten definiert.
Bei ,START” soll der Biigel () mittig an der Laufflache des
Antriebsrades (21) anliegen.

Lagerhebel (52 a):

Zur Einstellung wird die Lehre 5999-076 bendtigt. Die
Kontaktschraube ist soweit eingeschraubt, daB sie gerade
Kontakt gibt, wenn das Gleitstiick des Lagerhebels am
Winkel der Lehre anliegt.

Ohne Band muB die Kontaktschraube mit einer Kraft von
45 ...55p anliegen. Mit Kassette mufl am Bandende die
Kontaktschraube mindestens 0,2 mm abheben.

TB-Service C 200 SL/ 2. Ausfertigung
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Einstellung des Schlittens (0):
Der Schlitten (o) wird in seinen Betriebsstellungen durch
die Rastfedern (53) mit den Rastrollen (54) arretiert. Der
Schlitten (g) ist in ,STOP” Stellung richtig eingestellt, wenn
sich das 3mm Loch des Schlittens (o) mit dem ent-
sprechendem Loch des Chassis deckt.

Ist Nachstellen erforderlich, so sind die Schrauben () zu
lockern. In das Loch wird lotrecht ein 3 mm Stift ge-
steckt, so daB die Lage des Schlittens eindeutig definiert ist.
Danach werden die Rastfedern (53) entsprechend ver-
schoben, bis die Rastrollen (54) einrasten und die Schrau-
ben wieder festgezogen, wobei die Rastfedern unter
Druck festgehalten werden.

Die Justierzunge (i) am Schlitten (o) die das Zwischenrad
(34) zum Eingreifen freigibt, muB so stehen, daB in Auf-
nahmestellung beim Schalten von Start zu Pause die
Kupplung erst dann auBer Eingriff kommt, wenn die An-
druckrolle bereits zwischen 0...0,2 mm von der Tonwelle
abgehoben hat.

Nachstellbar durch Biegen der Justierzunge (i)

Kopfwechsel:

Der Kombikopf (49) kann mit der Justierfeder nach Losen
der Schraube () abgenommen werden. Der Léschkopf (48)
ist am Kopfhalter (50) von unten festgeschraubt. Zum
Wechsel des Loschkopfes (48) ist zuerst die Schraube
sowie der Bolzen (52) herauszudrehen. Nach Montage des
Loschkopfes oder des Kombikopfes wird anstelle einer
Kassette die Lehre 5999-076 aufgelegt. Danach wird der
Kopfhalter (50) in Stellung ,START” soweit an die Lehre
herangeriickt, bis die Kopfspiegel an der Lehre anliegen,
und der Gewindebolzen (52), sowie die Schraube fest-
geschraubt sind.

Kopfjustage: siehe: Elektrischer Teil

Wartung:

Reinigen der Bandlaufteile: Die Tonkodpfe (48), (49), die
Tonwelle und die Gummiandruckrolle (45,1) in regel-
méaBigen Abstédnden von 100...200 Betriebsstunden mit
Testbenzin oder Spiritus reinigen.

Reinigen der Antriebsteile: Von Zeit zu Zeit und nach



www.freeservicemanuals.info

jeder Reparatur am Laufwerk alle Antriebsfléchen der
Laufrader (Zwischenrad (34), Riicklaufrad (17), Antriebsrad
(21), Kupplungen (31)), der Schwungscheibe (26) sowie den
Riemen (25) und die Bremsbelége (36,1) des Bremshebels
(36) reinigen. Hierzu verwendet man Testbenzin.

Olen und Schmieren:

Alle Lager und Gleitstellen sind vom Werk her ausrei-
chend gedlt bzw. geschmiert. Im Bedarfsfall sind die
Achsen der Kupplungen (31) des Zwischenrades (34) des
Antriebsrades (21) und des Riicklaufrades (17) sowie die
Scheiben an der Andruckrolle (9) sparsam mit BV E 100
extra zu &len. Die Scheibe zwischen Chassis und Schwung-
scheibenbund, sowie alle Gleitstellen sind bei Bedarf mit
Beacon 2 oder einem gleichwertigen Fett zu schmieren.
Der Lagerbolzen fiir den Andruckrollenhebel (45) ist mit
Ol Hypoid 90 Typ GP Fa. ESSO zu &len.

Das Prismenlager (30a) bedarf keiner Nachschmierung. Die
Bohrungen des Lagerhebels des Antriebsrades (21) sind
vom Werk mit Silikonpaste P 8 gefiillt, um Schwingneigun-
gen zu unterdriicken.

Schiebeschalter (100):
Der Schiebeschalter (100) ist so eingestellt, daBl bei ge-

Sortie du cabé moteur

MOTOR CABLE OUTLET

Austritt der Kabel aus dem Moter
. i

=
Befestigung des Motorhalters
ATTACHMENT OF MOTOR SUPPORT
Fization du support

Skizze 1:
Einbauvorschrift fiir Motor 7787-009

driickter Aufnahmetaste die innere Kante der Justiermarke
am Schieber (neben dem Betdtigungsbolzen) biindig mit
dem Schaltergehéuse steht.

Bei Zuriickschalten von ,Aufnahme” auf ,STOP” muf3 der
Schieber sowie der Sperrhebel in die Ruhelage zuriick-
gehen.

Aufnahmesperrhebel:

Bei eingelegter Kassette mit nicht ausgebrochenen Siche-
rungsnasen muB der Abstand zwischen Hebel () und
Sperrhebel (62) = 0,5 mm betragen. Der Abstand ist durch
den konstruktiven Aufbau gegeben.

Bandgeschwindigkeitseinstellung:

Hierzu wird die 50 Hz-Aufzeichnung der Testbandkassette
469 verwendet. Als Mefigerdte werden ein Oszillograph
und ein Regeltrenntrafo benétigt.

NF-Ausgang (3/2 der Universalbuchse) an MefBeingang
eines Oszillographen (Y-Ablenkung) anschlieBen. X-Ab-
lenkung (Kippverstarker) auf Fremdablenkung schalten
und eine variable Spannung von 50 Hz (Regeltrenntrafo)
an den X-Eingang legen. Die Ablenkung soll ca. die Halfte
des Bildschirmdurchmessers betragen. 50 Hz-Aufzeichnung
der Testbandkassette abspielen. Mit Ré60 den Kreis zum
Stillstand bringen (Lissajou’sche Figur).

\ :
..!\, \‘Iw \"‘ I‘ \

Skizze 2:
Kupplung kpl. (5100-090)
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Elektrischer Teil

Mef3werte:

Nachfolgend aufgefiihrte MeBBwerte sind der Priifvorschrift
fir die Fertigung entnommen. Beim Ersatz der Kopfe,
Transistoren oder anderer Bauteile, die den Frequenzgang
beeinflussen, zeigt schon eine iiberschldgige Messung, ob
das Gerat noch den Priifbedingungen im Werk entspricht.
Alle erforderlichen MeBgerite entstammen dem GRUNDIG-
MeBgeriteprogramm, soweit nicht anders angegeben. Be-
achten Sie bitte, daf fiir alle HF-Messungen ein zum Milli-
voltmeter passender kapazitiver Spannungsteiler verwen-
det werden muB. Angaben iber MeBmethode und Mef-
schaltungen finden Sie vor jedem Absatz. Speisespannun-
gen (U.) verstehen sich vor dem Teiler.

Zum Messen des Klirrfaktors ks und kit sowie bewerteter
Fremdspannungen ist der Klirrfaktormefzusatz mit ein-
gebautem Ohrkurvenfilter KMZ 333 zu verwenden.

Zum AnschluB der MeBschaltungen an den Kombikopf ist
eine Transistorfassung mit Y-Feder (Best.-Nr.9-7511 / Fa.
Preh) zu verwenden. Fiir Létungen an den Kopfen darf
nur ein Loétkolben mit max. 30 W verwendet werden. Am
Kombikopf sind die Drihte unmittelbar am Austritt der
Anschliisse aus dem GieBharz anzuléten, um o.g. Tran-
sistorfassung anschlieBen zu kénnen.

Fiir alle Messungen betrdgt die Betriebsspannung 7,5V—
(Transistorgeregeltes Netzteil, R; < 0,1Q).

Zahlen und Buchstaben in () beziehen sich auf die Abbil-
dungen im mechanischen Teil.

Zahlen im Y/ weisen auf Mefschaltungen sowie deren
AnschluBpunkte im Schaltbild und auf der Druckplatten-
abbildung hin. Die Mefischaltungen finden Sie auf Seite 8.
Bei Messungen ohne Band wird keine Cassette eingelegt,
zum Driicken der Aufnahmetaste muB diese zuvor durch
Driicken des Tastdrahtes (39) entsperrt werden.

Stromaufnahme:
Aufnahme, Stellung Start:

am Bandende ohne Signal max. 190 mA
Wiedergabe, Stellung Start ohne Signal:
am Bandende max. 130 mA

Endstufenruhestrom:

Schalter auf Start, Lautstirkeregler zu, Létbriicke vom
Collektor T 10 nach Masse aufléten und Gleichstrommesser
(Ri < 20 Q) anschliefen (MS 1), Lautsprecherbuchse mit 5Q
belasten (MS é) bzw. Lautsprecher angeschlossen lassen.

Der Ruhestrom soll 5mA
betragen.
Nachstellbar mit R 40

Lotbriicke wieder zusammenléten.

HF-Generator:

Aufnahmetaste driicken (Entsperren!), Schalter auf Start.
Kapazitiven Spannungsteiler entsprechend MS2 an den
Kopf anschlieBen.

Entsprechend der Farbkennzeichnung am Kopf mu fol-

gende Spannung zu messen sein: rot 15V
. weil 165V
schwarz 18V

Die angegebenen Spannungen in V sind im entsprechen-
den Millivoltbereich direkt abzulesen ({Teilerverhaltnis
1:1000!).

Nachstellbar mit R 50

Die Spannung am R59, gemessen nach MS 10, soll min-
destens 210 mV

betragen.

TB-Service C 200 SL

K I |

Die Vormagnetisierungsfrequenz, gemessen mit FM1, soll

51...61kHz
betragen.

Wiedergabe:

Schalter auf Start, Lautstérkeregler zu, Klangwaage auf
Mitte (Raststellung), Einspeisen nach MS 4. Ausgangs-
spannung gemessen nach MS5 an der Buchse Q.
Empfindlichkeit:

mit einer Eingangsspannung von 37mV:1dB
(33,0...41,5mV)

muf bei einer Frequenz von 1kHz

eine Ausgangsspannung von 138 mV

erreichbar sein.

Frequenzgang:

Die Messung erfolgt mit konstanter Eingangsspannung.
Diese wird so eingestellt, daf3 sich bei der Frequenz

1kHz

eine Ausgangsspannung von 138 mV

ergibt.

Bei der Frequenz 125 Hz

miissen dann 710 mV £ 1dB
(633...796 mV)

bei der Frequenz 9 kHz

miissen dann 195mV £ 1dB

(174 ...219 mV)
zu messen sein.

Zwischenwerte (Tol. £ 1dB) siehe nachfolgende Frequenz-
kurve.
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Frequenzgangskurve Wiedergabe.

Fremdspannung:

Die Fremdspannung, mit Kopf und laufendem Motor darf
max. (Spitzenwert unbewertet) 35mV

betragen.

Die Gerauschspannung mit Kopf und laufendem Motor
darf, gemessen mit Ohrkurvenfilter max. (Spitzenwert)

15mV
betragen.
Klirrfaktor:
Bei der Frequenz 333 Hz
und einer Ausgangsspannung von 1,2V
darf der Klirrfaktor Kior max. 0,7%
betragen.
Batteriekontrolle:
Bei einer Betriebsspannung von 5...58N

soll die nachlaufende Kante des Zeigers des Kontroll-
instrumentes bei stehendem Gerit die Rot-Griin-Grenze
gerade beriihren.

Endstufe:

Vor Uberpriiffung der Endstufe muB der Endstufenruhe-
strom kontrolliert werden.

Regler: Lautstarkeregler voll aufgedreht, Klangregler Mitte.
Einspeisung nach MS4, Ausgangsspannung gemessen nach
MS 7, Belastungswiderstand nach MS é anschlieBen (Laut-
sprecher abgeschaltet).
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Messung der Kontrollspannung am hochohmigen Ausgang
nach MS 5.

Empfindlichkeit:

bei der Frequenz 333 Hz

wird die Eingangsspannung soweit erhoht, bis eine Aus-
gangsspannung von 22%

erreicht wird.

Die Kontrollspannung betrdgt dann 130 mV = 1,5 dB
(109,5...155 mV)

der Klirrfaktor der Ausgangsspannung kst darf max.

10%
betragen.
Frequenzgang:
Bei der Frequenz 1kHz
wird die Eingangsspannung erhéht,
bis die Ausgangsspannung 2000 mV

betragt.

Zur Messung des Frequenzganges wird die erreichte
Kontrollspannung von ca. 100 mV
bei den iibrigen Frequenzen konstant gehalten.

Bei der Klangwaage hell ergeben sich folgende Werte:

bei 125 Hz 950 mV £ 1dB
(846 . ..1066 mV)
bei 8 kHz 1870 mV = 1dB

(1670. .. 2100 mV)
Bei Klangwaage dunkel ergeben sich folgende Werte:

bei 125 Hz 1580 mV + 1dB
(1410...1770 mV)
bei 8 kHz 630mV + 2dB
(500...790 mV)
Fremdspannung:

Die Fremdspannung bei Klangwaage Mitte darf nach MS 7
(Lastwiderstand nach MS 6 anschlieBen)

max. 80 mV

betragen (Spitzenwert unbewertet).

Aufnahme ohne Automatik:

HF-Generator durch Auftrennen der Léschkopfzuleitung
auf der Druckplatte auBer Betrieb setzen, Aufnahmetaste
driicken, Schalter auf Start, Lautstirkeregler zu, Klang-
waage Mitte, Automatik durch Verbinden der Punkte 5
und 8 am Autoanschluf} kurzschlieBen, Einspeisung nach
MS 8, Ausgangsspannung gemessen nach MS 11,

Empfindlichkeit:

Bei der Frequenz 1 kHz

einer Eingangsspannung (MS 8)

von 75mV+1dB
(67...84mV)

miissen nach MS 11 590 mV

Zu messen sein.

Frequenzgang:

Die Messung erfolgt mit konstanter Eingangsspannung
(MS 8) von ca. 17 mV

Diese wird bei der Frequenz 1kHz

so eingestellt, da8 eine Ausgangsspannung (MS 11)

von 138 mV

erreicht wird.

Bei der Frequenz 125 Hz

missen dann 126mV1dB
(112...142mV)

ZUu messen sein.

Bei der Frequenz 9 kHz

miissen dann 690mV +£1dB
(615...774 mV)

Zu messen sein.

Zwischenwerte (Tol. £ 1 dB) siehe nachfolgende Frequenz-
kurve.
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Frequenzgangskurve Aufnahme.

Fremdspannung:

Der Eingang wird mit 100 kQ abgeschlossen (MS 9)
die Fremdspannung darf max. 60 mV
betragen (Spitzenwert unbewertet).

bei eingeschaltetem HF-Generator darf die
Fremdspannung 80 mV

nicht iberschreiten (Spitzenwert unbewertet).

Aufnahme mit Automatik:

Einstellung des Gerites wie bei Aufnahme ohne Auto-
matik, jedoch KurzschluBbriicke zwischen Kontakt 5 und 8
am Autoanschlu8 wieder entfernen.

Einspeisung nach MS 8, Messung der Ausgangsspannung
nach MS 11

Empfindlichkeit:

Bei der Frequenz 333 Hz

und einer Eingangsspannung von 325 mV

muf} die Ausgangsspannung zwischen 510. .. 590 mV
liegen. (Wert notierenl)

Regelsteilheit:

Wird die Eingangsspannung bei 333 Hz
von 325 mV
um 20dB
erhéht auf 3250 mV
so darf die Ausgangsspannung

um max. 2dB

hoher liegen, als der vorher notierte Wert.
Der Klirrfaktor kyoy dieser

Ausgangsspannung darf
nicht iiberschreiten.

1,2%

Anstiegszeit der Automatik:
Einspeisen nach MS8, Messung der Ausgangsspannung
nach MS 11

Wird bei der Frequenz 333 Hz
nach mindestens 30 sec.
die Eingangsspannung von 2V

um —20dB
auf 200 mV
gesenkt, so muB die Zeit, wihrend

der die Ausgangsspannung um 10dB
ansteigt, mindestens 22 sec.

betragen.

Messung iiber Band:

Einspeisung bei Aufnahme nach MS 8, Messung der Kon-
trollspannung nach MS 11, Aufnahmetaste gedriickt, Schalter
auf Start, Lautstérkeregler zu, Automatik durch KurzschluB
der Punkte 5 und 8 am AutoanschluB abschalten. Messung
der Ausgangsspannung bei Wiedergabe nach MS 5.

Kopfjustage:

Zur Senkrechtstellung des Kopfes wird die 6,3 kHz-Auf-
zeichnung der Testbandcassette 466 verwendet.

Durch Drehen der Schraube (n) wird ein maximaler Aus-
gangspegel eingestellt.
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Vollpegelaufnahme:

Bei der Frequenz 333 Hz

wird die Eingangsspannung so eingestellt, daf3 eine Kon-
trollspannung von 590 mV

erreicht wird. Eingangsspannung notieren!

Die Wiedergabespannung muf}

mindestens 300 mV

betragen.

Der Klirrfaktor ks dieser Vollpegel-

aufnahme darf max. 3,5%

betragen.

Frequenzgang:

Die Messung des Frequenzganges erfolgt mit konstanter
Eingangsspannung von 15dB

unter Vollpegel. (Vollpegeleingangsspannung durch 5,6
dividieren). Bezogen auf die erreichte Wiedergabespan-

nung bei 1 kHz
diirfen die iibrigen Frequenzen wie folgt abweichen:
1 kHz (Bezugspunkt) 0dB

125 Hz +4dB
+3dB
8 kHz -5
+ 0,5dB
9 kHz —175dB

Stdrspannungsabstand:

Der Abstand der Vollpegelwiedergabespannung zur Wie-
dergabespannung einer mit kurzgeschlossenem Eingang
sowie kurzgeschlossener Automatik geloschten 125 Hz-
Vollpegelaufzeichnung mu mindestens

unbewertet Spitzenwert, bzw. 37dB
bewertet Spitzenwert betragen. 40 dB

Aussteuerungs-Automatik (Kurzbeschreibung)

Die Aussteuerungs-Automatik des Gerétes arbeitet mit
einer Spannungsteilerschaltung. Dieser Spannungsteiler
besteht aus einem Festwiderstand (R 52) und den beiden
Dioden D 6 und D 7 in Antiparallelschaltung als Fulpunkt-
widerstand (antiparallel = entgegengesetzt gepolt paral-
lel geschaltet).

Durch die Antiparallelschaltung der Dioden werden die
Kennlinienkrimmungen der Dioden ausgeglichen und der
Klirrfaktor des Ubertragungsgliedes klein gehalten.

Die Dioden Dé/D7 werden iiber den Transistor T14
gleichstrommaBig vorgespannt. Diese Transistorstufe in

MeBschaltungen:

Emitterschaltung wird von einer Gleichspannung gesteuert,
die aus dem am Ausgang des Aufnahmeverstérkers lie-
gendem NF-Signal in Spannungsverdopplerschaltung
(C37/D4/D5) gewonnen wird. Ein Ladekondensator mit
relativ geringer Kapazitit (C 38) und ein mit einem Vor-
widerstand (R 73) dazu parallel geschalteter Kondensator
(C 39) sorgen fir ein schnelles Ansteigen und langsames
Abklingen der Regelspannung.

Eine ausfiihrliche Beschreibung der Aussteuerungs-Auto-
matik ist im Heft 3/68 der GRUNDIG-Technischen Informa-
tionen enthalten.

T10
MS1 i

MS 5 i ql_ MS9 ¥
Q- Q- |
T Re= 1M,
¥ 200...250pF einschlieBlich
Kabelkapazitat
L2
MS B MS10 2

RS9
Eﬂ{— 22

MS 11 L

b 7C26 Eﬂ{’ y %
Re=1MJh

d #* 200...250pF einschlieBlich
Kabelkapazitat

MS 3

MS 8

TB-Service C 200SL 7
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M II -n . ht Axialluft der Tonwelle. Vor Neueinstellung Schraube anziehen bis Stromaufnahme um 100 mA steigt, danach
lnSte u erSIC R 50 zur Einstellung der Vormagnetisierung. Messung mit VST 24, CK3 oder CK4 (je nach Millivoltmeter) zwischen den

; Schraube l|&sen, bis die Stromaufnahme das Minimum erreicht und wieder festziehen, bis Stromaufnahme um
Kopfanschlissen ¢ (kalt) und a (heiB) entsprechend der Farbkennzeichnung: rot = 15V, weiB = 16,5V, schwarz = 18 V. 7 mA steigt. Messung im Gesamt- oder Motorstromkreis méglich.

Befestigungsschraube f————
GRU“DIG fir die Druckplatte 1

C 200 SL o -
Automatic R 40 zur Einstellung des Endstufenruhestromes V' . i ; £ o

= 5 mA. MeBbar bei Belastung der Endstufe mit 1/ : / b 'q
7.5 Q (Lautsprecher) nach Auftrennen bei X und y
Einfigen eines Strommessers (R; < 209, ohne /
Signal gemessen). v/ Gt ; - X
Vol . :
"
\"
- B V746 N 33
Y ¥ £ = ;
Aussteuverungsgrenze der Endstufe = < \ v
Einspeisungen am Kopf (a = kalt, ¢ = heif) mit 1 y . N .‘w,; :
333 Hz, bis am Lavtsprecher 7,5 Q eine Ausgangs- 4 ’ 1 o J
spannung von 2, V steht, deren Klirrfaktor kmf : ‘ : e - B
héchstens 10% betragen darf. B N 3 o é
2 - t .:g',
Achtung bei abgelbtetem Lautsprecher!
Vaor dem Einschalten sorgfélitig isolieren, sonst
unweigerlich Zerstérung der Endtransistoren.
R 60 zur Einstellung der Bandgeschwindigkeit. Dazu Testbandcassette 4469 abspielen. 3150 Hz Aufzeichnung bei Messung mit Ton- /

schwankungsmesser (z. B. Woelke ME 101). 50 Hz Aufzeichnung bei Vergleich mit der Netzfrequenz mittels Oszillograf (Lissajousche Figur).

Befestigung der Kopfbriicke

Federsatz 7483-513. Arbeitsgegenfeder muB bei Start, Pause, gedriickter Auf- . ) Grundbremsung der Ricklaufkupplung bei
nahmetaste und Schnellauf 0,1...0,3 mm vom Stiitzblech abheben. Nach- Federbigel muB be;‘ Start gerade Start abziehend gemessen 2. .4 pcm.
stellbar durch Biegen bei (s). am Zwischenrad anliegen. Nachstellbar durch Biegen der Feder.

Sprechkopf-
befestigung
(Taumel-
schraube)

Andruckrolle driickt bei Start mit
300 + 30 p an die Tonwelle.
Nachstellbar durch Biegen bei (k).

Abstand  Andruckrollenhebel-An-
schlagsteg bei STARTO0,5...1 mm
Nachstellbar durch Biegen bei (I).

Andruckrolle lduft bei Start unten
bzw. féllt nach Anheben
innerhalb 3 .. .6 Umdrehungen.
Nachstellbar durch Biegen bei (m).

Nach Ausbau und Wiedereinbau
des Lagers oder der Schwungmas-
se ist die Achse sorgfdltig mit
10007 (Testbenzin) zu reinigen.

../;-7>7.
OrrOrNDLe

i zum Ausbauen der Kupplungen
L it 3 ! | Kappen abziehen
S chdiiiodc o
|
|
|

Zum Motorwechsel Schraube Befe;ligungssch rauben

I6sen und Deckel abnehmen Lagerplatte 38...55 pcm 63 ...80 pcm

bei Startbetrieb bei Riicklaufbetrieb

Aufwickelmoment der Kupplungen bei angetriebener unterer Kupplungshélfte mit langsam nachgehendem Kon-
taktor. Nachstellen nach Abnehmen der Kupplung durch Drehen der Andruckfeder méglich.

Printed in Germany /5/70/Ri 20993/1
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