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leur de 10 ecm de diamétre, présentent
leur partie céblée vers l'extérieur du
récepteur, Les cing tubes, orientés ho-
rizontalement vers l'intérieur, se trou-
vent parfaitement ventilés grace a
I'appel d'air provoqué par la forme in-
curvée de la partie inférieure du cof-
fret et par les perforations de la cein-
ture métallique. Cette disposition ot-
fre en outre l'avantage de pouvoir
fixer le haut-parleur sur la face avant
et d’obtenir ainsi le maximum de fide-
lité acoustique.

(Marquett)

Les deux chassis' sont reliés électri-
quement par un peigne et fixés sur
un panneau en isorel perforé occu-
pant la totalité de la face avant et
jouant le roéle de baffle. Cet écran,
qui supporte également les éléments
du démultiplicateur et . lampcule
&'éclairage du cadran, est revétu sur
la face avant, par floquage, de feutre
marron, ce qui évitera d'une part
toute vibration mécanique, et d'autre
part, constituera pour le cadran une
« toile de fond » trés réussie.

L'éclairage du cadran est assuré
par une ampoule du type « plafon-
nier » alimentée & partir du secteur
4 travers une résistance corde isolée
sous tube en toile de verre,

Le récepteur comporte & l'arriére
une prise antenne, ainsi qu'une prise
4 3 broches permettant le branche-
ment d'un haut-parleur supplémentai-
re et d'un pick-up avec masse com-
mune,

Si ce poste, ainsi qu'on a pu le voir,
est concu de facon trés originale, il
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Le « Djinn-Anjou » — Les points de réglage sont
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: Trimmer C.V. 1400 kHz ; noyau a 574 kHz ; G.O. :
noyau f 574 kHz ; G.O. : Noyau b 210 kHz ; B.E. : Noyau ¢
la B.E. — Le filtre d’antenne est réglé sur 455 kHz. — Les tensions indiquées ont éte

relevées sans modulation, avee un contrdleur de 1333 Q/V.
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La disposition des organes n’est-elle pas ingénlausé ? Le bloc de bobinag:s et le cdblage sont parfaitement accessibles ; le H.P. trouve sa place
entre les deux-chissis ; I’aération est satisfaisante ; aucune place n'est perdue, et cependant, il est possible de changer les lampes !

faut assister &4 sa fabrication pour

constater le soin avec lequel il est réa- -

lisé,

Les toOleries demandent évidemment
une certaine précision du fait de leurs
dimensions réduites. Elles sont éta-
mées pour permettre des soudures de
masse impeccables.

Les chissis équipés de leurs pieces-
sont disposés a plat sur des formes-.

supports groupant dix ensembles, ce
qui facilitera les manipulations suc-
cessives et le céblage. Celui-ci est
effectué par un personnel spécialisé
dans la fabrication miniature.

Aprés un premier controle, les chés-
sis sont assemblés sur le baffle, ce
dernier ayant été préalablement équi-
pé du haut-parleur, du condensateur
variable et des organes de démulli-
plication.

Viennent ensuite le montage de l'en-
trainement du C.V, ainsi que la pose

de l'ampoule d'éclairage et du jeu de
tubes. C'est alors qu'est effectué un
contrdle des vibrations mécaniques &
l'aide d'un générateur B.F. attaquant
directement le haut-parleur.

Le récepteur passe alors a l'étalon-
nage des transformateurs M.F, et a
la vérification de la courbe B.F., puis
il est placé sur un premier banc de
chauffe pendant une demi-heure.
Aprés cela vient I'alignement H.F,,
suivi d'une seconde séance sur le banc
de chauffe. Au cours de ces réglages,
les performances du récepteur scnt
comparées & celles d'un prototype et
tout appareil hors tolérance est repris
jusqu'a élimination de l'organe défec-
tueux.

Aprés réception et contrdle, le chis-
sis est mis en coffret et soumis en-

~core pendant une heure au banc de

chauffe, Enfin, un contréle final ex-
trémement sévere est effectué en ca-
bine insonore ; la, sont vérifiés le

fonctionnement de 'appareil ainsi que
l'aspect général du coffret.

Ces divers conftrdles successif‘s per-
mettent d’assurer une régularité de
fabrication et des performances sui-
vies.

Le récepteur terminé est dirigé vers
I'emballage ot il est revétu tout
d’abord d'une housse en vinyle trans-
parent qui le protégera contre les
poussiéres lors de sa présentation en
vitrine tout en ajoutant une note de
chic et de fini. Ce « sous-vétement »
est ensuite recouvert d'un véritable
habit: une ravissante petite sacoche en
tissu caoutchouté écossais. Puis c’est
'emballage proprement dit et l'expe-
dition.

Gageons que les acquéreurs de ce pe-
tit chef-d’ceuvre sauront rapidement
reconnaitre ses exceptionnelles  quali-
tés et se féliciteront de l'avoir choisi.

E.S.F.
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