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Mechanischer Teil

1. Allgemeines

Die Zahlen im Text und bei den Abbildungen sind mit den
Positionsnummern der Ersatzteilliste identisch. Teile — wel-
che in der Ersatzteilliste nicht vorkommen — sind mit Buch-
staben gekennzeichnet. Nicht abgebildete Positionen fin-
den Sie in der Ersatzteilliste.

Ist es erforderlich, lackgesicherte Schrauben zu 16sen, miis-
sen diese nach Abschlufl der Reparatur wieder verlackt
werden.

Saubere Gummilaufflachen tragen wesentlich zur Betriebs-
sicherheit der Mechanik bei, diese sind mit Reinigungs-
mittel 10 007 (Testbenzin) zu reinigen. Miissen Klebestellen
erneuert werden, so ist bei Polystrol auf Polystrol Methy-
lenchlo oder Benzol, bei Polystrol auf Metall Haftkleber
(A 206 Fa. Akemi) zu verwenden.

Fiir Kraftmessungen an der Mechanik werden verschiedene
Federwaagen oder Kontaktoren benétigt, welche genau

Notizen:

GRUNDIG PASSION

wie der Schmiermittelsatz und die evtl. angegebenen
Justierwerkzeuge und Lehren vom GRUNDIG-Kunden-
dienstzentrum (8500 Nirnberg-Langwasser, Beuthener Str.
55) oder den GRUNDIG-Niederlassungen bezogen werden
kdnnen.

Magnetische Werkzeuge dirfen nicht in die Nihe der
Kopfe gebracht werden.

Schraubendreher entmagnetisieren!

Mefischaltungen (MS...) finden Sie im elektrischen Teil
auf Seite 12.

Vor Service-Arbeiten liberpriifen Sie bitte, ob die Ton-
welle, die Gummiandruckrolle 86.1 sowie die Képfe 80 a
+ 81 frei von Bandabriebriickstinden sind. Zum Reinigen
dieser Teile eignet sich besonders ein spiritus- oder ein
reinigungsbenzingetrénktes Wattestidbchen.



2. Servicewegweiser

Nachfolgender Plan dient als Wegweiser zu den einzelnen Baugruppen

Ungedffnetes Geréat

l

Bandgeschwindig-
keit einstellen

Boden abnehmen

l

Gehéuse-Oberteil
abnehmen

v

Tonwelle
senkrechtstellen

Reinigungshinweise

Andruckrolle
tberpriifen

Kopf einstellen
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Laufwerk ausbauen
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Motor wechseln

Lagerplatte
ausbauen

ag

Kopf wechseln

Schlitten ausbauen

Schwungscheibe
wechseln

Riemen wechseln

Kupplung und Wickel-
teller wechseln

Grund- und
Pausebremsfeder




3. Boden abnehmen (Abb.1)
Drei Schrauben im Gehiuseboden 10 herausdrehen und
Boden 10 abnehmen.

4. Gehiuse-Oberteil abnehmen
5 Schrauben a herausdrehen, Gerdt umdrehen und Ge-
hiuse-Oberteil 1 abnehmen. Beim Zusammenbau auf rich-
tige Stellung der Schieberegler achten.

Abb. 1 Gehéause-Oberteil abnehmen,
Laufwerk komplett ausbauen

5. Laufwerk komplett ausbauen (Abb.1und2)

Zuerst alle Tasten ausrasten und Steckverbindungen Mo,
Ku. L l|6sen.

3 Schrauben k und | herausdrehen und Laufwerk aus dem
Chassis heben. Beim Wiedereinbau alle Tasten ausrasten
und auf richtige Stellung der Schiebeschalter achten (Mar-
kierung auf der Druckplatte). Bei Schraube I Isolierscheibe
nicht vergessen!

Laufwerk komplett ausbauen

Abb. 2

6. Lagerplatte ausbauﬁﬂ“)hlaplG PASSION

2 Federn 63,73 aushangen. 1 Schraube b (ab Gerdtenummer
9245 2 Schrauben b) herausdrehen, und Lagerplatte 51 vor-
sichtig — auf Kabelbaum achten - abheben. (Die Lager-
platte hangt bei x an einem Rasthakenim Montagerahmen.)
Vor dem Wiedereinsetzen der Lagerplatte ist die Pause-
taste zu driicken damit eine Beschadigung des Federsatzes
59 vermieden wird. Um ein leichteres Aufsetzen der Lager-
platte auf die Tonwelle zu ermdglichen, kann die Schraube
d mit dem Druckstiick 55 entfernt werden.

Lagerplatte ausbauen,
Motor wechseln,

Schlitten herausnehmen,
Tonwelle senkrechtstellen

7. Riemen wechseln (Abb.4)

Riemen 50 und 39 wechseln. Es ist darauf zu achten, daf3
die Riemen nicht verdreht aufgelegt werden.

50\ 4

49 38

Riemen wechseln,
Schwungscheibe wechseln

Abb. 4



8. Schwungscheibe wechseln (Abb.4)

Schwungscheibe 49 aus demoberenTonwellenlagerheraus-
ziehen. Vor dem Wiedereinsetzen der Schwungscheibe 49
ist der Gummibelag des Zwischenrades 38 sowie die Lauf-
flache am Bund der Schwungscheibe 49 zu reinigen.

9. Motor wechseln (Abb.3und5)

1 Schraube ¢ herausdrehen, Schutzblech wegnehmen. Rie-
men 50 von der Motorriemenscheibe abnehmen und auf
den dafiir vorgesehenen Zapfen (siehe Bild) einhdngen.
3 Spannringe e und die 3 Beilagscheiben abnehmen. Mo-
tor 23 aus dem Montagerahmen nehmen und wechseln.
AnschlieBend Bandgeschwindigkeit kontrollieren!

(Siehe elektrischer Teil bzw. Einstellen der Bandgeschwin-
digkeit)

10. Kupplung und Wickelteller (Abb.6und?7)

Das Aufwickelmoment der Vorlaufkupplung 68 muf}
(33+5) 10*Nm (33 £ 5 pcm) betragen. Wird dieser Wert
nicht erreicht, so ist die Kupplung zu wechseln. Die Mes-
sung mufB bei einer Netzspannung von 220V und liegen-
dem Gerét in Stellung START erfolgen.

Die Grundbremsung des Wickeltellers 67 muf3

(6...8)10* Nm (6 - 8 pcm) betragen.

Nachstellbar durch Biegen der Grundbremsfeder 76, ggf.
wechseln. Der Wickelteller 67 und die Vorlautkupplung 68
sind auf den Achsen mit Kunststoffscheiben 69 gesichert.

11. Schlitten herausnehmen (Abb.3,6und7)

2 Zugfedern 75 bei g aushangen. Sicherungsring, Ring 84,
Riickstellhebel 83 und Kopfreiniger 82 am Drehpunkt der
AW-Kopfreinigungsmechanik -abnehmen. Schnapphaken m
in Pfeilrichtung driicken und Lichtleiter 90 wegnehmen.
2 Fithrungsnocken f in Pfeilrichtung driicken und den Schlit-
ten 74 vorsichtig abheben.

Achtung: Beim Wiedereinbau des Schlittens 74 miissen die
Lagernadeln 72 b, sowie die Stahlkugel 72 a in den dafiir
vorgesehenen Vertiefungen liegen. Achten Sie darauf, daf3
die Zugfeder 73 b in der Pausebremse 73 a hangt.

12. Kopfe wechseln (Abb.7)

Ab- und Anléten der Kopfanschliisse darf nur mit einem
Lotkolben von max. 6 Watt erfolgen.

Léschkopf:

Loschkopf 81 abléten und in Richtung Wickelteller 67 aus
der Fithrung schieben. Neuen Kopf 81 bis auf Anschlag
einschieben.

Kombikopf:

Vor dem Wechseln des Kombikopfes 80 a ist der Kopfrei-
niger 82 auszuhangen. Dazu Sicherungsring, Ring 84 ab-
nehmen und Riickstellhebel 83 aushiangen. Kopfreiniger 82
abheben. Kopfanschliisse abléten. Schraube 79 a heraus-
drehen, Schraube 80 I6sen und Kombikopf 80 a heraus-
nehmen. Neuen Kopf 80 a zuerst unter den Schraubenkopf
80 schieben, dann Schraube 79 a einsetzen.
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Abb. 5

Abb. 6
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Motor wechseln

72b

72b

Schlitten herausnehmen,
Kupplung und Wickelteller,
Reinigungshinweise

Abb.7

Schlitten herausnehmen,
Kupplung und Wickelteller,
Koépfe wechseln,
Reinigungshinweise



13. Kopfhohe und Eintauchtiefe einstellen mit
der Lehre 34000-034 (Abb.8)

Nach dem Wechsel des Kombikopfes 80 a ist die Eintauch-
tiefe und die Kopfhéhe mit o. g. Lehre einzustellen. Dazu
Schraube t I6sen, Lehre auflegen und Gerat auf START
schalten. Schieber A nach rechts schieben und Kopfbriicke
in Richtung Lehre driicken bis der Kopfspiegel des Kopfes
80 a anliegt. In dieser Stellung Schraube t anziehen. Da-
nach Fithlhebel B zum Kopf 80 a fiihren. Schraube 79 a so-
weit verdrehen, daf3 sich der Fiihlhebel gerade zwischen
die Bandfiihrungsgabel des Kopfes 80a fiihren 1af3t. Der
Kopf 80 a muB3 dabei optisch senkrecht stehen.

Das Senkrechtstellen des Kopfspaltes erfolgt mit der Test-
bandcassette 458 wie im elektrischen Teil beschrieben.

Abb. 8

t 80(n) 80a 79a (h)

Abb.8  Kopfhohe und Eintauchtiefe einstellen

14. Tonwelle senkrechtstellen (Abb.3)

Die richtige Einstellung der Schwungscheibe 49 mit der
Tonwelle wird durch Auflegen der Bandlaufcassette 459
kontrolliert. In Stellung START darf das Band nicht zwischen
Tonwelle und Andruckrolle 86.1 herauslaufen bzw. darf
weder an der oberen oder unteren Kante der Bandfiih-
rungsgabel umknicken. Vorher ist die Tonwelle und die
Lauffliche der Andruckrolle zu reinigen, da Bandabrieb-
riickstinde den Bandlauf beeinflussen k&nnen. Nachstel-
len durch Biegen an der Biegestelle i der Lagerplatte 51
mittels Schraubendreher Gr. 4 unter Beobachtung des
Bandlaufes von oben auf das Gerédt gesehen. Lauft das
Band nach oben, im Gegenuhrzeigersinn drehen - lauft das
Band nach unten, im Uhrzeigersinn drehen.

Nach dieser Einstellung, nach Riemenwechsel 50 oder
Wechsel der Schwungscheibe 49 sowie nach langerer Be-
triebszeit ist das Axialspiel der Schwungscheibe 49 zu kon-
trollieren. Die Schwungmasse 49 muf ein fihlbares Axial-
spiel haben.

15. Andruckrolle (Abb.9)

Der Andruckrollenhebel 86 mit Andruckrolle 86.1 ist selbst-
einstellend. Die Andruckkraft der Andruckrolle 86.1 an die
Tonwelle muf3 in Stellung START (300%30) - 102N
(300 + 30 p) betragen, herangehend an die Tonwelle ge-
messen.

Ist die Andruckrolle 86.1 beschadigt, ist der Andruckrollen-
hebel 86 komplett zu wechseln.

i

Abb. 9 Andruckrolle

16. Reinigungshinweise, 6len und schmieren (Abb.6und7)

Nach jeder Reparatur am Laufwerk sind die Kopfe 80 a, 81,
die Tonwelle, die Andruckrolle 86, Wickelteller 67, Vorlauf-
kupplung 68, Bremsbeldge des Bremshebels 70 die An-
triebsriemen 39, 50 mit Spiritus oder Reinigungsbenzin zu
reinigen.

Alle Lager und Gleitstellen sind vom Werk her ausreichend
geschmiert bzw. geélt. Im Bedarfsfall sind die Achsen der
Kupplung 68, des Wickeltellers 67 und der Schwungscheibe
49 sparsam mit WIK 700 zu &len. Der Andruckrollenhebel
86 ist an seiner Lagerstelle mit Hypoid 90 zu schmieren.

17. Einstellen der Bandgeschwindigkeit (Abb.10)

Hierzu wird die 50 Hz-Aufzeichnung der Testbandcassette
458 verwendet. Als Meflgerdte werden ein Oszillograph
und ein Regeltrenntrafo benétigt. NF-Ausgang (3/2 des
Diodenkabels) am MefBeingang des Oszillographen (y-Ab-
lenkung) anschlieffen. x-Ablenkung auf EXTERN schalten
und eine variable Spannung von 50 Hz (vom Regeltrenn-
trafo) an den x-Eingang legen. Die Ablenkung soll ca. die
Halfte des Bildschirmdurchmessers betragen. 50 Hz-Auf-
zeichnung der Testbandcassette abspielen. Mit R 410 den
Kreis zum Stillstand bringen (Lissajous’sche Figur).

Die 3150 Hz Aufzeichnung dient zum Einstellen der Ge-
schwindigkeit mit Tonhdhenschwankungsmesser (z. B.
ME 101, Fa. Woelke, EMT 420, Fa. Franz KG, Lahr) oder
GRUNDIG TG 5.

R 410

Abb. 10 Einstellen der Bandgeschwindigkeit



Elektrischer Teil
1. Allgemeines

Nachfolgend aufgefiihrte MeBwerte sind der Priifvorschrift
fir die Fertigung entnommen.

Nach Ersatz von Kopfen, Transistoren oder sonstiger fre-
quenzbeeinflussender Bauteile zeigt meist eine Messung
iber Band, ob das Gerit noch den Priifbedingungen ent-
spricht. Nach Kopfwechsel zuerst Pkt. 4.3. Senkrechtstellen
des Kopfspaltes ausfihren.

Alle erforderlichen MeBgerate entstammen dem GRUNDIG-
MefBigeriteprogramm. Zum Messen der Klirrfaktoren Ks
und Kiot, sowie von Gerdusch- und Fremdspannungen nach
DIN, ist der zum Millivoltmeter MV 60 passende Klirranaly-
sator KM 5 A, zum Messen der HF ein kapazitiver Span-
nungsteiler 1 : 1000 (z. B. CK 5) zu verwenden.

Wenn nicht anders angegeben ist der Bandselektor auf Cr
zu stellen. Angaben iiber Mefimethoden und Mef3schaltun-
gen finden Sie vor jedem Absatz. Speisespannungen ver-
stehen sich vor dem Teiler oder Langswiderstand.

Buchstaben im Y weisen auf MefBpunkte im Schaltbild
und auf den Druckplattenabbildungen hin. Bei Messungen
ohne Band (keine Cassette eingelegt) ist zum Driicken der
Aufnahmetaste die Aufnahmesperre zu entriegeln. Es kann
auch eine Cassettenattrappe eingelegt werden.

Fiir alle Messungen betrégt die Betriebsspannung 220 V
+ 29 50 Hz, wenn nichts anderes vermerkt ist.

Die Mefschaltungen finden Sie auf Seite 15.

Wichtig bei CN 830!

Dieses Gerit ist mit dem Dolby NR-System ausgestattet.
NR-System hergestellt unter Lizenz der Firma DOLBY
LABORATORIES.

Um die einwandfreie Funktion der Dolby-Schaltung zu
erhalten ist bei evtl. Reparaturen am elektrischen Teil sehr
sorgfiltig vorzugehen. Besonderes Augenmerk ist auf die
Grundeinstellung des Geréates zu richten, falls frequenz-
gangbestimmende Bauteile (Képfe, Transistoren bzw. Kon-
densatoren) gewechselt werden miissen. Bei defektem
Dolby-Baustein ist dieser komplett zu wechseln. Da man
von einer optimalen Einstellung des Gerétes im Werk aus-
gehen kann, soll es unbedingt vermieden werden, wéh-
rend der Fehlersuche einen Einstellwiderstand zu verstel-
len, weil dies einen kompletten Neuabgleich zur Folge
haben kann.

Ist jedoch aus oben erwidhnten Griinden ein Neuabgleich
notwendig, so ist in genannter Reihenfolge vorzugehen.

2. Leistungsaufnahme
Aufnahme, Start, Cr, Dolby aus, ohne Signal: max. 12 W

3. HF-Spannungen

Gerit auf Aufnahme/Start stellen. Die Vormagnetisierungs-
spannung wird nach MS 1 an den Mefipunkten G/ (Linker
Kanal, System 1) bzw. g7 (rechter Kanal, System 2) ge-
messen. Entsprechend den auf dem AW-Kopf aufgebrach-
ten Farbpunkten miissen folgende Werte zu messen sein:

Farbpunkt Bandsorte
aropunite Cr Fe Cr Fe
grau 15V 11,0V 7V
blau 17V 125V 8V
rot 19V 140V 9V
weif 21V 155V Vv
schwarz 23V 170V 1V
gelb 25V 185V 12V

Fiir Bandsorte Cr nachstellbar mit R 190 (links) und R 290
(rechts)

Fiir Bandsorte Fe Cr nachstellbaﬁﬁtu N(DIG PASSION

Fiir Bandsorte Fe nachstellbar mit R 710

Die Léschspannung ist nach MS 2 am Punkt ZU messen.
Die Loschfrequenz betrigt 69 kHz £ 10% (62 . .. 76 kHz).

Léschspannung:

Bandsorte Léschspannung UL
Cr 40...80V
Fe Cr 26...70V
Fe 26...50V

MefBgerate: GRUNDIG TG 5 oder Resonanzmeter TR 30

Masse
I 0"

—7
0 ——/
=1 —Masse
] 1
Vorderansicht Seitenansicht
I1
4
H Kqubpunkte
1 <1
Ruckansicht
I = Linker Kanal Il = Rechter Kanal

Abb. 11 Kombikopf 39511-802.01

4. Messen iiber Band

Zum Uberpriifen des Wiedergabeverstirkers genligt es in
den meisten Féllen die Testbandcassette 458 abzuspielen.
Das Abtasten der Testbandcassette erfolgt bei CN 830 in
Stellung Dolby - Aus.

4.1. Vollpegel (333 Hz)

Die Ausgangsspannung wird nach Mefischaltung MS 3 ge-
messen. Sie muf3 an @ bzw. 625 mV £ 0,5 dB betra-
gen. Nachstellbar mitR 110 bzw.R210(Bandflu3 250 n"Wb/m).
Die Ausgangsspannung an 3/5 der Radiobuchse MS 4 (das
Umschalten zwischen den beiden Kanilen erfolgt mit dem
in der MeBschaltung eingebauten Umschalter) muf3 dann ~
bei voll aufgedrehtem Ausgangspegeleinsteller R 100/200
- mindestens 1200 mV betragen.

4.2. Frequenzgang

Die Wiedergabespannung der einzelnen Frequenzen miis-
sen innerhalb des Toleranzfeldes nach DIN 45500 Bl. 4
(siehe nachfolgendes Toleranzfeld) liegen, gemessen nach
MS 4.

40Hz 250 Hz ' 6,3 KHz 12,5 kHz
7dB 5dB 748

| f }

Abb.12  fy = 40 Hz, fo = 12,5 kHz

4.3. Senkrechtstellen der Kopfspalte

Zum Senkrechtstellen der Kopfspalte ist der Teil zur Spalt-
einstellung (f = 10kHz) der Testbandcassette 458 abzu-
spielen. Durch Verdrehen der Schraube 80(n) - siehe
Abb. 6 mech. Teil - wird das obere Kopfsystem auf maxi-
malen Ausgangspegel gestellt (Wert notieren). Danach
wird die Schraube 80 (n) weiterverdreht, so daf3 das untere
Kopfsystem ebenfalls maximale Ausgangsspannung ergibt
(ebenfalls den Wert notieren). Danach wird die Schraube



80 (n) so verdreht, dal beide Systeme den gleichen rela-
tiven Verlust zu den vorher notierten Werten erhalten.
Dieser relative Verlust darf max. 1 dB betragen. Der Unter-
schied zwischen den beiden vorher notierten Maximal-
Werten darf max. 3 dB betragen. Nach dieser Einstellung
ist die Frequenzgangpriifung mit der Testbandcassette 458
zu wiederholen.

Werden die in Pkt. 4.1. und 4.2. geforderten Werte einge-
halten, so ist der Wiedergabeverstarker in Ordnung, ein
gesondertes Messen des Wiedergabekanals ist daher nicht
mehr notwendig.

5. Eigenaufnahme und Wiedergabe

Die Eigenaufnahme wird bei CN 830 in Stellung Aus des
Dolby-Schalters, wahlweise mit Cr, Fe oderFe Cr-Cassetten
durchgefiihrt. Einspeisen nach MS 5 bei Aufnahme. Messen
der Ausgangsspannung nach MS 4 bei Wiedergabe.

5.1. Frequenzgang CN 820/CN 830 Dolby Aus
Geréat auf Aufnahme, Start und manuell schalten.
Eingangsspannung Ug = 500 mV (f = 333 Hz) nach MS5.
Pegelregler so einstellen, daf} Instrumentenzeiger auf 0 dB
stehen. Eingangsspannung um 26 dB (auf 25 mV) reduzie-
ren, konstant halten und Frequenzaufnahme durchfiihren
(sowohl mit Cr-, Fe- und Fe-Cr-Band). Die Wiedergabe-
spannungen (MS 4) dieser Aufzeichnungen missen inner-
halb des Toleranzfeldes nach DIN 45500 BI. 4 liegen. Ein-
schrankung:

Bezugswert bei 333 Hz « 0 dB

wichtig! | nachstellbar
CN 830 mit

Bandsorte,

Frequenz (kHz) CN 820

Cr 125 -3...+1dB|-2... 0dB| R190,R 290
Fe 10 —2...+2dB|-1...+1dB| R710
Fe/Cr 12,5 -3...+1dB|-2... 0dB|R720

Abweichungen der hohen Frequenzen miissen durch Ver-
dndern der Vormagnetisierungsspannung korrigiert wer-
den (R 190, R 290, R 710, R 720), maximal * 2 Arbeitspunkte
(weniger HF — mehr Hohen, mehr HF — weniger Héhen).

Vor jeder Korrektur bei Fe u. FeCr muf3 die Linearisierung
bei Cr erfolgt sein. Nach jeder Verstellung ist die Vollpe-
gel- und Frequenzgangsmessung zu wiederholen.

5.2. Frequenzgang CN 830 Dolby Ein

Einspeisen und Messen der Ausgangsspannung wie unter
5.2., Gerét auf Dolby NR schalten. Eingangsspannung und
Stellung der Pegeleinsteller wie bei 5.2. beschrieben. Die
Ausgangsspannungen bei Wiedergabe miissen innerhalb
des DIN Toleranzfeldes liegen (siehe Abb. 12).

5.3. Vollpegel

Die Eingangsspannung (MS 5) wird auf 500 mV (f = 333 Hz)
gestellt. Gerét auf ,Automatik” schalten. Ausgangsregler
(R100, R 200) voll auf. Die Aussteuerinstrumente miissen
dabei auf 0dB stehen. Die Ausgangsspannungen (MS 4)
betragen, dann mit und ohne Dolby-System:

Bandsorte Ua K3
Cr = 1100 mV
Fe > 1300 mV < 3% + 0,5%

Fe Cr > 1700 mV

5.4. Fremd- und GeriuschspannungdRUNDIG PASSION

Zum Messen der Stdérspannungen wird die vorher durch-
gefiihrte Vollpegelaufzeichnung (siehe Pkt. 5.3.) geldscht
(Gerat auf Manuell, Pegeleinsteller wie bei Frequenz-
gang). Hierzu wird der Eingang mit 470 kQ/250 pF abge-
schlossen (MS 5 a). Der Fremdspannungsabstand der Aus-
gangsspannung (MS 4) muB8 zum vorher gemessenen Voll-
pegel! (MS 4) betragen:

Bandsorte CN 820/830 CN 830
Dolby aus Dolby ein
Cr > 47 dbess = 48 dB.ss
Fe > 49 dBes > 50 dBest
Fe Cr > 52 dBess > 53 dBets

Der Gerduschspannungsabstand zum vorher gemessenen
Vollpegel (MS 4) muBl betragen:

Bandsorte CN 820 CN 830
CN 830 Dolby Aus Dolby Ein
Cr > 55 dBest > 63 dBess
Fe > 57 dBest > 65 dBest
Fe Cr > 60 dBess = 68 dBest

Gemessen mit GRUNDIG MV 60 und KM 5 A

5.5. Uberpriifen der Aufsprechkopfstrom-
Einstellung

Einspeisen bei Aufnahme nach MS5, Schaltstellung Ma-
nuell, Dolby Aus, Pegeleinsteller voll auf. Messen der Aus-
gangsspannung an \p/ bzw. \57 (MS 3) bei Aufnahme und
Wiedergabe. Eingangsspannung (f = 333 Hz) so einstellen,
dafBl bei Aufnahme an g/ bzw. &7 (MS 3) 250 mV stehen
und Aufnahme durchfiihren. Die Wiedergabespannung die-
ser Aufnahme muf3 250 mV £ 1 dB (CN 830: 250 mV+0,5 dB)
betragen.

Nachstellbar bei Cr-Band mit R 170/R 270, bei Fe-Band mit
R 180/R 280 und bei Fe Cr-Band mit R 175/R 275. Aufnahme
wiederholen bis die Werte eingehalten werden.

5.6. Arbeitspunkt der Automatik

Bei Aufnahme, Manuell und ohne Signal miissen zwischen
Drain und Source desFeldeffekttransistorsT601 0,4+0,05V
zu messen sein. Nachstellbar mit R 610.

5.7. Einstellen des Klirrfaktors K 3 und der
Automatik-Schwelle

Eigenaufnahme in Stellung Manuell und bei CN 830 Dolby
Aus mit Cr-, Fe- und Fe Cr-Band durchfiihren.
Eingespeist wird einzeln pro Kanal nach MS 5 mitf = 333Hz
und 500 mV. Pegelregler soweit aufschieben bis iiber Band
der Klirrfaktor K3 = 3% betragt. Bei Erreichen des gefor-
derten Klirrfaktors Aufnahmespannung an o/ bzw.
(MS 3) notieren. Anschliefend Gerét auf Aufnahme-Auto-
matik schalten.
Bei gleicher Eingangsspannung miissen die an V bzw.
stehenden Spannungen mit den notierten Meflwerten
tibereinstimmen.

Nachstellbar fiir:  Cr-Band mit R 150/R 250
Fe-Band mit R 130/R 230

Fe-Cr-Band mit R 149/R 249

5.8. Instrumente

In Stellung Automatik mit Ug = 500 mV/f = 333 Hz (MS 5)
miissen die Zeiger bei Fe auf 0 dB zeigen (Gerét in Ge-
brauchslage). Nachstellbar mit R 160/R 260. Nachfolgende
Messungen miissen nur dann durchgefiihrt werden, wenn
die Uberpriifung iiber Band zu keinem befriedigenden
Ergebnis gefiihrt hat.



6. Messen ohne Band

6.1. Wiedergabeverstarker

Alle Messungen fiir beide Kanile getrennt in gleicher
Weise durchfiihren! Starttaste driicken, Dolby-Schalter bei
CN 830 auf Aus. Einspeisen nach (MS 6). Die MeBschaltung
(MS 6) kann als Zwischenstecker in der Kopfleitung ausge-
fiihrt werden. Messen der Ausgangsspannung nach (MS 4).
Messen der Kontrollspannungen nach (MS 3).

6.1.1. Wiedergabe-Emﬁﬁndlichkeit
Ug=33mV,f=333Hz

Die Kontrollspannung an \p/ bzw. \g7 muf3 500 mV £ 0,5 dB
betragen.

Nachstellbar mit R 110/R 210.

Die Ausgangsspannung (MS4) muf3 mindestens 900 mV
betragen. Ausgangspegeleinsteller R 100/R 200 voll auf.

6.1.2. Wiedergabe Frequenzgang CN 820 -
CN 830 Dolby Aus

Zum Messen des Frequenzganges wird die Eingangsspan-
nung auf 10 mV (MS 6) eingestellt und fiir alle Frequenzen
konstant gehalten. Bezogen auf die Ausgangsspannung
der Frequenz 333 Hz (2 0dB) diirfen die lbrigen Aus-
gangsspannungen (MS 4) wie folgt abweichen.

333 Hz 0 dB
40 Hz + 9 dB...+11 dB
125 Hz +6 dB...+ 8 dB
1kHz — 75dB...— 95dB
4 kHz —12 dB...—14 dB
8 kHz —10 dB...—12 dB
10 kHz — 9 dB...—11 dB
12,5 kHz — 8 dB...—10 dB

6.1.3. Wiedergabe Frequenzgang
CN 830 Dolby Ein

Einspeisen nach MS 6. Eingangsspannung bei der jeweili-
gen Frequenz so einstellen, daf3 bei Dolby Aus an @ bzw.
v (MS 3) 50 mV zu messen sind. Bezogen auf die Aus-
gangsspannung an szw. (MS 3) bei Dolby Aus miis-
sen sich bei Dolby Ein folgende Werte ergeben:

40 Hz 0dB
1 kHz —55+t1dB
8 kHz —45+2dB

6.1.4. Wiedergabe Ubersﬁ&%ﬁnﬁASSION

Einspeisen auf linken oder rechten Kanal nach MS 6. Mes-
sen der Ausgangsspannung nach MS 4. Eingangsspannung
so wahlen, daf3 Ausgangsspannung noch nicht verzerrt ist.

Die Ausgangsspannung am nicht eingespeisten Kanal muf3
bei f = 1kHz um mindestens 40 dB, bei 6,3 kHz um min-
destens 25dB unter der Ausgangsspannung des einge-
speisten Kanals liegen (selektiv gemessen).

6.1.5. Wiedergabe Fremd- und
Gerduschspannung

Mefschaltung MS 6 entfernen, Leerkassette einlegen, Start-
taste driicken. Messen mit MV 60 und KM 5 A nach MS 4.

DIN DIN
Fremdspannung Gerauschspannung
CN 820/830 Dolby Aus < 5 mVes < 2,5 mVest
CN 830 Dolby Ein < 4 mVegs <1 mVess

6.2. Aufnahmeverstirker

Zum Messen des Verstérkers kann bei eingelegter Cas-
sette die Pausetaste gedriickt werden. Bei allen Messun-
gen im Aufnahmekanal ist der HF-Generator durch kurz-
schlieBen der Meflpunkte \¢/ und \F/ (Basis-Emitter von
T 702) aufler Betrieb zu setzen.

6.2.1. Aufnahme Empfindlichkeit

Gerat auf Aufnahme, Manuell, Pegelregler voll auf, bei
CN 830 Dolby Aus und Start. Um an den Mefpunkten \p/
bzw. \O7 750 mV zu erhalten, wird folgende Eingangsspan-
nung (f = 333 Hz) bendtigt.

Mikro: Einspeisen nach MS 7

Ue: 130 mV £ 2dB (103...164 mV)
Platte: Einspeisen nach MS 8

Ue: 28mV +£2dB(22...355mV)
Radio: Einspeisen nach MS 5

Ue: 135mV +2dB (10,5...17 mV)

6.2.2. Aufnahme Frequenzgang
(CN 830 Dolby Aus)
Gerdt auf Aufnahme, Manuell, Start schalten. Einspeisen

nach MS5. Messen der Ausgangsspannung nach MS$Y,
der Kontrollspannungen nach MS3 an den Punkten

bzw. und \E7 bzw. \&/. Die Mefschaltung MS 9 kann
als Zwischenstecker in die Kopfleitung ausgefiihrt werden.
fir Cr
CN 820/CN 830 CN 830
333Hz 2 0dB
40Hz +5 ...+7 dB

125Hz +05...+25dB
1kHz 0...+2dB
4kHz +2... +4dB
8kHz +5...+7dB

fiir Fe, Fe Cr

CN 820/CN 830
330Hz 2 0dB
40Hz+5 ...+7 dB
125Hz +05...+25dB

CN 830

1kHz —05...+ 25dB 10 kHz +10...+12dB
4kHz +45...+ 65dB 125kHz +14... +16dB

8kHz +8 ...+10 dB

12,5 kHz +11

Ue fiir alle Frequenzen 50 mV. Pegelregler so einstellen,
daf an \p/ bzw. bei f = 333 Hz 50 mV zu messen sind.
An g/ bzw. \§7 stehen, dann 250 mV + 1 dB bezogen auf
die Ausgangsspannung (MS 9) der Frequenz 333 Hz(2 0dB)
dirfen die librigen Frequenzen wie folgt abweichen:

CN 820

10 kHz+ 75...+ 95dB 10 kHz+ 7...+ 9dB
...+13 dB 125kHz +10... +12dB

CN 820

10kHz 95...11,5dB
12kHz13 ...15 dB



6.2.3. Aufnahmefrequenzgang bei

CN 830 Dolby-Ein
Gerst auf Aufnahme, Start, Manuell, Dolby Aus schalten.
Einspeisen nach MS 5. Messen der Ausgangsspannung nach
MS 3 an \p/ bzw. 7.
Werden nachfolgende Werte nicht erreicht muf3 der Dolby-
Baustein ausgetauscht werden!
Arbeitspunkt iiberpriifen:
Eingangsspannung (MS5) Ug=50mV, f=1kHz, Pegel-
regler bei Stellung Dolby Aus so einstellen, daf an
bzw. o7 50 mV stehen. Gerit auf Dolby-Ein schalten. Die
Ausgangsspannung amPunkt \p/ bzw. \§7 muf} dann 81mV
+ 0,5 dB betragen.

Frequenzgang:

Pegelregler wie Arbeitspunkteinstellung

Die Ausgangsspannungen werden bei verschiedenen kon-
stanten Eingangsspannungen gemessen, da der Frequenz-
gang pegelabhangig ist. Der Frequenzgang wird auf 40 Hz
(2 0dB) bezogen. Die Eingangsspannung wird fiir alle
Frequenzen bei der jeweiligen Frequenzgangmessung kon-
stant gehalten.

GRUNDIG PASSION

Ue = 500 mV 40 Hz 0dB
1 kHz -1 ...+1 dB
6,3 kHz —05...+15dB
12,5 kHz +03...4+23dB
Ue = 50 mV 40 Hz 0dB
1 kHz 37...47dB
6,3 kHz 25...45dB
12,5 kHz 2 ...45dB
Ue=5mV 40 Hz 0dB
1 kHz 45... 75dB
6,3 kHz 85...11,5dB
12,5 kHz 85...11,5dB

6.2.4. Aufnahme Klirrfaktor

Gerit auf Aufnahme, Start, Manuell, Fe und bei CN 830 auf
Dolby Aus schalten. Pegeleinsteller voll auf.

Einspeisen nach MS5. Messen der Ausgangsspannung
nach MS3 an den Punkten bzw. . Eingangsspan-
nung (f = 1 kHz) so einstellen, daf3 an den Punkten
bzw. (MS 3) 7500 mV stehen. Dabei darf der Kio: ge-
messen mit MV 60 und KM 5 A max. 1% betragen.

6.2.5. Aufnahme Fremdspannung

Gerat auf Aufnahme, Start, Manuell, Fe und bei CN 830 auf Dolby Aus schalten. Pegelregler auf.

Eingang abgeschlossen

Eingang Mikro Ausgangsspg.

nach MS5a kurzgeschlossen1-2,4-2 nach MS 3 an Punkt
ohne HF
Fremdspg. unbewertet Cr: Ua <75 mVeg Cr: Ua < 15 mVest &/ bzw. &/
(Filter aus) Fe, FeCr: Ua < 95 mVes
Fremdspg. bewertet Cr: Ua <75 mVes Cr: Upa < 15 mVest
(Filter ein) FeCr: Ua < 95 mVess
mit HF
Fremdspg. unbewertet Cr: Ua < 65 mVest Cr: Ua < 40 mVest &/ bzw. &/
Cr: Ua < 85 mVest &/ bzw. &7

7. Anstiegszeit

Einspeisen nach MS5. Messen der Ausgangsspannung
nach MS 3 an den Punkten \&/ bzw. o7

Anstiegszeit Musik:

Ug = 500mV f= 333Hz einspeisen und Ug auf 50 mV
(—20dB) zuriickschalten. Verstirkungsanstieg max. 3dB
in 20 sec.

Anstiegszeit Sprache:

Ue =500mV f= 333Hz einspeisen und Ug auf 50 mV
(—20dB) zuriickschalten. Verstarkungsanstieg max. 10 dB
in 20 sec.

8. Automatik-Gleichlauf und Regelsteilheit
Einspeisen nach MS5. Messen der Ausgangsspannung
nach MS 3 an \p/ und \g/, f = 333 Hz.

Wird die Eingangsspannung von 50 mV stetig bis 500 mV
erhéht, so diirfen sich die Ausgangsspannungen max. um

10

1 dB &@ndern. Beide Ausgangsspannungen diirfen max. 2 dB
voneinander abweichen.

Bei Ue = 500 mV und f = 1kHz darf Kiot max. 1% betragen.

Nach dem Messen des Aufnahmekanals HF-Generators-
Abschaltung aufheben.

9. 19 kHz Sperrkreis iiberpriifen CN 830

Zum Uberpriifen wird U = 500 mV, f = 19 kHz nach MS §
eingespeist. Gerét bei Aufnahme, Start mit Pegelregler so
einstellen, daf3 an bzw. g7 nach MS 3 500 mV zu mes-
sen sind. Die Ausgangsspannung an o/ bzw. \O7 (MS 3)
darf max. 89 mV (—15dB) betragen. Wird dieser Wert
nicht erreicht, muf3 der Dolby-Baustein gewechselt werden.
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