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Technische Daten

Netzspannungen: 110/127/220/245 V 50 Hz
Leistungsaufnahme: ca., 20 W
Transistoren: 2 x AC 187 (AC 175) 2 x AC 188 (AC 117)
2 x AF 124 1 x BC 107
4 x BC 108 4 x BC 109
Bandgeschwindigkeit: 4,75 cm/sec
Frequenzbereich: 60 - 10.000 Hz innerhaldb 6 dB
Spuren: 2 x 2 Stereo
SpulengrifBes Cassette C 60 EL 1903/11

Spieldauer 2 x 30 Minuten
Cassette C 90 EL 1903/51
Spieldauer 2 x 45 Minuten

Breite des Bandes: 3,8 mm

Eingangsempfindlichkeit:

Dicder ] 0:25 a¥/2,5 ka

Phono: 100 mV/1 Mo
Ausgangsspannung: 1 V/12 ka
Ausgangsleistung: 2 X ca. 2 W
Lautsprecherimpedanz: 5 - 8 0
Storpegelabstand: 45 dB
Gleichlaufabweichung: < 10,3 %
Ubersprechddampfung: >30 dB
Abmessungen: 320 x 210 x 85 mm
Gewicht:s ca. 3,2 kg

DEUTSCHE PHILIPS G.M.B.H.,, HAMBIURG 1 Nachdruck nicht gestattet! Anderungen vorbehalten. L .67 Serv. 483/7 E L3312
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Service-Hinweise

Mechanische Einstellungen:

Bei Demontage und Montage die Biigel, Hebel und Zapfen nicht Verbiegen und keine Gewalt anwenden.

1) Ausbau des Chassis (siehe auch GehZuse Seite 8 )

a) Knopfe (128) abziehen
b) Vier Schrauben (1) von unten herausschrauben

c) Gehauseoberteil vorsichtig abnehmen
d) Aussteuerungsinstrument (130) aus Gehiuseoberteil herausnehmen
e) Holzrahmen (125) abnehmen

f) Vier Schrauben (1a) herausschrauben und Chassis vom Gehiuseunterteil abnehmen (Netzkabel nachzie-
hen)

2) Ersatz des Cassettenhalters (30
a) Gehiuseoberteil abnehmen Esiehe 1)
b) Zwei Federn (67) entfernen und Biigel (56) abziehen
c) Spannring von Achse (310) abnehmen und Achse herausziehen

Achtung: Beim Abziehen und Aufsetzen des Biigels (56) keine Gewalt anwenden, da sonst Gefahr be-
steht, daB der Preflstoffzapfen des Cassettenhalters abbricht.

3) Ersatz der Anzeigelampe
a) Gehiuseoberteil abnehmen (siehe 1)

b) Cassettenhalter durch Driicken der Taste "Cassette" aufklappen
c) Biigel (56) abziehen und Cassettenhalter weiter aufklappen. Die Anzeigelampe ist damit zuginglich.,

4) BErsatz von Schwungrad 8) und Friktionsscheilbe 6
a) Chassis ausbauen (siehe 1
b) Antriebsriemen (119) abnehmen und unteren Lagerbiigel (300) abschrauben
c) Schwungrad (78) vorsichtig herausnehmen und Antriebsriemen (69) von Friktionsscheibe (76) ab-
nehmen

5) Ersatz des Antriebsriemens (11
Der Antriebsriemen (119) 148t sich nach Ausbau des Chassis (siehe 1) ohne weitere Demontage ent-
fernen.

6) Ersatz des Antriebsriemens (69)
a) Chassis ausbauen (siehe 1
b) Schwungrad herausnehmen (siehe 4)
c) Aufwickelfriktion (37) und Biigel (39) entfernen und dann Antriebsriemen herausnehmen

7) Ersatz des Zihlwerk-Antriebsriemens
a) Chassis ausbauen (siehe 1
b) Antriebsriemen (57) vom Zihlwerk abnehmen
c) Cassettenhalter (30) durch Driicken der Taste "Cassette" hochklappen und Biigel (56) abziehen

d) Bandlauftaste driicken
e) Antriebsriemen zwischen Bandteller (55) und Bremsbiigel (53/54) vorsichtig herausnehmen

8) Einstellen der Tasteneinheit (siehe untenstehendes Bild)

a) Gehiuseoberteil abnehmen (siehe 1)

b) Mit der Zunge "A" des Chassis, unter der rechten Kante der Stopptaste, 148t sich der Abstand
zwischen der Aufnahmetaste (94) und dem Biigel (95) durch seitliches Verbiegen der Zunge ein-
stellen. |
Der Abstand des Biigels (93) zur halbgedriickten Aufnahmetaste soll etwa 0,5 mm betragen.

c) Bei gedriickter Riicklauftaste soll dann der Biigel (93) etwa 1,5 mm hinter die Rastnocke der Taste
fassen. Der Hub ist mit Anschlagbiigel (304) einstellbar.

d) Zum einwandfreien Ausldsen gedriickter Tasten muB der Abstand zwischen der gedriickten Stopptaste
(108) und der gebogenen Zunge "B" am Biigel (93) 0,2 - 0,5 mm betragen.

Dieser Abstand wird mit Zunge "B" eingestellt.
(34)b 109) ¢ (108) d

9) Einstellen des Bremsbiigels
a) Gehduseoberteil abnehmen (siehe 1)
b) Zwischen dem Bremsbiigel (53) und dem linken Bandteller (55) soll bei

ausgeldsten Tasten ein Abstand von 1 mm sein.
Dieser Abstand kann mit der Zunge "C" der Kopftrdgerplatte (302) ein-

gestellt werden.
c) Bei gedriickter Bandlauftaste soll der Bremsfilz (54) auf dem Bandtel-
ler aufliegen, Auflagedruck zwischen 30 bis 40 g.

o



EL 3312
10) Einstellen des Andruckrollenhebels (98)

Die Gummiandruckrolle im Andruckrollenhebel (98) soll bei gedriickter Bandlauftaste mit einer Kraft
von 320 g T 20 g an die Tonwelle gedriickt werden, gemessen an der Achse der Gummiandruckrolle.
Die Kraft 1d48t sich durch Versetzen der Torsionsfeder (97) einstellen.

11) Einstellung des A/W-Kopfes

Durch Verdrehen der Mutter "D" wird in Stellung "Wiedergabe'" mit einer

Vorfiihrbandcassette der A/W-Kopf so eingewippt, daB die hdchsten Ton- é\\avfﬂ (
frequenzen einwandfrei wiedergegeben werden. Nach dem Einstellen mulBl N
die Mutter mit Lack gesichert werden (siehe nebenstehendes Bild). \\\\J/

h\%( . _'D

12) Umstellung von 50 Hz auf 60 Hz @ @
Hierzu wird der Antriebsriemen (119) - -
von den unteren Rillen der Schwung-
scheibe (78) und der Antriebsrolle @ ‘
B
@

2116) in die oberen Rillen gelegt

der kleinere Rillendurchmesser der

Antriebsrolle (116) ist fiir 60 Hz, 60Hz
siehe nebenstehendes Bild). 50Hz— - l l
W I
®
B =
13) Kontrolle des Aufnahmeschalters Schi
Bel nicht gedriuckter Aufnahmetaste soll sich der
Schaltstreifen in nebenstehender Stellung befinden: - Sch 1 I-J%-ZJ
- |
0.2mm
14) Kontrolle des Wiedergabeschalters Sch?2 B
Bei gedriickter Wiedergabetaste so0oll sich der Schalt- CL Sch 2 I:-:-g-j
streifen in nebenstehender Stellung befinden: ] |
h_wgﬂrnny

15) Die Schieber der Schalter Sch1 und Sch2 lassen sich nach Abschrauben der Printplatte auswechseln.,

Bel Zusammenbau darauf achten, daB die Schalterbiigel 40 und 44 iber die Mitnehmermutter der Schieber
greifen,

Elektrische Einstellung

Das Gerat EL 3312 ist fiir Stereocaufnahme und Wiedergabe ausgelegt. Bei monophonen Aufnahmen ist der Adap-
ter NG 1217 zwischenzuschalten. Durch den Adapter werden die AnschluBpunkte 1 und 4 bzw. 3 und 5 der Buch-
sen verbunden und somit die beiden Kandle parallel geschaltet.

1) Einstellung der Vormagnetisierun
a; Aufnahme und Bandlauftaste driicken
b) An den MeBpunkten MP 1 (Bu 1) und MP 2(Bu 2) soll eine Spannung von etwa 32 mV liegen.

Einzustellen ist diese Spannung mit dem Potentiometer R 21 bzw. R 121 (gemessen mit Réhrenvolt-
meter).

2) Einstellung der Endtransistoren T T 6 bzwe T 105/T 106
Der Strom wird mit den Potentiometern R 46/R 146 so eingestellt, daB die Spannung am Knotenpunkt
R 44/R 45 bzw. R 144/R 145 um 50 % geringer ist als die Spannung am Speisepunkt "A".

3) Kontrolle der Wiedergabeempfindlichkeit bei 250 Hz

Bei gedrickter Bandlauftaste und zugedrehtem Lautstarkeregler R 33/R 133 den MeBpunkten MP 1 (Bu 1 -
Kontakt 6) und MP 2 (Bu 2 - Kontakt 6) iiber einen Widerstand von 100 ko ein NF-Signal von 250 Hz zu-
fihren. Die Eingangsspannung soll so eingestellt werden, daB die Spannung an der Buchse 1 an Punkt 3
und Punkt 5 5 mV betrdgt. Bei geniigender Empfindlichkeit des Verstiarkers soll die vom NF-Generator
abgegebene Spannung etwa 180 mV betragen.

4) Kontrolle der Aufnahmeempfindlichkeit
as Aufnahme und Bandlauftaste driicken und Aufnahmeregler R 11/R 111 auf Maximum drehen
b) Balanceregler R 30/R 130 in Mittelstellung bringen und Lautstiarkeregler R 35/R 153 zudrehen
c) Die Speisespannung vom Oszillator entfernen
d) Dem Gerdat iliber die Buchse 2, Punkt 3 und Punkt 5, ein NF-Signal von 1.000 Hz zufihren.
Die Eingangsspannung wird so geregelt, daB an den MeBpunkten MP 1 oder MP 2 eine Spannung von
10,5 mV gemessen wird. ' |

Bei geniigender Empfindlichkeit soll die Eingangsspannung zwischen 120 mV und 200 mV liegen.

Wartungs- und Schmiervorschrift

Alle Gummi- und Kunststoffteile, Kopfe, Lauffldchen fiir die Antriebsseile und die Achse fiir die Schwung-
scheibe dirfen nur mit Spiritus oder Alkohol gereinigt werden. Kein Tetra o.d4. verwenden.,

Alle Lagerbuchsen (Sinterlager) werden vor dem Einbau getrdnkt und sind spiter, falls erforderlich, mit
einem 01, wie z.,B. "Calypsol 17" zu &6len.

Alle ilibrigen Lager und Drehpunkte der Biigel und Hebel sind mit einem 01, wie z.B. "Shell Tellus 33" zu
0len., Die Fuhrung und Gleitfldchen der Biigel und Hebel sind mit einem molykotehaltigen Schmiermittel zu
fetten., .

Es ist unbedingt darauf zu achten, daB das Olen und Fetten sehr sinnvoll geschieht. Zu viel 01 oder Fett
an den schnellaufenden Stellen wie Motor, Tonrolle, Zwischenrdder usw. wird herausgeschleudert und ver-
ursacht rutschende Kupplung, ungleichmdB8igen Bandlauf und Jaulen.

-3 4. 67 Serv. 483/7 EL3312
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