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Lorsquon doit recevoir des émissions a
courte longueur d’ondes avec un poste équipé
pour des émissions & grande longueur d’ondes,
on est conduit a substituer de nouveaux en-
roulements & ceux qui étaient d’abord utilisés.

Le plus souvent, ees enroulements sont -

constitués par des bobines indépendantes,
qu’on intercale dans les circuits, par exemple,
en iniroduisant dans des logements ad hoc, des
fiches que porte le noyau de chaque boblne
et qui sont connectées a ses extrémités. Il y a
I3 une manceuvre assez compliquée et longue
au cours de laquelle les enroulements sont,
au surplus, exposés & étre détériorés.

Pour éviter aux. enroulements toule mani-
pulation on monte suivant l'invention, deux
ou plusieurs bobines sur un méme arbre qui
porte ou actionne des contacts disposés de
telle manitre qu'une rotation de T'arbre d'un
angle déterminé, provoque la mise en circuit
d’une des bobines a l'exclusion des autres.

Pour obtenir des effets de Tesla, de vario-
mélre ou de réaction, on place les bobines,
disposées comme il vient d’tre dit, & linté-
rieur d’autant de bobines fixes; des contacts,
montés sur 'arbre ou actionnés par lui, mettent
alors chacune des bobines fixes en cireuit, en
méme temps que la bobine mobile correspon-

dante. Le réglage de chaque groupe de bobines

| est obtenu en faisant tourner Tarbre des 30

bobines mobiles d’un angle inférieur & celui
qu1 améne la substltutlon d’un des groupes.
4 Tautre.

[ résulte de ces dispositions, que pour
passer d’une longueur d’ondes & une autre 3
trés différente, il suffit, chaque groupe bobine
fixe-bobine moblle présentant les caractéris-
tiques. qui convienr)enl entre certaines limites
de 1a valeur de 1a longueur d’ondes, de faire
tourner T'arbre des bobines mobiles, d’un g,
angle qui conespond a la mise en circuit du

groupe convenable.

Les bobines sont de préférence inclindes
sur 'arbre.d’un angle voisin de 45°. La réac-
tion qu'exercent les bobines inemployées sur 4
les autres et qui est deja faible par le fait de-
la coupure. du circuit des dites bobines, est
réduite, jusqu’a devenir négligeable, par l’effet
de T’inclinaison donnée aux bobines.

Le dessin annexé représente, a titre dex- 5,
emple, une des formes d’exécution d’un dispo-
sitif conforme 2 P'invention et comportant deusx
groupes de bobines.

La fig. 1 est une vue en plan.

La fig. 2; une coupe transversale, suivant 5
2-2 de la fig. 1 B

La fig. 3 une coupe analogue suivant 3-3

delafig. 1.
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L'appareil est porté par un cadre compor-
tant trois longerons 1 en bakélite ou autre
matitre isolante et deux entre-toises 2, aa.
Ce cadre est fixé & 1a plaque de fagade 3 du

5 coffrel du poste, & la maniére connue, Enire
les milieux des entretoises 2, est disposé un
arbre 4, en ébonite ou autre isolant. Cet
arbre d’'une part muni d’une vis 52 qui tra-
verse entretoise 24 et fait office de touriljon,

10 recoit d’autre part la tige filetée 5 qui constitue
son autre tourillon. Cette derniére tige tra-
verse la plaque de fagade 3; elle est solidaire

d’un cadran gradué 6, lequel est pourvu d'un

bouton de manceuvre 6a.

15 = Les bobines mobiles 7, »a sont montdes
sur I'arbre 4, de maniédre 4 ce que leurs axes,
paralléles entre eux, fassent avec cet arbre un

angle de 45° Ces bobines mobiles s trouvent .
situées & Dintérieur de hobines fixes 8, 8a,"

20 inclinées comme elles sur Yarbre 4 et assu-
jetties aux longerons 1. Les exirémités de
chacune des bobines 7, 7a sont relides & des
demi-bagues g, ga, portées par Parbre 4, de

Eart et d’autre des dites bobines. Les demi-
2b

agues do la bobine 7 se trouvent du cbté
opposé a celui qu'occupent celles de,la bo-

~ bine 7a; sur toutes s'appuient des frotteurs
10, 10a, reliés aux circuits du poste (fig. 3).

~ . Lamise en circuit de 1a bobine fixe corres-
30 pondant & la bobine mobile qui se trouve bran-

chée par le contact de ses demi-bagues avec les

Irotteurs, s'effeciue au moyen du dispositif

que représente la fig. a. Gelui-ci comporte des

pailleties 11, 110 relides aux extrémités de

35 chaque bobine et entre lesquelles sont dispo-

sées d’autres paillettes 12, 124, qu’une came

13 de Tarbre vient appuyer contre les pre-
miéres en temps voulu.

, L'un des groupes de bobines’ correspond

ko & un certain ordre de grandeur de fa longueur

d’ondes, T'autre & un ordre de grandeur dil-

—2—

{érent. La graduation du cadran 6 se déplace
devant un index fixe et permet ainsi d’une
part, de donner sans hésitation, & Parbre 4,
Porientation qui convient & une longueur 45
d’ondes donnée et, dautre part, de repérer les

réglages.

Il est bien évident que Iinvention n’est
limitée ni 4 ces formes ni & ces détails de

construction, mais qu'elle peat donner lieu & 50

. h LY

toutes variantes preseniant les mémes carac-~
téristiques; c'est ainsi notamment que le nom-
bre des bobines peut étre supérieur & deux.

RESUME.

['invention vise : : ’ 1

1 Undispositif pour le changement rapide
des enroulements utilisés en télégraphie et
en téléphonie sans fil; dispositif qui consiste
4 monter plusieurs enroulements sur un méme
arbre qui porte ou actionne des contacts dis- 60
posés de telle manitre qu'une rotation de
Parbre, d’'un angle déterminé provoque la
mise en eircuit d'une bobine & Iexclusion
des autres. , -

2° En vue dobtenir des effets de Tesla de g5
varfométre ou de réaction, la disposition des
bobines suivant 1° & Pintérienr d’autant de
bobines fixes, mises en circuit, chacune en
méme lemps que la bobine mobile correspon-
dante, au moyen de contacts portés ou action- 70
nés par Varbre, le réglage étant obtenu en
faisant tourner Tarbre d'un angle inférieur &
celui qui correspond A la substitution d'une
des bobines mobiles & Tautre.

3° Le nfontage des bobines de fagon & ce -5
que leurs axes fassent avec Parbre, un angle
(i’environ hbe.
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