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CARACTERISTIQUES TECHNIQUES

9,5 cm/sec.
110,127,220 et 245 Ww

Vitesse de bande

Tensions secteur

Tension de sortie de la

Consommation : + 40 W sortie de lignes : 750 mV sur 20 k&
Puissance de sortie . e A . S
du haut-parleur : + 1,5W Transistor : TS1, AC107 préamplifi-

= cateur

G de fréquences : 80 -'12.000 H

S e reencs 2 Tubes : B2; ECC83 préamplifica-
Diamdtre de bobine teur et de commande de
maximal s 15 om modulation automati-
Nombre d istes 352 que

ompIE Coania e B3; £F83 préamplifica-
Poids : + 6 kg teur.

Dimensions : 360 x 255 x 125 mm B4; EMOT indicateuride

modulation
Sensibilités de micro- B5; EL95 amplificateur
phone, de radio et de final oscillateur
tourne-disque : 250 uv 2 kQ
2 e Microphone ¢+ EL 3790-00
Haut-parleur : AD 2400

ENTRETIEN

Aprés environ 500 heures d'utilisation il est recom- Nettoyage & 1'aide d'une brosse

mandable de nettoyer l'appareil et le graisser

dventuellement 2 quelques endroits. Le feutre de pression prévue contre la téte enre-

gistrement/reproduction

5 iy
Nettoyage au benzéme ou & 1'alcool Graissage & 1'huile Shell Tellus 33 (4822 077 00104)

Guides de bande

Téte d'effacement

Téte enregistrement/reproduction

Poulie du moteur

Disque & friction

Axe de tonalité

Surface de contact de galet presseur

Corde d'entrainement

Cales de freinage

Rainure de corde du volant

Rainures de corde des poulies

Surface de freinage de plateaux & bobine Les surfaces de frottement des diverses équerres

Cété inférieur des plateaux & bobine avec montant et les surfaces de frottement des
équerres réciproques.

Axes des plateaux & bobine
Axes des poulies

Axe du galet presseur

Axe du volant

En outre dans le cas de¢ remplacement de compcsants
susmentionnés, veiller & ce qu'ils soient égale-
ment graissés.

Graissage avec un lubrifiant 10 (A9 881 46/F10)

CONVERSION DE 60 A 50 Hz, Fig. 1

. Sortir 1'appareil du coffret.

CONVERSION DE 50 A 60 Hz, fig. 1

. Sortir 1'appareil du coffret

. Placer la corde d'entrainement dans la rainure A
de la poulie du moteur & 1l'aide d'une pince ou . Placer la corde d'entrainement dans la rainure B
de pincettes. de la poulie du moteur & l'aide d'une pince ou

de pincettes.
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DEMONTAGE DU COFFRET

Les deux moitiés du coffret et le montant ont été
fixés & 1'aide de 4 vis accessibles au moyen d'un

long tournevis & partir du cdté inférieur.

INSTRUCTIONS DE REPARATION

Remplagement du plateau & bobine de droite

. Enlever la bague de serrage, pos. 17, et la bague,
pos. T, sur 1l'équerre, pos. 41.

. Pousser 1'équerre, pos. 48, & fond vers la gauche.

. Enlever la bague de serrage de l'axe du plateau &
bobine, prévue du cdté inférieur du montant.

. Ensuite il est possible d'enlever le plateau &
bobine.

. Le montage s'effectue dans l'ordre inverse.

Remplacement du plateau & bobine de gauche

. Enlever la bague de serrage de 1l'axe du plateau
34 bobine, prévue du cdté inférieur du montant.

. Ensuite il est possible d'enlever le plateau &
bobine.

. Le montage s'effectue dans l'ordre inverse.

Remplacement de la touche

Enlever le ressort de la touche & remplacer.

. Pousser 1l'équerre de commande correspondante vers
l'arriére.

. Maintenant il est possible d'enlever la touche.

Le montage s'effectue dans l'ordre inverse.

Remplacement de la touche d'arrét

. Enlever toutes les touches de commande.

Pousser 1l'équerre, pos. 41, en position bobinage.

. Glisser les équerres, pos. 29, des cosses de
1'équerre, pos. 38 (augmenter légdrement des fentes
des équerres, pos. 29).

Enlever 1'équerre, pos. 42.

Enlever la touche, pos. 36, en poussant et tour-
nant un quart de tour vers la gauche.

Pousser les autres équerres des touches de commande
vers l'arriére.

. En poussant la touche d'arrét de 5 mm vers la droite
il est possible de 1l'enlever vers l'avant.

. Le montage s'effectue dans l'ordre inverse.

Remplacement de la t&te d'effacement, fig. 2

. La téte d'effacement peut &tre remplacée p. ex.
au moyen d'une pince pointue.

. Il n'est pas nécessaire d'ajuster la téte d'effa-
cement.

Remplacement du blindage téte enregistrement/re-
production, fig. 3

Il est possible d'enlever le capot de protection
vers l'arridre en poussant la plaque D vers le
bas, p. ex. au moyen d'un tournevis.

Remplacement du ressort, pos. 45, sur 1'équerre
de serrage, pos. 46, fig. 4

. Le ressort, pos. A, peut 8tre remplacé en enle-
vant le ressort A de la fente de 1'équerre F &
1'aide de 1'équerre B et en mettant ensuite
1'équerre B au-dessus de la surface E.

Remplacement de la cage du volant

Dessouder les connexions au point de mesure MP,
Démonter la t&te d'effacement et la téte enre-
gistrement/reproduction.

Enlever le palier inférieur de 1'équerre duvolant.
Enlever le volant (attention & la cache 2

poussidre autour de l'axe).

Desserrer la vis, pos. 9.

Détacher le ressort, pos. 66 et le ressort, pos.45.
Maintenat il est possible d'enlever la cage du volant.

Le montage s'effectue dans 1l'ordre inverse.

.

Remplacement de la corde d'entrainement
. Enlever le plateau & bobine de droite et le dis-
que & friction.

Enlever le ressort, pos. 66, et le ressort, pos.
45.

Desserrer la vis, pos. 9.

Desserrer les vis, pos. 4, d'un tour de 1'équerre
de palier inférieur, pos. 301.

Maintenat il est possible d'enlever la corde
d'entrainement.

. Le montage s'effectue dans 1l'ordre inverse.

AJUSTAGES MECANIQUES

Levier du galet presseur, fig. 4

La force exercée par le galet presseur lorsqu'il
occupe la position "reproduction" et qu'il pousse
contre 1l'axe de tonalité,doit &tre de 500 g + 50 g.
Cela correspond & 280 g + 30 g au point B. Cela

est ajustable en décrochant le ressort A.

Feutre de pression, fig. 4

En position "reproduction" la pression de feutre
doit &tre de 15 & 25 g. Cela est ajustable en
cournant légérement le ressort & lame C.

Téte enregistrement/reproductionL fig. 3

Mettre une bande d'essai de 8.000 Hz (WT 939 15)
dans l'appareil.

Enclencher l'apparetl en position "reproduction".

o o ol

. Raccorder un voltmétre électronique aux points
2 et 3 de BU1.

Ajuster sur la tension de sortie maximale au
moyen de la vis A.

Aprés l'ajustage sertir la vis A & la laque
cellulose.

Ajustage de force de freinage, fig. 5

Les cosses surélevées le long des plateaux &

bobine de 1l'équerre, pos. 41, doivent &tre séparées
en position d'arrgt de + 1 mm des plateaux &
bobine.

A droite cela est ajustable en courbant la cosse B.
A gauche en recourbant la cosse C.

Moteur, fig. 6
Dans le cas de ronflement aprés le remplacement du
moteur, interchanger leg points 1 et 2, 3 et 4 ou

tourner le moteur de 90 .

Equerre & bascule

L'équerre, pos. 48, doit &tre ajustée aprés le rem-
placement, de maniére qu'elle enldve le plateau &
bobine de droite de la friction, pos. 62, en posi-
tion arrét.

Cela est ajustable en recourbant l'extrémitée de
1'équerre, pos. 48.

Ajustage des commutateurs SK1 et SK2

Dans la position d'enregistrement "commande manuelle"
les commutateurs SK1 et SK2 doivent &tre placés comme
indiqué en fig. 13.

L'ajustage peut &tre effectué en recourbant la partie
de l'équerre, pos. 28 se trouvant sous le montant.

Eo s

Ajustage de la poulie du moteur

Ajuster la hauteur de la poulie du moteur de maniére
que le pas central de la poulie du moteur se trouve

2 la méme hauteur que la fente de la roue d'entrai-
nement (pos. 52, & droite).

Observation

La bague de serrage, pos. 14, doit &tre montée de
la menidre indiquée dans la vue éclatée.

Dans la position de reproduction le jeu entre la
patte du feutre de pression et celle sur 1l'équerre
du galet presseur doit &étre de 1 mm. Cette distance
est ajustable en retourbant la patte sur 1l'équerre
du galet presseur,
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Pos.

O 0~ 0w & W D -

o S S I B S
m & W D - O

17
25
26

28

Sk

32
23
2

PIECES MECANIQUES

Désignation

Bague d'obturation 3 mm

Bague d'obturation 2,5 mm
Rondelle dentelée flexible 4 mm
Vis & t@te eylindrique 4 x 6 mm
Bague d'obturation 6 mm

Cosse & souder

Rondelle 4 mm

Entretoise

Vis & téte cylindrique 3 x 10 mm
Rondelle 3 mm

Vis & t8te cylindrique 2,6 x 15 mm
Rondelle dentelée flexible
Ecrou & six pans creux 4 mm
Bague d'obturation 4 mm

Vis & téte cylindrique 3 x 6 mm
(raccourcir a 4 mm)

Bague d'obturation 4 mm
Plateau & bobine
Disque & friction, gauche
Plaque isolante

Equerre de commande pour commutateur
d'enregistrement

Ressort

Barrette de feutre sous les équerres
de commande

Touche d'enregistrement
Touches de commande
Touche d'arrét

Touche d'arrét pour arrét rapide

N°® de code

K 74 802/1,9

K 74 802/1,5

K 68 801/4

K 60 801/4x6

K 74 802/6

L 13 803

K 67 800/4

K 76 800/4,4x50
K 60 801/3x10
K 67 800/3

K 60 801/2,6x15
K 68 802/4

K 71 800/4

K 74 801/4

K 60 801/3x6
K 74 802/4

U 49 098

U 49 096
U 19 088

i

U 03 286
V 01 247

U 11 297

0 06 310
0 00 325 .
0 00 326
0 06 311
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37
38
29
Lo
40a
41
4o
43
45
46
b7
48
50
51

54
55

57

59
61

62
63

70
T1
T2

Equerre de commande

Equerre pour le bobinage rapide
Ensemble glissoire

Sabot de freinage

Sabot de freinage

Ens. d'équerre de freinage

Ens. équerre pour touche rapide
Ressort

Ressort de torsion sur le levier
Levier

Balai

Equerre

Corde d'entrainement

Bague de serrage

Ens. roue a corde

Capot protecteur

Téte d'effacement

Téte enregistrement/reproduction
Ens. feutre de pression

Vis pour moteur

Manchon

Corde de la friction de bobinage
Disque de friction de droite

Ressort de pression sous la téte
enregistrement/reproduction

Ressort de traction
Poulie du moteur
Ens. moteur

Equerre

U 03 284
U 03 283
N 19 123
03 296
02 208
03 281
03 285
01 050
03 049
03 287
00 027
03 297
03 025
67 092
02 036
50 148
06 089
06 090
02 209

a "R daddgadgag==RxR=s=agdaacgd<ddgaaoac

19 089
U 11 298
U 49 097

V 02 026

V 01 268
W 02 035
W 67 061
U 03 298

76 801/4x150

Pos.

100

102
103
104
105
106
110
111

112
115
114
135

PTECES DE PRESENTATION

Fig, 7 et 8

Désignation

Couvercle pour le compartiment
des écrous

Poignée

Plague indicatrice

Moitié decoffret, en haut
Plaque de couverture pour tétes
Barrette enjoliveuse

Bouton

Barrette enjoliveuse sous les
boutons

Moitié de coffret, en bas

Plaque de carrousel

Plaque de couverture du carrousel
Bouton pour carrousel

Couvercle pour coffret

Ressort & lame pour haut-parleur

N® de code

S 82 324

S 18 412
T 00 158
S 82 326
U 06 088
T 00 159
0 00 324

T 05 033

S 82 323
H 18 067
H18 113
H 18 001
8 82 325
V O4h 104

1A%
TA.



Pos.

200
201

202
203
204
205
207
208
209
211

212
210

ELEMENTS DE LA PLATINE

Fig. 9

Désignation

Commutateur coulissant

Equerre de la platine a
c8blage imprimé

ILevier

Ressort de traction

Levier

Ressort de traction

Bouton de l'arbre d'entralnement
Ressort de pression

Douille & 5 pbles

Verrou

Commutateur coulissant
Bague d'obturation

N° de code

N 19 124
03 289

03 290
03 051
03 291
03 050
03 292
00 104
o4 816
18 413

19 125
K 74 802/1,9

L 1 o HIEES i o o JE e i~ e o
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AJUSTAGES ELECTRIQUES ET MESURES Sensibilités d'étage d'enregistrement- commande
manuelle, fig. 12

Sensibilité de l'amplificateur d'enregistrement

Raccorder 1l'appareil comme pour la sensibilité de

. N'enfoncer que la touche d'enregisirement. l'amplificateur d'enregistrement. Mesurer les tensions
. Anpiiguer un siggaae 7§ kg A 1'entede micto- :md}guees ci-dessous avec une tolerance de 20%
s . 3 3 Point
phonique via une résistance de 1M5. La tension
du générateur B.F. est de 1,8 V. 1 Entrée 180 oy
. Raccorder un voltmdtre &lectronique au point de 2 Transistor de .base (TS1) 0,5 mV
mesure (MP). 3 Transistor collecteur (TS1) 50 mV
R . S 4 Vg1 EF83 (B3 45 mV
. Celui-ci doit alors indiquer 4 mV + 2 4B. 5 Ta EF85 (B3 : 4000 oV
. Diminuer maintenant aussi vite que possible 6 Vel ECC83 (B2) 570 mV
la tension & 180 mV. I Va ECC83 (BZ') 4500 mV
: 3 e 8 Cc19 SK1 4400 mV
1
. L'instrument doit alors indiquer 2,5 mV + 2 dB 9 ¥ point d'essai MP 3,3 my

aprés 45 - 60 secondes.

Sensibilités d4'étage de reproduction, fig. 12

Ajustage du courant de prémagnétisstion

Appliquer un signal de 40 mV - 1.000 Hz au

1 3 v IRER s
A 1'ajustage du courant de prémagnétisation, un point de mesure (MP) via une résistance de 22 kQ.

compromis doit &tre trouvé entre la courbe de fré-

quence et la distorsion. A un courant de prémag- . Tourner la commande de volume et de tonalité
nétisation trop faible, il se produit de la dis- sur maximum. Une résistance de 3 Q est connectée
torsion, & un courant trop élevé les aigués sont au lieu du haut-parleur.

atténuées. Le courant de prémagnétisation provoque
une chute de tension sur la résistance de mesure
(MP) de 20 - 45 mV et est ajusté avec R39 de

. Ensuite mesurer les tensions indiquées ci-dessous ,
avec une tolerance de 20%.

A 3 . 5 Point
manidre qu'une distorsion ne soit pas encore
audible.

" a < 10 Entrée 40 oV
L'aqu;tage le plus %‘avor&ble peut.etre trouvé 11 Transistor de base (TS1) 0,06 mv
empiriquement en faisant alternativement un %

: - 3 12 Transistor collecteur (TS1) 1,2 mV

enregistrement d'essai et en changeant l'ajustage
de R39 13 Vgl EF83 (B3 1,1 oV
* 14 Va EF83 EB} 77,5 mV
15 Vgl ECC83 (B2) 71 mV
Courbe de fréquence totale JEVa ECCB3 (B2') 1.300 oV
. £ 17 Vgl EL95 (B5) 600 oV

1

. Appliquer un signal de 42 mV & 1 kHz & 1'entrée 18 v 30 390 v

microphonique via une résistance de 1M5.

Enregistrer ce signal, la commande de volume
sur parimus. PIECES ELECTRIQUES

Ensuite enregistrer un signal de 10 kHz avec la
méme tension d'entrée.

. Dans le cas de reproduction la tension du signal

de 1 kHz doit &tre d'environ 250 mV (O dB) sur Tl R E 63 159
la sortie de lignmes.
. Le volume du signal de 10 kHz ne doit pas T2 H 60 036

dépasser - 6 dB.

H.P. P 40 073

. Brancher 1l'appareil sur 220 V, 50 Hz. GIB X l} 044
. Mesurer alors les tensions & l'aide d'un R1 B 03 017

polymdtre de 20.000 Q/V de la manidre indiquée

dans la fig, 11, avec une tolérance de 10%. R2 B OO 801/61(8
R36/R37 A 01 159
R38 A 01 160
R39 A 05 047/10K

Cla )
Clb ) D 05 013
Clec )

co D 00 177
cy D 00 800/z32
c10,c22 C O4 134
C1l4 L 01 021
C17 C 04 073
c25 D 00 800/Wk0

Tensions d'ajustage, fig. 11
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Phénoméne

1. L'appareil ne fonctionne
pas.

2. L'appareil ne fonctionne
pas mécaniquement.

W
.

L'appareil ne fonctionne
pas électriquement.

~

L'appareil ne bobine pas
rapidement.

wm

L'appareil ne rebobine pas
rapidement.

o

L'appareil ne freine pas ou
mal.

-

L'appareil n'enregistre pas.

8. L'appareil ne reproduit pas.

9. L'appareil pleure.

10. La bande boucle aprés en-
clenchement pour reproduc-
tion.

11. L'appareil fait du bruit
pendant reproduction.

12. Distorsion pendant
l'enregistrement.

13. La bande n'est pas enroulée
suffisamment tendue pendant

le rebobinage rapide.

14. Le bande n'est pas enroulée
suffisamment tendue pendant
le bobinage rapide.

15

Reproduction en morcesaux.

16. Ronflement pendant repro-
duction.

17. La bande n'est pas effa-
cée ou mal.

LOCALISATION DE DEFAUTS

Cause

1%

Te

10.

15.

a. Fusible dans le transfor-
mateur secteur est fondu.

b. Cordon/fiche secteur
interrompu(e).

a. Corde quittée poulie.

o

Moteur défectueux.

Le fusible est fondu.

La roue intermédiaire de
bobinage patine sur le
plateau & bobine de droite.

La roue intermédiaire de
rebobinage patine.

Le sabot de freinage est
gras ou encrassé.

a. Défaut en amplificateur.

b. Téte enregistrement/re-
production avec enroule-
ment de courtwcircuit.

c. Le courant de prémagnéti-
sation est trop grand.

Défaut en amplificateur.

a. Corde d'entrainement
est grasse.

b. La friction de bobinage
du plateau & bobine de
droite est irréguliére.

c. Le galet presseur marche
trop difficilement.

d. Axe de tonalité est courbé.

La disque de friction de bobi-
nage du plateau & bobine de
droite n'est pas correct.

a. Défaut en amplificateur.
b. La t8te enregistrement/

reproduction est magné-
tisée.

a. La bande n'est pas bien pous-

sée contre la téte enre-
gistrement/reproduction.

b. Le courant de prémagnétisa-
tion est trop faible.
c. Défaut en amplificateur.

La friction du plateau &
bobine de droite est trop
petite.

Le friction du plateau &
bobine de gauche est
trop petite.

a. Le feutre de pression s
trouvant contre la t&te

enregistrement/reproduction est

usée.
b. Le bande est encrassée.

c. Fente dans le guide de bande
de la téte enregistrement/
reproduction.

d. La téte d'enregistrement/
reproduction est encrassée.

L'équerre de protection mu-
métallique ne s'applique pas
bien contre la t&te enregistre-
ment/reproduction.

a. Le t2te d'effacement est
encrassée.

b. La téte d'effacement est
défectueuse.

Remdde

1.

10.

12.

a. Localiser le défaut éven-
tuel et remplacer le fusi-
ble.

b. Contrdler & 1l'ohmmdtre.

a. Monter la corde ou rem-
placer.

b. ContrSler les paliers du
moteur ou remplacer le
moteur.

Localiser le défaut et
remplacer le fusible.

Dégraisser &
benzéne.

1'alcool ou au

Dégraisser & 1'alcool ou au
benzéne.

Dégraisser 34 1l'alcool ou rem-

placer.

a. Localiser le défaut et ré-
parer.
b. Remplacer la téte.

c. Rajuster le courant de
prémagnétisation.

Localiser le défaut et répa-
rer.

a. Dégraisser au benzéne ou
remplacer.
b. Nettoyer la friction

c. Remplacer le galet presseur
et 1'axe.
d. Remplacer le volant.

a. Nettoyer la friction.
b. Nettoyer la corde ou rem-
placer.

a. Localiser le défaut (tran-
sistor) et réparer.

b. Enclencher et déclencher
quelques fois l'appareil
en position "enregistrement'.

&. ContrSler le feutre de pres-
sion se trouvant contre 1la
téte enregistrement/re-
production.

b. Rajuster le courant de pré-
magnétisation.

c. Localiser le défaut et
réparer.

Contr8ler si la corde est trop
tendue (si besoin la rempla-

cer). Nettoyer le disque & friction.

a. Contrdler si la corde est
trop tendue (si besoin la
remplacer).

b. Nettoyer le disque 2
friction.

a. Remplacer le feutre de pres-
sion et contrSler la pres-
sion.

o

Renouveler la bande ou
nettoyer & l'aide d'un
bouchon de feutre.
c. Remplacer la téte enregis-
trement/reproduction et
bien ajuster.
d. Nettoyer la t&te enregistre-
ment/reproduction au benzéne

ou & 1l'alcool,

16. Recourber 1'dquerre.

17. a. Nettoyer la t8te d'ef-

facement au benzéne ou &
l'alcool.

b. Remplacer la téte d'effa-
cement.
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FREINS

Liancien patin du frein gauche, en caoutchouc, a &té remplacé par un patin
en caoutchouc - amiante (voir fig, 1),
La patte en caoutchouc du frein droit et le manchon en nylon ont &té remplacés
par un seul patin spécial en caoutchouc (pos,8 fiz.2).

Avec cette nouvelle fabrication les réglages sont plus Simpies et plus stables,

Les positions 58, 52, 60 a, 97 sont supprimées, dans la nomenclature des compo-
sants mécaniques pour les appareils modifiés, et les piéces correspondantes

remplacées par un jeu de piéces comprenant (voir fig, 1 et 2 au verso):

Collier de serrage rep, 1 Etrier rep, 4
Bague rep, 2 Ressort rep, 5
Patin rep, 3 Patin de frein rep. 8

IL'ensemble est fourni sous le numéro de code : U 03 431

Réglage des nouveaux freins (fig. 2)

- Placer 1l%appareil en position dfarrét.

- Pousser le patin de frein (rep. 3) vers la gauche selon l'indication de 12
figure 2

- Courber la languette A pour que dans cette position du patin de frein (rep. 3)
la distance entre le plateau i bobine de droite (rep. 8) soit comprise entre

0,5 et 1 mm,

DLATEAUX & bobine

Les plateaux & bobine peuvent &tre fournis avec une rondelle de friction en
feutre, plus épaisse, sous le N° de code mentionné dans la nomenclaiure,
Pour que le plateau 32 bobine monté conserve un 1éger jeu dans le sens axial
i1l suffirs de retirer une ou plusieurs rondelles teflon pos. 53/118,

Nouvelle piéce Service
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OBJET :

Informations déja publiées

Lors du remplacement du potentiométre R36-R37 (code A 01 159), Ne pas
dessouder les cosses mais les couper a l'aide d'une pince coupante et

souder le nouveau potentiométre sur ces cosses,
Ajouter 3 ce potentiométre un axe code : A 18 800.

Veuillez, sur la liste des piéces mécaniques, lire

Pos, 63 Bouton arreét O 00 326 au lieu de O 06 311

Pos, 64 Bouton (touche arrét instantane) O 06 311 au lieu de O 0O 325

et corriger votre documentation en conséguence,
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informations déja publiées

Lors du remplacement du potentiométre R36-R37 (code A Ol 159), Ne pas

2 i ! i te
dessouder les cosses mals les couper a 1'aide d'une pince coupan
et souder le nouveau potentiometre Sur cesS COSSeS.

Ajouter 3 ce potenticmétre un axe code A 18 800,

i i i€ mécaniques, lire
Veuillez, sur la liste des pieces mecanig :

Pos, 63 Bouton arrédt 0 00 326 au lieu de O 06 311

Pos. 64 Bouton (touche arrét instantanéd) O 06 311 au lieu de O 0O 325

et corriger votre documentation en consegquence.
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