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DEMONTAGE DE L’APPAREIL
(Fig. 1)

Retirer le capot transparent et la poignée.
Sortir les piles et le microphone.
3° Dévisser et enlever les trois vis « B» (ne pas dévisser
la quatrieme vis).
4° Enlever (a I'aide d’une pince a circlip) les deux anneaux
de slreté extérieurs.
5° Dévisser et enlever les deux vis inférieures « A ».
6° Ecarter du bas les deux demi-coffrets pour dégager les
deux molettes de commande, puis les enlever en les
remontant afin de dégager les touches (demi-coffret avant)
ainsi que le bouton chromé (demi-coffret arriere).
Veiller & ne pas égarer la patte de fixation supérieure qui
reste fixée par la quatriéme vis sur le demi-coffret arriére.
La récupérer si le coffret doit étre remplacé, cette patte
n’étant pas « Service ».
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Fig. 1.
REMONTAGE

Procéder en sens inverse, c’est-a-dire:

1° Poser a plat le demi-coffret arriére.

2° Prendre I'ensemble chéssis et le glisser en avant en
I'inclinant afin de faire pénétrer les boutons chromés dans
les orifices du demi-coffret. Pousser & fond de facon que
les vis de fixation de la poignée viennent correctement
dans les alvéoles prévus a cet effet. Veérifier que les bou-
tons de volume et tonalité se trouvent en place.

3° Appliquer le demi-coffret avant en l'inclinant de facon 2
faire d’abord pénétrer les touches dans I'ouverture rectan-
gulaire. Faire pivoter le bas du demi-coffret en prenant
soin de parfaire 'emboitage.

Avec précaution, presser les deux parties en veillant & ce
que le milliampéremétre se présente correctement devant
son ouverture.

4° Le coffret soigneusement maintenu en place, remetire
les deux vis de 4X40 fixant les pieds sans les serrer a
fond.

5° Remettre les trois vis supérieures.

6° Replacer les deux anneaux de slreté latéraux a l'aide
de la pince a circlip.

7° Bloquer les deux vis fixant les pieds de I'appareil.

REMPLACEMENT

DU CABLE BOWDEN 85
(Fig. 2)
1° Placer I'équerre du commutateur SK1-SK2 dans la
position enregistrement.
2° Placer un goujon de blocage de 1 mm environ dans le
trou du commutateur.

3° Monter le cable bowden.

4° Lorsque la partie inférieure du céable est trop longue,
tendre celui-ci au-dessus de la plaque de montage, faire
glisser un rivet tubulaire et le presser fortement a I'aide
d’'une pince a son emplacement définitif.

5° Retirer le goujon de blocage.

Fig. 2.
REMPLACEMENT

DES AXES DE PLATEAUX
(Fig. 3)

Lorsqu’il est nécessaire de remplacer ces axes, enlever
I'ancien a l'aide d’'un chasse-goupille afin de le pousser
hers du canon de fixation (voir fig. 3).

L'axe de remplacement doit étre remis avec précaution
en le tapotant avec un marteau en matiére plastique, le
coté poli vers le haut.

Fig. 3.

REMPLACEMENT DU MOTEUR
(Fig. 4)

A l'aide d’un tournevis fin:
1° Dévisser les deux vis fixant la paque de montage du
moteur. L'une est accessible a travers I'ouverture prati-
quée dans le fond, la seconde le long de la plaquette
imprimée.
Afin de ne pas détériorer le circuit imprimé, il est préfé-
rable de desserrer ses vis de fixation.
2° Dessouder les connexions sur la réglette a bornes.
3° Dévisser la vis fixant la réglette a bornes sur la plaque
de montage. L’ensemble moteur avec le bloc d’entraine-
ment peut, alors, étre sorti de I'appareil.
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4° Dévisser les trois vis fixant le moteur sur sa plaque de
montage. Le remontage s’effectue en sens inverse.

Aprés remplacement du moteur, procéder a la vérification
de la vitesse (voir chapitre « REGLAGES »).

TGR 349

Fig. 4

REMPLACEMENT DU VOLANT
(Fig. 5)

1° Dévisser les quatre vis de la plaque imprimée.
2° Pousser I'équerre de SK1-SK2 vers l'avant et déta-
cher le céble Bowden.
3° Dévisser les deux vis « A » en faisant attention au man-
chon d’écartement.
4° Enlever le palier inférieur du volant « B ».
5° Décrocher les trois ressorts sous les touches de com-
mande ainsi que le ressort sur I'équerre de la poulie.

TGR 3.7

Fig. 5

6° Dévisser les deux vis «C» de la plaque de montage
du moteur.
7° Dévisser les vis situées au-dessous des touches.

o e

8° Enlever la réglette de couplagge « E » et I'équerre de
butée «F ».

9° Dévisser la vis pos. 20 sur la réglette de démarrage et
enlever le manchon pos. 311.

En sortant le moteur de I'appareil, la plaque inférieure
peut étre glissée vers le bas.

Lorsque I'équerre, pos. 99, a été écartée, le volant peut
en étre retiré.

Le remontage s'effectue en sens inverse, en observant
la position correcte du culbuteur pos. 73.

REGLAGE DU MECANISME

A) Réglage des plateaux 27-86 et de la téte E/R (K1)
(fig. 6-7-8).

Afin d’obtenir un défilement correct de la bande magné-
tique, la hauteur des plateaux 27 et 86 doit étre soigneu-
sement réglée. Cette hauteur doit étre de 14 mm + 0,2 mm
par rapport a la plaque de montage (fig. 6).

Ce réglage s’effectue a I'aide des vis de pivot 26.

o
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Fig. 6.

La bande doit passer correctement sans subir de torsion
dans le guide de ruban. Ensuite la téte E/R (K 1) doit étre
réglée a l'aide des vis de 5-6 et 9 de fagon que cette
bande ne subisse aucune déformation a son passage dans
le guide 65 de la téte K 1.

La face avant de cette téte doit étre rigoureusement paral-
lele a celle de la téte d’effacement K2 (44).

Réglage de la téte E/R (K1)

1° Placer dans l'appareil une bande magnétique sur la-
quelle a été enregistrée une fréquence de 5.000 Hz a
'aide d’'un appareil dont la téte est parfaitement réglée.

TGR334
Fig. 7

2° Relier un voltmeétre électronique aux points 2 et 3 de
la prise BU 1.
3° Placer I'appareil en position « Reproduction ».

TGR328

Fig. 8

4° Régler la sortie au maximum de déviation du voltmetre
a l'aide de la vis A (voir fig. 8).



B) Réglage des freins (fig. 9 et 10).

Placer I'appareil en position « Rebobinage rapide ».

Le patin de frein sur le plateau gauche doit étre éloigné
de celui-ci de 0,5a 1mm (fig. 9). Ce réglage peut étre
obtenu en desserrant la vis et en faisant coulisser I’équerre
de freinage 33.

min 0,3mm

Fig. 9

L'ajustage du frein droit s’effectue de la méme fagon avec
I’équerre de freinage 82 (voir fig. 10).

< 26mm 2

Fig. 10

C) Réglage du ressort de freinage 79 et de la roue d’ac-
couplement 100 (fig. 11).

Dans la position « Rebobinage rapide », le bloc de feutre
du ressort de freinage 79 doit reposer contre le moyeu du
plateau droit 86 et il doit y avoir un espace de 0,3mm
entre ce ressort et la languette de I’équerre de freinage 82.

Cette distance peut étre ajustée en cambrant plus ou moins
la languette de I’équerre 82 (fig. 11).

Le feutre du ressort de freinage doit presser contre le
moyeu du plateau droit avec une force de 60 & 80 g. Ajus-
ter en tournant le ressort 79 aprés avoir desserré sa vis.

Si cette pression est trop grande, le feutre du ressort 79
doit étre soigneusement nettoyé avec de l'alcool.

Placer 'appareil en position « Reproduction ». Poser sur
le plateau droit une bobine pleine (de 7,5 cm).

La friction doit étre telle que la bande soit tirée avec une
force de 8 a 15 g. Au besoin, contréler I'ajustage de
I’équerre de butée « 76 ».

D) Réglage de I’équerre de butée 76 (fig. 12).

TGR337

Fig. 12

Lorsque le caoutchouc de la roue «100» arrive juste a
toucher le volant «72» et que la poulie en aluminium
touche le plateau droit, il doit y avoir une distance de 0,5 &
1 mm entre I’équerre de butée 76 et le moyeu sur 'équerre
de couplage 103. Ajuster en cambrant I’équerre 76.

En position de « Reproduction », la poulie doit s’appuyer
contre le plateau droit avec une force de 25 a 35g.

® ©

min.0,5mm

min.0,5mm

min.0,5mm
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Fig. 13
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E) Réglage de la coulisse 69 et du levier de galet pres-
seur 49 (fig. 14-15).

La course de la coulisse 69 est ajustée a I'aide de la
plaque 304.

1° Enfoncer la touche de démarrage 88.

2° Derrerrer les vis B et C sur la fig. 14.

3° Dégager le ressort 68 du levier du galet presseur.

4° Placer une bande dans I'appareil.

5° Pousser a la main la coulisse 69 vers I'arriére, de fagon
que cette coulisse bute contre la broche 51.

6° Presser la plaque d’ajustage 304 contre le culbuteur 73.

—®

.
> U
;] Wi

73 TGR333 A

69

Fig. 14

7° Resserrer la vis de celle-ci (vis B, fig. 14).

Le jeu entre la plaquette 304 et le culbuteur 73 doit étre
supérieur a 0,2 mm.

8° Faire glisser la languette 303 dans le bouton-poussoir
d’enregistrement 84 et serrer les vis C (fig. 14).

9° Entre la languette sur la coulisse 69 et la languette sur
le levier du galet presseur 49, il doit y avoir une distance
de 0,3 a 1,5mm (voir fig. 15). Ce réglage s’effectue en
recourbant la languette sur la coulisse 69.

La force nécessaire pour tirer le galet presseur (fig. 15)
doit étre de 300g = 25g.

Ce réglage peut étre obtenu en recourbant la languette
de fixation du ressort 68 sur la coulisse 69.

Fig. 15

TGR1633

Fig. 16

En position «Reproduction», le ressort 46 doit tirer
I'équerre 45 avec une force de 8 & 12 g.

Cette force peut étre réglée en recourbant «A» sur le
levier du galet presseur. L'équerre de pression doit se
trouver entre 0,5 et 1,5 mm de la butée d’arrét. Le feutre
sur le ressort a lame doit encore faire ressort lorsque la
touche de démarrage est enfoncée.

Ajuster en recourbant la languette « A » sur le levier du
galet presseur.

G) Réglage du galet 96 (fig. 13-17-18)

0.4mm

Fig. 17

Au repos, le galet 96 doit étre a une distance d’au moins
0,5mm du volant 72 et du plateau 86 (fig. 13).

Ce réglage peut étre obtenu en courbant la languette de
couplage 101 (fig. 17).

Dans la position « Bobinage rapide », il faut s’assurer que
cette languette 101 présente un jeu d’au moins 0,4 mm
avec la plague inférieure 75 et qu'elle soit dégagée de
I’équerre de couplage 99 (fig. 17).

Dans cette position, le galet 96 doit appuyer contre le
volant 72 et le plateau 86 avec une force de 60 a 70 g

(fig. 18).
2 8T
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Fig. 18

H) Réglage de la roue intermédiaire 55.

En position « Reproduction », la roue intermédiaire 55 doit
étre appliquée entre le volant 72 et la poulie du moteur,
avec une force de 30g +3g.

Cette force est réglable en recourbant Iégérement le point
de suspension du ressort du levier de la roue intermé-
diaire, sur la plague de montage du moteur.



I) Réglage de la poulie d’entrainement 36 (fig. 13-19-20)

En position de repos, 1a poulie 36 entrainant le plateau
gauche, doit étre éloignée d’au moins 0,5 mm du volant 2
(fig. 13).

TGR 1632
Fig. 19

Ce réglage peut étre obtenu en cambrant la languette « A»
dans la plaque de montage (fig. 19).

En position de «Rebobinage rapide », il doit exister un
jeu de 0,3mm entre la languette «B» de I'équerre 37 et
le ressort en épingle 39.

Mesurée en position «repos», la force de traction du
ressort 38, pour écarter du volant la poulie 36, doit étre
de 20 a 25 g (fig. 20).

TGR 341

Fig. 20

J) Réglage et contrdle de la vitesse de la bande.

La vitesse de défilement de la bande magnétique doit
étre de 4,75 cm/s.

Cette vitesse peut étre mesurée de la fagon suivante :

1° Repérer sur la bobine gauche (pleine) une longueur de
4,75 m, marquer deux repéres (un a zéro, l'autre a 4,75 m).

2° Engager la bande dans I'apnareil, le repére zéro étant
face a I'axe d’entrainement.
3° Enfoncer la touche « Reproduction», en méme temps
déclencher un chronométre.

4> Stopper le chronométre au- passage du deuxiéme repére
placé a 4,75 m.

Le temps écoulé doit étre compris entre 95 et 103 se-
condes.

Si le temps n’est pas correct, vérifier si 'une des pieces
en mouvement ne présente pas de point dur, par exemple

galet 48, friction d’embobinage 100, palier de volant 58.
Nettoyer soigneusement et refaire [I'essai. Si le temps
relevé n’est pas correct, changer le moteur.

Controle électrique
Tensions et courants.

Les principales tensions, indiquées sur le schéma géneé-
ral et sur le cablage de la piaquette imprimée, ont
été relevées a l'aide d'un contréleur universel P 817
(40.000 Q/V). L’appareil étant alimenté a l'aide de piles
neuves ou d’une alimentation réseau type EL 3786.

Contrdle de la sensibilité de I'amplificateur de reproduction
1° Remplacer le haut-parleur par une résistance de 3Q.

2° Controles de volume et de tonalité au maximum.

3° Placer une résistance de 22 kQ en série avec le point
de mesure « MP » (6 de BU 2).

4° Appliquer un signal de 1.000 Hz par l'intermédiaire de
cette résistance.

5° Placer un voltmétre aux bornes de la résistance de
charge de 3 Q.

6° Régler la tension du générateur afin de lire 390 mV aux

bornes de la charge 3 Q.
La tension d’entrée doit étre alors de 30 a 50 mV.

7° A la sortie du cable (point 3 de BU 1), une tension de
25 4 40 mV doit étre mesurée.

Sensibilité d’enregistrement (fig. 28).

|25 2 o
MP GM6012
GM 2317 O ()
TGR 348
Fig. 28

1° Placer une résistance de 470 Q entre les bornes 1 et 2
de BU 1.

2° Appliquer un signal de 1.000 Hz a travers une résis-
tance de 47 kQ (diviseur de tension, voir fig. 28).

3° Placer un voltmétre & lampe (par exemple GM 6012)
entre la borne « MP » et la masse.

4° Controles de volume et tonalité au maximum.

5° Régler le générateur AF de fagon & lire aux bornes de
« MP » une tension de 33 mV.

6° La tension appliquée au diviseur doit étre de 15 & 25 mV.
Caractéristiques de fréquence en enregistrement (fig. 29).

7

D
MP GM6012
———0

f

Fig. 29
(Suite page 11.)
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1° Placer une résistance de 470 Q entre les bornes 1 et 2
de BU 1.

2° Court-circuiter la téte d'effacement K 2.

3° Appliquer un signal de 1.000 Hz a travers une résistance
de 470 kQ (diviseur de tension, voir fig. 29).

4° Contrdles de volume et tonalité au maximum.
5° Régler le signal d'entrée a 20 mV.
6° La tension de sortie doit étre de 200 mV a 1.000 Hz.

7° A 8.000 Hz la tension de sortie ne doit pas étre diffé-
rente de plus de 3 dB.

Indicateur de modulation et d’état des piles (fig. 30).

TGR 350
Fig. 30

1° Alimenter I'appareil a I'aide de piles neuves ou d'une
alimentation réseau EL 3786.

2° Placer l'appareil en position « Reproduction ».

3° L’aiguille de I'instrument doit se trouver 1 mm a gauche
du centre du secteur vert. Régler éventuellement en chan-
geant la valeur de R 40 (voir fig. 30).

Tension de prémagnétisation sur la téte E/R (K 1).

La tension de prémagnétisation doit étre réglée pour que
soit satisfaite la caractéristique de fréquence.

Une augmentation de la tension de prémagnétisation
apporte une réduction des fréquences élevées.

Une diminution de cette tension favorise les fréquences

élevées mais une tension trop basse augmente la distor-
sion et le bruit de fond.

La tension de prémagnétisation lue aux bornes de R 37
(point MP) doit étre comprise entre 10 et 25 mV.

Cette valeur peut étre obtenue en modifiant légérement la
valeur de C 21 ou en remplagant la bobine S 2.

LISTE DES PIECES ELECTRIQUES

Pos. Désignation N° de code
TS1 TransIstor .:iswssswis s s se s AC 125
TS 2 e AC 125
TS3 e AC 126
TS 4 e AC 126
TS5 Z Transistor ...........ccoveeninnn 2XAC 128
TS6
GR1 | Diode ... OA 70
GBR2 | DIOAE & amimivsswois s s sitsvs s i ss a6 OA 70
§2 Bobine oscillateur ........... F 17 029
T1 Transformateur déphaseur ..... H 60 034
T2 Transformateur de sortie ...... | 63175
SK1 | Commutateur ................. N 05189
SK2 | Commutateur ................. N 05190

Pos. Désignation N° de code
C1-4-5 | Condensateur 2,5uF ....|D 00800/W 25
C2-7-14 — 32 uF....|D00800/U 32
Cc3-19 — 200 wF ....|D 00 800/U 200
c8-15 — 2,5uF ....|D00800/W 2,5
C5-16 — 2,5uF ....|D00800/W 2,5
C20 — 100 wuF ....|D00800/A 100
C22-28 — 25 uF ....|D00800/C 25
C 26 — 400 pF ....|D00800/U 400
R5-R6 Potentiométre volume . . .. .. A 04102
R 45 Résist. NTC 50Q ........ B 13 024
R 38 Potentiom. tonalité 22 kQ... |A01801/20 K

Les piéces électriques ne figurant pas dans la liste ci-dessus sont composées de matériel standard dont la codifica-
tion peut étre trouvée dans le catalogue général de « Piéces Détachées ».
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SCHEMA GENERAL (Fig. 33)
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NOMENCLATURE DES PIECES SERVICE

Pos. Désignation N° de code Pos. Désignation N° de code
1 Rondelle 4mm ............ K 67 810/4%9 68 Ressort de traction sur cou-

2 Rondelle 3mm ............ K 67 805/3%X7 lisse ..........ooiiiin V 01046

3 Circlip denté 3mm ........ K 68 801/3 69 Coulisseau  REECER R U 03022

5 | Vis a téte cylindr. 26X 15 mm [K 60801/2,6X 15 70 BrgChf_ pour guidage de

6 | Vis a téte cylindr. 26X 8 mm |K 60801/2,6X8 o B | RERTm U 10000
: = ! OIABE < e o 4rapens v 3 w000 i o U 49074

7 Vis & téte cylindr. 3X10 mm [K 60810/3X10 73 Levier culbuteur N 00015

8 Vis a téte cylindn 3X15mm K 60 815/3)(15 74 Plaque inférieure. g V 25023

9 | Vis a téte fraisée 2,6 X 8 mm |K 60800/2,6X8 75 | Hessort de 4raction sur

10 Circlip denté 4mm ........ K 68801/4 équerre de butée ........ V 01037

11 Vis a téte cylindr. 3X30 mm. |K 60 815/3X30 76 Equerre de butée ......... U 03013

12 Ecrou hexagonal 26 mm .... |K 71800/2,6 77 Equerre pour palier supérieur

13 Bague de serr. & axial 2mm |K 74 801/2 du volant ............... U 01005

14 | Circlip 3mm (élastique) . ... |K 68 800/3 78 | Ressort a lame au-dessous

15 | Entretoise d'écartem. 3,5mm |K 76 800/3,5% 35 de l'axe de tonalité ...... N 17099

16 | Rondelle @ axial 3mm ..... K 74802/3 79 | Equerre de freinage en-des-

17 | Rondelle & axial 4mm ..... K 74 802/4 sous du plateau & bobine

18 | Rondelle @ axial 5mm ..... K 74802/5 0 AP v sme s inins s ¥ G

19 | Vis a téte cylindr. 3X 6mm [K 60810/3X6 e I e o

20 | Vis a téte cylindr. 2,623 mm |K 60 801/2,6 X 23 85 | Eocere oo earane Ao
el . querre de freinage droite .. |U 03172

21 Vis a téte fraisée 2,6 X 8 mm |K 60801/2,6 X8 83 Ressort de tofsion en-des-

22 Circlip denté 2mm ........ K 68 801/2 sous de I'équerre de fixat. |V 00 044

23 Vis a téte cylindr. 4X50 mm. |K 60 810/4 X 50 84 Bouton d’enregistrement ... |O 06 149

25 Courroie d’entrainement .... |U 11049 85 Cable bowdén .........c.. L 10134

26 Vis pour plateau a bobine .. |K 64 086 86 Plateau a bobine droit ..... U 49181

27 Plateau a bobine gauche .. |U 49180 87 Ensem. coulisse de freinage|U 03 023

28 Equerre d'appui en nylon 88 Touches de commande ....|O 06472
pour téte d'effacement U 19077 89 Réglette de rebobinage ....|U 03012

33 Equerre de freinage gauche. |U 03 024 90 Réglette de démarrage ... .. U 03010

34 Ressort de traction a I'équer- 91 Réglette de bobinage ...... U 03011
re de freinage gauche ... |V 01050 93 Ressort de traction sur ré-

35 | Rondelle .................. K 67 905/4X7 glette de rebobinage ..... vV 01178

36 | Poulie .................... U 11355 94 | Ressort de traction sur ré-

37 Equerre de poulie + axe.... |U 03021 95 glette de démgrrage é' ¥ ol

38 Ressort de traction sur Ressort de traqtlon sak res
I'équerre de poulie V 01044 glette de bobinage ...... V 01042

39 Fisssart ide tarslon SUe 96 Ensemble galet de bobinage |U 11069
"squerre de i V 03013 97 Ressort a lame -+ équerre .. |V 04022

q poulle . saiwss 3 98 | BAQUE . ....viiiiiiiiiiinn K 67 805/3X7

41 Ensemble moteur .......... W 67 052 99 Equerre du galet de bobinage |U 01007

41a| Ensemble plaque de montage 100 Friction de bobinage ....... U 11224
du MOtBUr wu.xowmnsamnss VvV 25022 101 Réglette de couplage ...... U 03009

42 Ressor't de traction sur la 102 Ressort de traction sur ré-
coulisse en-dessous de la glette de couplage ...... VvV 01037
téte d’enregistr./reproduct. |V 01 041 103 Equerre de friction de bobi-

43 Ressort de pression en-des- 172 1o [< RPN U 01006
sous de la téte d’enregis- 104 BAQUE i s s 5 s & 5w 8 e s v 9 K 67901/2X6
trement/reproduction ..... V 02025 105 POIGRAE & v wosenmnvsnumeon S 18631

44 Téte d’effacement ......... U 06014 106 COUVETrEle « 5w esownssmuissy S 82223

45 Equerre d'appui pour téte 107 Ensemble clapet au-dessus
d'enregistr./reproduction .. |U 03 020 des tétes ............... S 82621

46 Ressort sur I'équerre d’appui |V 01 045 108 Partie coffret arriere ....... S 82622

48 | Galet presseur ............ U 11301 109 Retgsortdde tr.a(;gggopour Hoca V 01205

i ion de mic N8 wusss
o e e ey 110 | Crochet de fixat. de microph. |U 03428
pour ‘plateau a bobine.. [U 12 037 .
i 111 Ressort de contact pour pile

51 quche pour guide de cou- (BOURY) .« omovier s o oom 65 Bt 5 U 010830
lisse ....... ERREETERRRRS U 19031 112 | Haut-parleur ............... P 40003

52 Broche pour guide d'équerre 113 Bague de sertissage pour
de freinage ............. U 19082 fixation parties de coffret. | K 74 006

53 Moyeu pour poulie ......... U 19033 114 Ressort de contact pour pile

54 Ressort sur I'équerre de la (long) «.vwwveimmoswmmeon N 19 050
roue intermédiaire ....... V 01206 115 Plaque en caoutch. en-des-

55 Roue intermédiaire+équerre |U 11257 sous de l'indicat. de mod.|V 06 067

56 Levier pour roue interméd. .. (U 03197 116 Ensemble clapet au-dessus

58 | Palier inférieur du volant .. |U 03195 du galet presseur ........ S 82623

59 Plaque pour axe de volant .. |U 01055 17 Fiche femelle 4 5 poles ....|L 04816

60 Ens. commutateur SK7-SK6 |N 06 082 118 Fiche femelle a 6 poles ....|L 04093

63 | Commutateur SK3+SK5 N 06 060 };g g:l;f:;esugoﬂf crgr?ggllgt'gg w“ X 06 002

64 B"tr::;%et7e la fgtetfi enregis- lume et de tonalité ...... O 07 260

ntreproduction. .... .. |V 06068 121 Ens. partie de coffret (avant)|S 82624

65 | Ensemble téte d'enregistre- 122 | Ensemble couvercle pour
ment/reproduction ....... U 06 087 compartiment a pile ...... S 82625

66 Ressort de pression sous téte 317 Support plastique BU 1-BU 2
d’enregistrement/reproduct. |V 01 286 Etrier pour indicateur ......
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TGR 325
MICROPHONE EL 3755/50
é
PIECES SERVICE
Pos. Désignation N° de code Pos. Désignation N° de code
]
1-12 | Ensemble boitier ............ P 17143 7 Capsule de micro (Z = 500 Q). | P 08004
3 Plaque de soulagement du 9 Anneau Klegecel ............ P 17 047
COTAON: ¢ s vrvw v s wims 55w o 5w P 17 061 13 EQUEITO: < yviss v o wis e v isistsla A Lsiss P17 056
4ig | COrdOm « s 5w i 550w s w54 5 5 L 14 080/10 14 Contra JOIMt ¢ on ¥ SRSt P17 069
AD | FIBRB o v o s wred s eo iy dwnss L 07 080 15 Vis. de fixation: oo dal S K 60 810/2 x5
6 Plaquette Klegecel .......... P 17 048

tmp Lod BAUDRY Fila, 4. Rua Martol. Paris
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2 | N F O R MAT! O N MREE 196 RUBRIQUE CODE
i APPAREIL
~— : > EclASSEUR ; EL 3587 ﬁ/zn |
nregis,
N 190 gis. | N4 200 |
— -
OBJET . Rectification
Dans la liste des piéces Service du microphone EL 3755/50, veuillez
= recgifier
Pos, 7 Capsule de micro P 08 018 au lieu de p 08 004,
= EA 1180
9 (5> 3
Informations déja publiées 12.12.67

Edition D.S C

= sINFOR MATION ANNEE 1967 RUBRIQUE CODE
: APPARETL EA 7-
CLASSEUR
ENR, EL 3587 04/2
b N° 1845
= OBJET: cComplément a la liste de piéces -
! .
: Repére 311 Entretoise bakélite K 76 117
$
i 312 Patte de fixation coffret S 18 642
! 317 Support avec prises L 07 118
Informations déja publiées EA 1223
, ———
e = L. | T | 27/9/68
Edition D.5C




