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CARACTERISTIQUES TECHNIQUES <
S' Vitesse de défilement 4,75 cm/sec (17/8"/sec)
e ’ Tension d’alimentation 11-16 V(-a la masse) (ﬂ
Dimensions 160 X 175 X 55 mm e
-t Poids 1,4 kg
M Largeur du ruban 3,81 mm \_
—— + Nombre de pistes 2
Tension de sortie 500 mV, 20 k< L
Gammes de fréquences 60 - 10.000 Hz =+ 6 dB ‘ .
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Transistors e
TS1 (BC 149/B) Pré-amplificateur
0 TS2 (BC 148/B) Pré-amplificateur ‘
; ’ TS 201 (BC 147) Transistor de commutation ||
pour relais -
TS 301 (BC 148/B) Réglage du régime pour J‘
moteur ‘
M’ TS 302 (AD 162) Réglage du régime pour ‘
moteur ‘
Diodes }
o GR 201 (OA 91) w ‘
S:E GR 202 (BA 114) Diode de réglage pour | \
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GR 303 £ | |
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Axe du galet (rep. 93) | o %%
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INSTRUCTIONS DE REPARATIONS

I. - Démontage (fig. 3).

— Déconnecter le cordon.
— Desserrer les quatre vis rep. 15 et retirer I'équerre de

montage.

— Retirer les boutons de commande rep. 35 et 36 de
I'appareil.

— Desserrer les deux vis rep. 38 et enlever le capot
rep. 87.

— Desserrer la vis rep. 120 et I'écrou rep. 34, ce qui per-
met d'enlever le panneau frontal rep. 122.

— Desserrer les trois bagues de serrage rep. 121 rete-
nant les deux parties du coffret.

— |l est dés lors possible de séparer les deux parties du
coffret.

Le montage s'effectue dans I'ordre inverse.
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Fig. 3

Il. - Remplacement de la courroie rep. 31 (fig. 1).

— Desserrer les deux vis rep. 33 et enlever la plaque de
recouvrement rep. 322 du corps du moteur.

— Desserrer la vis rep. 33 et enlever I'étrier du palier
inférieur rep. 314. (Faire attention au palier de butée
rep. 73.)

— |l est ensuite possible de remplacer la courroie.

Lors du montage, veiller a ce que la courroie n'entre pas

en contact avec de la graisse.

Ill. Remplacement de la courroie rep. 104 (fig. 1).

— Suivre les instructions du paragraphe II.

— Retirer le ressort de traction rep. 49.

— Il est maintenant possible de retirer la courroie rep. 104
par dessous I'étrier rep. 101.

IV. - Remplacement du volant rep. 72 (fig. 1).

—— Desserrer les vis rep. 33 et 75 puis enlever I'étrier du
palier inférieur rep. 314. (Faire attention au palier de
butée rep. 73.)

— Détacher les deux courroies du volant.

— A présent, on peut aisément remplacer le volant.

Le montage s'effectue dans |'ordre inverse.

V. - Contrdle du réglage en hauteur du volant.

Pour la fixation de I'étrier de palier inférieur rep. 314, il
faut veiller a ce que les rainures de la poulie se trouvent
au méme niveau que ceux de la poulie du moteur et du
galet d'entrainement rep. 93.

« | a vis rep. 75 permet de régler la hauteur du volant.

T

V. - Remplacement de la poulie d’entrainement rep. 93
(fig. 1).

— Retirer la rondelle rep. 48 pour la fixation de ['étrier
rep. 101.

— Détacher le ressort de traction rep. 49.

— Retirer la rondelle rep. 68 pour la fixation du galet d'en-
trainement rep. 93.

— Il est maintenant possible d'enlever I'étrier rep. 101.

— Détacher la courroie rep. 104 du gatet d'entrainement.

— On peut maintenant enlever le galet d'entrainement
entre: les étriers rep. 312 et 319.

Le montage s'effectue dans l'ordre inverse.

VIl. - Remplacement de |'étrier du galet rep. 97 (fig. 1).

— Procéder comme au paragraphe VI.

— Enlever le galet rep. 96.

— Maintenant, il est possible de remplacer I'étrier rep. 97
Le montage s'effectue dans I'ordre inverse.

VIIl. - Remplacement du galet caoutchouc rep. 108 (fig. 1)

— Retirer le volant (voir paragraphe V).

— Décrocher le ressort de traction rep. 91.

— Détacher le circlip rep. 3 pour la fixation du levier
rep. 111.

— Maintenant il est possible d'enlever simultanément le
levier rep. 111, I'étrier rep. 110 et le galet rep. 108.

— Retirer la rondelle rep. 109.

— |l est maintenant possible de remplacer le galet rep. 108.

Le montage s'effectue dans I'ordre inverse.

IX. - Remplacement de I'équerre de commande rep. 88
(fig. 1).

— Enlever les plaques de recouvrement rep. 57 et rep. 58
du compartiment a cassette.

— Retirer la réglette métallique rep. 320.

— Détacher le circlip de serrage de I'équerre.

— Retirer le ressort rep. 87.

— Enlever le guide rep. 60.

— Puis il est possible d'enlever I'équerre compléte avec
galet presseur, téte de reproduction et ressort de
freinage.

Le montage s'effectue dans l'ordre inverse.

X. - Remplacement du ressort de frein rep. 81 (fig. 4).

— Procéder comme au paragraphe IX.

— Découper les ressorts de freinage ancien et nouveau,
comme l'indique la figure 4.

— Le ressort de freinage comporte deux trous. Poser le
nouveau ressort de freinage sur l'ancien, si bien que
les deux trous se recouvrent totalement.

— Il est dés lors possible de souder I'ancien ressort sur
le nouveau. ‘

XI. - Remplacement du tiroir rep. 42, du ressort rep. 43 et
du disque rep. 44 (fig. 1).

— Retirer le ressort de traction rep. 40, le circlip de blo
cage de la piéce 41, le ressort de traction rep. 62.

— |l est possible d’enlever le levier rep. 41.

— Retirer I'étrier rep. 303.

— Il est ensuite possible de remplacer rep. 42, 43 et 44.

Le montage s’effectue dans I'ordre inverse.

Xll. - Remplacement des plateaux porte-bobines rep. 64
et 67 (fig. 1).

— Retirer les plaques de recouvrement rep. 57 et 58
du compartiment a cassettes.

— Enlever les capots rep. 66.
— Il est possible de remplacer aisément les plateaux a
bobines.

XIll. - Remplacement du palier de volant rep. 90.

— Retirer le volant.

— Enlever les vis de fixation du palier.

Il est désormais possible de remplacer le palier.

Le montage s’effectue dans I'ordre inverse.

Lorsque le palier a été démonté, il faut veiller a ce qu'il
soit a nouveau ajusté, de sorte que I'axe du volant soit
d’aplomb sur le sens de défilement.

Pour I'ajustage du volant, se reporter au chapitre « Régla-
ges mécaniques et controles ».

REGLAGES ET CONTROLES MECANIQUES

Levier du galet presseur (fig. 6).

L’effort nécessaire pour dégager le galet presseur, rep. 83
en position de «reproduction », de I'axe d'entrainement,
doit étre compris entre 150 et 190 g.

On peut régler cette force en accrochant I'extrémité du
ressort de tension 86, dans un autre trou.

En position de reproduction, la distance entre le levier
du galet presseur rep. 85 et la cosse A doit étre de 0,3 mm
environ. Cette distance est réglable par courbure de I'étrier
rep. 312.

En bobinage rapide, le galet presseur doit se dégager de
1 a 2mm de I'axe d’entrainement.

On peut régler cette distance a l'aide de |'étrier rep. 312.

86 03mm

150-190gr.

Galet caoutchouc rep. 108 (fig. 7).

Avant de procéder a ce controle, il faut vérifier le réglage
précédent.

En position de reproduction, la distance entre le levier
rep. 111 du galet caoutchouc et la cosse rep. 88 doit étre
de 1 a 2 mm. On peut régler cette distance en courbant
légerement la cosse.

En bobinage rapide, le levier rep. 111 du galet caout-
chouc doit tourner de plus de 1 mm dans le sens de la
fléche. 91
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Equerre de freinage rep. 81 (fig. 8).

En position de reproduction, le feutre sur I'équerre de
freinage doit s'appliquer contre le plateau a bobine anté-
rieur avec une force d'environ 30 g. On peut régler cette
force en courbant I'équerre de freinage.
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30gr. Fig. 8

Accouplement a friction (fig. 9).

Il se peut que la bande ne soit pas enroulée dans la cas-
sette ou qu’elle y soit enroulée de fagon irréguliére. La
bande qui est entrainée par I'axe d’entrainement peut, de
ce fait, étre endommagée.

Deux causes peuvent étre a I'origine de ce défaut :
a) friction d’embobinage trop faible,

b) trop de frottement dans la cassette.

Pour déterminer la cause du défaut, il faut d’abord mesu-
rer le couple de la friction d’embobinage. Pour ce faire,
procéder comme suit: mettre une cassette de mesure
(U 08039 - fig. 9) dans I'appareil. Mettre I'appareil en ser-
vice et vérifier si le couple de la friction est bien compris
entre 30 et 50 g/cm. Si le couple est trop faible, il faut
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d'abord mesurer la pression de la poulie rep. 108 contre
le plateau a bobine rep. 67. Cette pression, mesurée a
I'axe de la poulie, doit se situer entre 90 et 110 g. Si cette
force est correcte et que le couple de la friction est
encore trop faible, il conviendra de procéder a son rem-
placement.

La friction d'embobinage doit encore étre vérifiée apres
le remplacement.

Réglage du volant (fig. 10).

Le guide-bande, la téte de reproduction et le galet presseur
étant toujours alignés, I'axe d'entrainement constitue le seul
composant qui permette d'ajuster le défilement du ruban.

Cet axe d’'entrainement doit étre perpendiculaire au sens
de défilement de la bande. A cet effet, il faut utiliser le
gabarit d'ajustage Z 00030 (voir fig. 10).

Fig. 10

Ajustage (fig. 11).

Enlever le capot rep. 57 du compartiment a cassette et
brancher I'appareil dans la position de reproduction. Pas-
ser le gabarit par dessus l'axe d'entrainement tout en
retirant le galet presseur.

Le gabarit doit coulisser sans frottement dans les guide-
bandes comme le montre la fig. 11. S'il n'en est pas ainsi,
la vis rep. 89 permettra I'ajustage de la position de l'axe
d'entrainement.

72

90

79 83 TGR1716

Masse chassis

LA 1

alimentation

Prise

dure)

té sou

6

(vue ¢

SK 3

301

=
=

—_
T

R302
e E

gng;GRSOS TS301
AN

o O
R202 R305

1
1
1
i
¢
\\\
W
A\

GR201

~ O
bo o
" |
x|
&d——f’
!
(o)
&
: o
-
o
(V]
w)
o

SK4

\

G



® ©

DT & O

/'}‘\\

L 1. 301.302. 303.
R 1T 2. 3. 4. 3 711, 9.10 201.5. 8 202. 304,305, 301. 302. 303. 306. 307.
€l 3 A 6 8, 2 5.201
c B R A A
5 i IT Reproduction -
SK2
O | @ \ &
202 y 201
15302
R9 I S{r3os T
[0778K) SK2 SK% LA d
2008, 20407 )
I <—' I‘—l
203 205¢" | 2
C = |
oS e il
GR301 '
BC148 /8B BA114 151302
} 1 o n GR302
P22k} T 500v-700V BA114
4K7
¢ |
LW 10% o GR303 BC148/B R207 | pL303
® SK4-Arret Ffin de bande BA114
x X
S R305|~| [©|R303
S[RM g] =
o VeW 5%
o
TGR1703

048V
3, —— I _______ = R302  R304 R201 GR20T__
[; RBLE) "-:"“r’ ik ih ! vRim s GR303. @ 'ﬂ‘."GRZ;? . |
® rfl | [ ! é 7=y AN 0!
4 - 05 ! “ A -
98V—e¥t--5 b +4C8 $ $r lal 301 4k (@) R505 153017 seEy €72 b |
;21, L ol - PR306 ¥ s b. N oo o--(\o}, g. .
-4 -\ ? ggpiee__tel R305 R202 28
ol B>’ 0,51V 4 L3023 13033 (ex(etea: | e-{ejc201 " Ts201
gv—ieyt-n B | b . ’ R307 ¥
|c2 = el | GR301/  |GR302 ‘

= ST — 10 —



FONCTIONNEMENT AVEC + A LA MASSE

Il suffit d'inverser les fils de connexions A -B. (voir plan de
cablage ci-contre).

NOTES PERSONNELLES

— M ==

CONTROLE ELECTRIQUE

Consommation en courant du moteur

La consommation en courant du moteur a vide, c'est-a-dire
sans courroie d’entrainement, doit étre inférieure a 20 mA.
A l'extrémité du ruban, et le galel repére 96 étant bloqué,
la consommation doit étre inférieure a 75 mA.

En bobinage rapide dans les deux sens, la consommation
au début du ruban doit étre inférieure a 120 mA et a la
fin du ruban, inférieure a 140 mA.

Les consommations susmentionnées sont a mesurer
lorsque la tension d’alimentation est comprise entre 11
et 16 V.

Les chiffres tiennent également compte de la consomma-
tion en courant du circuit de régularisation (TS 301 et
TS 302). du moteur.

La meilleure méthode pour mesurer le courant consiste a
le faire entre les points 202 et 201 de SK 2.

Contrdle de la vitesse de défilement du ruban (fig. 5).

Ouvrir une cassette sur le cété, de fagon a pouvoir sortir
le ruban. Démonter I'appareil et mettre la cassette en
place. Disposer un disque stroboscopique a cété de 'appa-
reil (réf. U 08 032) pour 50 Hz et y faire défiler le ruban.
Lorsque I'appareil est mis en circuit, il est possible de lire
directement sur le disque stroboscopique si la vitesse est
trop élevée ou trop basse.

Une vitesse trop réduite peut étre attribuée au galet pres-
seur, a la friction de bobinage, au volant ou au plateau
a bobine ; de sorte qu'il convient de nettoyer ces compo-
sants et de les lubrifier & nouveau.

LISTE DES PIECES ELECTRIQUES

Ind. Désignation N° de code
L1 Bobine d'arrét HF ..... G 07424
L 301 Bobine: «:awasssmssmins G 07121
L 302 - L. 303 | Bobine d'arrét HF ..... G 07 425
R 10 Potentiometre de réglage
(0070 A A 05193
R 302 Potentiometre de réglage
(TIREY: . v v s simims o 2o A 05141
CH1 ) Condensateur électrolyti-
c3 que (16 V-25uF) ....| D 00800/W 2,5
Co
C4 Condensateur
@5\~ 470F) .. C 04139
C2-C5 Condensateur électrolyti-
que (16 V -125 uF) D 00 800/W 125
cs8 Condensateur électrolyti-
que (16-V-80uF) ...| D 00 800/W 80
C 201 Condensateur électrolyti-
que (16 V-20uF) ....|[D 00 800/W 20
K1-K101 Téte de reproduction .. |U 06 141
LA 1 Ampoule (19V-50 mA).. |M 03 038
RE 201 BRGNS . .« ciconmomwssmmasn N 11116
M MOIBET .. oo vy swnsssmans W 67 108
SK 2 Commutateur .......... N 06 165
SK 3 Commutateur .......... N 06 163
SK 4 Commutateur avec guide |N 06 164

TGR1696

Si le régime n'est toujours pas satisfaisant, il est possible
de l'ajuster a l'aide de R 302.

Le temps nécessaire pour rebobiner une cassette pleine
doit étre inférieur a 60 secondes.

Sensibilité de reproduction

Appliquer un signal (180 mV -250 Hz) a la téte de lecture
par l'intermédiaire de 100 k€. La valeur du signal de sortie
doit étre de 650 mV au minimum.

Courbe de fréquence :

Appliquer un signal (60 mV) a la téte de lecture, par
l'intermédiaire de 100 k2.

L'évolution de l'allure du signal de sortie est comme suit :
40 Hz - 320 mV =+ 2%
250 Hz - 215 mV =+ 1%
1000 Hz - 85 mV =+ 1%
12000 Hz - 48 mV = 1%
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INFORMATION

@
TVICE v 1541

ANNEE  67-68 RUBRIQUE CODE

S N 2600/00

EA7161

OBJET :

Les modifications suivantes sont apportées a la docu-
mentation Service se rapportant a I'appareil susmen-
tionné :

1. La bague en néopréne rep. 84 servant au réglage
du volant, est remplacée par un ressort de compression
(n° de code V 02 219).

On obtient ainsi une plus grande stabilité du volant.

La vis rep. 7, pour la fixation du palier rep. 90 devient
2 x 8 mm.

2. Une entaille a été pratiquée dans le couvercle du
boitier du moteur, afin d'éviter que la courroie ne fréle
le couvercle.

3. Rep. 58 est supprimé de la liste des composants
mécaniques ; il s'agit maintenant d'un étrier métallique
qui n'est plus fourni par le Dépt. Service. Rep. 58 de la
vue éclatée passe en rep. 324 (fig. 1).

4. La vis de fixation du guide-bande, rep. 77, est
fournie sous le N° de code K 60147 et passe en rep. 70.

Le guide-bande est fourni sans SK4.

La coulisse rep. 76, est fixée a I'aide d’une tige filetée,
rep. 71 (n° de code K 61 067).

5. Les plateaux a bobine, rep. 64 et 67 sont désormais
fournis sans ressort de pression ni entraineur. Ces
composants peuvent étre fournis séparément :

Ressort de pression rep. 63 O 19 129
Entraineur rep. 59 U 49 200

Les modifications suivantes ont été apportées aux appa-
reils estampillés a partir de la semaine de production
42-67.

Informations déja publiées

1) Le galet presseur (rep. 83) est désormais fixé a |'aide
d'une vis spéciale.

Le galet presseur et le levier presseur sont modifiés.
Les références sont restées inchangées étant donné
que l'ancien levier n'est plus fourni par le Dépt.
Service.

En cas de remplacement du galet, il faudra égale-
ment procéder au remplacement du levier presseur.

Galet presseur, rep. 83 U 11 437
Levier presseur rep. 85 U 03 441
Vis rep. 92 K 64 422
Bague, rep. 94 K 69 151

2) Les étriers-charniére du compartiment cassette (rep.
301 et rep. 317) sont désormais fixés a I'aide de vis
spéciales.

Vis rep. 51 K 64 423
Vis rep. 54 K 64 424

3) Afin de pouvoir aisément enfoncer la cassette dans
le compartiment, on a pourvu le couvercle, rep. 57,
d'un ressort a lame. La référence du couvercle reste
inchangée.

Veuillez inclure les modifications de référence susmen-
tionnées a la liste des composants mécaniques.

ERRATUM

Pour bobine L 301 le n° de code est G 01 151 au lieu
de G 07 121.
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