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CATALOGUE TECHNIQUE
POUDRES

magnétiques et non magnétiques

CATALOGUE TECHNIQUE
POUDRES

POUDRES MAGNETIQUES (d'autres poudres spéciales ne figurent pas dans ce tableau - nous consulter)

s g 2 * Domaine de i o * o = g
H g%é Utilisation ;.% ; 3 f’éq“‘?"cf,f 10%F | h to_h |herlulg| 2 £ Egifedf;
?E 388 3 gzg(iaox)“"”'&’{j;“)"' (Q/n) femmm(Qm| Vo £3 .
| Tores HF - PotsHF
P 229|Stand.{ Pots coupes - pr. 13 | €3000 (<3 <3 0,9(<0,83| ™~ -1 5,2 |vert
\ Poulies - Batonnets
P 255|Stand, | Vis - Pots HF inj. | 13 | <3000 (<3 |[<3 0,9/10,3 | ~ =1 5
P 317|Stand. | Pots BF - Baten, pr. 30 | < 200 < 4 7 rouge
P 325|Stand. ( Tores - Pots pr. 13 | > 3000 |<1 Lo 40,7088 & Y 52 |bleu
[ Batonnets HF
P 327|Stand. | Vis HF ini. | 13 | > 3000 |[<1 <2 [<0,7/50,55] ~=1 5,2 |bleu
P 328|Spéc. | Tores BF pr. 55 | < 50 <10 <50 |59 [E67 <4 7,3 |rougs-rouge
P 361|Spéc. | Tores - Pots - Bat. | pr. 13 [ > 5000 |<1 <1,51 <0, 750,42 ™~ -1 5,2 |jaune-jaune
P 362|Spéc. | Vis - Pots inj. 13 | > 5000 (<1 <181 <0, 70,42 ~<1 5,2 |jaune
P 363|Spéc. | Tores - Bat, - VHF | pr. 13 | >25000 [<0,8 (<1 <0, 750,28 &~ =1 5,2 |bleu-bleu
P 364|Spéc. | Vis - Pots inj. | 13 | >25000 |<0,8 |<1 <0,7/1<0,28| ~ -1 5.2
P 398|Spéc. | Batonnets pr. 13 | > 3000
P 399|Spéc. | Vis ini. < 3000 5
P 413|Stand. | Tores. Pots- V.rect.| pr, 13 | € 3000
P 440|Stand. | Batonnets 13 | > 3000 |<1 %9 <0,7[0,55| ~ =1 5,2 |bleu

P 447 |Spéc. | Batonnets - Tiges pr. 13 | > 5000 |[<] <1,51<0,7(<0,42| ~ =1 5,2

POUDRES NON MAGNETIQUES *  Voir Généralités sur les Circuits Magnétiques, paragraphe Caractéristiques
Génércles des Matériaux Magnétiques en fer divisé.
= (Au i ; e o
P 121|Stand. | Mandrins pr. T 8 : Coefficient thermique de perméabilité par degré centigrade,
P 313|Stand. | Mandrins inj. ¥ | es piéces fabriquées avec les poudres affectées d'un code de couleur portent

un point (ou exceptionnellement une bande) de la couleur correspondante.
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sur les circuits magnétiques

GENERALITES

sur les circuits magnétiques

| - Caractéristiques générales des matériaux magnétiques en fer divisé
La qualité d'un matériau magnétique se définit au moyen des paramétre suivants :

LA PERMEABILITE TORIQUE u

C'est la perméabilité que posséde un tore homogéne constitué par le matériau considéré
(voir plus loin la définition).

LE COEFFICIENT DE PERTES PAR COURANTS DE FOUCAULT, F

Ce coefficient dépend du matériau considéré. Les pertes Ry par courants de Foucault
sont proportionnelles & la valeur du ceefficient de self Induction L. et au carré de la fréquence f
du courant d'utilisation, suivant la relation :

f 2
Rp = FL | £
: (800)

LE COEFFICIENT DE PERTES PAR HYSTERESIS, h

Ce coefficient dépend du matériau considéré. Les pertes Ry, par hystérésis sont propor-
tionnelles & la valeur du coefficient de self Induction L, aux ampéres-tours par unité de longueur
du circuit magnétique % , et & la fréquence f, suivant la relation :

Rh = hl, M -f_
1 800
LE COEFFICIENT DE PERTES PAR TRAINAGE, t

Ce coefficient dépend du matériau considéré. Les pertes R, par trainage sont proportion- -
nelles a la valeur du coefficient de self induction et a la fréquence f, suivant la relation :

Romt |
800

De tout ce qui précede on peut déduire la résistance totale équivalente due aux pertes
dans un circuit magnétigue :

2 -
Ricw = Rp +Bp oW = FL [ B £
Sl A TN (800 ) T | 3800

$af. [
800

avec :

f en Hertz (Hz)
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Br, Ry, Ry, en Ohms (0)
Ni en ampéres-tours par centimétre (A'L/ cm)

1
L. en Henry.

Les coefficients I et t sont définis en Ohm par Henry, (J/H), le coefficient h en Ohm
par Henry et par ampéres-tours par centimétre ((0/H/ AT/ cm).

LA RESISTIVITE p

Définie comme la résistance électrique par unité de longueur d'une éprouvette de 1 cm?
de section.

En régle générale on peut considérer les poudres HEF comme des isolants (p~10M/ em?).
Il n'en est pas de méme pour les poudres BE dont les résistivités sont de 1'ordre de 10% 00/ em?),

Il - Rappel de quelques formules usuelles

COEFFICIENTS DE PERMEABILITE TORIQUE ET EFFECTIVE (respectivement L et Le)

D'une fagon générale, dans la pratique, on définit souvent le coeificient de perméabilité,
comme le rapport du ceefficient de self induction d'une bobine avec et sans fer,

Ainsi défini, ce ceefficient varie, entre autres choses, avec les dimensions géométriques
du circuit en poudre de fer (et & bobine et circuit magnétique identiques avec leur configuration
respective). Afin d'éviter tout malentendu, on définira le ccefficient de perméabilité torique par
la relation®:

L
= . 104
72 de
46.N h.IDglO ?
i g

(formule donnée pour un tore a section méridienne rectangulaire). La signification des symboles
est donnée plus loin (voir paragraphe : Calcul du ceefficient de self induction d'un enroulement
bobiné sur noyau torique en poudre de fer).

Il convient done, dans tout ce qui va suivre, de ne pas confondre la perméabilité torique
qui est constante pour chaque qualité de poudre de fer (& densité égale) avec la perméabilite
effective qui est propre a chagque forme de noyau.

C'est la perméabilité torique qui est indiquée dans le tableau des poudres et qui consti-
tue un maximum pour chaque poudre : par contre, c¢'est la perméabilité effective (ou pratique) qui
est indiquée dans les notices séparées propres & chaque circuit magnétique,

CALCUL DU COEFFICIENT DE SELF INDUCTION D'UN ENROULEMENT BOBINE SUR
NOYAU TORIQUE EN POUDRE DE FER

Tores a sections méridiennes circulaires (fig. 1)

L=p. 4n.N% R=-VR? —9.10* = .. N2 (Voe - Voi).107°

*Lorsque la racine carrée de |a section méridienne est négligeable devant lo longueur moyenne, on emploie la
relation :
Ly 3

A ST T [
4T NS
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i Tores a sections méridiennes rectangulaires

TS ' Fd 4 (fig. 2)
| Fig. 1 | =
" ! b £ L = p.46.Nhlog,, ¢ . 10
] ¢1
. 2 i
1 avec :
! L. - coefficient de self induction en micro-
‘ Fig. 2 : = henry de la bobine avec fer.
: : N - nombre de spires de la bobine.
& ¢e- diamétre extérieur du tore en centime-
re tres.
¢i — diamétre intérieur du tore en centimétres.
s i
R - rayon du tore en centimétres =———.

r - rayon de la section méridienne en centimétres.
h - hauteur du tore en centimétres.

On en déduit immédiatement le coefficient de self induction de la bobine sans fer par la
relation :
1
)

Lo =

oii | est le coefficient de la perméabilité torique.

REMARQUES - Lorsque la racine carrée de la section méridienne (rectangulaire ou circulaire)
est négligeable devant la longueur moyenne du tore ( ;’ <

100
2
I = m 4m. N°.§ 1072
1
avec ;

L - coefficient de self induction en microhenry de la bobine avec fer

[ - longueur moyenne du tore en centimétres

S - section méridienne en cm?2

- Ces relations ne sont valables en toute rigueur que pour des enroulements a une seule couche
et dont le diamétre du fil est négligeable vis-d-vis du diamétre de la section méridienne.

COEFFICIENT DE SURTENSION

I1 est défini par la relation bien connue :

Q= Lo N LE
Ry Rp

ou Rt est la résistance totale comprenant la résistance en courant continu R de la bobine et
les résistances équivalentes aux différentes pertes, a savoir :

La résistance R, due aux différentes pertes dans le fer, que nous venons de voir,

La résistance R, ;e due aux pertes dans le cuivre par courants de Foucault,

La résistance Ry due aux pertes dans le diélectrique entre les spires,

La résistance R due a l'existence de la capacité répartie qui a pour effet d'augmenter

la résistance série de |'enroulement tout en augmentant la valeur apparente du coefficient de
self induction.

OREGA
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Le calcul montre que la répartition optima des différentes pertes pour obtenir un coeffi-
cient de surtension maximal, pour une qualité de matériel magnétique donnée, est :

- pertes ohmiques égales pertes proportionnelles au carré de la fréquence plus 2 fois
pertes proportionnelles au cube de la fréquence (diélectrique).

1l - Remarques sur le caleul des coefficients de pertes dans un circuit magnétique

LLa formule donnée page 1, pour la résistance équivalente due aux pertes dans un circuit
magnétique, est celle de Jordan. Il existe d'autres relations, Parmi les plus usuelles, citons
celle déduite de la formule de Jordan par passage en unités MKS :

R i
[f'“ =Fg £ +hg __T‘ F+tg f
{ou ] est exprimé en métres)
et celle de Legg :
Rfer 2
L =euf*+h p B, £+ cuf

:eufg-!- h u.z Hy f+ cutf

ot B, et H, sont respectivement l'induction maximale en Gauss et le champ maximum en
Oerstedt dans le circuit magnétique.

Pour éviter des confusions,certains auteurs remplacent h par le symbole a.

Entre les différentes formules existent les relations :

Jordan
(unités MKS) Jorden Legg

F
Ceefficient de pertes par courant Fi = P = Ue
de Foucault 64.10

h %
Ceefficient de pertes par hystérésis hy = 704 = 12.566.4.107° U-2 h

t
Ceefficient de pertes par trainage 1) = =0 =il

Nous attirons l'attention des utilisateurs sur le fait que certains auteurs emploient le
systéme d'unité JKS en conservant le centimétre comme unité de longueur ou le kilohertz comme
unité de fréquence, et méme les deux a la fois. D'autres,enfin, emploient la formule de Legg en
prenant le kilohertz comme unité de fréquence.

Dans tous les cas, il convient de multiplier les coefficients de pertes, par un module
approprié pour retrouver 1'équivalence.

Y - Influence des agents extérieurs sur les proprié¢tés des materiaux magnetiques

TEMPS

La constance dans le temps des préparations standard convient pour tous les usages
courants,

OREGA
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Toutefois, pour certaines applications spéciales, nous avons mis au point des prépara-
tions dites «qualité Stabilec, présentant une trés grande stabilité dans le temps.

HUMIDITE

Un séjour de 4 heures dans la vapeur saturée a la température de 60-70° C ne produit
aucune variation mesurable.

TEMPERATURE

Pour des tores bobinés en une seule couche, la perméabilité augmente entre 20 et 120°C
d'aprés une loi sensiblement linéaire suivant la relation :

hg = Lgg |1+ (AT“ 5(8-20)

L4 = perméabilité a la température de 5 degrés centigrades
Uog= perméabilité a la température de 20 degrés centigrades

(A._“‘) ceefficient thermique de perméabilité par degré centigrade
H 19 (voir tableau des poudres, document 153).

Ainsi qu'on peut le constater, le ceefficient thermique des poudres HF est légérement
négatif. Le ccefficient de dérive du bobinage nu étant positif, on obtient en définitive, pour les
poudres HF une dérive trés légérement positive..

A titre d'exemple, la mesure faite sur un tore F 443 en P 229 a donné pour (%)520.105

n
Par contre, pour les poudres BF, les deux effets s'ajoutent.

REMARQUE - Les ceefficients indiqués sur le tableau des poudres sont ceux des circuits en
forme torique. lls sont plus faibles pour d'autres formes : pots fermés de 65 %
environ, batonnets de 85 % environ.

COURANT CONTINU SUPERPOSE
Sur la perméabilité :

La perméabilité augmente lé gérement avec le courant continu superposé. Pour les poudres
HE cet effet est négligeable : pour un tore, I'augmentation est de :

Au
— =+5.10° par ampéres-tours par cm.
Sur le coefficient de surtension :

Le ceefficient de surtension diminue avec le courant continu superposé d'une fagon
mesurable, mais négligeable dans tous les cas pratiques.

A titre d'exemple la mesure sur un tore F 470 en P 229 a donné :

AQ

Q =-1.107 par ampéres-tours par cm.

REMARQUE - En régle générale, on peut dire que plus la perméabilité torique est élevée, plus
les différents coefficients de pertes sont élevés; il en est de méme pour 1'influ-
ence des agents extérieurs. [l existe donc pour chague probléme donné une per-
méabilité optima au-deld de laquelle on ne peut plus obtenir de gain en «qualités.

Dans certains cas trés spéciaux, il arrive méme qu'on soit conduit g utiliser des
poudres HF pour des circuits travaillant en BF.

OREGA
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RECOMMANDATIONS

ETUVAGE ET IMPREGNATION DES BOBINES A CIRCUITS MAGNETIQUES
S'assurer si le circuit magnétique est «pressé» ou «injecté».

Circuits magnétiques pressés
Procéder de la facon habituelle.

Circuits magnétiques injectés

Ne pas dépasser une température de 80° C pendant plus de quelques minutes. kn cas
d'utilisation de vernis, proscrire tous ceux utilisant comme solvants : benzine, tétrachlorure de
carbone, acétate d'amyle, etc ...

MONTAGE DES CIRCUITS MAGNETIQUES
Ceux-ci devront &tre montés sur une base rigide et indéformable. l.es montages qui
n'assurent pas 1'immobilité absolue d'un circuit par rapport a un autre (dans les FI par exemple)
doivent &tre rigoureusement écartés.
Aucune piéce métallique (vis ou autre) ne devra voisiner un circuit magnétique & moins
de 5 a 10 mm suivant le modéle circuit.

REMARQUE ~ Les bobines utilisées avec circuits magnétiques ont en moyenne un coefficient de
surtension plus élevé que les bobines g air. [l convient donc de soigner leurs
finitions afin de protéger le bobinage contre l'influence des agents exterieurs
(température, humidité, etc ,..).

Y - Détermination d'une bobine utilisant un circuit magnétique en poudre de fer

La détermination d'une bobine peut &tre entreprise de différentes maniéres, selon les
données dont on dispose, Un certain nombre de paramétres sont & considérer, dont quelques uns
sont de premidre importance. On partira de telle formule ou de tel tableau que nous avons établis
suivant le cas particulier envisagé.

PRINCIPAUX PARAMETRES RENCONTRES :
- coefficient de self induction
Il se détermine généralement par le calcul.
- circuit magnétique
Son choix s'effectue en tenant compte de nombreux facteurs, en particulier du ceefficient
de self induction, du ceefficient de surtension et des conditions de travail (fréquence, encombre-
ment, etc ...).

- nombre de spires
Il se calcule par la relation :

N =kVL

N = nombre de spires

L = ceefficient de self induction

k = ccefficient qui dépend du circuit magnétique utilisé (donné sur la notice de chacun
des circuits magnétiques).

OREGA
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- fil utilise et son isolant

Sur la notice de chacun des circuits magnétiques, nous avons donné des exemples d'uti-
lisation sous forme de tableaux® Ceux-ci, judicieusement consultés, donneront déja un profil
qualitatif de la bobine, suivant le fil utilisé. I.e diamétre de ce fil doit &tre en rapport avec les
qualités présumées de la bobine et I'encombrement maximum de celle-ci. Tette condition est
importante surtout si le circuit magnétique demande 1'emploi d'une carcasse.

I3ans ce cas, il convient de consulter la notice de cette carcasse et de déterminer le
diamétre total du fil (cuivre + isolant), donné par la courbe de remplissage maximal ** en
fonction du nombre de spires N, Ce diamétre total permet de déterminer le diamétre du cuivre
pour le type d'isolement désiré.

Si le diamétre du fil ne convient pas, on peut jouer sur l'isolant (le diamétre total étant
toujours le méme, le diamétre du cuivre varie en conséquence), choisir une autre carcasse (avec
moins de gorges par exemple), afin de concilier la qualité et 1'encombrement.

ler Exemple

Soit a déterminer, pour un usage professionnel, une bobine de 1172 uhi utilisée avec pot
ferme réglable, ayant un coefficient de surtension de 1'ordre de 83. Fréquence d'utilisation :

400 kriz.

Aprés examen des notices, le pot fermé réglable I 1105 en P 2290 convient parfaitement.
Fn effet, les exemples d'utilisation donnés sur la notice F' 1105, montrent que pour une
fréquence de 400 kllz, un coefficient de surtension de 84 est obtenu, avec un coefficient
de self induction de 1172 uH; la capacité d'accord est de 131 pF. L'exemple donné sur
la notice correspond exactement & la bobine & déterminer. Il suffit de relever sur la
notice méme du circuit magnétique, la carcasse utilisée, le nombre de spires, le diamétre
du fil et son isolant (150 spires, fil 25/100 mm isolé simple émail soie, & bobiner sur
carcasse I© 385).

2eme Exemple

Soit a déterminer, pour un usage professionnel, une bobine de 1525 1H utilisée avec pot
fermé réglable, ayant un ccefficient de surtension compris entre 80 et 100. Fréquence d'utilisa-
tion entre 300 et 400 kHz.

Le premier exemple donné ci-dessus montre que le pot F 1105 semble convenir également.
Cependant la bobine demandée ne figure pas sur les exemples donnés sur la notice.

DETERMINATION DE LA BOBINE

Le nombre de spires est donné par la relation :

N =k VL : la notice F 1105 donne k = 4,4 pour [ exprimé en UH
d'oi N = 4,4V1525 = 172 spires.

On peut utiliser avec le pot F 1105, les carcasses F 385 ou I 883.

- Utilisation de la carcasse F 385 (3 gorges)
La courbe de remplissage de cette carcasse (voir document 156) nous donne pour un
remplissage maximal. de 172 spires le diamétre total du fil a bobiner, soit 29/100 mm.

E3 - & X
*  Ces tableaux sont valables pour une carcasse donnée, complétement remplie,
= = s, 4 . SO
* Ces courbes sont déterminées pour des bobinages en vrec, Cependant dans |e cas de bobinages peu soignés ou
comportant des prises intermédiaires, il y a lieu de prévoir une marge d'environ 10 %, surtout pour les petites
corcasses,

15 Janv. 1963
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Fn consultant le document 155 on constate que, pour un diamétre total de 29/100 du fil
a bobiner on obtient les diamétres suivants du cuivre :

- 25/100 isolement : fort émail

- 22/100 isolement : simple émail et soie

- 20/100 isolement : deux couches soie

- fil de Litz 10 X 0,05 isolement : émail, deux couches soie.

Ces diametres du cuivre donneront des coefficients de surtension différents. Il suffira
d'exécuter une bobine avec chacun de ces 4 fils, de procéder aux mesures, et de choisir le dia-
metre convenant le mieux dans le cas demandé,

- Utilisation de la carcasse F 883 (I gorge)
La courbe de remplissage de cette carcasse (voir document 156) nous donne pour un
remplissage maximal de 172 spires le diamétre total du fil & bobiner, soit 34/100 mm.

f£n consultant le document 155 on constate que, pour un diamétre total de 34/ 100 mm,
on obtient les diamadtres suivants du cuivre :

- 30/100 isolement : fort émail

- 28/100 isolement : simple émail et soie

- 25/100 isolement : deux couches soie

- fil de Litz 15 X% 0,05 isolement : émail deux couches soie,

Ces diamétres du cuivre donneront des coefficients de surtension différents. Il suifira
d'exécuter une bobine avec chacun de ces 4 fils, de procéder aux mesures, et de choisir le dia-
métre convenant le mieux dans le cas demandé.

OREGA
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[.es mandrins sont des sup-
ports de bobinages comportant les
organes de fixation sur les chas-
sis (cablage conventionnel) ou sur
les platines (cablage imprimé).
[Is sont cong¢us pour recevoir un
accessoire de réglage d'induc-
tance : vis en matériau magnéti-
que de différentes sortes.

(Voir le tableau des poudres).

Parmi les mandrins de formes
et dimensions diverses que nous
fabriquons, nous avons sélection-
né, pour figurer dans le présent
catalogue, les plus caracteristi-
ques et les plus courants.

[.es mandrins, moulés par
injection, ont une grande préci-
sion dimensionnelle. [, utili-
sation, pour certains, d'un mate-
riau souple permet un enclique-
tage rapide dans les chassis ou
platines convenablement décou-
pés, ce qui favorise les cadences

de production.

CATALOGUE TECHNIQUE
MANDRINS

supports plastiques pour bobinages
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CATALOGUE TECHNIQUE
MANDRINS

Reférence F 1517 F 1665 F 2286 F 2599 F 2826 F 2862 F 2963 - F 1783 F 1438
- . . n P | R
_qﬁi;_,(,_‘ ¢ 4,2 autotaraudant 15
¢Tpag 1 _ ~ pqs075 i
. L ¢4,2 pas 0,50 ¢ 6,3 pas 0,75 =) L pluque «avy 5 5 6,3 pas|0,75
| - o l | ~ _ :::::1_: \Y pas 0,75
. A2 o~ Z 7 7 I |
| S I ™ = ?, =| (B Yss,
4 L™ r—— / - $6,5
Forme ; | 5 g i ? '-”;}“' 2/ 7 ~ L I
oS AP 12 X~ ? | - Z "g ‘44" <t
e g: V2 7 o % .| €O Z 4 ~
. 1. = x ?/ ? 3| ted BT S .
o 1 > P __ ;’: | 12 |
encombrement - ’// —— SRE “ chmdalic: ? g, 7 1
w0 Z | Z / <t % Z s oot e o ot
<t 7 * A — % A+ 1,3 1
%y h-. | - //% ?' ?
has 0,75 N | oo = ¢ :é Eﬁ! i
| ' F Ul #9
» 10pag 0,75 - 5’///, ?//, e
i g 11 e 95]8 -\ “-i ;l—;t_]t:e_:bn
| H— e - - r
/
b ]0,3 B ¢ 5,6 b 8’2 (',15 6,3 ‘;b ]0,3
Epai de |
Découpe du chassis I ¢ 2,2 pujs.seurlze .
o~ - bakélite 6
pour la fixation =
1,1 LR 12,6
i - -
T || - | | |
Matiere bakelite polystyrene polystyrene T100 rilsan rilsan ril san rilsan polystyrol cristal ril san polystyrene
¥ - ' N _

Vis de real F 1730 < F 1773 - F ™ 2044 ¥ 1987 - F 1856 E¥* 1987 . F* 1856 F 1230 - F™ 2044 | |
Sy reg.uge F™* 1287 - F 2448 F* 1368 vis d'aluminium (Dural) s =% I 7 vis d'aluminium (Dural) F* 2970 F *1295 avec frein 1611 F %2931 F*1287 - F*¥1714 (creuse) - F*1857 - F*1856
de la bobine 6819 ou 6969 T el 83 6819 ou 6969

CE _ bouchon plein : F 2352 . par serrage entre : ; encliquetage sur chassis encliquetage direct _
Moyen de fixation Ecrou F 2815 Ecrou 2815 picots 16594 sabot d'encliquetage : Ecrou F 2815 , klickso
bavckon crsii: E 396D les plaques «a» et «b» ou platine l sur moulage

Nombre maximal ' | | 1 9 3 1 ] 1 1 |

de vis et enroulements ‘ 4
Television - Radio : Télevision Radio Television : Television : Television : Television : Radio : Radio : Radio :
a) support de bobinage ] i -~ transformateurs Fl - transformateurs F| ~ barrettes de rotacteu - usages multiples ' ~ blocs HF de bobi-
S - rejecteurs nages. Peuvent etre utilises avec prolongateurs

Exemples d'applications

simple
b) conjugue avec diffe-
rentes coupelles
(voir notices F 1517
F 1556
F 1553)

- plaquette rotacteur

* Ces vis sont utilisées avec frein F 1610 (caoutchouc) ou F 2391 (liége). Les autres vis sont freinées par cire de blocage.

pour cablages imprimes

Dans ce cas, la plaque
«a» peut etre le fond du
boitier metallique et la
plagque «b» la plaquette
de fermeture du trans-
formateur,

existe egalement avec
rainures pour noyau auto-

taraudeur F 2964.

0“EGA ELECTRONIQUE ET MECANIQUE

Siege Social et Services Commerciaux @

Téléphone : DAUmesnil 43-20 -
Adresse télégraphique : Sorega -

Paris. Telex :

106, rue de la Jarry - VINCENNES (Seine) FRANCE

20.936 Tesafi - Paris

Usines :
Vincennes
Dijon -
Genlis
Auxonne
Gray

Saint Apollinaire

= ==

F 1787 long.
F 1788 long.

: 30 mm

: 16 mm

F 1420 long.
F 1261

: 10 mm

long. : 15 mm
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DEPARTEMENT : PRODUITS MAGNETIQUES et MATIERES PLASTIQUES

Edition 1 20 Déc. 1962

CATALOGUE TECHNIQUE
VIS ET BATONNETS
A TIGE FILETEE

CATALOGUE TECHNIQUE
VIS ET BATONNETS
A TIGE FILETEE

LES VIS ET BATONNETS A
VIS BATONNETS A TIGE FILETEE
TIGE FILETEE permettent l'ajus- =
r: .
tage de l'inductance des bobinages. Sype B
< T (E=0,6-F=1,2
La variation d'inductance obte- < g0 type 4
nue est de 1'ordre de 10 %. (E=0,8-F=1,5
Les VIS sont utilisées dansle § (T 7 EG:1,32-H:2,2
domaine « Grand Public». DA (épze],S-H:Q,S
Le BATONNET A TIGE — Fent
s v Réfé- & b
FILETEE est un matériel profes- i ¢ A t B C | D |toumevis
sionnel. = type
1736 |6,2 F 0,05 |3 Pas 0,60 158 38 2
Vis :et batoimet’s a tige fil,e?ee 779 |9+ 92 (35 "0,60 12,5 28,5 4
euvent etre executes e ateriau
g n iy e - | 819 (35 £32 |2 to40 | 65|205 4
magnétique de différentes sortes
selon les fréquences. Zfa 1932 165 I 01 |3 "0,60 38,510 2
::,:e ¢ A B | 1946 (9,5 T 0,1 [416"0,795ell [22,2|159| 4
(Voir le tableau des poudres). 1954 178 0, |35 "0,79Sell | 15919 4
F177 |6Pasdel |21 [ 1970 |78 £ 8, |4 "075 17 |19 4
F292 |595 ™ 05 |13 2248 (4,3 T o,1 2,5 " 0,45 9 27 1
F1278(9,6 " 1,5 (13 | 2303 |6,25 = 3:34 284" 0,63Sell | 9,5/ 20,6] 2
F 128763 " 075|12,8| 2305 {317 £ 3, 1,52 0,317sell| 9,5| 22,2[Sans fentd
F1295(15 " 1 16 | 2337 |43 X o1 |25 0,45 9 |25 »
Courbe de variation de ['inductance F 136868 " 1 14 2537 |43 X 0.1 2,5 " 0,45 10,3| 10 <
d'un bobinage sur mandrin F 1517 F1654[11 " 1 12 2697 (9,3 Tt 0,1 3,5 "0,79Sell | 19 | 22,5 2 =
is F 244 dre 255,
avec vis 8 en poudre 55 F 1714 6,3 ™ 0'75 7r2 2717 3‘3 i 8,125 2,]8 n 0’4559“ 6,5 19 2
F173014.2. = 05 6 2719 |4,9 8*125 251 %0538l | 7.9']-15.1 1
|1_00% F1773|42 " 05 |12 | 2724 (3,6 * $:12512,18" 0,455ell| 6,4| 10,3] 1
— F1856(63 " 075| 93| 2728 [65 *§, |4 "075 10,5| 39 3
90% ~— F1857|63 " 075| 63| 2863|635 = 0, |35 "079Sell| 9,5|21,4] 2
~ F1918/58 " 1 |11 | 2865 |6,35 * 8 3,5 "0,79sell | 9,5]39,7] 2
80 % 0,12
1T 2 3 4 5 6 7 8 F2044{42 " 05 [135| 2867 {635 * ., |35 "079sell | 127 21,4 2
tours de vis F2442(57 " 075 6 | 2869 (32 * 8, |25 "sl 12,2| 24 2
F2448(6,35 " 075|12,8| 2876 |65 * %4 |3 "060 |38 |60 3
F2457(57 " 075|135 2878 (18 £ 8, |3 "060 |40 |60 3
2991135 3, |[L5 0,30 9 |23 1
NOTA : Notre outillage permet la fabri- 2993 135 * 8, 1,5 " 0,30 10 |21 1
cation d'un grand nombre de modeéles de + 0
vis et batonnets a tige filetée ne figu- 001 165 = o8 |2 T050 o :
rant pas au présent catalogue, 3008 |9 = 8'2 3.5 " 0,60 12,5| 42 2
oREGA ELECTRONIQUE ET MECANIQUE 35‘”955
{ncennes_ 1 i
Siége Social et Services Commerciaux : 106, rue de la Jarry - VINCENNES (Seine) FRANCE gggﬁs' Saint Apollinaire
Téléphone : DAUmesnil 43-20 + Auxonne

Adresse télégraphique : Sorega - Paris. Telex : 20.936 Tesafi - Paris Gray
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Edition Jan.

CATALOGUE TECHNIQUE

BATONNETS A FILS
ISOFER

CATALOGUE TECHNIQUE

BATONNETS A FILS
ISOFER

Le BATONNET A FILS a été congu pour permettre la réalisation de bobines de dimen-
sions réduites, légéres, pouvant étre soudées comme des résistances.

Les fils de connexion font corps avec le batonnet. Le {il fin du bobinage devra étre en-
roulé et soudé sur le fil de connexion, & proximité du batonnet.

Il existe plusieurs modéles de batonnets & fils qui se différencient par leurs dimensions,
chacun d'eux pouvant, bien entendu, &tre exécuté dans la poudre correspondant a la fréquence
d'utilisation.

Lies batonnets a fils peuvent étre fournis tout bobinés par notre département

INDUCTANCES.

Coaractéristiques mécaniques.

| L |
. o
o — ”“ %_ PR NET— - & - R .
, P\
A B Encoches D € H
Dimensions

Poudre Fils

Pressee D f Reférence -

Injectée ol |
P 4 10 0,8 20 F 1919
| 4 15 0,8 20 F 2007
P 3,2 11,6 0,6 38 F 2114
P 27 9,5 0,6 38 F 2263
P 5 16 0,8 38 F 2616
P 5 15,9 0,8 38 F 2713
P 4 12,7 0,8 38 F 2716
P 3.2 11 0,6 38 F 2806
1 3 10 0,8 20 F 2813

0REGA ELECTRONIQUE ET MECANIQUE Usines :

Vincennes
Siége Social et Services Commerciaux : 106, rue de la Jarry - VINCENNES (Seine) FRANCE 822?5- Saint Apollinaire
Téléphone : DAUmesnil 43-20 + Auxonne

Adresse télégraphique : Sorega - Paris, Telex : 20.936 Tesafi - Paris Gray
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Edition 1 9  Jan. 1963 BATONNETS A FILS ISOFER

Encoches

Les encoches A, B, C et D ont été prévues pour Permettre le départ et 1'arrét du fil de
bobinage. Par exemple, au départ, le fil fin passe dans I

encoche A et vient s'enrouler pour &tre
soudé au fil de connexion de gauche. Aprés bobinage, le fil fin passera dans l'une des encoches

C ou D pour venir s'enrouler et &tre soudé au fil de connexion de droite.

L'angle 0t(voirdessinp.1/2) est quelconque et peut varier d'un batonnet a 1'autre.

Cependant, la présence de deux encoches a chaque extrémité permet de réaliser le nombre de
tours de fil voulu & moins d'un quart de tour prés.

ISOFER

Parmi les batonnets a fils indiqués ci-dessus,
I'ISOFER de référence F 2114 est le plus couramment
employé.

Caractéristiques électriques

Poudre magnétique P. 229 P. 317 P. 361 P. 363
_; é " Frequence MHz <3 <0,2 >5 > 25
g &

ET =

8._: Coefficient de self induction uH| 0,2-500 1-1000 0,2-100 0,2 - 100
Perméabilité effective 2,1 2,95 2,1 2,1
Nombre de spires N pour un coefficient de

self-induction donné (bobinage en fil rangé, 13,5 VL 1.2 JE 13,5 T 13,5 L
une couche) L en uzH

Poids (fil de connexion compris). .. 0,75 g.

OREGA
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DEPARTEMENT : PRODUITS MAGNETIQUES ET MATIERES PLASTIQUES

Edition 20 Deéc. 1962

CIROWOSK

Cire thermoplastique HF & THI

CIROWOSK

Cire thermoplastique pour haute fréquence
et tres haute frequence

Caractéristiques chimico-physiques

Couleur blanc-ivoire
Densite 1,5a 1,6
Acidite neutre
Saponification non saponifiable

Pouvoir hydrophile : un echantillon plongé pendant 24 heures dans |'eau & la température ambiante,
n'‘accuse aucune augmentation de poids,

Résistance mécanique : a la température ambiante,cette cire est dure; une forte pression du doigt
n'y laisse gucune empreinte.

Tenue au froid ne présente aucune craquelure jusqu'a -20° C
Point de goutte 107° - 1100 C
Température d'utilisation 1@ - 1350 C

Caractéristiques électriques

Ceefficient diélectrique K=35-39

& 100 kHz 1,9.10-3
a 1000 kHz 11 .1073

Tangente de |'angle de perte

Rigidité diélectrique : a la fréquence de 50 Hz, un échantillon d'un millimatre d'épaisseur est percé
au bout d'une minute & la tension de 35 kV environ.

0REGA ELECTRONIQUE ET MECANIQUE Usines :

Vincennes
Siege Social et Services Commerciaux ! 106, rue de la Jarry - VINCENNES (Seine) FRANCE gggﬁs' Saint Apollinaire
Téléphone : DAUmesnil 43-20 + Auxonne

Adresse télégraphique : Sorega - Paris. Telex : 20.936 Tesafi - Paris Gray
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Edition 1 20 Deéc. 1962 CIROWOSK Cire thermoplastique HF et THF

Mode d'emploi

Cette cire thermoplastique, comme toute matidre organique, est dégradée sous l'action
prolongée de la chaleur.

A titre indicatif, il ne faut pas excéder une durée de chauffage de 16 & 20 heures (inter-
mittente ou continue); ne pas utiliser le résidu et vider le bain. Cette durée correspondant a
environ 2 journées de travail, on en tiendra compte pour établir le volume du bain, pour que le
résidu soit trés réduit a la fin de la seconde journée.

La température du CIROWOSK en fusion doit &tre la méme en tous les points du bain et
ne dépasser en aucun cas 140° C. Cela exclut d'une fagon formelle l'utilisation du chauffage
direct a la flamme ou au réchaud électrique. Le bain-marie, commandé par un thermostat, cons-

titue le meilleur moyen de chauffage du CIROWOSK.

Utilisation

Imprégnation a ceeur

On travaillera avec la cire a 1'état trés fluide, entre 130° et 135° C. La piéce a
imprégner devra &tre chauffée préalablement & environ 100° et sera imprégnée chaude.

Enrobage

On travaillera a une température plus basse, de 1'ordre de 110° a 120° C, selon l'épais-
seur que 1'on désire obtenir. [ies enrobages successifs peuvent &tre pratiqués afin d'obtenir des
couches trés épaisses,.

On pourra, si nécessaire, utiliser les deux modes de protection en imprégnant d'abord la
pigce a coeur et en |'enrobant ensuite. Pour I'imprégnation, la pidce sera immergée & l'état chaud;
pour 1'enrobage, elle sera immergée & 1'état froid.

ODREGA
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Edition 15 Janv. 1963

COLLES

pour circuits magnétiques

COLLES

pour circuits magnétiques

Colle magnétique a chaud (référence : P 298)

Cette colle est destinée a coller un noyau magnétique sur un noyau magnétique et sup-
prime |'entrefer dii aux imperfections des surfaces en contact.

MODE D'EMPLOIL

- Bien remuer la colle avant 1'emploi afin d'obtenir une pate homogene.

- Enduire les deux surfaces & coller d'une fine couche de colle.

- Les appliquer 1'une contre 1'autre en leur imprimant un mouvement de rotation pour
répartir uniformément la colle.

- Serrer 1é gérement les deux parties & coller par un moyen approprié au type du noyau.

- Mettre au four pendant une heure & 80-90°C puis monter progressivement la température
a 150°C et maintenir 2 heures & cette température (ou bien 4 & 5 heures & 120°C). On reconnafit
la bonne cuisson de la colle au fait que les bavures sont dures et cassantes,

- La colle est livrée & l'état pateux. En principe, n'ajouter aucun solvant, sauf si la
colle devient trop épaisse. Dans ce dernier cas n'ajouter que le dissolvant prévu pour cet usage
(notre dissolvant pour P 298).

La conservation de la colle est limitée & un mois; pour sa bonne conservation il est
nécessaire de la tenir au frais,
Si la colle devient caoutchouteuse, elle n'est plus utilisable.

Colle non magnétique a chaud (référence : P 299)
Cette colle est employée pour fixer un noyau magnétique.

MODE D'EMPLOI
Le méme que précédemment.
Utiliser notre dissolvant pour P 299,

Colle magnétique a froid (référence : P 296)

Mé&mes usages que la colle magnétique & chaud, mais peut &ire utilisée sans séchage au
four.

MODE D'EMPLOI
Le méme que précédemment, sauf pour le séchage. Celui-ci s'opére soit & la température
ambiante pendant 48 heures, ou mieux, a 1'étuve pendant 4 & 5 heures a la température de 60 a
0%,
Utiliser notre dissolvant pour P 296.

Colle non magnétique & froid (référence : P 295)

Mémes usages que la colle non magnétique & chaud, méme mode d'emploi que la colle
magnétique & froid,

Utiliser notre dissolvant pour P 205,

oREGA ELECTRONIQUE ET MECANIQUE Usines :

Vincennes
Siége Social et Services Commerciaux : 106, rue de la Jarry - VINCENNES (Seine) FRANCE Dijon - Saint Apollinaire
Téléphone : DAUmesnil 43-20 + Genlis

Auxonne

Adresse télégraphique : Sorega - Paris. Telex : 20.936 Tesafl - Paris Gray
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DEPARTEMENT : PRODUITS MAGNETIQUES ET MATIERES PLASTIQUES Edition 1 10 Avril 1963

POT FERME REGLABLE
F 28

POT FERME REGLABLE F 28

utilisé en Radio professionnelle

1-Caractéristiques électriques

1.1 - Caractéristiques générales

Domaine d'utilisati g 5 . Nombre de | Variations cbtenues par
o mr:;tin:jallelsu 19 i_f " :g,.; Tolérances standard™ spires caglags ki I wis
B23E pour un Pour une course de
Coefficient | 8 § &g Surt. de la | coefficient 10 tours de la vis de
Fréquence de self Ex g e Perméa- |méme bobine| de self réglage on obtient de: part
z induction | o ©.@ bilité (variations | induction | et d'autre de la position
mH Z entre pots) donné moyenne :
A
23 BL o 4
-§‘gﬁé 20 1,45 T . +10 % N = L > T 4,5%
o ol I
45 : ’ 3,35 ) ol Lo 2
ui g 400 205 152 YL (mH) T £+5 %
v g AL
e 20 2 =32 =4
g.!*.-.. \ X environ +10% N = L o %
ato . : 4,6 e 5% Aq
5% 400 270 : ' 130 VL (mH) - S t3s

*Voir document 153
*¥ Ces tolérances standard sont celles garanties d'une livraison & |'autre par rapport & |"étalon pour un méme modéle.
Les écarts entre les perméabilités extrémes d'une méme livraison n'otteignent pas en principe ces tolérances.

AAL AQ
Q

pour le coefficient de surtension

pour le coefficient de self induction.

0REGA ELECTRONIQUE ET MECANIQUE Usines :

Vincennes
Siege Social et Services Commerciaux : 106, rue de la Jarry - VINCENNES (Seine) FRANCE gijc'l".’ - Saint Apollinaire
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POT FERME REGLABLE F 28 (Radic professionnelle)

10 Avril 1963

Edition

1.2 - Exemples d'utilisation (avec carcasse F' 390 pleine)

4d ua piodop,p ay1o0dn]) = O
UoISUaLINS ap Jua1d1|4a07) = 9

vez| 59 86 |08 |15 [18 §'0Lz| S91 g | eos | we | 80D
z0z66 |LL1goLjos [901]st [86 G6eL| SIS 1| eres L we | 01’0
svelsvizzz|ssi|vsifzsiferifssties [ovt v'sy | /8 atos | w2 | 1D

voz|c L1 081[ez1|LELBTL 66 PEL |52 8ZL 8¢ | 508 otos 7 w2 | GO0
oovlogt|veclest9zz|LstioLtpyL vt et 9’11 | sbg stos | w2 | 0Z°0

09ele91(s9z|LLL [zoz|SLLlestosL pTL pLL §'%1 | 518 a10s 7 w2 | /00X

soeko L fosz|zLtforzlsctpst pet|a fist L'yl | 06y atos ¢ ‘w2 | §0'0%0l
scelzel bie pz|ost/1ol  oze aros | wa | 52'0

692|961 |8¥100z(ee [LL1 ey | 592 a10s 7 we | §0'0XS|

s1zlegorfsrzley [zo1 v's | sé6t at0s 7 w2 | 600X 0F

L1€d 3¥AN0Od N3 10d LTE6PEErLPET|SL (981 P6"L | 081 8105 7 ‘w3 S0°0 X0
v1lvs [set|es [eL [ve 07| §91Z| oros | we | 80°0
622|98 |251]zo1]66 [111]59 [r11 00L| 11| eos w2 | 01’0
ereltsifsigzotlostiot[st|zotjos pot]iz |sst p'ze | si8 atos | w2 | 61'0

z9e(s6 [evzlzii1s1iezL [set|oct|colset|s8 [6EL 8z | S08 stos 7 w2 | 60'0%§
corlostlotelesiferzieri|setlort|1g €Lt 8L | Sps otos | ‘w2 | 020

voelosl 6Lz|z81(81z|L6L|oLL(861 2L |81 'L | §L8 stos 7 w2 | £0'0%§

98eo.1[10E]81|svl961|c01|00C sz'ol | o6y stos 7 w2 | §0'0%01
Lev|1zL|£81]68 |col|Ls 6's | oe aos | w2 | §Z°0

89€612(502j052|(8 55T 90°c | 592 atos 7 w3 | §0'0x§l

s62v6z|e91|8oelsy (€92 8’ | 562 atos 7 ‘w2 | §0"0%0Z

6ZZ d 3¥anod N3 lod Lrylsseltet|lzelootisee|svL | 081 o105 7 ‘w2 | §0'0%0E

ueuauouauauoueuauauouauauo%eﬁwm i
7y ZHy ) | ZHY zHy ZHy ZHY ZHY ZHy | ZHY ZHY | ZHY zpy m.ﬂrmw“ Mwﬂ {un{os| :W._wp_:_wn_vn_
oc | oe | ov | o5 | 09 | oz 08 | 06 | oOL | OSL | 00z | 00E | OOV |ZTE| & ° .
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POT FERME REGLABLE F 28 (Radio professionnelle) Edition 1 10 Avril 1963

2-Caractéristiques mécaniques
2.1 - Composition
Corps de pot pressé F 185

Disque pressé F 184
Vis de réglage* injectée F 177

2.2 — Encombrement 1
$30-0 1
+0 |
¢ 252-0,3 o T - F 177 i
+0,1 597 87 I : | ! |
¢ 6,1 - 0 pasde 100 ‘ | : L T Flsd _
} A o~
i z:
] =
Ll |
ji _J

Yue de dessus de la vis

Corps de pot F 185 Ensemble monté

2.3 - Poids de l'ensemble =
En poudre magnétique P 229 37,1 g
En poudre magnétique P 317 40 g

Poids du cuivre (2 titre d'exemple, carcasse F 390 pleine)
Fil de litz environ 6,2 &
Fil plein environ 8,1 §

2.4 — Carcasses a utiliser

4 gorges : F' 390** poids environ 1,6 g
2 gorges : F 850%* poids environ 1 g
1 gorge :F 674%* poids environ 0,9 g

2.5 - Fixation par |'ensemble F 1908

* La vis F 177 est exécutée en poudre magnétique P 255 (voir document 153)
** Voir document 189.

GREGA
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DEPARTEMENT : PRODUITS MAGNETIQUES ET MATIERES PLASTIQUESER Edition 1 10 Avril 1943

POT T 21-18 F 12] POT T 21-18 F121

1-Caractéristiques électriques

1.1 - Caractéristiques générales Courbe:de Varitiin dlidoaiiiss
Q
5100% 100 %
Domaine
d'utilisation 0 Tolarance Nombre Pente a
optimale = ¢ | standard sur de spires de la
S % | perméabilité pour une courbe de 90 \ v
Fré- | Induc- E:" (vis inductance réglage ¥
quence | tance | & @ | 3 mi-course) donnée (partourde vis) k
kHz mH B A\
A
\
80 A 90
e 00 | 0,195 \\\‘
B 2 ' i 35
L a ™" +3g [N=160VT(mH) ® N
co {1200 |79 3,90 (pas 0,50 mm) L
wi ! 70
3
I
\
N
40 \"'..._ 80
] 2.3 4 .5 67
*Ce pot se fait également en poudre magnétique P 361 (voir document 153). Tours de vis
oREGA ELECTRONIQUE ET MECANIQUE Linloes s
Vincennes
Dijon - Saint Apollinaire

Siége Social et Services Commerciaux : 106, rue de la Jarry - VINCENNES (Seine) FRANCE Genlis
Téléphone : DAUmesnil 43-20 Auxonne
Adresse télégraphique : Sorega - Paris, Telex : 20.936 Tesafi - Paris Gray
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Edition 1 POT T21-18 F 121

1.2 - Exemples d'utilisation optimale du pot (avec carcasse F 381 totalement remplie -

vis & mi-course)

F  Fréquence kHz 1200|1000 | 800 | 600 | 400 | 300 | 200 Q |
Ne| o soart( %% Lui € | @| c|a|c |afclafclalcialcal | \|* e |
1130x5| 25| 71| 195|90218/132(247]207|300[370(312 200[4.5.7| 6
2[20x5] 25 | 107 | 380 |45 |185] 65[215104|264[188]3001430[290 300 7 |4.5.6
3[15x5[ 1cr[ 118 | 550 44]200] 70[244)127]280[295292 400 &85
4|10x5| 25| 181 [1 280 51]202{122235(220[225490[170 600 34 ] 1.2
5| 3xs8| 25 234 [2 150 72[204[ 1322001296164 800 23 | 1
6| 7x6] 15| 245 [2 380 s6[222|119[236 270212 1000 1.2.3

7] 5x5| 25| 312 [3 800 73172)165(152 12000 2 | 1

gllo | 25| 446 |7 900 79(145

Exemples d'utilisation des 2 tableaux

— Soit & construire une bobine de 500 LH environ :

Le premier tableau donne & la ligne 3 la solution la plus approchée avec le coefficient de
surtension dans la gamme 1 200 - 100 kHz.

- Inversement soit & construire une bobine ayant un coefficient de surtension dans la gamme
100 & 800 kilz. Sur le second tableau on trouve & l'intersection de la ligne F = 800 et
Q =300 le N° 1.

La solution du probléme est donc la bobine N° 1 dont la spécification est donnée sur le
premier tableau.

2-ENCOMBREMENT

Pastille réglable F 1 040

Boftier bakélite F 622

| A ¢ 16
B F 13 7
ague 2 . ? } | ]———~
| 2 7 i -
Champignon F 119 N / N ,"_'1| o — i
? / \"// | T o
I b ==
| ‘
| ‘ |
21 | | h
Bcsur-ras. i
E 31 Carcasse F 381
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Page

DEPARTEMENT :PRODUITS MAGNETIQUES ET MATIERES PLASTIQUES

Edition 30 Mai

POT FERME F 683

utilisé en Radio professionnelle

POT FERME F 683

électriques

1. Caracteristiques

1.1. Caracteristiques génerales

* Voir document 153.

** Ces tolérances sont celles garanties d'une livraison & |'autre par rapport & I'étalon, pour un
entre perméabilités extrémes d'une méme livraison n'atteignent pas en principe ces valeurs.

méme modéle. Les écarts

Domaine d'utilisati z
nmulr:;ﬁn:qlll;su e i Tolérances standard¥* ¥
(avec carcasse F382 = _‘-':' Nombre de spires
pielne)C — ‘EE’ Surtension deida ] pou; EJnc[coefficienf |
Fréquence | ﬁdluc:ion 5% Perméabilité = ey e self induction donné
Hz mH = (variations entre pots)
© ‘é‘* 30 0,8 environ + 10 %
o
= m A
g_\ag a a 7% N=3,7\1‘L(LLH)
c o
woE 600 85 5 - 5%

oREGA ELECTRONIQUE ET MECANIQUE

Siege Social et Services Commerciaux :

106, rue de la Jarry - VINCENNES (Seine) FRANCE

Usines :
Vincennes

Dijon - Saint Apollinaire

Téléphone : DAUmesnil 43-20 + g
Adresse télégraphique : Sorega - Paris, Telex : 20,936 Tesafi - Paris Gray
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Editien 1 30 Mai 1963 POT FERME F 683 (Radio professionnelle)

1.2. Exemples d'utilisation (avec carcasse F 382 pleine)

Disdting Nombre| Co=f | 600 | 500 | 400 | 300 | 200 | 10 | wo | o | s | 70 | s | s0.[ 40 3
du Isolant de | =If | kHz | KHz | kHz | kHz | KHz | kHz | KkHz | kHz | kHz | kHz | kHz | kHz | kHz | kH:
cuivre spires RduR,
LMl alc|a|c|afc|alc|la|c|afc|a|c|afc|alc|a|c|a|c|afc|alc]|al|c
30 x 0,05 ém. 2 soie 104 0,79 |341|83 |387]124{410|196|408|357
20 x 0,05 ém. 2 scie 127 1,18 129154 |342) 81 |374|130|379)239
15 % 0,05 ém. 2 soie 137 1,37 296 &9 319111 (313|205 261 | 463
0,25 ém. Vsoie | 183 | 2,4 121 112|154 [ 259173 [ 463
10 x 0,05 ém. 2 soie 244 4,3 261| 79 | 276 | 142|246 | 260
5x%0,07 | ém. 2 soie 257 4,8 234|52 |262(127 | 240|233
0,20 ém. | soie 278 55 171 (1071177 {199 (197 | 457
5%0,05 | ém. 2 seie 435 | 13,6 147|184 |138229 |128 292 (117|379
0,15 ém. | scie 448 | 14,3 195174 1188|217 |186|276 (176359
0,10 ém. 1 scie 870 | 55 139| 67 [138| 91 [132]126| 120 |186|104|288
0,08 ém, | soie | 1090 | 85 103| 77 | 96 |115| 84 |181| 66 | 330
Q : coefficient de surtension Mote : A titre d'indicction, le capacité répartie moyenne des bobines qui ont
C : copacité d'accord en pF servi a dresser le tableau ci-dessus est de ['ordre de 8 pF.

2. Caractéristiques mécaniques

2.1. Composition

Corps de pot pressé I’ 684

Disque pressé F 686
2.2. Encombrement 26,4 j 8'2
22 +8 ; Disque F 686
501
o % =
T [/ 3
B4R
| e 3
~ / ml LR
| 7 : > ‘
B N 5
\
Corps de pot F 684 oo L o
N | o7
2.3. Poids de |'ensemble .
En poudre magnétique P 229 43 g
Poids du cuivre (a titre d'exemple, carcasse I 382 pleine)
Fil de litz environ 3 g
Fil plein environ 3,9 g
2.4. Carcasses a utiliser
4 gorges : F 382* poids environ lg
2.5. Fixation par 1'ensemble F 1908 * Vaoir document 205

OREGA
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DEPARTEMENT :PRODUITS MAGNETIQUES ET MATIERES PLASTIQUES

Edition 30 Mai 1963

POT FERME F728

vtilisé en Radio professionnelle

POT FERME F728

1. Caracteristiques électriques

1.1. Caractéristiques générales

; e

DGmUmEd. Uf;"suho“ 2 Tolérances standard ®*

optimale = - Nombre de spires o
Z Coef. de 30 Shrtensionideila pour un ceefficient
Frekqﬁ:nce selfinduction g = Perméabilité méme bobine de self induction donné
mH o (variations entre pots)

o 8 15 6,5 environ + 10 %
= *
& " X
3%2 a a t43 N:HS\’L(mH)
c o
- 150 130 4 - 5%

* Voir document 153,

** Ces tolérances sont celles garanties d'une livraison & |'autre par rapport & |'étalon, pour un méme modéle. Les écarts
entre perméabilités extrémes d'une m&me livraison n'atteignent pas en principe ces valeurs,

oREGA ELECTRONIQUE ET MECANIQUE Usines :

Vincennes
Siége Social et Services Commerciaux : 106, rue de la Jarry - VINCENNES (Seine) FRANCE gijglr; - Saint Apollinaire
Téléphone : DAUmesnil 43-20 + Ailcls'lne

Adresse télégraphigue : Sorega - Paris. Telex : 20.936 Tesafi - Paris Gray



Jocument 4LUO l rage &/ o

Edition 1 30 Mai 1963 POT FERME F 728 (Radio professionnelle)

1.2, Exemples d'utilisation Poudre P 229 (avec carcasse F 1943 pleine)

cuivre Isolant c!e R z % z z ? z z kHz kiHz
mm SPires L umHy | cl@lclalclalclalclalc|alc|ael|clalc]|a
30 X 0,05 | ém. 2 soie | 300 | 6,5 13368 [345|118(550/125 [1080|162[1480| 17
0,30 |ém. 2soie | 435 | 15 150 150 |248| 65 |460| 87 110 |11s
100,07 | ém. 2 soie | 527 | 25 98 |38 170 47 |310 56 |460| 57 |790 | 46 [1330] 40
20 x 0,05 | ém. 2 soie | 654 | 35 102| 64 |189| 96 |283]118 |450 135|800 (1201200118
5% 0,07 | ém. 2 soie | 1256 | 130 93| 20 |197| 40 29558 | 70

Q : coefficient de surtension
C : capacité d'accord en pF

2, Caractéristiques mécaniques

2.1. Composition

Corps de pot pressé F 723
Disque pressé k' 819

2.2. Encombrement & 40 j- 8,2

‘ | Disque F 819

|

4 10,1

|
Corps de pot F 723 !

540,1

2.3. Poids de I'ensemble

En poudre magnétique P 229 130 g
En poudre magnétique P 317 144 ¢
Poids du cuivre (a titre d'exemple, carcasse F'1943 pleine)
Fil de litz environ 13 ¢
Fil plein environ 18 g

2.4, Carcasses a utiliser

1 gorge : F'1943 poids environ lg

CCREGA
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DEPARTEMENT : PRODUITS MAGNETIQUES ET MATIERES PLASTIQUES

Vocument LU/ | Fage 1/ 5

Edition 1 30 Mai 1963

POT FERME F737

utilisé en Radio professionnelle

1. Caracteristiques

électriques

1.1. Caractéristiques générales

POT FERME F737

Domaine ‘?'Uti’““ﬁ"" w Tolérances standard **
optimale :g 2 Nombre de spires R
at] z pour un ceefficient
2 Ceef. de L g Surtension de la " ) S
Freljﬁ:nce self induction % ° Perméchilité méme bobine de self induction donné
mH L (variations entre pots)
o 8 4 26 environ +10 %
o 5%
3% N 3 a t4s N=85|L (mH)
[ S’n_
e 80 1 800 5,2 - 5%

* Voir document 153.

** Ces tolérances sont celles garanties d'une livraison & |'autre par rapport @ |'étalon, pour un méme modéle. Les écarts
entre perméabilités extrémes d'une méme livraison n'atteignent pas en principe ces valeurs.

OREGA ELECTRONIQUE ET MECANIQUE

Siége Social et Services Commerciaux : 106, rue de la Jarry = VINCENNES (Seine) FRANCE

Téléphone : DAUmesnil 43-20 +

Adresse télégraphique :

Sorega - Paris. Telex

1 20.936 Tesafi - Paris

Usines :

Vincennes

Dijon - Saint Apollinaire
Genlis

Auxonne

Gray
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Edition

1 30 Mai

1963

POT FERME F 737 (Radio professionnelle)

1.2. Exemples d'utilisation Poudre P 229 (avec carcasse F 1770 pleine)

Besa Noribrs Coef, 80 60 50 40 30 20 15 10 5
oIy e |solant de i:;li’ kHz kHz kHz kHz kHz kHz kHz kHz kHz
mn P ILmH|cla|clalc|alc|alc|alc|alc|alc|alc]a
0,50 ém. 2 soie 438 26 |40 |28 |260|32 |386| 52 |600 |54 (1090| 78
30 X 0,05 | ém. 2 soie 892 156 13530 |256| 51 |600| 87 [I110|117
0,30 ém. 2 soie | 1225 182 125(38 |307| 74 |560| 90 [1372(120
20 X 0,05 | ém, 2 soie | 1250 192 118(48 |300| 91 (530|105 [1300(128
10 X 0,07 | ém, 2 soie | 1530 283 1951 42 |372| 63 |880(86
5x0,07 | ém. 2 soie | 3470 | 1800 142|25 [1280| 52
Q : ceefficient de surtension
C : capacite d"occord en pF
2, Caractéristiques mécaniques
2.1, Composition
Corps de pot pressé F 738
Disque pressé F 740
2.2. Encombrement
- i. 8'3 Disque F 740
ot
= \ R 8 \\ o i
~t
/ / +0,2 7 ’ ‘
/ DR B / [ 1
Corps de pot F 738 / % // b 8‘;'0 T‘% o~ [ -q._N‘l
7 Bo ) 2555
/ / © o
A o™ (32}

N

2

540,

2.3. Poids de |'ensemble

En poudre maguethue P 229
En poudre magnétique P 317

284 g
312 g

Poids du cuivre (a titre d'exemple, carcasse F 1770 pleine)

Fil de litz environ 58 g

Fil plein environ 80 g
2.4, Carcasses a utiliser

2 gorges : F 1770 poids environ 6,3 g

OREGA
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DEPARTEMENT : PRODUITS MAGNETIQUES ET MATIERES PLASTIQUES

Edition 1 30 Mai 1963

POT FERME F772

utilisé en Radio professionnelle

POT FERME F772

1. Caractéristiques électriques

1.1. Caractéristiques générales

Domaine q'uﬁlisation e Tolérances standard
optimale }: .g Nombre de spires 3
o . .
Praysnss Ceef. de ‘?E' R 3 ] Surtension de la s psll-ll; ?ndcet:fhc;:nf :
kHz selfinduction 5T Perméabilité méme bobine Gt bl e
mH B (variations entre pots)
o 8 20 12 environ + 10 %
- o#
§§§ a a 3¢ N=114\/L(mH)
= 3‘9_
& 2 200 200 4,2 » B

* Voir document 153.

** Ces tolérances sont celles garanties d'une livraison & |'autre par rapport & I'étalon pour un méme modéle. Les écarts
entre perméabilités extrémes d'une méme livraison n'atteignent pas en principe ces valeurs.

0REGA ELECTRONIQUE ET MECANIQUE Usines :

Vincennes
Siége Social et Services Commerciaux : 106, rue de la Jarry - VINCENNES (Seine) FRANCE ggg{i‘s' Saint Apollinaire
Téléphone : DAUmesnil 43-20 + Auxonne
Adresse télégraphigue : Sorega - Paris. Telex : 20.936 Tesafi - Paris Gray
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Edition

1 30

Mai

1963

POT FERME F 772 (Radio professionnelle)

1.2. Exemples d'utilisation Poudre P 229 (avec carcasse F 1832 pleine)

o— Nombre| Co=f- | 200 | 150 | 100 | 80 | 70 | s0 | 40 | 30 | 20
e . de I::LI’L kHz | kHz | kHz | kHz | kHz | kHz | kHz | kHz | kHz
mm PreslLm|Q|clalclalclalc|alc|afc|alc|ajc|alc
30 x 0,05 | ém. 2 soie 403 12,5 [105|41 |182(82 |250(200|275[315|275]413
20 X 0,05 | ém. 2 soie 705 42 104| 57 |140| 96 |165130 |200 (262 [190(385
15 % 0,05 | ém, 2 soie | 1138 m 80 | 39 (140| 89 (142|138 |162|248
0,20 ém. 2 soie | 1125 | 108 70 | 40 (12092 |130(143 [142|255
10 x 0,05 | ém. 2 soie | 1466 | 208 75148 |90 (79 [110(147(112|338
Q : ceefficient de surtension
C : capacité d'accord en pF
2. Caracteéeristiques mécaniques
2.1. Composition
Corps de pot pressé F774
Disque pressé 643
2.2. Encombrement 50 ‘—" 8.3 ——
Gl S\
% 740,2:’0 %
Corps de pot F 774 j / / (E/ o~ ~ o
% 7 Zw/sjg,TS% sy
_d é / / o R
o,y R

2.3. Poids de |'ensemble

En poudre magnétique P 229
En poudre magnétique P 317

2.4.

Fil de litz
Fil plein

Carcasses a utiliser

1 gorge F 1832,
4 gorges I' 1945.

environ
environ

200 g
220 ¢

Poids du cuivre (2 titre d'exemple, carcasse F'1832 pleine)

22 ¢
30 g

OREGA
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DEPARTEMENT : PRODUITS MAGNETIQUES ET MATIERES PLASTIQUES

Edition 1 30 Mai 1963

POT FERME F793

utilisé en Radio professionnelle

POT FERME F793

1. Caractéristiques électriques

1.1. Caractéristiques générales

: T
D°m°”:3ptci|r:;;f:s‘m°“ o Tolérances standard **¥
(bobinage remplissant = ? Nombre de spires -
complétement le cir, magn.) 3B Surtension de la pour un ceefficient
Eoi e Ceef. de g = Perméabilite méme bobine de self induction donné
qHz self induction o (variations entre pots)
mH
@ %* 2 0,5 environ +10%
=
3 =
RN a a 7% N=96\L (mH)
e 2o
w
= 400 5150 4 - 53

* Voir document 153,

*% Ces tolérances sont celles garenties d'une livraison & 'autre par rapport & |"étalen, pour un méme modéle. Les écarts
entre perméabilités extrémes d'une m&me livraison n'atteignent pas en principe ces valeurs.

oREGA ELECTRONIQUE ET MECANIQUE Usines :

Vincennes
Siége Social et Services Commerciaux : 106, rue de la Jarry - VINCENNES (Seine) FRANCE ggg{i‘s' Saint Apollinaire
Téléphone : DAUmesnil 43-20 + Auxonne

Adresse télégraphique : Sorega - Paris. Telex : 20.936 Tesafi - Paris Gray
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Edition 1 30 Mai 1963 POT FERME F 793 (Radio professionnelle)

1.2. Exemples d'utilisation (bobinage en vrac, remplissant complétement le circuit magnétique).

f.
BfErdi] Nombre G5 Re C‘ff 400 300 | 200 | 150 100 90 80 70 60 50
Siamins o de selt | kHz | kHz | kHz | kHz | kHz | kHz | kHz | kHz | kHz | kHz
e S spires oF 0 induct,
- Limi)la|clalc|alc|alc|a|c|a|c|alc|alc|alc|alcC
2 ém. 70 34 0,055| 0,5 [95270{90 (512|93 (1182
1.5 ém. 140 40 0,2 2,6 55267 55(505| 55 (1189
1 ém. 265 43 0,8 73 35 [2971385| 35 | 35 [499|35 1663 35|906| 35 [1332
20 10 4 3 2
kHz | kHz kHz kHz | kHz Co : capacité répartie en pF
Rc : résistance en continu en {2
ecleiclecleclac Q : ceefficient de surtension
0,5 ém. | 1300 | 55 | 159 | 187 |581291133)1297 C : capacité d'accord en pF
0,2 ém, 6 900 60 509 | 5160 451246 (60 (472 69 1164

2. Caractéristiques mécaniques

2.1, Composition

Corps de pot pressé E 794

Disque pressé I 848
2,2, Encombrement
$75F 03
Disque F 848
! L :
li 652 +0 y 3-. |
~ e % - 0,3 = |oo o‘o|
=Y=] : 2 ';_0]5 MR <20
248 T sl g
+r Y -0 1 S| ™ = |
g i 7 7 + I
(1] wy |
7 {
Corps de pot F 794
2.3. Poids de |'ensemble
En poudre magnétique P 229 473 g

Poids du cuivre (a titre d'exemple circuit magnétique rempli) 290 g

2.4. Carcasses a utiliser

2 gorges : F' 1771 en presspahn.

PREGA
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DEPARTEMENT :pRODUITS MAGNETIQUES ET MATIERES PLASTIQUES B Edition

10 Avril 1963

POT FERME REGLABLE
F1105

POT FERME REGLABLE F 1105

utilisé en Radio professionnelle

i

1-Carcoctéristiques électriques

1.1 - Caractéristiques générales

Domaine ‘%'Uﬁ““”"" g Tolérances standard™ | Nombre de | Variations obtenues por
optimale -2 - spires réglage de la vis
z=9@ g pour un Pour une course de
Coefticient | &% g £ Surtension | coefficient 10 tours de la vis de
Fréquence | de self :’E_._.--f Y Perméa- _dela de self ’éSIC"Qe on obtient de part
KHz induction | B © » E bilité méme bque induction | et d'autre de la position
mH = {variations donné moyenne :
= entre pots)
A
e A
5 3% 300 0,2 ) +10% N = BL 5 15¢g
D:‘.’g i’ g enviren A L
c &a - - 45 b aml 2e -
wg 1000 1,2 ' - 5% |44 YL{uH) g St4s
¢ 8 A
55 50 0,32 ; +10% N = ok o sy
Som " b environ E
i =41 a a 6 5% AQ
w g 500 60 - 5% [120 VL(mH) T< +33%

* Voir document 153.
Z ; g 2 s 5 <
*% Ces tolérances standard sont celles garanties d'une livraison & |'autre par rapport & ['étalon pour un méme modéle.
Les écarts entre les perméabilités extrémes d'une méme livraison n'atteignent pas en principe ces tolérances.

A 4L pour le coefficient de self induction % pour le coefficient de surtension

oREGA ELECTRONIQUE ET MECANIQUE Usines :

Vincennes
Siége Social et Services Commerciaux : 106, rue de la Jarry - VINCENNES (Seine) FRANCE EG)Iejﬁ;-i's- Saint Kpdllinaice
Téléphone : DAUmesnil 43-20 + Auxonne

Adresse télégraphique : Sorega - Paris, Telex : 20.936 Tesafi - Paris Gray
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Document

POT FERME REGLABLE F 1105 (Radio professionnelle)

10 Avril 1943

1.2 - Exemples d'utilisation (avec carcasse F 385 pleine)

4d ua pioddo,p 93100dn7) =

UOISUDWINS 3P JUdIDI4a0]) = ()

691|196 [FLLISOLZE (801 09] 056[@r0s | "walg0’n
ESTIZTUELL|LELICLLELVS |6EL 0v| 08Z[2t0s | "w2|0l‘D
6LE(991|560891 1¥4691[201[£91 §'01| oop|ares | w251 D
698121 86LE1[621(Z91[69 591 '8 | 09g[2108 ¢ "wAlG( xS
esz|2s1|orL8elRs |0l i3 S’y | 09z|etos | w3 gD
0£2|66116v1|90829 (981 L1y | 0§z|o10s 7 w2|£0'0xS
082|F0T/SS1|121859 (561 70y | Gkz|aros g w2(600x01
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GLZ|00Y251/€61/56 |SLL Z0'L | §Zlates ¢ "wRlG0'0xG|
RYE|LEYE 1ETez(5E1{S0Y 520 | SoL|®tes T "wai §0'0x07
L1€ d 3¥dN0d N3 L0d [PLg€Ly ZE'0 | 0L [3tos 7 w50 0x0E
61Z/28 [6vLlze |cot]solts Lt 2'9v| 0562105 | "w2|g0'0
LZETLL|PTT|LTLP9L|BELSZLSKLS6 [151 L€| 08L|2105 | "w?|pl'0
oLg8LL v 51'g| 0or|otos | wsg| o
286671 06 [0 £9'9| 09g[etos 7 we|Gp 0xS
991|er 1oL |£01 p18'g| 0Lz|210s | wa| z'0
8EC/8YTLOL[ELE VS | S5 59’z 9zz|atos | wa| £0'0xS
00225258 |19 991'¢| GFz|a10s 7 "w2|600x0|
ove|Lo (LEL VB |18 |54 ZL1'1] 051|etes | "we|5z 0
61T S L] LPgoLL|e9TrL (19T 1870 O£ L|2los ¢ "wa|60 0S|
TLE| LSUS L1 09€g6L LS LE9S |0z 8£6°0| S01|a10s Z "wa|G0'0x0T
677 4 3¥AN0d N3 L10d B6EVSEQLTRSEROZ6EGNSLTTE| 108 |96 |28E|rS2 0| 04 2105 7 "w3|50'0%DE
IR R R I I R B I T R I R I  E D I B R R T R o e i
m.m; o | suojosp | auains
T OZHA | ZHA | ZHM | ZH | ZH | ZHY | 2R | ZH | ZH | 2| ZH |z | e | ZH | zH (B3| 2 np ‘wol (]
05 09 | of | o8 06 | 0OL | 0SL | 00C | 00€ | 007 | 00S | 009 | 0OZ | 008 | 006 {0001 |38 | 3

OREGA



Document 184 Page 3/;

Editien 10 Avril 1963

POT FERME REGLABLE F 1105 (Radio professionnelle)

2-Caractéristiques mécaniques

2.1 - Compesition

Corps de pot pressé I 895
Disque pressé F 173
Vis de réglage ® injectée F 177

2.2 - Encombrement

+0
#18,1 - 0,3 2ih
] F 177
97 -0 = [ !
4 x 1005+81 H -+
¢6,1-0 pas|100 ,05-0,1 o |
=l A -
| ! / *
J 7 Y %% HEEE =
= = % 7 +0,2 AT .5 O T
333@? ;//‘; 2191 -0 oo
~| 214 A ¢J ERRRIn.
~| = % ///__ L Détail de |'encoche L F s b
I '
1 encoch . 4 1 r ]
222, e, | i ul
) ik s - 18
"y ! 1,9
2,8
Vue de dessus de la vis
=N
AR
] 1]

I ¢ 6 pas 100 ‘\-jm

Corps de pot F 895 Disque F 173 Ensemble monté

2.3 - Poids de I'ensemble

En poudre magn\étique P 229 20,7 g
En poudre magnétique P 317 22,1¢
Poids du cuivre (a titre d'exemple, carcasse F 385 pleine)
Fil de litz environ 2.2 ¢
Fil plein environ 29¢g

2.4 - Carcasses a utiliser

2 gorges : I 385** poids environ 0,3 g
1 gorge : I 883** poids environ 0,3 ¢
2.5 - Fixation  par l'ensemble F 1908

ou dans la monture spéciale SELFETANCHE

* Lo vis F 177 est exécutée en poudre magnétique P 225 (voir document 153).
** Voir document 156.

OREGA
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|Puge

I DEPARTEMENT : PRODUITS MAGNETIQUES ET MATIERES PLASTIQUES

Edition 1 20 Juin 1963

POTS COUPES
F92 (PC 10)
F 1461 (PC 12)

POTS COUPES
F 92 (PC 10) - F 1461 (PC 12)

POT F92

1. Caractéristiques

électriques

1.1. Caractéristiques générales

Domaine c‘i'uﬁlisuﬁon w Tolsrences Shandard >+
optimale :; 2 Nombre de spires -
. Rl et da S8 £ En surtension de la pour un ceefficient
FreE;ence calfinduckion g = 2} ':b’l'f' e L de self induction donné
z mH o Eoresoy (variations entre pots)
& 100 0,2 environ + 10 %
S oz
28 3 : £33 N =51 \L (uH)
5 a a = , H
o
5 1 500 7,2 3,2 - 5%

* Voir document 153,

** Ces tolérances sont celles garanties d'une livraison & |'outre par rappert & |'étalon, pour un méme modéle, Les écarts
entre perméabilités extrémes d'une méme livraison, n'atteignent pas en principe ces valeurs,

A Utilisation possible jusqu'a 400 MHz.

oREGA ELECTRONIQUE ET MECANIQUE

Usines :

Vi_[mennes‘ s
Siége Social et Services Commerciaux : 106, rue de la Jarry - VINCENNES (Seine) FRANCE gggﬁs' Saint Apollinaire
Téléphone : DAUmesnil 43-20 + Auxonne

Adresse télégraphique : Sorega - Paris, Telex : 20.936 Tesafi - Paris Gray
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20 Juin 1963 POTS COUPES F 92 (PC 10) F 1461 (PC 12)

1.2, Exemples d'uvtilisation optimale (bobinage en nid d'abeille Pot F 92 complétement

rempli)

s 1 Nombre | €=f- | 1500 | 1000 | 800 | 600 | 500 | 400 | 300 | 200 | 100
o ol | o .::.j; kHz | KkHz | kHz | kHz | KkHz | kHz | kHz | kHz | kH:

mm spires | oyl @l clejclafcfafc|alclalc|alc|alc|alc
30 X 0,05 [ ém. 2 soie | 73 | 206 |52 |180(123[280(195 [325 [356 345
20 X 0,05 | ém. 2 soie | 128 | 730 52 20096 [280]140[300[225326]400(335
15 % 0,05 | ém. 2 soie | 138 830 44 [22081 [290|120[324(192330(340[310
10 X 0,05 | ém. 2 soie | 216 | 1920 48 (180 78 |220[144 [240{328[220

0,10 | ém. 1soie | 400 | 7200 89 140(375|90

Nota : Les Pots Coupés sont souvent utilisés pour I'antiparasitage.

2, Caractéristiques mécaniques

2.1. Composition

Deux coupelles identiques pressées F 289,

Ensemble monté
2.2. Encombrement

Coupelle F 289~ Coupeab £0,15
Coupe cd P02 3015 F 289 ¢ 24,2 0
812 | $9,67 005 i =
| N L ST !
i‘ ‘74_‘:" I - C:,' ‘1. A
ol ALl i ; : oy . =
i_s‘a,zfg,z; o | '¢9,sfg’15 | ‘ $
ol < L #® 0| F 289
1t 215 | 202705 |
"—_c——
d

2.3. Poids de I'ensemble : 10 g.

3. POT F 1461 : Ce pot est peu différent du pot F 92. Il est composé de deux demis pots
F 1460 A et se fait en poudre P 229 ou P 317.

24 T
|
Encombrement ot — : w
[=J) -
3 3 AT
=) o~ ¥
Hlo _ows ‘ =
e %
b ‘
@
R Coupelle F 1460 A
¢ 4,2 I
w0 |
ov|
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10 Avril 1963

DEPARTEMENT : PRODUITS MAGNETIQUES ET MATIERES PLASTIQUES Edition

POT FERME F 2189 POT FERME F 2189

utilisé en Radio professionnelle

1-Caractéristiques électrigues

1.1 - Caractéristiques générales

Domaine d.'uti!fsaﬁon Tslsdnces tandard® Noml'?re de
optimale spires
Perméabilité Poﬁ‘f un :
Codefficile;nf effective Surtensigmbde la Ccéee Is(;lﬁn
Fréquence e se s Laters méme bobine ; :
kHz induction Perméabilité (variations lﬂjucfton
mH entre pots) onne
T
'.g-.Et 50 ],5 5 + ]0 %
e 5 . environ
e g 8 83 5% N = 145 VT (mH) 5
w2 400 260 d o l5
o2
225 0 2 : <+10%
e 8 3 i <t5% N =122 VL (mH)
o
7l o 400 320 ' € . 5%

* Voir document 153
*# Ces tolérances standard sont celles garanties d'une livraison & I'autre par rapport @ |'étalon, pour un méme modéle.

Les écarts entre les perméabilités extrémes d'une méme livraison n'atteignent pas en principe ces tolérances.

0REGA ELECTRONIQUE ET MECANIQUE Usines :
Vincennes

Siége Social et Services Commerciaux : 106, rue de la Jarry - VINCENNES (Seine) FRANCE EEZFS- Saint Apollinaire
i

Téléphone : DAUmesnil 43-20 + Auxonne
Adresse télégraphique : Sorega - Paris. Telex : 20.936 Tesafi - Paris Gray
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POT FERME F 2189 (Radio professionnelle)

10 Avril 1963

1.2 - Exemples d'utilisation (avec carcasse F 390 pleine)

4d ua piod2p p 24100do7) = )
UOISUBINS 3P Jua|d1}§a07]) = [
661/ 69 |98 |18 91E| §91 ¢ a10s | "w? 80°0
VLY 28 |6L1|E0L|66 |8OL[L9 |LLL €51 §15 1 alos | w3 o0L'o
L0Z|591{9€1[¥91| 86 1651 905 | S48 ajos | "w? 510
zocloolfLezietL{tonezi|6L1|9zl L'ey | 508 8105 7 wa | 60'0x§
BSE|0LLEDT|L91|10Z| L91[LS1|ESL|SeL|pr1 9’6l | S¥§ atos | w | 0z'0
BLE|EILFETI69L|BLL|TLL|6EL|0LL|LLLI99 L 2T | S8 108 7 ‘wg L0'0%§
CEP(ZILBLE|LLLprz|SLL|68L|sLLESTISLL|Z9 |LpL 91 | 06F 2108 7 "wa 50°0% 01
Zry|SSUSYE|Lv1f6Lz|LP L]0z LS L L 6 | oL 2105 | "wa Al
SET|561(821|061 8y | 692 8105 7 w2 | G0OxSI
LEp(LLz|L8l]Lze|101 (a6l 6's | §6z 2108 7 ‘wo S0'0% 07
LIE d 3¥ANOd N3 Lod 8Z|6€T| ¥T1(902{59 [891) T'¢ | 081 alos 7 ‘w 50°0% 0E
6€ (8 09z | s9L ¢ atos | 'w? 80°0
(8 [BO1 91L| 15 1 atos | 'wg | LD
08Z|L91[ 161991 6EL| 591501 651|118 [BYLFY |61 2'9¢ | S£8 o105 | "w 51D
LTEEOL|5ZEoLL|¥91|STL|SZI|0EL|S6 [LELRL [1€1 1€ | 508 2108 7w 50'0%§
99€| 691|087 S91[61Z|LSLPLL|0S L |[FZL|S01 L'yl | SpS o105 | 'wa | 0Z'D
Lyrp91| 62 8L1{25£81|961(1611851 |£61]59 |€91 L'S1 | §L6 s10s 7w | /0'0x§
ZSv 9L 1|8YE|68L|2LE9610ZT [£0Z|26 (061 S'LL | o6 atos z w2 | G0'0x0l
68E|E€1[691|96 |16 [€8 59 | oie sr0s | 'we | 570
vEE|Szz|SBL[Bre|8L |8TT L8'E | 592 atos 7 w2 | GO0 %Sl
L9z 198z |L¥L[SLe[19 |02 l€'r | 562 9105 7 'w 50'0% 02
6¢C d 3¥AN0Od N3 10d oLr|ose|o8lieve|96 [06zZ] S'L | 081 alos 7 ‘wa 500 % 0%
Jlo|ofo|2|o|lo(o|o|o| o v|2|0|2|o|o|olo|o|a|v]a|o|2|n|twl =
2,8 22| wopes | oo
THA | 2R [ ZHY | ZHA | ZH| R |z | R | ZH | W |z | zHy | oz (S| 8D np woiq
0z 0¢ ov 0§ 09 0/ 08 06 00l | osL | ooz | oot | ooy g ° o
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1

POT FERME F 2189 (Radio professionnelle) Edition 10 Avril 1963

2-Caracteristiques mécaniques

2.1 - Composition
Corps de pot pressé [ 182
Disque pressé F 695

2.2 — Encombrement

+ 0,02
¢ 30 -0 B
25,2 1 0.25 | 2 =
3 [=1=)
. @25 A2 $30-0 g
$97-0 e
; F 695 t—
TV % [ i [p———
5 EC’ R-ls/ 7. - . =
Nl = Bl SR
e il % 1 I ' I 8 w,
i % F 182 l----L——-I----'-—"J =z =
1 : 2 E

Corps de pot F 182 Ensemble monté

2.3 - Poids de |'ensemble

En poudre magnétique P 229 36,5 g

En poudre magnétique P 317 37.2 ¢ =
Poids du cuivre (a titre d'exemple, carcasse F 390 pleine)

Fil de litz environ 6,2 g

Fil plein environ 8,1g

2.4 - Carcasses a ufiliser

4 gorges : | 390* poids environ 1,6 g
2 gorges : F 850*%  poids environ 1 g
1 gorge : F 674%  poids environ 0,9g

2.5 - Fixation par l'ensemble ' 1908

* Voir document 189.
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BOBINES

surmoulées

BOBINES D INDUCTANCE

surmoulées ~1/4 W-

BUT
-~ La bobine surmoulée constitue avec les Résistances et
Condensateurs les trois &léments de base de 1'Electronique.

PRE SENTATION

- Analogue aux résistances et condensateurs miniatures

Dimensions: Diamétre du corps S5mm
Longueur du corps 11mm
Longueur hors tout 8O0mm
Fil de sortie 8/10

Enrobage en matiére thermodurcissable

- Repérage par inscription des valeurs sur le corps

CARACTERISTIQUES GENERALES (exhait ducahicr des charges)

- Rigidité électrique: tension d'essai 700 V (appliquée

pendant une minute entre fils de sortie et feuillard de
cuivre enroulé sur le corps de l'inductance).

- Isolement: 25 000 Mflsous 500 V continu (mémes conditions
que ci-dessus).

~Surcharges: peut supporter pendant 5 secondes un courant
triple du courant nominal sans détérioration ni variation
de la valeur de self.

- Essais de température: variation de self et de résistance
inférieure & 5% aprds cing fois le cycle suivant: 25° .
85° (30mm). 25° (30mm). 10° (3Omm)

- Tenue & 1l'humidité: méme variation aprés 200 heures 2
90% d'humidité _

" = Résistance mécanique: peut subir une traction de 4 kg
entre les fils de sortie .

0REGA ELECTRONIQUE ET MECANIQUE Usines :

Vincennes
Siége Social et Services Commerciaux €106, rue de la Jarry - VINCENNES (Seine) FRANCE gijo? - Saint Apollinaire
Téléphone : DAUmesnil 43-20 + Az':;me
Adresse télégraphique : Sorega - Paris. Telex : 20.936 Tesafi - Paris Gray
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Fd.proviso}re 5 Aveil 1963 BOBINES D INDUCTANCE sur'mou)e’es-%w.

TABLEAU DES VALEURS STANDARD

N° RéFérence /WLH 1 ::‘ RMH“Q'C' Qmin aMHLﬁ:‘?_: Tolérance
A1.0 15 .S | 015 3650 | 0,03 60 & 25 |540| 207

AT 029 'S 0,22 3160 0,04 60 . 25 |450( 207

A1 .0,25.8| 0,25 2800 | 0,05 60 ~» 25 420 20%

AV . 0353 5] -0,33% 2400 | o, 07 60 ., 25 |385| 201%
AY¥_ o 47 s 047 2230 0,08 50 »~ 25 | 335| 20%

A1 _.050_5| 0,50 2000 0,10 50 . 25 (300 20%

Al .o0e8.5| 0,68 1630 0,15 50 ., 25 (285 20%

A1 . 1,00.5 1 14150 0,30 45 . 738|230 207

A1 _1,50 .5 4,50 900 0,50 40 » T9|4190| 207

Al _200.5| & 700 0,70 40 4, T9|17S| 207%

WE - 290°s 2,20 eoo | 4,10 40 » T,89|150 207,
A:-2T10.5 | 230 570 1,20 35 . T9[140| 41079,

C9 . 003.5 3,30 1630 0,15 50 . 79| 80| 10%

€9 .004.5 3,30 1580 0,16 So . 79| 75| 40%

Y9 2 00S .5 4,70 4350 0,22 50 v T9| 7O 107

9. 006 .5 5,60 1150 0,50 So . T9| 62| 107
C9.007.5 6,80 1000 0,40 58 +: %9 85| 40X
€C9.008.5 8,20 940 0,45 55 - T9 551 167
€9.040.5 | 10 810 0,60 60 ., 25| 47| 40,
c9_012 .s 412 620 1 60 , 2,5 42| 10%

C9. 045.5 15 575 4,20 60 ., 2,5 38| 409
F5.022.5 22 270 4 €5 ., 2,5| 30| 40% ous5%
FS_025 .5 25 250 1,40 65 . 25| 25| 10% » 5%
F5.030 .5 30 245 1,20 8% . 28] 31 10% " 5%
F5.03%2 .5 32 245 125 85y 25 221 J0F + B2
F5.035.5 35 240 132 | 65 «» 25| 20| 107 « 5%
E5. 047 .5 47 235 2,10 68 o 281 AF| 10% &« 52
ESi." 084 5 54 235 2,25 65 - 2,5| 14 f 07, N
F5. 056 .5 56 200 2,35 | 65 « 25/ 14| 10%Z « 57
FS.400 .5 | 400 180 3,50 65 + 2,5| 410 107, + 5%

NOTA : L'intensité nominale est celle que peut supporter la
 bobine & 55° avec une augmentation de température de 40°
et uhe variation de self 5% .

OREGA
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DEPARTEMENT: INDUCTANCES

20 Déc. 1962

CATALOGUE TECHNIQUE
BOBINES D'INDUCTANCE

pour matériels professionnels

CATALOGUE TECHNIQUE
BOBINES D'INDUCTANCE

(matériels professionnels)

Nos ateliers de fabrication de
bobines d'inductance pour matériels

professionnels mettent a la dispo- I ]
i 5 - SRS |
sition de notre clientéle une longue
expérience. =
Bobines d'indyc- | @ @ BB=DYFY 40| 2

Son activité, précédemment tance enrobées :

réservée aux besoins de la société 1/4 W.
OREGA, bénéficie, grace a la décen- o
tralisation de certains départements, normalissae.:
S e
de nombreuses Posslblhtes d'exten- de 0,15a 15 UH Bobinages sur supports entéflon Bobines d'indue-
siom. (possibilité jusqu'a | miniaturisés avec micro-vis de tance sur batonnets
56 [LH). réglage de |'inductance, «passe fil»,

Nous présentons ci-contre un
apercu de nos principales réali-
sations. Ce tableau n'est nullement
limitatif car une trds grande partie
des bobinages est effectuée sur les

Bobinages sur tous

CIRCUITS

données précises de nos clients, Bobinages : MAGNETIQUES
Le contrdle est fait & l'unité, sui- Strbatonnata
vant les cahiers des charges. - en ferrite
- en poudre
carbonyl : S
P ire); Bobinages sur pots divers en - pots fermesregla-
Pl Ferrinox : bles
rangees
& - & spires nids .
Nous pouvons _e'g’al ement, en d'ageille - avec blindage - circuits standards
marge de cette activité «classe pro- - avec réglage d'inductance
fessionnelle» réaliser toutes bobines - sur résistances. - miniatures. R G

d'inductance, notamment dans le
domaine de l'antiparasitage et de la

protection de petits moteurs pour Bk
. > - obin es sur
appareils électro-ménagers. — (D —— g s

TORES
Rési ¢ - supports en fréquencite
'Else‘ o i setu; - supports en stéatite Dimensions limites
S s> POUIEER &t - supports rainurés pour fil en fin de bobinage:
moteur :
argent
ox: = 1000 1A - supports lisses, - dicméfre'ir?térieur
15 mm mini,
- libres Reglage fin de ['inductance. - diametre extérieur
- sous gaines, Bobinages tropicalisés, 100 mm maxi.
Echelle : 1
oREGA Usines :
ELECTRONIQUE ET MECANIQUE Virmenss i
Siége Social et Services Commerciaux : 106, rue de la Jarry - VINCENNES (Seine) FRANCE glejglri‘s- Saint Apollinaire
Téléphone : DAUmesnil 43-20 + Auxonne

Adresse télégraphique : Sorega - Paris, Telex : 20.936 Tesafi - Paris Gray



I DEPARTEMENT : PRODUITS MAGNETIQUES ET MATIERES PLASTIQUES

Do(.ume,nl' 217 ;Pdge %

|
Ed. provisoire | 30 Juil. 196

TRAVERSEE ISOLEE ETANCHE
A PASSAGE UNITAIRE
F 3080

TRAVERSEE ISOLEE ETANCHE
A PASSAGE UNITAIRE
F 3080

La traversée F 3080 est composée d'une traverséde ¢vasde en laiton
et d'une embase en laiton nickelé. L'ensemble "traversde" et
"embase" est scellé par de la résine époxy.

Caracteristiques

Températures limites d'utilisation =50° +200° en continu

Jusqu'd 300° pendant 5 sec.

Isolement & 25° ( g 1 IOH

Capacité pF 1 <CXH.5

Etanchéité absolue

Soudage & 1'étain

Utrlisations

- Comme £1éments d

clblage

4]

- Dans les transformateurs (bornes de sorties)
~ Dans les sélecteurs (VHF. AM, FM. )

|
———— -
To1eT I
el {
| '
= B AT
1
‘ | I |
| ]
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150
T
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(75 =) | ~
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oy I 5.5
| ! | c\{
| e q
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£ N
0REGA ELECTRONIQUE ET MECANIQUE s :
incennes i
Sidge Social et Services Commerciaux : 106, rue de la Jarry - VINCENNES (Seine) FRANCE 832“3- Saint Apollinaire
Téléphone : DAUmesnil 43-20 + Auzonne

Adresse télégraphique : Screga - Paris. Telex : 20.936 Tesafi - Paris Gray
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I DEPARTEMENT : PRODUITS MAGNETIQUES ET MATIERES PLASTIQUES

TRAVERSEE ISOLEE ETANCHE
A PASSAGE UNITAIRE
F 3080

TRAVERSEE ISOLEE ETANCHE
A PASSAGE UNITAIRE
F 3080

La traversée F 3080 est composée d'une traversée ¢évasée en laiton
et d'une embase en laiton nickelé. L'ensemble "traversée" et
"embase" est scellé par de la résine époxy.

Caractéristiques

Températures limites d'utilisation -50° +200° en continu
jusqu'a 300° pendant 5 sec.
4
N }
Isolement & 25° C , a 10
Capacité pF 1<C <1.,5
Etanchéité absolue
- Soudage & 1'étain
Utrlisations
- Corme “1Zments de cAblage
- Dans les transformateurs (bornes de sorties)
~ Dans les sélecteurs (VHF. AM. FM. )
! -
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