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|I — CARACTERISTIQUES PRINCIPALES'

« TYPE D'APPAREIL ... : Platine tourne-disques semi-automatique.

TYPE D'ENTRAINEMENT ... e . Par courroie.

TYPE DE NMOTEWR  ocuvvssuvens sdyumsness osmms owsm s vis sawes065 57453 ss5uaesiossin ssssmmi s : A courant continu asservi.

PLATERAWU .....o.ooimmeons oorsmen ssonuns veidsmpenssssansn sxns srsnses smnsssssans s sesmnio sesissns sos55 465 . @ 300 mm.

VITESSES DE ROTATION ..ot : 33 et 45 tr/mn ajustablesa = 3%.

PLEURAGE ET SCINTILLEMENT ...cccoiiiiiiiecee e :0,1%.

REGLAGE DU BRAS DE LECTURE .......oooiiiiieere e : Force d'appuide O a 3 g.
Compensation de la force centripéte.

TYPEDE LATETE DE LECTURE ..o : MG 35 V.

TYPE DE LAPOINTE DE LECTURE ......oooiiiiiice e - ST 35 VD sphérique.

COURBE DE REPONSE ..ot : 25325000Hz(+ 2dB, — 3db).

ECARTS DE NIVEAU ENTRE VOIES ... 1 dB.

SEPARATION DES VOIES ..o 28 dBa 1 kHz

SENSIBILITE oottt e 2,7mVa5cm/s pour 1kHz

RAPPORT SIGNAL/RONRONNEMENT ..o 60 dB (mesure pondérée

ALIMENTATION oo 1] 0-220 50 Hz

CONSOMMATION .o .- BVA

DIMENSIONS AVEC CAPOT .. L.440-H.135-P. 350 mm

MASSE AVEC CAPOT ..ottt 5 kg

ACCESSOIRE . ........ooooimimivossveinnisive v mas s s ssssivs issmsimssmsainssssaiasssessssasss centreur 45 mn

||I — DESCRIPTION DU FONCTIONNEMENT
EN AUTOMATIQUE

A — FIN DE LECTURE

et
L_PHASE 1 | ORGANES DE COMMANDE

— Lorsque la pointe de lecture arrive en fin de sil-
lon, le levier (4) entrainé par le bras agit sur le
levier intermédiaire (3) qui pousse le cliquet (2)
de la came (1).

— La butée d’'axe du pignon (5) entrainé par le pla-
teau agit sur le cliquet, obligeant la came a
s'engrener et a tourner.
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PHASE 2 | LEVEE DU BRAS DE LECTURE

— L’ergot (6) suit le chemin de distribution inférieur
de la came (1), et actionne le coulisseau (7) qui
transmet son mouvement a I'ensemble léve-bras
(9), soulevant ainsi le bras de lecture (8).

PHASE 3 | RETOUR DU BRAS DE LECTURE

— Le bras de lecture étant en position haute, le cou-
lisseau (7) actionne ensuite le levier (4) qui
commande le retour du bras de lecture sur son
support.

ARRET DU MOTEUR

PHASE 4

— Durant les phases 2 et 3, le mouvement du cou-
lisseau (7) libére le levier (10), support du
micro-contacteur (12). Le ressort (11) assure le
deplacement angulaire du levier (10).

— Lorsque le mouvement de la came se termine,
le bras de lecture étant sur son support, |'ergot
(14) du coulisseau (7) agit sur la butée (13) du
levier (10), amenant ainsi le micro-contacteur en
contact avec le levier (4) : le moteur s'arréte.

B — FONCTION REJET

— Pour arréter l'audition d'un disque, appuyer,
puis relacher la touche « REJET ».

| PHASE 1’

— Ce mouvement actionne la tringle métallique
(15), qui pousse ainsi le levier intermédiaire (3).
® Le fonctionnement reste identique au paragra-

phe A.

\
A, F=CD0 -

PHASE 1|

A — DEPOSE DE L'ENJOLIVEUR
« VITESSE/REJET » (Fig. 1)

1° - Déposer le fond de coffret.
2° - Dégager les ergots de maintien (1).
3° - Déposer I'enjoliveur.

Il — DEMONTAGE DE L'APPAREIL

AMH16



B — DEPOSE DU PLATEAU
ET DE LA COURROIE
D'ENTRAINEMENT (Fig. 2)

1° - Retirer le couvre-plateau.

20 - Dégager la courroie d’entrainement (2) de la
poulie moteur (1).

3°-Tirer verticalement le plateau en le saisissant

entre le pouce et I'index par les fenétres (A) et
x‘g;
(B).

C — POSE DU PLATEAU ET MISE
EN PLACE DE LA COURROIE
D'ENTRAINEMENT (Fig. 2)

1°- Placer la courroie d’entrainement sur le tambour
du plateau. Intercaler ensuite votre pouce (par
la fenétre (A)) entre le tambour et la courroie,
et veiller a ce que celle-ci ne se vrille pas.

2° - Remettre le plateau sur son axe.

3° - Placer la courroie sur la poulie moteur (1).

= 4°- Remettre le couvre-plateau.
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Fig. 2

D — DEPOSE DU BRAS DE LECTURE
(Fig. 3)

1° - Déposer le fond de coffret.

20 - Dessouder de la barrette relais les fils aboutis-
sant a la cellule de lecture.

3¢ - Desserrer les vis (4) de I'ensemble leviers (3),
puis déposer ce dernier.

40 - Retirer I'écrou et rondelle (2), puis déposer le
bras de lecture (1).

Fig. 3

Nota : - Lors de la pose, vérifier que tous les méca-
nismes sont au repos. Verrouiller le bras de
lecture sur son support, et positionner
I'ensemble levier (3) de sorte qu'il prenne
bien appui sur le contact du micro-contac-
teur. (Voir fig. 4 repére A).

- Reprendre les contréles et réglages meécani-
gues (chapitre V)

\.“

Fig. 4

@ Avant de contrdler ou de parfaire les différents
réglages, il convient de débrancher le cordon
secteur.

A — POSITIONNEMENT DE LA
CELLULE (Fig. 5)

1°- Placer la cellule sur son support et serrer modé-
rément les vis de fixation (1).

2° - Enlever la coquille de protection de la pointe de
lecture, puis déverrouiller le bras.

3° - Mettre le levier léve-bras en position haute, puis
déplacer le bras de fagon a amener la pointe de
lecture au dessus de I'axe (2) du plateau.

4° - Régler la position de la cellule en la déplacant
longitudinalement pour obtenir une distance de
20 mm entre le centre de l'axe (2) et la pointe
de lecture.
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5e - Serrer les vis (1) tout en vérifiant qu’elles soient
bien a la méme hauteur (aidez-vous des traits
graveés sur le porte-cellule).

Nota : En cas de changement de la cellule, il est

indispensable de reprendre I'équilibrage du bras,

ainsi que les réglages de la force d'appui et de

compensation de la force centripéte (voir § B et C

de ce chapitre).

B — EQUILIBRAGE DU BRAS (Fig. 6)

1° - La téte de lecture étant fixée sur le bras, retirer
la coquille de protection de la pointe de lecture.

2° - Engager le contrepoids (1) sur I'extrémité libre
du bras jusqu’a encliquetage.

3° - Tourner le bouton (2) de commande du réglage
de comipensation de la force centripéte, pour
amener le chiffre « 0 » en regard du repére
« . »,

4° - Déverrouiller le bras, puis mettre le levier léve-
bras en position basse.

5° - Tourner le contrepoids (1) dans le sens de la flé-
che A, puis visser-le ou dévisser-le pour amener
le bras a I'"horizontale.

Nota : Pour éviter de détériorer la pointe de lecture,

placer votre doigt sous le bras pour éviter que la

téte de lecture ne tombe sur le socle.

Fig. 6

REGLAGE COMBINE « FORCE
D'APPUI ET COMPENSATION
DE LA FORCE CENTRIPETE»
(Fig. 6)

1°- Régler la force d’appui de la pointe de lecture

alF = 2g.

— Pour cela, tourner la bague graduée (4), du
contrepoids pour faire coincider le chiffre « 0 »
avec le repére (3).

— Tourner I'ensemble contrepoids (1) et bague (4)
dans le sens de la fleche A pour mettre en coinci-
dence le chiffre « 2 » de la bague (4) avec le
repére (3).

2° - Réglage de la compensation de la force
centripéte.

— Amener le chiffre « 2 » du bouton de commande
(2) du réglage de compensation de la force cen-
tripete en face du repére « @ ».

Nota : Si vous étes amené a remplacer la cellule
d’origine sur votre appareil par une cellule d'un
autre type, il convient de régler la force d'appui et
la compensation de la force centripéte en fonction
des valeurs données par le constructeur de celle-ci,
et de reprendre les opérations des § A, B et C de
ce chapitre.

D — REGLAGE DU LEVE-BRAS (Fig. 7)

1° - Effectuer les opérations A, B et C de ce chapitre.

2¢ - Enlever le couvre-plateau.

3°- Amener la pointe de lecture au dessus de la
fenétre (1).

4° - Mettre le levier « léve-bras » en position basse.

5e - Régler la vis au point (A), pour amener la pointe
de lecture au niveau de la surface du plateau.

E — REGLAGE DU POINT DE

RETOUR AUTOMATIQUE (Fig. 8)

® Si vous constatez que le point de déclenchement
du retour automatique ne se situe pas dans la
plage de dégagement d’un disque :
1° - Amener le bras sur son support.
2° - régler I’excentrique & came au point (B).
3° - Procéder ensuite au réglage correct par essais
successifs.

Fig. 8

F — REGLAGE DU MECANISME

D’ARRET DE LA PLATINE (Fig. 9)

1°- Amener le bras de lecture sur son support.

2° - Assurez-vous que tous les mécanismes sont au
repos.

3°- Régler la vis (C) pour obtenir un écartement
d ~ 3 mm.

4° - Vérifier que le micro-contacteur fasse bien
contact sur le levier (1).

5° - Retoucher éventuellement le réglage.

AMH16



G — REGLAGE DE LA SUSPENSION
(Fig. 10)

— Débrider la suspension. (retirer les trois vis
rouges accessibles par les fenétres du pla-
teau). — Régler les molettes (1), (2) et (3)) pour
obtenir la souplesse désirée.

Attention : Vérifier que le plateau sur lequel vous
avez pris soin de placer un disque de 30 cm ne
soit pas freiné lorsque la table de lecture est soumi-
ses a de légers chocs.

La répartition des masses étant différente aux points
de réglages, contrdler le parallélisme du plateau
avec le rebord du coffret. Aidez-vous des couronnes
situées sur la tranche du plateau, puis reprendre les
réglages si nécessaire.

|V — CONTROLES ET REGLAGES ELECTRIQUES l

® D¢époser la plaque de fond de coffret pour accéder | _Couronne B (45tr/mn

p ’ / 50H
aux organes électriques. [ rcouronne A (33tr/mn z

A — CONTROLE ET REGLAGE DE LA
VITESSE 45 tr/mn (Fig. 11 et 12)

— Alimenter la platine et sélectionner la vitesse de
45 tr/mn.

— Mettre a mi-course le potentiométre de réglage
fin 45 tr/mn 45)F.

— Régler I'ajustable VR1 de sorte que la couronne
« B » soumise a |I|'éclairage stroboscopique
paraisse immobile.

B — CONTROLE ET REGLAGE DE LA

: Couronne D45 tr/mn)
. 60H
VITESSE 33 tr/mn (Fig. 11 et 12) Fig- 11 ? | Couronne C 33tr/mn)
— Alimenter la platine et sélectionner la vitesse de EMPLACEMEMENT DES REGLAGES
33 tr/mn.
— Mettre & mi-course le potentiométre de réglage PLATINE REGULATION MOTEUR
fin 33 tr/mn 33)=F ‘
— Régler I'ajustable VR2 de sorte que la couronne 1O *é}*
« A » soumise a |‘éclairage stroboscopique ‘ 45t/mn - 33tr/mr.
paraisse immobile. VRT j;? VR2
Nota : Aprés ces opérations, ajuster avec le plus de ‘\_ ‘\k{

précision possible les vitesses a |'aide des potentio-

metres de réglage fin 45)% ou 33) ¥ suivant le cas.

s REGLAGES DES VITESSES
Fig. 12 DE ROTATION

VI — LUBRIFICATION ET ENTRETIEN

Lors du montage de la platine tourne-disques, toutes
les surfaces de guidage ont été convenablement
lubrifiées. S'il s'avere nécessaire de regraisser cer-
tains points, il faut le faire avec modération et en
protégeant les surfaces de friction telles que poulie
moteur, rebord intérieur du plateau.

==l - graisse de consistance moyenne.

GRAISSAGE DU PALIER D'AXE DU
PLATEAU (Fig. 13)

Pour accéder a la partie interne du palier de |'axe
du plateau, desserrer la vis (D) et sortir I'axe de son
logement pour le graisser.

La figure (13) rappelle les points de graissage.

AMH16 -6 -
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VIl — CIRCUITS IMPRIMES : IMPLANTATION DES ELEMENTS

PLATINE ALIMENTATION (coté éléments)
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PLATINE REGULATION MOTEUR (cété cuivre)

X8

'

Principe de fonctionnement
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Un capteur « GF » associé au moteur génére des impulsions qui sont transformées en signaux rectangulaires
dans le circuit de détection de vitesse. Ceux-ci sont ensuite différenciés en synchronisme avec la vitesse du
moteur, puis mis en forme par le transistor X5 et le condensateur C2. Les signaux comparés avec une tension
de référence réglable commandent le transistor X8 Le signal rectangulaire issu de X8 commande le transistor
final de régulation X9.

DETECTION
DE VITESSE
X3 X4

alm

DIFFERENCIATION
(SYNCHRONISATION)
C1,R9, R10

MISE EN
FORME
Xs,C2

ALIMENTATION
REGULATION
X1 X2

COMPARATEUR
X6,X7

@
N_
a
3 4

TENSIONS DE REFERENCE
VR1,VR2,VR201/202

COMMANDE
REGULATION
X8 , X9
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SCHEMA DE PRINCIPE

SCHEMAS DE PRINCIPE DE LA PLATINE ALIMENTATION
ET DE LA PLATINE REGULATION MOTEUR

1ov

\sow

(F [SECTER

Mo0V-220V 2

VOYANT _\
STROBOSCOPIQUE

PLATINE ALIMENTATION

BROCHAGE
DES SEMI-CONDUCTEURS

COTE SOUDURES

ECB

BCE

SA 726 25C 828R

432
1

SIRBA20

// O

ECB

/[

25C 1449L

TABLEAUX DES SEMI-CONDUCTEURS

REGULATION MOTEUR

REPERES D1 X137 X8 X9 D1 D2
SEMI-CONDUCTEURS S1RB S e et
| GERES AZ0 2SC828R | 2SA726 |2sSci449L| 34pPa 34P4
PLATINE |
SEMI-CONDUCTEURS % A e
: AL!MENTATIONI DE REMPLACEMENT 2SC945 | 2SA641 VD1122 15953
e
202 |
| REGLAGE "FIN™
|
N ! $201 g —— == e TRANSISTOR
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LEGENDES ET CONDITIONS
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Délimitation des
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MR2 |
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PLATINE REGULATION MOTEUR I

SCHEMA DE LA CELLULE DE LECTURE

|
A ;;:r,{mn—;g;:l CELLULE
x : rrmn — 2 MG-35V
o
O] , E
I orv POINTE DE LECTURE
® 12v -35
(g
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& 44V 33t/mn f REFERENCE REGLABLES
- b
mr

1- Blanc

2- Noir ou bleu
3- Vert

4 - Rouge

oint ch,
P chaud Voie gauche
point froid

point froid )

- i Voie droite
point chaud ‘

PRISE DE RACCORDEMENT
DE LA TABLE DE LECTURE

BARRETTE| BRISE'
RELAIS LDIN

Vis de
fixation

Doigt de
préhension




IX — SCHEMA DE CABLAGEI

[SECTEUR

PRISE 110/220
DIN 50/60H:z
—_

— 5

_ [VERs massE

| sa——

MICRO
CONTACTEUR M/A

D
4/

@

—

e
Rouge Vert Noir '
i
l}
i
1 I
\ |
il
il|[l [BRAS DE LECTURE] 4 Rot
: : Bleu~—~——o
T ‘= Bla
| i ot
i |
i
| |
i
| |
il
| |
RE AGE “EIN i |
“_o (2
—
'R 1 =N .11
- LS N = \-—-0'10
33 tr/mn = | TRANSISTOR
| DE REGULATION F
RE
dHb )
‘ 5]
Rouge /11 B c ~
N (
f \ (
Vert //, y\\\/E eu é[
Z\‘/ "/)(
] 7\ N\
L \
45 tr/mn f<-1b
S201 | |
SELECTEUR
| DE VITESSES ] 9
kL
33 tr/mn

e et e
%
J



SECTEUR rSELECTEUR DE TENSIONS
110/220V 110 Vémp220V
50/60Hz

L $203

————
'S MASSE AMPLI.
RO
EUR M/A [TRANSFORMATEUR]|
X
i \)
((
(— = m
C \
-
~)
[' (—Q
- o o ¢ W
£ 4 14 13
I (3
N
212 Y
— o UPLATINE 7e- \
A6 ALIMENTATION
\_ S
T °FLATINE e
REGULATION (Cote eléements)
MOTEUR 1z
\_
3 e »5
(Céte 4 ‘ \ 110~ _J
cuivre) sl
A 5»-—\
o gl |
Se- J
l LL
—
f Z, ’

<= 2

| VOYANT STROBOSCOPIQUE|

-10 -



LLL&&U&&.&&&C&&C&&C&&O&Lﬁ



A) PIECES DE CHASSIS ET DE
PRESENTATION (VUE ECLATEE)

X

LISTES DES PIECES DETACHEES

REPERE DESIGNATION CODE
1 |PORTE CELLULE DE LECTURE 101 TX 4139
2 DOIGT DE PREHENSION 101 TX 4140
3 CELLULE DE LECTURE Mg 35V 908 TX 0038
4 | POINTE DE LECTURE ST 35VD 908 TX 0037
5 PROTECTEUR PLASTIQUE (POINTE 4) 101 TX 1022
6 AMORTISSEUR CAOUTCHOUC (SUPPORT 7) 101 TX 4141
7 SUPPORT PLASTIQUE (LEVE-BRAS) 101 TX 4142
8 | AXE METALLIQUE (LEVE-BRAS) 101 TX 4143
9 |CONTREPOIDS 101 TX 4021
10 |BOUTON (ANTISKATING) 166 TX 0685
11 ENSEMBLE EMBASE/PIVOT DE BRAS 553 TX 0045
12 |SUPPORT DE BRAS 101 TX 4145
13 VERROU DE BRAS 101 TX 1574
14 RESSORT A BOUDIN (RAPPEL AXE 8) 136 TX 1202
15 LEVIER METALLIQUE (LEVE-BRAS) 101 TX 4146
16 |MANETTE (LEVE-BRAS) 166 TX 0686
17 |CAME PLASTIQUE (COMMANDE LEVIER 19) 101 TX 4147
18 RESSORT A LAME (PRESSION LEVIER 15) 136 TX 1203
19 |LEVIER PLASTIQUE (COMMANDE RESSORT 20) 101 TX 4148
20 RESSORT A BOUDIN (ANTISKATING) 136 TX 1204
21 |ATTACHE PLASTIQUE (FIXATION CABLAGE) 101 TX 0877
22 POTENTIOMETRE 5002 B (REGLAGE FIN 33-45 TOURS)| 207 TX 0857
23 | CAME METALLIQUE (REGLAGE RETOUR AUTOMATIQUE) 101 TX 4149
24 | LEVIER PLASTIQUE (COMMANDE LEVIER 46) 101 TX 4150
25 LEVIER METALLIQUE (COMMANDE MICRO CONTACTEUR 101 TX 4151
26 RESSORT A BOUDIN (PRESSION LEVIER 24) TX 0648
27 CORDON D'ALIMENTATION
28 | CORDON LIAISON BF
29 | ATTACHE PLASTIQUE (FIXATION C
30 | ATTACHE PLASTIQUE (FIXATION CA
31 | CLAVIER 2 TOUCHES (33/45 TOURS
32 FOND DE COFFRET
33 | CAME PLASTIQUE (RETOUR AUTOMATIQUE)

34 | RESSORT A EPINGLE (RAPPEL PALETTE A FRI
CAME 33)
35 RESSORT A BOUDIN (SUSPENSION CHASSIS) 136 TX 1206
36 | MOLETTE PLASTIQUE (PRESSION RESSORT 35) 166 TX 0687
37 | VIS METALLIQUE 29 X 5 X 3 (FIXATION 147 TX 0140
RESSORT 35)
38 | PIED CAOUTCHOUC 101 TX 4153
39 | PION PLASTIQUE (BUTEE PALETTE A FRICTION 101 TX 4154
CAME 33)
40 | AXE PLATEAU 101 TX 4155
41 | MICRO-CONTACTEUR 101 TX 4156
42 | LEVIER PLASTIQUE (SUPPORT MICRO-CONTACTEUR 41) 101 TX 4157
43 RESSORT A EPINGLE (RAPPEL LEVIER 42) 136 TX 1207
44 | GUIDE PLASTIQUE (COULISSEAU 47) 101 TX 4158
45 RESSORT A BOUDIN (RAPPEL COULISSEAU 47) 136 TX 1208
46 | LEVIER PLASTIQUE (COMMANDE RETOUR AUTOMATIQUE)| 101 TX 4159
47 | COULISSEAU METALLIQUE (COMMANDE RETOUR 101 TX 4160
AUTOMATIQUE)
48 | RESSORT A BOUDIN (RAPPEL TOUCHE 60) 136 TX 1209
49 | TRINGLE METALLIQUE (COMMANDE LEVIER 46) 101 TX 4161
50 | GUIDE PLASTIQUE (TRINGLE 49) 101 TX 4162
51 | AMORTISSEUR CAOUTCHOUC (MOTEUR 52) 101 TX 1591
52 | MOTEUR EQUIPE (AVEC SA PLATINE DE REGULATION) 423 TX 0039
53 POULIE MOTEUR 101 TX 4163
54 | ENTRETOISE PLASTIQUE (FIXATION PLATINE DE 101 TX 1592
REGULATION)

REPERE DESIGNATION CODE
53 | POULIE MOTEUR 101 TX 4163
54 | ENTRETOISE PLASTIQUE (FIXATION PLATINE DE 101 TX 1592

REGULATION)

55 | ENJOLIVEUR DECORE "VITESSE/REJET" 152 TX 1089
56 | REFLECTEUR DE LUMIERE (NEON 57) 101 TX 4164
57 | NEON 101 TX 4165
58 | SELECTEUR DE TENSIONS 101 TX 4166
59 | DIFFUSEUR DE LUMIERE (NEON 57) 101 TX 4167
60 | TOUCHE (REJET) 166 TX 0688
61 | TRANSFORMATEUR D'ALIMENTATION 433 TX 0037
62 | COFFRET DECORE 715 TX 0367
63 | ENJOLIVEUR DECORE (STROBOSCOPE) 152 TX 1090
64 | TOUCHE (33-45 TOURS) 166 TX 0689
65 | PLATINE ALIMENTATION EQUIPEE 196 TX 0706
66 | BOUTON (REGLAGE FIN 33-45 TOURS) 166 TX 0690
67 | COURROIE CAOUTCHOUC 101 TX 1603
68 | PLATEAU 614 TX 0431
69 | COUVRE PLATEAU CAOUTCHOUC 614 TX 1093
70 | AMORTISSEUR CAOUTCHOUC (PROTECTEUR 71) 101 TX 1569
71 | PROTECTEUR PLASTIQUE 705 TX 0116
72 | ENJOLIVEUR ALU 152 TX 1091
73 | VIS CHROMEE (FIXATION CHARNIERE 77) 147 TX 0119
74 | CONTREPLAQUE CHROMEE (CHARNIERE 77) 101 TX 4168
75 | ENJOLIVEUR NOIR 152 TX 0490
76 | DETROMPEUR PLASTIQUE (110V/220V) 128 TX 0014
77 | CHARNIERE EQUIPEE 101 TX 4169
78 | VIS CHROMEE (FIXATION CHARNIERE 82) 147 TX 0119
79 | CONTREPLAQUE CHROMEE (CHARNIERE 82) 101 TX 4168
80 | PLAQUE SIGNALETIQUE 152 TX 1093
81 | PASSE-FIL 104 TX 6017
82 | CHARNIERE EQUIPEE 101 TX 4169
83 | BRAS DE LECTURE COMPLET 553 TX 0046

B) AUTRES PIECES DE CHASSIS

CODE DESIGNATION REPERE
196 TX 0706
240 TX 0285 c2
273 TX 0457 D1
101 TX 0899 Fl
291 TX 000 F2
116 TX 0007
7
240 TX 0187 | 3
240 TX 0163 | ca
273 TX 0001 D1/2
238 TX 0023 VR1/2
270 TX 0361 X1a7
270 TX 0676 | X8
270 TX 0633 | TRANSISTOR 25C1449L X9
1

Code : 963 TN 1395 - Imp. Servant-Crouzet 62161 -479/2,5 M- AMH16.

Les descriptions et caractéristiques figurant sur ce document sont données a titre
d'information et non d'engagement. En effet, soucieux de la qualité de nos produits, nous
nous réservons le droit d'effectuer, sans préavis, toute modification ou amélioration.

SODAME - SOCIETE ANONYME AU CAPITAL DE 16 000 000 F

SIEGE SOCIAL 10;
RCS PARIS B 5521370;

2 AV DE VILLIERS
2
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5017 PARIS




