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| - CARACTERISTIQUES PRINCIPALES I

TYPE D’APPAREIL ... ... ... ... ... . ..........: Platinetourne-disques semi-automatique
TYPE D’ENTRAINEMENT ... ... ... ... o . Direct
TYPE DE MOTEUR ........................ - Moteur linéaire synchrone 120 pOles.
PLATEAU ... ... © @ :312mm - Poids : 1 kg.
VITESSES DE ROTATION ................... : 33tr/mn} ajustables + 2,5 %

45 tr/mn
FLUCTUATIONS TOTALES .................. - 0,05 % en pondéré efficace (W.M.S)
RAPPORT SIGNAL/RONRONNEMENT ........ : 63 dB pondeéré.
REGLAGE DU BRAS DE LECTURE ........... - — Equilibrage et force d’appuide 0 a 3 g.

— Compensation de la force centripete
(« antiskating »)

TYPE DE LA CELLULE ..................... - MG 35V magnétique.
TYPE DE LA POINTE .................. - ST 35 VD sphérique.
IMPEDANCE .. ........... ... - 50k§

FORCE D’APPUI CONSEILLEE .......... : 2a25g9.

COURBE DE REPONSE ................ : 20 Hz 425 kHz.

ECARTS DE NIVEAU ENTRE VOIES ... .. : 2dB.

SEPARATION DES VOIES .............. : 28dB a1kHz.
SENSIBILITE .................. . - 2,7mV as5cm/s pour 1 kHz.

ALIMENTATION . ... ... . . i © 110/220V - 50/60 Hz.

CONSOMMATION . ... .. ... i, 4 VA,

DIMENSIONS .. ... ... i, - L:450-H:150- P : 364 mm.

MASSE . . oo . 7,8kg.

ACCESSOIRE .. ... ... . - 1 centreur 45 tr/mn.

P

CONTROLES ET REGLAGES MECANIQUES .. .. . ... . i ,

CIRCUITS IMPRIMES - IMPLANTATION DES ELEMENTS ... ............................

SCHEMA DE CABLAGE .. oo oot s
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Il - ENTRAINEMENT A MOTEUR LINEAIRE J

A - INTRODUCTION

Le systeme d’entrainement utilisé dans la pré-
sente platine se caractérise par I'absence de
tout élément de transmission mécanique entre
le moteur et l'axe du plateau; I'énergie de
rotation est transmise sur une portion de la
périphérie du plateau par I'intermédiaire d’un
champ magnétique.

L'entrainement est continu, progressif et est
susceptible d’agir en rectiligne : il est linéaire.

Couronne magnétique 120 poles (Ferrite)

Stroboscope Plateau Axe
Y AN
) S
N MU WIS
Bobines magnétiques
Fig. 1

B - CONCEPTION

Le plateau suspendu sur un axe usiné avec
precision comporte sur un diameétre de 210 mm
une couronne de ferrite constituée de 120 pdles
magnetigues (ou 60 aimants Nord-Sud) ; il
ROTOR du moteur.

t constitue de 25 masses polaires en
angle alternativement inversées et
soumises a un c e engendré par
trois bobines magnét n
respectifs décales de 2
générateur triphase.

Ce dernier comporte trois capteurs ma
tiques décalés de 2° chacun et exciiés p
rotation du plateau.

U

Alirant

Jula
r

Générateur du signal
triphasé
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Couronne magnétique
120 poles (Ferrite)
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Positionnement des masses polaires

Fig. 3

C - PRINCIPE D’ENTRAINEMENT (Fig. 4)

Considérons I'un des circuits du systéeme d’en-
trainement (represente en couleur en fig. 4a)
et envisageons le cas particulier ou le capteur
est en regard d'un pdle nord de la couronne
aimantée. Par I'intermediaire des circuits élec-
troniques, la bobine excitatrice en correspon-
dance, génere un pble nord sur la masse
polaire centrale. Ce pble faisant face a une
transition sud-nord de la couronne aimantée,
des forces d’attraction (F3) et de répulsion (F4)
vont s’exercer et la résultante va étre une force
de traction (2, F) du plateau dirigé dans le méme
sens.
Dans le cas particulier ou le capteur fait face
a un poéle sud (Fig. 4b) on va retrouver un
pble sud sur la masse polaire centrale qui
maintenant va étre en regard d’une transition
nord-sud. Des forces d’attraction et de répul-
sion vont egalement s’exercer et la résultante
est une force de traction du plateau dirigée
dans le méme sens. Enfin si le capteur est en
regard d'une transition nord-sud ou sud-nord
F | retransmet un champ nul sur la
aire centrale.
ue chacun de ces circuits constitue
d'entrainement ou d’auto-excitation
‘un capteur «voit» un pbéle de la
0 aimantee, il détermine par linter-
mediaire des circuits électroniques un courant
dans la bobine d’excitation associée. Le cou-
rant determine au niveau des masses polaires
un champ magnetique qui entraine la couronne.
Celle-ci se deplacgant, va, selon le méme prin-
cipe generer un autre champ qui, a son tour,
va exercer une force de déplacement.
La figure 4 illustre le mécanisme dans son
ensemble ou l'on a envisagé trois cas pour
lesquels la couronne s’est déplacée de 2°.
On peut observer que dans chacun des cas,
les masses polaires sont en bonne correspon-
dance de polarité vis-a-vis des poéles de la
couronne pour entrainer le plateau dans le sens
horaire et que dés qu’il est alimenté électri-
quement, le systéme est auto-démarrant.

O O ¢
O



ENTRAINEMENT LINEAIRE
MECANISME D’ENTRAINEMENT DE LA COURONNE AIMENTEE DE 2° EN 2°

Fig. 4
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D - SYNOPTIQUE (Fig. 5)

1) Courants de commandes

Les bobines des capteurs sont alimentées par
un courant porteur sinusoidal de fréquence
f = 60 kHz fourni par un oscillateur L.C.

Le déplacement de la couronne aimantée, va
modifier la distribution des flux pénétrant dans
les noyaux des capteurs, phénomeéne ayant
pour conséquence de faire varier la valeur de
I'inductance des bobines. Ces variations d’in-
ductance vont moduler en amplitude la por-
teuse de 60 kHz selon un taux de modulation
(50 %) constant quelle que soit la vitesse.

La modulation de chacun des trois canaux est
envoyee apres adaptation dans un étage détec-
teur-integrateur qui permet de restituer chaque
enveloppe de modulation.

Apres amplification de puissance, les trois
signaux détectés de fréquence 45 Hz ou
33 1/3 Hz vont alors attaquer les bobines
excitatrices.

Le taux de modulation étant constant, I'am-
plitude des signaux détectés ne va dépendre
que de I'amplitude du signal HF de 60 kHz.

2) Asservissement

Le systéme permet au plateau d’atteindre une
vitesse choisie par l'utilisateur (45 tr/mn ou
33 1/3tr/mn) et de s’y maintenir.
Or cette vitesse dépend du courant dans les
bobines génératrices soit de I'amplitude du
signal HF dans les capteurs modulateurs.
L'information en entrée du systeme d’asservis-
sement est la frequence. La référence est une
tension ajustée par l'opérateur a partir de
I’étalon neon-stroboscope. Apres amplification
et mise en forme du signal d’entrée, on conver-
tit la fréequence en tension et la comparaison
s’effectue dans un étage différentiel. La tension
d’erreur résultante agit directement sur Iali-
mentation de l'oscillateur donc sur le niveau
du signal de 60 kHz.
CAPTEURS
MODULATEURS

N T Vormoron . m

l —NWY- Qo3 I
DO1 |—= I1CO01 ‘
I Qo4
I OSCILLATEUR VRO2 |
Courant ]
Q06
| Q02 de repos VRO3
| - 507 | _
t | D03 |~ 1CO1
I | ? / Qo8 BOBINES
I ‘ " > I EXCITATRICES
l ‘q [A N TN ’\.» AMPLIFICATEURS |
' ‘ Ui | 33tr:33Hz
I U NN 45tr:45Hz |
| {""""""Tc’"o? """""""" [ |
I

| - i

1 Convertisseur
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L Il - DESCRIPTION DU FONCTIONNEMENT EN AUTOMATIQUE I

A - FIN DE LECTURE

1) Levée du bras de lecture (Fig. 6)

— Lorsque la pointe de lecture arrive en fin
de sillon, le levier (2) entrainé directement
par le bras, agit sur le levier intermédiaire
(1) qui pousse le cliquet de came (8).

— La butée d’axe du pignon (7) entrainé par
le plateau, agit sur le cliquet, obligeant la
came as’engrener et a tourner.

— L’ergot (6) suit le chemin de distribution
inférieur de la came et actionne le coulis-
seau (5) qui transmet son mouvement a
I’ensemble léve-bras (4), soulevant ainsi le
bras de lecture (3).

Fig. 7

Fig.6

2) Retour du bras de lecture sur son support
(Fig.7)

— Une fois le bras de lecture levé, la came (1)
entraine par son mouvement l'ergot (8) dans
le chemin de distribution, déplagant ainsi
le coulisseau métallique (6).

— Le coulisseau métallique (6) commande par
I'intermédiaire du levier (3) le retour du bras
au-dessus de son support.

e Arrét du moteur

— Lorsque le mouvement de la came (1) se
termine, le coulisseau métallique (6), soumis
a l'action du ressort (7) reprend sa position
initiale, amenant le contacteur moteur (4)
sur la came (2). Le moteur s’arréte. A noter,
que lors de cette opération, I'ensemble leve-
bras (5) revient en position basse permettant
au bras de se poser sur son support.

B - FONCTION REJET (Fig. 8)

— Pour arréter l'audition d’'un disque appuyer
puis relacher latouche « REJET ».

— Ce mouvement actionne le levier (2) et la
tringle (3), poussant ainsi le levier (1).

e Le fonctionnement reste identique au para-
graphe A. Fig.8
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IV - DEMONTAGES |

A - DEMONTAGE DU BRAS DE LECTURE
(Fig. 9)

1°- Retirer les vis de fixation de la plaque de
fond de coffret pour accéeder aux organes
mecaniques.

2°- Dessouder les fils de liaison aboutissant a
la cellule de lecture.

Nota : Lors du remontage, bloquer le bras de
lecture sur son support et positionner le levier
(4) de facon a ce que la came (5) vienne
prendre appui sur le contacteur moteur. les

3°- Degager le ressort de compensation de la
force centripete (3) du levier (4)

4°- Desserrer les vis (1) et (2) et deboiter le
levier (4).

5°- Retirer I'écrou (6) et les rondelles (7) puis
enlever de son axe le bras de lecture (8).

differents mecanismes etant au repos.

Apres remplacement du bras de lecture, vérifier
et reprendre les reglages (voir chapitre V,
CONTROLES ET REGLAGES MECANIQUES).



B - DEMONTAGE DE LA CAME (Fig. 10)

1°- Enlever le plateau.

2°- Retirer les vis (6), (7) et (8) et enlever le
carter (9).

3°- Enlever I'anneau d’arrét (1) et déboiter I'en-
semble came (2) et cliquet d’arrét (3).

4°- Retirer 'anneau d’arrét (5) et la rondelle (4)
pour séparer I'ensemble cliquet d’arrét (3)
de la came (2).

Nota : Lors du remontage, procéder en sens
inverse, et orienter la came de facon a faire
coincider sa partie non dentée avec le pignon
d’entrainement.

C - DEPOSE DU STATOR (Fig. 11)

1°- Enlever le plateau.

2°- Retirer les vis de fixation de la plaque de
fond de coffret puis la déposer.

3°- Dessouder et dégager les fils d’alimentation
des bobines génératrices et réceptrices.

4°- Enlever les écrous (3) et rondelles (2) et
dégager de la platine le stator (6) et son
protecteur plastique (7).

5°- Retirer les vis (1), (4), (5) et enlever le
protecteur plastique (7).

Nota : Lors du remontage, avant de bloquer les
écrous (3), positionner a 'aide d'une cale, I'en-
semble stator (6)/protecteur plastique (7) a une
distance de 1 mm de la périphérie de la cou-
ronne magnétique du plateau. (Voir chapitre V,

§ E).

V - CONTROLES ET REGLAGES MECANIQUES |

e Avant de contrbler et de parfaire les différents
réglages, débrancher le cordon secteur.

A - POSITIONNEMENT DE LA CELLULE
(Fig. 12)

1°- Placer la cellule dans le porte-cellule et
serrer modérément les vis de fixation (A).

2°- Placer le levier leve-bras sur la position
haute et déplacer le bras de lecture de
facon a amener la pointe de lecture au-
dessus de I'axe du gabarit(B) .

3°- Régler la position de la cellule en la dépla-
cant longitudinalement dans le porte-cel-
lule de sorte que l'axe de la pointe coin-
cide avec I'axe du gabarit(B) .

4°- Vérifier que la cellule est rigoureusement
dans I'axe du porte-cellule.

5°- Serrer les vis de fixation (A) de la cellule.

—8—

Remarques : En cas de changement de la
cellule il est indispensable de reprendre I'eéqui-
librage du bras ainsi que les reglages de la
force d’appui et de compensation de la force
centripete (voir § B et C de ce chapitre).

Fig. 12




EQUILIBRAGE DU BRAS (Fig. 13)
1°- La téte de lecture étant fixée sur le bras,
retirer la coquille de protection de la pointe
de lecture.

Placer le repere « 8 » de la commande du
réglage de compensation de la force cen-
tripéte en regard du chiffre zéro.

Engager le contrepoids (A) sur I'extrémité
libre du bras, en le tournant dans le sens de
lafléche (a).

Libérer le bras de son support puis amener
le levier léve-bras en position basse.

Visser ou deévisser le contrepoids (A) pour
amener le bras a I’horizontale.

Replacer le bras de lecture sur son support.

ge-

3°-

4°-
5°-
6°-
Attention : Pour éviter la détérioration de la
pointe de lecture, placer votre doigt sous le

bras pour éviter que la téte de lecture ne tombe
sur le socle.

Fig. 13

C - REGLAGE COMBINE « FORCE D’APPUI ET
COMPENSATION DE LA FORCE CENTRI-
PETE (ANTISKATING) » (Fig. 13)

1°- Réglage de la force d’appui
— Reégler la force d’appui de la pointe de lec-

turea :
[F=2g |

— Pour cela, tourner la bague graduée (c) du
contrepoids pour faire coincider le chiffre
zéro en face du repére (B).

— Tourner I'ensemble contrepoids (A) et bague
(C) dans le sens de la fleche (a) pour mettre
en coincidence le chiffre (2) de la bague (C)
avec le repeére (B).

2°- Reéglage de la compensation de la force
centripéte (antiskating)

— Amener le repére « 8 » du bouton de com-
mande « antiskating » (D) en face du chiffre

(2).

Nota : Si vous étes amené a remplacer la cellule
d’origine sur votre appareil par une cellule d’un
autre type, il convient de régler la force d’appui
et la compensation de la force centripéte en
fonction des valeurs données par le construc-
teur de celle-ci et de reprendre les opérations
des § A, B de ce chapitre.

D - REGLAGE DU POINT DE RETOUR
AUTOMATIQUE (Fig. 14)

1° - Retirer les vis de fixation de la plaque de
fond de coffret pour accéder a la vis de
réglage (1) du point de retour automatique.

2°- Pour un serrage de la vis (1) le déclen-
chement du retour automatique du bras se
feraen (A).

3°- Pour un desserrage de la vis (1) le déclen-
chement du retour automatique du bras se -
feraen B.

4°- Pour un fonctionnement normal, la vis (1)

doit écarter les deux machoires du levier (2)
d'une distance d’environ 16 mm,

)

16mm

®

AV

Fig. 14

E - POSITIONNEMENT DU STATOR (Fig. 15)

1°- Retirer les vis de fixation de la plaque de
fond de coffret pour accéder aux écrous
de blocage (2), du stator (1).

2°- Desserrer les ecrous (2) pour libérer le
stator.

3°- Positionner a 'aide d’une cale, le stator (1)
a une distance de 1 mm de toute la péri-
phérie de la couronne magnétique (3).

4° - Serrer les écrous (2).

Fig. 15



VI - CONTROLES ET REGLAGES ELECTRIQUES I

Retirer les vis de fixation de la plaque de fond
de coffret et déposer cette derniere pour acceé-
der aux organes électriques.

A - REGLAGE DE LA FREQUENCE DE
L’OSCILLATEUR (Fig. 16 et 19)

— Alimenter la platine.

— Brancher un oscilloscope ou un fréquence-
meétre entre le collecteur de Q02 et le point
15 (—) du circuit imprimé.

— Reégler L. OSC pour obtenir une fréquence :

[f=60kHzsoitT=16,6 4 S |

0SCILLOSCOPE

CHE | (O
| .

15 T=16,6ps

Fig. 16

B - CONTROLE ET REGLAGE DE LA VITESSE
(Fig. 17 et 19)

— Mettre a mi-course les potentiométres de
réglages fin 45 tr/mn « — 45 + » (VRO5) et

33 tr/mn « — 33 + » (VRO4) situés sur la
platine.

— Placer la platine a I’horizontale et alimenter
celle-ci.

— Sélectionner la vitesse de 45 tr/mn.

— Régler I'ajustable VR01 de sorte que la cou-
ronne « B » soumise a I'éclairage strobosco-
pigue paraisse immobile.

— Sélectionner la vitesse de 33 tr/mn et
contrbler la vitesse obtenue a I'aide de la
couronne « A » soumise a l'éclairage stro-
boscopique.

Nota : Aprés ces opérations, ajuster avec le plus
de précision possible les vitesses a 'aide des
potentiométres de réglage. fin « — 45 + » ou
« — 33 + » suivant le cas.

Couronne B (45tr/mn/ |
_Couronne A (33tr/mn) \SOHz

]

60Hz | Couronne D@45 tr/mn)—

| Couronne C (33 tr/mn)

Fig. 17

C - EQUILIBRAGE DES COURANTS DE
REPOS (Fig. 18 et 19)

— Alimenter la platine.

— Brancher un millivoltmetre électronique
continu a zéro central entre le point test TP
et le point 10 du circuit imprimé « comman-
des-asservissement ».

— Régler VR03 pour obtenir un minimum de
tension (< 10mV).

— brancher ensuite le millivoltmetre entre le
point test TP et le point 7 du circuit im-
primé « commandes-asservissement ».

— Régler VR02 pour obtenir un minimum de
tension (< 10 mV).

— Parfaire les réglages VR02 et VRO3.

MILLIVOLTMETRE

1 = (zero central)

Fig. 18
VRO1
VRO2
VR03
@ LOSC
Fig. 19
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VIl - SCHEMA DE PRINCIPE
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MICRO-CONTACTEUR
M/A
5
PLATINE ALIMENTATION : e
_J\ MoV / 220V
50Hz/ 60Hz
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LEGENDES ET CONDITIONS DE MESURES

. DELIMITATION DES CIRCUITS IMPRIMES.

. POINTS DE RACCORDEMENT DES CIRCUITS IMPRIMES.

: TENSIONS CONTINUES RELEVEES PAR RAPPORT AU
POTENTIEL OV AVEC UN VOLTMETRE DE 40kfV/ V.

: TENSIONS CONTINUES RELEVEES PAR RAPPORT AU
POTENTIEL 0V AVEC UN VOLTMETRE ELECTRONIQUE .

: TENSIONS ALTERNATIVES RELEVEES AVEC UN
VOLTMETRE DE 40kf/V

R
e R
5

i
Q)

: RELEVE D OSCILLOGRAMME.

PLATINE :_MOTEUR EN SERVICE.

_ TENSION D ALIMENTATION : 220V /50Hz .

TABLEAU DES SEMI-CONDUCTE

PLATINE
COMMANDES ET ASSERVISSEMENT

| | T
REPERES | Qo1 Q02 | Qo3 Qo4 Qo5 Qo6 Q

SEMI-CONDUCTEURS 25C 2sC 25D 258 2sD 2SB 2
GERES S536F S36F 4O00E 544 400E S44 4

SEMI-CONDUCTEURS
DE REMPLACEMENT

SRR L



PRISE DE RACCORDEMENT DIN |
|
( COTE UTILISATION) |

1 s
BOBINES

) EXCITATRICES

@ cis =umn| ¥
Ll

Q04

Q05

>

Q06

Qo7

T
oInh

B.8

(RE
Ll
sl o+

3 Rzz
Hci ©
220/16V

SR

URS
PLATINE
ALIMENTATION

7 | qo8 | por | D02 | po3 | icor | icoz oot

D | 258 [15138 | 15188 | 15188 S1RBA

0E | 544 | FM-1 | FM-1 | Fmo | LM324CX0B5A 20

REPERAGE DES CONNEXIONS DU
PORTE CELLULE

LStr/mn: 45Hz
33tr/mn: 333Hz

v

0,6V _L5tr
i 0

L5tr/mn 107V
33tr/mn 10,5V

0

45tr/mn:SV_ 45Hz

33tr/mn:4V._ 333Hz
v

0

BROCHAGE

DES SEMI-CONDUCTEURS

TRANSISTORS

( cote soudurcs )

BE

2SC536F
2 SD4LOOE
25B54LL
CIRCUITS
14131211108 8

PONT REDRESSEUR

( cote soudures)

[e] o o

S1RBA20

INTEGRES [cote elements)

10 203yalsisU 78
CX065A

e D

PLATINE ALIMEN

Fo2
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C02 3
12 ®
13
14 ®
®
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VI -

CIRCUITS IMPRIMES |

PLATINE ALIMENTATION (c6té éléments)

PLATINE COMMANDES/ASSERVISSEMENT
(coté éléments)

1 1Ny ﬁl
RS
C04 C 06
1"n ® —{}— — ]} —
B v N @ 3 7
L ! |
c02 : 1001
o i :
2 &
12 ® i o]
co3 cos
FO!
. '1] 8
13 :0—0—Q/?)-o———4,
e Lo o

RO1

C Fo2 W

\g1 2 3 4 /

mce 1B W

SR aos L ®
& c
15 cos
it

ROS

& —Wy—e
R 10

Cc0s

\ @? ? ? 1 L_0SC

IX - LUBRIFICATION ET ENTRETIEN j

Lors du montage de la platine tourne-disques,
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nren sl S e

toutes les surfac
blement lubrifiées.

S'il s'avere nécessaire de regra
points, il faut le faire avec modérat

P> : graisse de consistance moyenne.

Fig. 20

GRAISSAGE DU PALIER D’AXE DU PLATEAU

vena- Pour acceder a la partie interne du palier de I'axe

du plateau, desserrer la vis (A) et sortir I'axe de
son logement pour le graisser.

Les figures (20) et (21) rappellent les points de
graissage.

Fig. 21
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XI - LISTE DES PIECES DETACHEES _I

B) AUTRES PIECES
DE CHASSIS (PLANCHE B)

A) PIECES DE CHASSIS ET DE PRESENTATION

(PLANCHE A)

REPERE

DESIGNATION

CODE

REPERE DESIGNATION CODE
1 SUPPORT PLASTIQUE (FRICTION CAME 2) 101 TX 1020
2 CAME PLASTIQUE (RETOUR AUTOMATIQUE) 101 TX 4252
3 PION PLASTIQUE (POUSSEE LEVIER 10) 101 TX 4253
4 AXE DE PLATEAU 101 TX 4254
5 POTENTIOMETRE 50k B (REGLAGE FIN 33/45 TOURS- 207 TX 0871
VR04/05)
6 RESSORT A EPINGLE (RAPPEL PALETTE A FRICTION 136 TX 1205
CAME 2)
7 RESSORT A EPINGLE (RAPPEL LEVIER 8) 136 TX 0802
8 LEVIER PLASTIQUE (COMMANDE MICRO-CONTACTEUR 9) 101 TX 1595
9 MICRO-CONTACTEUR (33/45 TOURS-S01) 101 TX 4255
10 LEVIER PLASTIQUE (COMMANDE RETOUR AUTOMATIQUE) 614 TX 0271
11 MICRO-CONTACTEUR (ALIMENTATION-S02) 101 TX 4256
12 COULISSEAU METALLIQUE (COMMANDE RETOUR 614 TX 1129
AUTOMATIQUE)
13 RESSORT A BOUDIN (RAPPEL COULISSEAU 12) 136 TX 0643
14 LEVIER PLASTIQUE (REMONTEE BRAS EN RETOUR 101 TX 4261
AUTOMATIQUE)
15 EMBOUT PLASTIQUE (FIXATION TRINGLE 20) 101 TX 4257
16 LEVIER PLASTIQUE (COMMANDE TRINGLE 20) 101 TX 4258
17 RESSORT A BOUDIN (RAPPEL LEVIER 16) 136 TX 0803
18 PLATINE COMMANDES/ASSERVISSEMENTS EQUIPEE 196 TX 0728
19 ENTRETOISE PLASTIQUE (FIXATION PLATINE 18) 101 TX 1186
20 TRINGLE METALLIQUE (COMMANDE LEVIER 10) 101 TX 4259
21 PLATINE ALIMENTATION EQUIPEE 196 TX 0729
22 ENTRETOISE PLASTIQUE (FIXATION PLATINE 21) 101 TX 4260
23 SELECTEUR DE TENSIONS (110V/220V-S03) 101 TX 4166
24 TRANSFORMATEUR D'ALIMENTATION 433 TX 0113
25 AMORTISSEUR CAOUTCHOUC (TRANSFORMATEUR 24) 101 TX 1591
C) AUTRES PIECES DE CHASSIS
CODE DESIGNATION REPERE
196 TX 0729 PLATINE ALIMENTATION EQUIPEE
240 TX 0226 CONDENSATEUR CHIMIQUE 470uF 35V co2
273 TX 0457 DIODE S1RBA20 D01
101 TX 0899 FUSIBLE VERRE 200mA TEMPORISE FO1
291 TX 0002 FUSIBLE VERRE 500mA TEMPORISE F02
116 TX 0007 SUPPORT FUSIBLE
196 TX 0728 PLATINE COMMANDES/ASSERVISSEMENTS EQUIPEE
101 TX 4262 BOBINE L.0SC
276 TX 0320 CIRCUIT INTEGRE LM324 1C01
276 TX 0321 CIRCUIT INTEGRE CX065A 1C02
240 TX 0171 CONDENSATEUR CHIMIQUE 33uF 10V co2
240 TX 0164 CONDENSATEUR CHIMIQUE 10uF 16V Co5
240 TX 0216 CONDENSATEUR CHIMIQUE 1uF 50V Co6
240 TX 0231 CONDENSATEUR CHIMIQUE 4,7uF 25V co7
240 TX 0221 CONDENSATEUR CHIMIQUE 220uF 16V C18
240 TX 0097 CONDENSATEUR CHIMIQUE 100uF 16V C19
273 TX 0213 DIODE 1S188FM1 D01a03
207 TX 0231 POTENTIOMETRE AJUSTABLE 100k§ VRO1
207 TX 0872 POTENTIOMETRE AJUSTABLE 2009 VR02/03
270 TX 0606 TRANSISTOR 2SC536F Q01/02
270 TX 0700 TRANSISTOR 2SD400E 893/05/
270 TX 0949 TRANSISTOR 2SB544 334/05/
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PLANCHE B

Les descriptions et caractéristiques figurant sur ce document sont données a titre d'infor-
mation et non d'engagement. En effet, soucieux de la qualité de nos produits, nous nous
réservons te droit d'effectuer, sans preéavis, toute modification ou amélioration

SODAME - SOCIETE ANONYME AU CAPITAL DE 16 000 000 F
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