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RECORDING SENSITIVITY AUTOMATIC RECORDING CONTROL

SK3 POS. MAN, 1. TO BE SHORT-CIRCUITED
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2.
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Fig. 6
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Fig. 7
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ADJUSTMENTS AND CHECKS

a. Height of the recording/playback head K1

Push the playback button. With pressure roller 62
drawn back, slide jig 4822 402 60245 over the
capstan to an extent that it is in line with the

erase head tape guides. When the recording/playback
head is adjusted to the right height, the jig will slide
exactly between the tape guides of the heads. |f

not, adjust the height of the head with the right

hand nut.

N.B.: When replacing the recording/playback head
use new self-locking nuts.

b. Azimuth

The azimuth adjustment of the recording/playback
head is effected with the left hand nut, using test
cassette 812MCT of the cassette service set

4822 395 30052. For the azimuth adjustment the

8 kHz side must be used. Adjust the azimuth of the
recording/playback head to the maximum output
voltage on the loudspeaker output BUS.

c. Winding friction

The friction force can be measured in "start”-position

with the friction measuring cassette 4822 395 30054.
The cassette must read the following values:

- on the winding side 30-60 g

- on the playback side 3-8 g

The meter readings may vary 10 g.

The wow and flutter can be checked with a wow

and flutter meter and 3150 Hz test cassette code
8945 600 14701.

d. Pressure roller

The force required for just lifting the pressure
roller off the capstan must lie between 360 and
400 g, measured on the spindle of the pressure
roller. Adjustments by catching spring 63 behind
another tag.

e. Speed

The tape speed can be checked with the cassette
service set 4822 395 30052, using the 50 Hz-side.
Adjust the speed with R455 to minimum meter
variation, measured on the loudspeaker output BUS.

f. Motor control IC TDA1006

Start

With the recorder in start position, the collector
under the right hand carrier supplies a pulse voltage
to the differential amplifier. On the output of the
differential amplifier, point A, is now a square-
wave voltage. When this square-wave voltage is
high, C764 is discharged. On point B is now a
positive voltage, so that point 1 of the IC is positive
and D426 (LED) is out. The positive voltage of
point B is supplied to the differential amplifier,
which controls the speed.

End of tape

When the end of the tape is reached, the right

hand carrier stops. As a result, there is no square-
wave voltage any more. C764 is charged, so that the
voltage on point 14 increases. The level on point B
becomes zero and motor control is cut-off.

On point ¢ remains a square-wave voltage, so that
point 1 of the IC in turns becomes high and low.
Besides, the supply will be switched over from
point 10 to point 8 of the IC, so that D426 (LED)
starts flashing. The flashing speed is controlled by
C763.

Pause
When the pause button is pushed, SK8 closes. The

CS56091

voltage on point B remains positive, so that the
functioning of the IC 1s continued as the tape stops
running.

g. Postfading

The purpose of postfading is to erase undesired
passages in the recordings during play-back.
Erasing the signal goes gradually and the signal
also returns slowly to the original sound level.
The working is as follows:

When SK6 is closed, C752 is charged via R567 and
R566. As a result, TS459 iIs slowly cut-off. The
voltage on the collector of TS459 slowly increases
so that TS432 becomes conductive. Consequently,
the erase voltage, measured across the erase head,
Increases, see Fig. 9.

When SK6 is interrupted, C752 via R567 is slowly
discharged again. So, TS459 slowly becomes
conductive, the voltage on the base of TS432
decreases and the oscillator is cut-off.

®

INSTELLINGEN EN CONTROLES

a. Kophoogte O/W kop K1

Druk de weergave toets in. Schuif de mal, kode-
nummer 4822 402 60245, over de toonas terwijl de
drukrol 62 wordt teruggetrokken. De mal moet zover
over de toonas geschoven worden dat deze zich in
het verlengde bevindt van de wiskopbandgeleiders.
Als de opneem/weergave kop op de juiste hoogte
staat ingesteld zal de mal precies tussen de band-
geleiders van de koppen schuiven. |Is dit niet het
geval dan kan de kop op hoogte ingesteld worden
met de rechter moer.

N.B.: Bij vervanging van de O/W kop nieuwe zelf-
borgende moeren gebruiken.

b. Azimuth

De azimuth instelling van de opname/weergave kop
wordt met de linker moer ingesteld. Men kan voor
deze instelling gebruik maken van de testkassette
812MCT uit de cassette service set 4822 395 30052
Voor de azimuth instelling moet de 8 kHz zijde
gebruikt worden. Regel de azimuth van de O/W kop
af op de maximale uitgangsspanning die gemeten
wordt op de luidspreker uitgang BUS.

c. Opspoelfrictie

De frictiekracht kan worden gemeten in pos. "start”
met de frcitiemeetkassette kodenummer

4822 395 30054. De kassette moet de volgende
meetwaarden aangeven:

- aan de opspoelkant 30-60 gr.

- aan de afspoelkant 3-8 gr

De aanwijzing van de meter mag 10 gr. schommelen
De jengel kan gecontroleerd worden met een wow
en fluttermeter en 3150 Hz testcassette kodenummer
8945 600 14701.

d. Drukrol

De kracht die nodig is om de drukrol juist van de
toonas te lichten moet tussen de 360 gr en 400 gr
liggen gemeten op de as van de drukrol. Dit is
iInstelbaar door de veer 63 achter een andere lip te
haken.

e. Snelheid

De bandsnelheid kan gecontroleerd worden met de
kassette service set kodenummer 4822 395 30052.
Voor de bandsnelheid moet de 50 Hz zijde gebruikt
worden. Regel de snelheid met R455 af op minimale
schommeling van de meter gemeten op de luidspreker-

uitgang BUS.



f. Motorregeling IC TDA1006

Start

Wanneer de recorder in start positie staat zal d.m.v.
de collector, onder de rechter meenemer, een puls-
spanning afgegeven worden aan de differentiaal
versterker. Op de uitgang van de differentiaal ver-
sterker, punt A, IS nu een blokspanning aanwezigq.
Wanneer de blokspanning hoog is, is C764 ontladen.
Op punt B staat nu een positieve spanning waardoor

punt 1 van de |IC positief is zodat D426 (LED) uit is.

De positieve spanning van punt B wordt toegevoerd
aan de differentiaal versterker welke de snelheid
kontroleerd.

E inde band

Wanneer einde band bereikt wordt stopt de rechter
meenemer. Hierdoor IS er geen blokspanning meer
aanwezig. C764 wordt opgeladen waardoor de
spanning op punt 14 stijgt. Het niveau op punt B
wordt nul en de motorregeling wordt uitgeschakeld.
Op punt ¢ blijft een blokspanning staan waardoor
punt 1 van de |IC om beurten hoog en laag wordt.
Tevens zal de voeding omgeschakeld worden van
punt 10 naar punt 8 van de IC waardoor D426 (LED)
gaat knipperen. De snelheid van knipperen wordt
bepaalt door C763.

Pauze

Wanneer de pauze toets ingedrukt wordt sluit SK8.
Hierdoor blijft de spanning op punt B positief zodat
de IC normaal blijft functioneren terwijl de band
stopt.

g. Postfading

Het doel van postfading is om ongewenste passages
In de opnamen te kunnen wissen tijdens het af-
spelen. Het wissen van het signaal gaat gelijdelijk
en het signaal keert ook weer langzaam terug tot
het oorspronkelijke geluidsniveau.

De werking is als volgt:

Wanneer SK6 gesloten wordt laadt C752 zich op via
R567 en R566. Hierdoor wordt TS459 langzaam
gesperd. De spanning op de collector van TS459
loopt langzaam op waardoor TS432 gaat geleiden.
Hierdoor neemt de wisspanning, gemeten over de
wiskop toe, zie Fig. 9. Bij verbreking van SK6
wordt C752 via R567 weer langzaam ontladen.
TS459 komt daardoor langzaam in geleiding waar-
door de spanning op de basis van TS432 daalt en
de oscillator wordt uitgeschakeld.
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REGLAGES ET CONTROLES

a. Hauteur de la téte d’enregistrement/reproduction
K1

Enfoncer la touche de reproduction et glisser le
gabarit (no de code 4822 402 60245) sur le cabestan
en tirant sur le galet presseur 62. Glisser le
gabarit sur le cabestan de facon qu’il se trouve
dans le prolongement des guide-bande de la téte
d’effacement. Dés que la hauteur de la téte d’enre-
gistrement/reproduction est bien réglée, le gabarit
s’intercalera entre les guide-bande des tétes.

S’'il n’en est pas ainsi, regler la hauteur de la téte
au moyen de |’ecrou de droite.

Remarque: Pour remplacer la téte d’'enregistrement/
reproduction utiliser de nouvelles vis
autotaraudeuses.

b. Azimut

L’azimut de la téte d’enregistrement/reproduction
est regle au moyen de |’'ecrou de gauche; dans ce
but, utiliser la cassette test 812MCT du jeu de
service cassettes 4822 395 30052. Pour le réglage
de I'azimut utiliser le cOte de 8 kHz. Reéegler
I'azimut de la téte d’enregistrement/reproduction
a la tension de sortie maximum mesuree sur la

sortie-HP BUS.

c. Friction d’enroulement

La force de friction peut étre mesuree dans la
position "Start” au moyen de la cassette de mesure
de friction, no de code 4822 395 30054.

La cassette doit indiquer les valeurs de mesure
suivantes:

- du coté enroulement 30-60 g

- du coOté deroulement 3-8 g

La déeviation de I'instrument de mesure peut varier
de 10 g.

Le pleurage est controlable au moyen d’un instru-
ment de mesure de pleurage et de scintillement et
de |la cassette test de 3150 Hz (no de code

8945 600 14701).

d. Galet presseur

La force nécessaire pour soulever le galet presseur
de son cabestan doit étre comprise entre 360 g

et 400 g, mesuréee sur |'axe de cabestan. Cela est
réglable en accrochant le ressort 63 a une autre
patte.

e. Vitesse

La vitesse de défilement de bande peut étre
verifiée au moyen de la cassette du jeu service

no de code 4822 395 30052. Pour la vitesse de
défilement utiliser le co6té 50 Hz.

Au moyen de R455 régler la vitesse a une déviation
minimum de |'instrument a mesurer a la sortie HP

BUS3.
f. Reglage du moteur IC TDA1006

Start
L.orsque le magnetophone occupe la position
"Start’’, I'amplificateur différentiel recevra une

tension d’impulsion au moyen du collecteur sous

la plaque d’entrainement de droite. Une tension
rectangulaire se présente alors a la sortie de
I'amplificateur différentiel, point A.

A une haute tension rectangulaire, C764 est
decharge. Le point B présente une tension positive,
de sorte que le point 1 du circuit intégré est
positif, donc D426 (LED) est éteinte. La tension
positive au point B est appliquée a I'amplificateur
differentiel vérifiant la vitesse.

Fin de bande
En fin de bande, |la plaque d’entrainement de droite

s’'arréte. Donc, la tension rectangulaire est supprimée.

C764 se charge ce qui entraine une augmentation
de la tension au point 14.

Le niveau du point B est réduit a zéro et la commande

de moteur est debranchee. Une tension rectangulaire
subsistera au point C, de sorte que le point 1 du
circuit integre devient alternativement haut et bas.
En outre, I’'alimentation sera commutée du point 10
vers le point 8 du circuit integré, de sorte que D426
(LED) va clignoter. Le rythme du clignotement dépend
de C763.



Pause

En enfongant la touche "Pause” SK8 se ferme.
La tension au point B reste alors positive, de
sorte que le circuit intégré continue & fonctionner
normalement, tandis que la bande s’arréte.

g. Postfading

Le but de postfading est d’effacer certains passages
des enregistrements lors de la reproduction.
L.’effacement du signal s’effectue pas a pas et le
signal regagne lentement le niveau sonore d’origine.
Ce fonctionnement se fait comme suit:

Lorsque SK6 se ferme, C752 se charge par |’inter-

mediaire de R567 et de R566. De ce fait, TS459
se bloque lentement.

La tension sur le collecteur de TS459 augmente
lentement, de sorte que TS432 se met & conduire.

Il en résulte que la tension d’effacement mesurée
sur la téte d’effacement augmente, voir Fig. 9.
Lorsque SK6 s’ouvre, C752 se déchargera lentement
par |’'intermédiaire de R567. TS459 se mettra a
conduire, de sorte que la tension & la base de TS432
diminue et que I'oscillateur est débranché.
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EINSTELLUNGEN UND KONTROLLEN

a. Hohe des A/W-Kopfes K1

Die Wiedergabetaste driicken und die Lehre

4822 402 60245 (iber die Tonachse schieben: zu
gleicher Zeit die Andruckrolle 62 zurlickziehen.
Die Lehre so weit liber die Tonwelle schieben,

dass diese fluchtet mit den Léschkopfbandfiihrungen.

Wenn die Hohe des A/W-Kopfes richtig eingestellt
Ist, wird die Lehre gerade zwischen die Band-
fuhrungen der Kdpfe schieben. Ist das nicht der

Fall, dann ist die Kopfhéhe mit der rechten Mutter
einzustellen.

Anmerkung: Bei Ersatz des A/W-Kopfes sind neue
Selbstsicherungsmuttern zu benutzen.

b. Azimut

Das Azimut des A/W-Kopfes ist mit der linken
Mutter einzustellen. Fir diese Einstellung kann
man die Testcassette 812MCT aus dem Cassetten-
Service-Satz 4822 395 30052 benutzen.

Fur die Azimuteinstellung muss die 8-kHz-Seite
benutzt werden.

Das Azimut des A/W-Kopfes ist auf maximale
Ausgangsspannung abzugleichen. Diese Spannung
wird an Ausgang BU3 gemessen.

c. Aufwickelfriktion

Die Reibungskraft kann in Stellung "Start” mit
der Friktionsmesscassette 4822 395 30054
gemessen werden.

Die Cassette soll folgende Messwerte anzeigen:
- an der Aufwickelseite 30-60 g

- An der Abwickelseite 3-8 g

Die Anzeige des Messinstrument darf um 10 g
variieren.

CS56092

Das Jaulen kann mit einem "Wow-F lutter”-Mess-
gerat und einer 3150 Hz Testcassette
8945 600 14701 gemessen werden.

d. Andruckrolle

Die Kraft, bendtigt um die Andruckrolle gerade von
der Tonachse zu ziehen, soll 360...400 g betragen
(Kraft gemessen auf der Achse der Andruckrolle).
Nachstellen: Die Feder 63 hinter einer anderen
Zunge haken.

e. Geschwindigkeit

Die Bandgeschwindigkeit kann mit dem Cassetten-
Service-Satz 4822 395 30052 kontrolliert werden.
Fir die Bandgeschwindigkeit muss die 50-Hz-Seite
benutzt werden. Die Geschwindigkeit mit R455

auf minimale Schwankung des Messinstruments
abgleichen (Messen am Lautsprecherausgang BU3).

f. Motorregelung IC TDA1006

Start

Wenn der Recorder sich in Stellung ”Start” befindet,
wird der Kollektor (unter dem rechten Mitnehmer)
dem Differentialverstdrker eine Impulsspannung
zufuhren. Am Ausgang des Differentialverstérkers,
Punkt A, liegt dann eine Rechteckspannung. Wenn
diese Spannung hoch ist, ist C764 entladen.

An Punkt B liegt dann eine positive Spannung,
wodurch Punkt 1 des |IC positiv ist; demzufolge

iIst die Leuchtdiode D426 erloschen. Die positive
Spannung an Punkt B wird dem Differentialver-
starker zugefuhrt; dieser kontrolliert die Geschwin-
digkeit.

Bandende

Wenn das Bandende erreicht wird, stoppt der rechte
Mitnehmer. Hierdurch ist keine Rechteckspannung
mehr vorhanden. C764 wird aufgeladen, wodurch

die Spannung an Punkt 14 steigt. Das Nivo an

Punkt B wird gleich Null und die Motorregelung
wird abgeschaltet.

An Punkt c bleibt eine Rechteckspannung vorhanden
wodurch das Signal an Punkt 1 des IC wechselweise
hoch und niedrig wird. Auch wird der Stromversor-
gungsteil umgeschaltet, und zwar von Punkt 10 nach
Punkt 8 des IC; demzufolge wird die Leuchtdiode
D426 blinken. Die Blinkgeschwindigkeit hdngt ab
von C763.

Pause

Wird die Taste gedriickt, dann schliesst SKS8.
Hierdurch bleibt die Spannung an Punkt B positiv
so dass der |C in normalem Betrieb bleibt und
das Band stoppt.

g. Postfading

Mit Postfading konnen beim Abspielen Passagen in
den Aufnahmen geléscht werden. Das Lo6schen des
Signals findet allmdhlich statt und das Signal kehrt
auch langsam zur urspriinglichen Lautstidrke zuriick.
Die Arbeitsweise ist wie folgt:

Wird SK6 geschlossen, dann |ddt C752 sich liber
R567 und R566 auf. Hierdurch wird TS459 langsam
gesperrt. Die Spannung am Kollektor von TS459
wachst langsam, wodurch TS432 leitend wird.
Demzutolge nimmt die am Ldschkopf gemessene
Spannung zu (Abb. 9). Wird SK6 geotffnet, dann

wird C752 iber R567 wieder langsam entladen.
15459 wird dadurch langsam leitend, so dass die
Spannung an der Basis von TS432 langsam abnimmt
und der Oszillator abgeschaltet wird.
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REGOLAZIONI E VERIFICHE

a. Altezza della testina di registrazione/ripro-
duzione K1

Premere il tasto di riproduzione e far slittare la
dima (numero di codice 4822 402 60245) sul capstan
spostando il rullo pressore 62.

Disporre la dima sul capstan in modo che si trovi
sul prolungamento delle guide nastro della testina
di cancellazione. Quando I’altezza della testina di
registrazione/riproduzione e regolata correttamente,
la dima si trovera tra le guide nastro delle testine.
Se cid ncn si verificasse, regolare |'altezza della
testina per mezzo del dado di destra.

Osservazioni: Per sostituire la testina di registra-

zione/riproduzione utilizzare delle viti
autofilettanti.

b. Azimuth

L'azimuth della testina di registrazione/riprodu-
zione e reqolato per mezzo del dado di sinistra,

In questo caso utilizzare la cassette Test 812MCT
numero di codice 4822 395 30052.

Per la regolazione dell’azimuth utilizzare il lato
dove e inciso il segnale di 8 kHz.

Regolare I'azimuth della testina di registrazione
riproduzione per la tensione d'uscita massima
misurata sul punto HP BUS.

c. Frizione d’avvolgimento

La forza della frizione pud essere misurata nella
posizione ”"Start” per mezzo della cassetta campione
numero di codice 4822 395 30054.

La cassetta deve indicare i seguenti valori:

- lato avanzamento 30-60 gr

- lato trascinato 3-8 gr

La deviazione dello strumento di misura pud variare
di 10 gr.

|l wow-flutter pud essere controllato con I'apposito
strumento di misura e con la cassetta campione
3150 Hz numero di codice 8945 600 14701.

d. Rullo preminastro

La forza necessaria per sollevare il rullo preminas-
tro dal capstan deve essere compresa tra 360 e
400 gr misurata sull’asse del capstan. Questa é re-

golabile spostando la molla 63 su un’altro intaglio.

e. Velocita

La velocita di avanzamento del nastro pud essere
controllata per mezzo della cassetta campione
numero di codice 4822 395 30052.

Per la velocita d’avanzamento utilizzare il lato
InCiso con un segnale di 50 Hz.

Per mezzo di R455 regolare la velocita per la
minima deviazione dello strumento misurata all'us-
cita HP BUS.

f. Regolazione del motore IC TDA1006

Start

Quando il registratore e in posizione "Start”
I'amplificatore differenziale ricevera una tensione
ad impulsi per mezzo del collettore situato sotto

il piatto di trascinamento di destra.

Una tensione ad onda quadra si presenta all'uscita
dell’amplificatore differenziale, punto A.

In presenza di una alta tensione ad onda quadra,
C764 si scarica.

|l punto B presenta una tensione positiva cosi che
Il punto 1 del circuito integrato e positivo, per cu?
D426 (LED) e spento.

La tensione positiva al punto B e applicata all’am-
plificatore differenziale che controlla la velocita.

Fine nastro cassetta

Alla fine del nastro il piatto di trascinamento di
destra si arresta. La tensione ad onda quadra non

e piu generata. C764 si carica causando un aumento
della tensione al punto 14.

Il livello del punto B e ridotto a zero ed il comando
del motore e in posizione di riposo.

Una tensione ad onda quadra persistera al punto C
In modo che il punto 1 del circuito integrato diventa
alternativamente positivo e negativo.

Inoltre I’alimentazione sara commutata dal punto 10
al punto 8 del circuito integrato in modo da far
IHHuminare i1l D426 (LED). |l ritmo di accensione
dipende da C763.

Pausa

Premendo il tasto pausa, SK8 siI chiude. La tensione
al punto B rimane positiva in modo che il circuito
integrato continua a funzionare fino a quando il
nastro si arresta.

g. Postfading

Lo scopo del "postfading” e di cancellare certi
passaggi di registrazioni nel momento della riprodu-
zione. La cancellazione del segnale avviene grada-
tamente ed il segnale riacquista lentamente il
livello sonoro d’origine.

Cid avviene nel seguente modo:

Quando SK6 si chiude C752 si carica attraverso
R567-566, in questo modo TS459 va lentamente in
interdizione.

La tensione sul collettore TS459 aumenta lentamente
in modo da mandare TS432 in conduzione, ne risulta
che la tensione di cancellazione misurata sulla te-
stina di cancellazione aumenta, vedere Fig. 9.
Quando SK6 si apre C752 si scarica lentamente
attraverso R567. TS459 va in conduzione, in tal
modo |la tensione sulla base de TS432 diminuisce e
I’oscillatore e scollegato.
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MAINTENANCE

It is advisable to clean the set after approx.

500 working hours and to lubricate the main points.

a. Cleaning with alcohol or spirit

- Erase head

- Recording/playback head
- Belts

- Reel discs

- |dlers

- Capstan
- Pressure roller

b. Lubrication prescription

- Shell Alvania 2 (4822 389 10001) is used for
greasing the ball tracks

- Lubricator 10 (4822 390 10003) is used for
lubricating the sliding surfaces

- All-purpose-oil (4822 390 10048) is used for
lubricating spindles and bearings.

- Silicone compound (4822 390 20023) is used for
the hinges of the cassette cover.

D

ENTRETIEN

|| est recommandé de nettoyer I’appareil toutes les

500 heures de service et de lubrifier alors les
points principaux.

a. Nettoyage a l’alcool ou a I’alcool brulé

- La téte d’effacement
- La téte d’enregistrement/reproduction
- Les cordes

- Les plateaux a bobine
- Les roues folles

- Le cabestan
- Le galet presseur

b. Instructions pour la lubrification

- Shell Alvania 2 (4822 389 10001) pour enduire
les couronnes de roulement.

- Lubrifiant 10 (4822 390 10003) pour enduire les
surfaces de glissement.

- All purpose oil (4822 390 10048) pour graisser
les axes et les paliers.

- Pate silicone (4822 390 20023) pour enduire les
articulations de la valve du compartiment a
cassette.

(D

MANUTENZIONE

Si raccomanda di pulire |'apparecchio dopo circa

500 ore di funzionamento e di lubrificare i punti
principali

a. Pulizia con alcool

- Testina di cancellazione

- Testina di registrazione/riproduzione
- Cinghie

- Piatti portabobina

- Ruote folli

- Capstan

- Rullo preminastro

®

ONDERHOUD

Aanbevolen wordt het apparaat na ca. 500 bedrijts-
uren schoon te maken en op de belangrijkste smeer-
punten te smeren.

a. Schoonmaken met alcohol of spiritus

- Wiskop

- Opneemkop/weergeetkop
- Snaren

- Spoelschotels

- Tussenwielen

- Toonas

- Drukrol

b. Smeervoorschrift

- Shell Alvania 2 (4822 389 10001) wordt gebruikt
voor het invetten van kogelbanen.

- Smeermiddel 10 (4822 390 10003) wordt gebruikt
voor het smeren van glijviakken

- All purpose oil (4822 390 10048) wordt gebruikt
voor het smeren van assen en lagers

- Siliconen pasta (4822 390 20023) wordt gebruikt
voor de scharnierpunten van de kassetteklep.

(0>

WARTUNG

Es empfiehlt sich, das Gerat nach ca. 500 Betriebs-
stunden zu reinigen und an den wichtigsten Stellen
Zzu schmieren.

a. Reinigen mit Alkohol oder Spiritus

- Loschkopf

- A/W-Kopf

- Pesen

- Zwischenrader
- Tonwelle

- Andruckrolle

b. Schmiervorschrift

Folgende Schmiermittel sind zu benutzen:

- Shell Alvania 2 (4822 389 10001) fur Kugelbahnen

- Schmiermittel 10 (4822 390 10003) fur Gleitflachen

- All purpose oil (4822 390 10048) fur Achsen und
Lager

- Siliconenpaste (4822 390 20023) fur die Scharnier-
punkte der Cassettenklappe

b. Istruzioni per la lubrificazione

- Shell Alvania 2 (4822 389 10001) per lubrificare
meccanismi di avanzamento.

- Lubrificante 10 (4822 390 10003) per lubrificare
le superfici di slittamento.

- All purpose oil (4822 390 10048) per lubriticare
gli assi.

- Pasta al silicone (4822 390 20023) per lubrificare
le parti del compartimento portacassetta.

CS566 04



