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A. Données technigues
1. Spécification

Tengion secteur
Consommation

Puissance de sortie
Vitesse du ruban

Nombre de pistes
Diamétre de la bobine
Tempa de bobinage et re-
bobinage de ruban
Dimengions de 1l'appareil
Peids

Transistor

MTabeas

Haut-parleur
Gamme de fréquence
Fréquence d'effacement

Senaibilité

Microphone
Electrophone
Electrophone
Radio

Accegapires

Microphone

Bobine wvide 5"
Bobine pleine 5"
Bobine vide 4"
Bobine pleine 4"
Cédble de connexion
Bobine d4'écouteur

Boite de connexion pour deux

microphones

B. Ligste des figures

13

LU Y BT 1

as @3 S8 ws e A

110 - 127 - 220 - 240 V 50 ¢/s.
environ 25 W
1,5 W

9,5 em/sec (33"*/sec)

4
max. 12,5 em (5")

moins de 130 sec. pour 180 m
340 x 230 x 125

4,8 kg

TS1 AC 107 - préamplificateur

B1 ECCB3 - préamplificateur

B2 DMT1 = indicateur de
modulation

B3 EL95 - tube oscilateur
de sortie

'AD 3700X Impédance = 5

80-10.000 ¢/s.
46 Kc/s

Impédance d'entrée :

0,2 mV 3000 @
130 mV 2,2 Mg
130 mV 2,2 MQ

3 oV 50 k@

EL 3756-00-03
BL 3912-00

‘EL 3915-80

EL 3909-00
EL 3908-80
EL 3768-00-01
EL 3969-11

EL 3969-01

Schéma de principe de la position reproduction
Schéma de principe de la position enregistrement
Montage des commutateurs SK1, 2 et 3

Circuit imprimé, pidces et cdblage (cdté avant)

Pig. 1 Conseils pour la réparation
Fig. 2 Vue explosée

Fig. 3 - 28 Ajustages mécaniques

Fig. 29 Instructions de graissaga
Fig. 30 Schéma de principe généneral
Fig. 31

Fig. 32

Pilg. 33

Fig. 34

Fip, %5

Circuit imprimé, pidces et cédblage (cété arriére)
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Fig. 36 Vue de l'enregistreur

Fig. 37 Vue explosée du mécanisme
Fig. 38 C&bles de connexion

Fig., 39 Vue explosée du microphone

C. Description du mécanisme

&,

Pogiticn reproduction

Pour la reproduction la touche de démarrage 87 est enfoncée.
La btarrette de démarrage 84 pousse la coulisse de freinage
83 vers la droite, ensuite de quoi les freins 99 et 100 sont
soulevés. En outre le feutre de freinage 120 du plateau &
bobine de droite 180 est soulevé par le frein 100. Le feutre
de freinage 120 du plateau & bobine gauche n'est toutefocis
pas soulevé et pousse contre le cdté intérieur du plateaun &
bobine 179, ensuite de quoi s'obtient une petite friction et
que le ruban est maintenu tendu.

Du fait que la barrette de démarrage 84 est enfoncés, SKH
(pos. 154) est ouverte également ensuite de quei le court-
circuit du haut-parleur est interrompu. En outre le commu=
teteur 3K4 (pos. 157) eat fermé, Ainsi le signal a reproduire

‘arrive sur les points 3 et 2 de la fiche de radio (sortie de

lignes).

Le piéce basculante 20 est pressée vers l'arriere par la bar-
rette de démarrage 84. Par 1la la coulisse 57 avec la manette
125 y fixde du galet presseur se déplace vers les tétes. Le
ressort de traction 145 tire le galet presseur 142 contre l'axe
du volant 17. Les équerres de pression 131 et 133 sont tirdes
contre les tétes par les ressorts 141.

Le volant 17 est entrainé par la poulie 203 du moteur 151 par
la corde 18.

Etant donné gue la coulisse 57 se déplace vers 1'axrriére,
1'étrier 39 de la roue de reproduction est tiré également vers
l'arriére par le ressort de traction 55. »

Ainsi la poulie 42a vient contre le plateau de bobine de droite
180 tandis que la rous de reproduction 42b est pressde contre
le volant 17. Au-dessous de la poulie 42a on trouve un disgue
de feutre. La roue de reproduction 42b est pressée contre la
poulie 42a par le ressort de pression 42¢. aAinsi l'on obtient
la friction de bobinage qui est nécessaire pour enrouler le
ruban d'une fegon suffisamment ferme sur la bobine.

la barrette 65 a &td fixde sur la coulisse 57. Cette barrette
verrouille la touche d'enregistrement 146 pendant la repro-
duction. :

Position enregistrement

Pour 1'enregistrement d'abord la touche d'enregkstrement 146
eat enfoncée et ensuite la touche de démarrage 87.

Le barrette 65 sur la coulisse 57 verrouille la touche d'en-
registremert 146, Par la touche d'enregistrement les commu-

tateurs SK1 et SK2 sont commandés au moyen du cdble Bowden,

344.

L'autre partie du mécanisme vient dans la position comme dé-
crite sous le point : position reproduction.



.

EL 3514=00"

c. Position bobinage rapide

Pour le bobinage la touche B89 est enfonodée. La coulisse de
freinage 8% est glissée vers la droite par la barretite de
bobinage 85. Les freins 99 et 100 sont levéds. En outre le
feutre de freinage 120 du plateau & bobine de droite 180

eat soulevé par le frein 100. Ceci pour éviter 120 du plateau
&4 bobine de gauche 179 n'est pas levé. Ceci pour dviter les
boucles et aussi pour l'enroulement suffisamment tendu du
ruban. Du fait que la barrette 85 est pressée vers le bas
1'équerre 46 et 1l'équerre 45 sont tirées vers l'avant par le
ressort 56 Ainsi le rouleau de bhobinage 49 vient contre le
platesu & bobine 180 et le volant 17. Le volant 17 est entréiné
par la poulle 203 du moteur 151 par la corde 18, Alors le
plateau & bobine est entrainé de fagon accelérée.

d, Position rebobinage rapide

Pour le rebobinage rapide la touche 88 est enfoncée. La cou-
lisse de freinage 83 est mue vers la droite par ls barrette
de bobinage B6; ainsi les freins 99 et 100 sont levés. Le
feutre de freinage 120 du plateau & bobine de gauche est sou-
levé également par le frein 99.

Le feutre de freinage 120 du plateau & bobine de droite 180
n'est pas levé. Cette contre friction est prévue pour éviter
la formation de boucles et aussi pour enrouler le ruban de
fagon suffissmment tendue.

Du fait que la barrette de bobinage 86 est pressée vers le bas,
1'dquerre 109 est pressée vers l'arriére par le ressort de
torsion 115, ensuite de guoi le rouleau de bobinage 112 est
pressé contre le volant 17. Le galet de bobinage entraine le
plateau & bobine 179 & travers la corde 18, Le volant est
entrainé par la poulie 205 du moteur 151 par la corde 18.

Le plateau & bobine est entrainé de fagon accelérée par le
volant.

‘D, Conseils de Service

1. La possibilité existe de visser la platine verticalement sur

les deux dquerres latérales.
A cette fin

a. Les 4 vis (voir la figure 1) doivent &tre retirdes et

b. Le cible Bodwen du commutateur de reproduction et d'enregis-
trement doit &tre dégagé.

Dans cette position verticale 1l'appareil peut fonctionner nor-

malement & pert le fait que le commutateur d'enregistrement et

de reproduction doit &tre commandé & la main et qu'il peut étre
verrouillé éventuellement au moyen d'une attage par exemple.

En retirant les 5 vis (voir fig. 1) et en dégageant également
le cfble Bowden du commutateur d'enregistrement et de repro-
duction il est possible de placer l'entiédre planche imprimée
& cbté du chéssis, Alors l'apparell fonctionne encore norma-
lement.
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3. Dana la figure 1 un plateau & bobine ouvert avec une scie &
été dessiné gue peut &tre fait facilement. 4 l'aide de celui-
.¢i on peut ajuster et contrbler visuellement les freins et
les dquerres de freinage.

E. Ajustage du mécaniome

1. Ajustage des plateauxd bobine 179 et 180, de la téte d'enre-
gistrement reproduction K1 et 4u levier de galet presseur 125.
Ajustage des freins 39 et 100.

Ajustage des équerres de freinage 118 et 121 et de la fric-
tion de la rdéue de reproducgtion 42.

Ajustage de la coulisse 57 et du levier de galet presseur 125.
Ajustage des égquerres de pression 131 et 133.

Limitation de la course du volant 17 en sens vertical.
Ajustage de la friction de bobinage 42.

8. Ajustage du galet de bobinage 49.

9. Ajustage de la roue de corde 112,

10. Contrble de la vitesse du ruban.

1. Ajustage des plateaiuXid bobine 179 et 180 de la gete d'enre-
ElstrementZregrodEctlén K1 Et de la manette du rouleau pres-~
seur 125.

Pour un bon transport du ruban les plateaux & bobine 179 et
180 doivent 8tre ajuatés & la hauteur exacte. La hauteur est
14 + 0,2 mm par rapport & la plaque de montage (fig. 3).
L'ajustage se fait en tournant les vis & tourillon 181.

La hauteur du galet de guidage 133 doit &tre ajustée de fagon
& ce gque le ruban aille sans se tordre & travers ce galet.
Cette hauteur doit &tre ajustde & l'aide d'anneaux 195 sous

le centre de rotation de la manette de galet presseur (fig. 4).
Les brides du galet de guidage 133 doivent tomber hore de
l'ouverture du galet de guidage de la tdte d'effacement (fig.5).
Le galet presseur doit se trouver en paralldle & l'axe d'en-
trainement. En retirant le galet presseur on reut contréler
(v1suellement) 81 1l'axe du galet presseur se trouve en paral-
léle & l'axe d'entralnement. Ajuster éventuellement en recour-
band le levier du galet presseur.

Ensuite la hauteur de la téte d'enre iatrement/raproduction X1
est ajustée avec les vis 74, 75 et Tg de fagon & ce qu'ici
aussi le ruban aille sans se tordre & travers le galet de
guidage 4 (fig. 6).

L'avant de la téte K1 doit &tre parallédle & l'avant de la

téte K2,

Ajustage de l'entrefer

1. Mettre un ruban d'essai WT 939 15 dans 1l'appareil.

2. Relier un voltmétre électronique aux points 2 et 3 de la
fiche de radio.

3. commuter l'appareil dans la position reproduction.'

4. Ajuster maintenant & tension maximum de sortise avec la vis

76.

Contrdle

. =

=] OhA\N s ACTIN N

Pour ce contrdle un liquide doit &tre utilisé qui se compose
d'un mélange d'un demi gramme de poudre de fer avec une grosseur
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du grain de 3 & 5 p et 100 grammes de tétrachlorure de carbone.
Cette poudre de fer peut &tre obtenue scus le numéro de code

A9 881 32/F10.

Enregistrer un signal de 1000 c/s avec 100 % de profondeur de
modulation sur 4 pistes.

Mettre une piéce de ce ruban magnétisé d'environ 10 cm dans le
mélange comme il a été décrit ci-dessus et remuer fortement.
Retirer la pitce de ruban du mélange aprés environ 10 & 15 se-
condes et la laisser sécher. Les 4 pistes doivent &tre claire-
ment visibles maintenant et doivent 8tre situdes symétriguement.

Ajustage des frais 99 et 100

Mettre l'appareil dans la position rebobinage accelérée. Le
bloc de freinage de l'équerre de freinage de gauche 99 doit
8tre soulevéemaintenant de 0,5 & 1 mm du plateau & bobine (fig.
7).Ceci peut &tre ajusté en mouvant l'équerre de freinage 99
par rapport & la coulisse de freinage. Serrer bien la vis A
aprés l'ajustage. L'ajustage du frein de drocite doit se faire
suivant la fig. 8. Ajustage en mouvant l'équerre de freinage
100 par rapport & la coulisse de freinage.

N.B.t 4 1'aide d'un plateaun & bobine ouvert par une scie, l'a-
Jjustage visuel est poasible.

Contrdle des freins 99 et 100

e. Mettre le dévidoir plein 5" (diamdtre 127 mm) sur le plateau
& bobine de gauche, .
L'appareil doit se trouver dans la position de repos. En
outre le bloc de freinage du frein.99 doit se trouver entre
le languette de l'équerre et le plateau & bobine 179 (fig.9).
Le frein 99 doit presger avec une telle force conire le
plateau & bobine 179 gque pour le défilement du ruban du
dévidoir de 5" une force d'au moins 20 grammes est nécessaire.

b. Placer un dévideoir plein 5" sur le plateau & bobine de droite.
Le frein 100 doit presser avec une telle force contre le
plateau & bobine 180 gue pour le défilement du ruban du dé-
vidoir 5" une force d'au moins 20 grammes est nécessaire.

N.B.t Ici aussi l'appareil doit se trouver dans position de
repos et le bloc de frein du frein 100 doit se trouver
entre la languette de 1l'équerre de freinage et le
plateau & bobine 180 (voir la fig. 10).

S3i ces forces sont trop petitesalors les bloces de frei-
nage et les plateaux & bobine deivent &tre nettoyés
avec de l'alcool.

Ajustage des équerres de freinage 118 gt 121 et de la friction
de la roue de reproduction 42.

&. Mettre l'appareil dans la position rebobinage rapide.
Le feutre de freinage de droite 120 doit presser maintenant
contre le cHté intérieur du platesu & bobine de droite. En
outre il doit &fre un jeu de 0,1 & 0,3 mm entre l'équerre de
freinage 100 et l'équerre de freinage 118.(fig. 11).
Cet espace est sjusté en recourbant la languette sur 1'équer-
re de freinage 100,
Le bloc de feutre 120 doit presser avec une telle force
contre le cdté intérieur du plateau de bobine que pour le
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défilement du ruban d'un dévidoir plein 5" il est nécessaire
de tirer avec une force de 6 & B grammes (fig. 11)

La pression du feutre peut &tre ajustée en recourbant la
languette sur l'équerre 118 & laguelle le ressort 122 est
suspendu,

b. iwettre l'appareil dans la position reprocduction.

La friction de la roue de reproduction 42 doit &tre si grande

que le ruban sur un dévidoir plein 5" tire avec une force

de B8 & 1% grammes.

. Lorsque cette force est plus grande gue 13 grammes alors
le feutre sous la poulie 42a doit €tre nettoyé avec de
l'lalepol, Puis huiler légérement avec de l'huile liguide.
Lorsque la force est encore trop grande le ressort de
pression 42c¢ doit étre raccourci ou remplacé.

. Lorsque la force est trop petite il se peut que l'anneau
de feutre est trop gras. Lorsque le nettoyage avec de
l1'acool n'offre pas ltamélioration désirée alors le res-
sort de pression 42¢ doit &tre étiré un peu avec présau-
tion.

c. Ajustage de l'éguerre de freinage 121

Mettre 1l'appareil dans la position bobinage acceléré. Le
feutre de freinage 120 doit presser maintenant contre le
cbté inférieur du plateau & bobine de gauche., En outre il
doit 8tre un espace de 0,1 & 0,3 mm entre ltéquerre de frei-
nage 99 et 1'équerre de freinage 121 (fig. 12).

Cet eapace cst ajusté par le recourbement de la languette
de l'équerre de freinage 121 sur laguelle est collé le bloc
de feutre 120. Le bloc de feutre 120 doit presser avec une
telle force contre le ¢dté inférieur du plateau & bobine
que pour le défilement du ruban d'un dévidoir plein de 5"
il est nécessaire de tirer avec une force de 6 & 8 grammes
(fig. 12).

La pression du feutre peut &tre ajustée en recourbant la
languette sur l'équerre de freinage 121 & laquelle a été
accroché le ressort 122,

}. Ajustage de la coulisse 57 et de la manette de galet presseur 125

La course de la coulisse 57 est ajustée en déplagant la plaque 197.

1. Enfoncer la touche de démarrage 87.

2. Desserrer les vis B et C (fig. 13).

3. Dégager le reasort 145 de la manette de galet presseur.

4. Placer un ruban dans l'appareil.

5. Pousser la coulisse 57 si loin wvers l'avant avec la main gue
les angles que le ruban fait avec la ligne axiale de la téte
d'effacement soient aussi grandsaux deux cdtds (4 et B dans
la fig. 14).

6. Glisser la plague 58 contre la piéce basculante 20 et ser-
rer la vis B.

7. Glisser la languettie 65 vers l'avant dans la touche d'en-
registrement et serrer les vis.C.

8. Entre la languette sur la coulisse 57 et la languette sur ls
manette de galet presseur 125 il doit étre un espace de 0,3
21,5 mm (fig. 15). Cette distance peut &tre ajustée en re-
courbant la languette sur la coulisse 57.



-10=

5.

6.

8.

EL 3514-00

La force qui est nécessaire pour soulever le gelet presseur
142 de 1'axe d'entrainement doit s'élever & 400 a 500 gram-
mes.(fig. 15}. Cette force peut &tre ajustée en recourbant
la languette de fixation pour le ressort 145 sur la coulisse

57.
Ajustege des équerres de pression 131 et 133

Mettre l'appareil dans la position reproduction.

La pression des équerres de pression 131 et 133 contre les tétes
doit 8tre comprise entre 15 et 25 grammes mesurée suivant la
fig. 16. Cette force peut &étre ajustée en recourbant les lan-
guettes A, Les équerres de preasion doivent se trouver & une
distance de 0,5 & 1,5 mm livres des languettes d'arrdt (fig.16).
L'équerre de pression 131 doit &tre ajustée comme dessinée &

la fig. 17 lorsgue l'appareil se trouve dans la position re-
producticn.

Limitation de la course du volant 17 en sens vertical (fig.18)

g, Dévisser le contre-dcrou de la vis T8.
b. Serrer la vis 78 si loin avec l'appareil tournant que le vo-

lant est juste touché.
¢. Retourner la vis maintenant un tour complet.
d. Serrer le contre-écrou (retenir la vis 78).

Ajustage de la friction de bobinage 42

Dans la position de repos la roue de reproduction 42b de la
friction de bobinage 42 doit rester eu moins 0,5 mm libre du
volant. Ceci peut &tre ajusté en recourbant la languetie sur la
coulisse 57 contre laguelle est située 1'équerre de la roue de
reproduction 39.

Dans la position de reproduction le ressort 55 doit tirer la
roue de reproduction 42b contre le volant. La poulie 42a doit
presser alors contre le bord de cacuichouc du plateaun & bobine
180,

N.B.: Le bord en caoutchouc de la roue de reproduction 42b ne
doit pas &tre enfoncé plus de 1 mm par le volant.Pans ce cas
le ressort 55 doit étre étiré un peu ou remplacé. Even-
tuellement la roue de reproduction 42b doit étre remplacée.

Ajustege du galet de bobinage 49

Dans la position de repos de galet de bobinage 49 doit rester

?u moins)0,5 mm libre du volant 17 et du plateau & bobine 180
fig. 19}.

Ceol peut &tre ajusté en recourbant la barrette de couplage 46
(fig. 20). Dens la position bobinage acceléré le ressort 56

doit tirer le galet de bobinage 49 conire le volant et contre
le plateau & bobine 180,

9., Ajustage de la roue de corde 112

Dans la position de repos la roue de corde 112 doit rester au
moins 0,5 mm libre du volant 17 (fig. 19). Ceci peut &tre ajus-
té & 1'aide de la languette A dans la plaque de montage (rig.21).
Dans la position rebobinage acceléré la roue intermédiaire doit
8tre situde avec une force de 35 & 45 grammes contre le volant
(fig. 22).
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Fig.21

Fl922
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En outre il doit &tre au moins un jeu de 0,3 mm entre la lan-
guette B de 1'équerre 109 et le ressort de torsion 115 (fig.21).

Dans la position de repos le ressort 117 doit tirer 1a roue
de corde libre du volant,

Contrdle de la vitesse du ruban

Le vitesse du ruban de 1'appareil doit 8tre 93 cm/sec. (3¢").
Ceci peut &tre mesuré comme suit

. Marquer sur le bout dégagé d'une bobine pleine une lengueur
de 9,525 m et indiquer le commencement et la finde cette
piéce.

. Placer la bobine avec le ruban dans l'appareil.

. Enfoncer la touche de reproduction.

. Le temps entre le passage du premier et second repére doit
8tre compris entre 97 et 103 secondes.

Si cette vitesse est trop basse alors les paliers du moteur,
du galet presseur et du volant doivent 8tre nettoyés et
graissdés & nouveau.

Remplacement de pidces

1'
2.

3,
4.

- O O W

1
1

*
L]

12,

Sortir l'appareil du boitier.

Remplacement de la friction de bobinage.

Remplacement des déquerres du galet de bobinage, du galet de
bobinage et de l'équerre 46.

Remplacement de la coulisse de freinage 83 et des barrettes
de démaerrage B84, 85 et 86.

Remplacement du volant et de la pidce basculant 20C.
Remplacement du fusible 241.

Remplacement de la corde 18.

Remplacement des axes de bobine 2.

Remplacement du céble Bodwen 344.

Remplacement du cable Bodwen 375.

Remplacement du galet de bobinage 112 et de 1l'équerre du galet
de bobinage 109 et du ressort de traction 115

Remplacement de la coulisse 57.

1. Sortir l'appareil du boitier (fig. 23)

a. Retirer les vis 373 au cdté supérieur de l'appareil.

b. Retirer les anneaux de serrage extérieurs 367 aux cdtés
latéraux. .

¢. tetirer les pieds 370 au cdté inférieur.

d. Les deux moitiés de boitier peuvent &tre enlevées maintenant.

Le montage se fait en ordre inverse. Il faut veiller cependant
4 ce que le bouton du contr8le de volume s'edapte bien dans la
rainure de la moitié avant du boitier.

Oberservation : Pour les piéces a remplacer mentionnéea ci-
dessous d'abord l'appareil doit @tre sortie du
boitier. Aprés le remplacement de ces piéces
celles-ci doivent étre graissées suivant 1'in-
struction de graissage.

Voir chapitre H.
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2. Remplacement de la friction de bobinage 42

8.

b.

c.
d'

Le

Décrocher le ressort 55 de l'équerre de la roue de repro-
duction 39.

Retirer les vis avec lesquelles l’équerre de la roue de cor-
don 39 est fixée sur le ressort a lame 33.

Ces vis sont accessibles & travers les trous dans l'éirier
latéral de droite au moyen d'un tournevis.

Mettre l'appareil dans la position reproduction.

Maintenant 1'étrier 39 peut &tre sorti de 1l'appareil avec
la friction de bobinage 42 fixée la-dessus.

montage se fait en sens inverse.

Hemplacement de 1'é&querre du galet de bobinage 45, du galet

de bobinage 49 et de 1'éguerre 46

&,

b.

T

Le

Décrocher les ressorts 55 et 56 de l'équerre de galet de
bobinage 45.

Retirer 1'anneau de serrage avec lequel l'étrier 46 a été
fixé sur l'équerre du galet de bobinage 45.

Retirer les vis avec lesquelles 1l'équerre du galet de bo-
binage 45 a €té fixé sur le ressort & lame 33. Ces vis sont
accessibles avec un tournevis par les trous dans le pan-
neau latéral de droite.

L'équerre 46 et l'équerre du galet de bobinage 45 et le
galet de bobinage 49 peuvent &tre retirés maintenant de
l'appareil

montage se fait en sens inverse.

Remplacement de la coulisse de freinage 83, et des barrettes

de

démarrage 84, 85 et 86

a.
v.

C.

d-.

Le

Dévisser les freins 99 et 100 de la coulisse de freinage 83.
Décrocher les ressorts 90 et 124 des barrettes de démarra-
ge B84, B85 et 86.

Retirer la tige de commande de 3K4 et SK5 de la barrette

de démarrage B4.

Retirer maintenant la coulisse de freinage 83 et les bar-
rettes de démarrage de l'appareil en les levant.

montage se fait en sens inverse., Arrés le montage, les

freins 99 et 100 doivent &tre rajustéds suivant le chapitre E.

Remplacement du volant 17 et de la piece basculante 20

&
bn
C.

&+
h.

Retirer les regsorts 90 et 124.

Retirer le ressort 56.

Retirer les vis, les fixer au-dessous de la plaque 19 sur
les entretoises 7.

Retirer l'équerre, qui commande SK4 et SK5 sur la touche de
démarrage 84. .

Décrocher le ressort 117 de l'équerre 91.

Retirer les anneaux de serrage, avec lesquels l'équerre 46
s été fixéde sur 1'équerre 45 et tirer la plague inférieure
19 vers le bas.

Retirer la corde 18 du volant 17.

Le volant 17 peut étre remplacéd maintenant,
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i, La piéce basculante 20 peut &tre remplacée aprés avoir cour-
bé & cdté la languette 4, qui tient la piéce basculante dans
sa position correcte,.

Le montage se fait en sens inverse.

Observation : Il faut veiller & ce que la pidce basculante 20
vienne dans la rainure dans la plaque de monta-

ge.

6. Remplacement du fusible 21 (fig. 24)

a. Retirer les vis de la plaque de carrousel.

b. Dessouder la connexion du transformateur vers le fusible,

¢. Retirer le fusible du transformateur & 1l'aide d'une pince
& bec pointu.

Le montage se fait en sens inverse.

7. Remplacement de la corde 18 (fig. 25)

a. Retirer le ressort 56.

b, Retirer les deux vis antérieures avec lesquelles la plaque
inférieure 19 a été fixde contre les entretoises 7,

c. Desserrer la vis postérieure qui tient la plaque inférieure
19 contre l'entretoise 7, quelques tours.

d, Faire marcher la corde 18 du volant. (cété inférieur).

e. Presser la plaque inférieure 18 si loin vers le bas que
1'axe du volant vient hors du palier inférieur 27.

f. Passer la corde entre l'axe et le palier inférieur et re-
tirer la corde sur la poulie.

Le montage se fait en sens inverse.

Oberservation : La corde 18 ne doit absolument pas venir en
contact avec de la graisse parce qu'il est
trés difficile de la dégraisser.

8. ilemplacement des axes de bobine 2 (fig. 26)

Lorsque les axes de bobine doivent étre remplacés l'ancien
axe peut étre tapoté de i'oeillet avec un poingon. Ensuite
tapoter le nouvel axe dans l'oeillet avec précaution au moyen
d'un marteau en matidre plastigue ou en bois. Le bout poli
lisse dessus.

9. Remplacement du cdble Bowden 344 (fig. 27)

i, Retirer l'ancien céble Bowden.

b. Pousser 1l'équerre de commande du commutateur SK1/2 dans la
peosition enregisirement.

c. Passer une goupille de stireté de + 1,5 mm par le trou du
commutateur.

d. Monter un nouveau céble Bodwen.

e. Lorsque le céble intérieur serait trop long ou trop court
on peut y remédier en recourbant la languette A sur le com-
mutateur SK1/2 (fig. 27).
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Remplacement du cible Bowden 375 (fig. 28)

a. Retirer l'ancien cdble Bodwen.

b. Prévoir le goupille de sfireté de 1,5 mm & travers le trou
dans le commutateur SK3.
SK3 en position 2-3,

c. Monter le nouveau cidble Bowden.

d. Lorsqu'il parait que le céble intérieur est trop long ou
trop court, on peut y remédier en recourbant la languette
A sur le commutateur SK3 (fig. 28).

Remplacement du galet de bobinage 112 et de l'équerre du ga-

let de bobinage 109 et du ressort de torsion 115

a. Retirer l'anneau de serrage qui bloque 1'équerre de pres-
sion de la téte d'effacement.

‘b. Retirer le ressort de traction 145 de la manette de galet

presseur.

¢c. Retirer la manette de galet presseur de 1l'appareil en la
levant.

d. Retirer l'anneau de serrage de l'axe de 1l'équerre du galet
de bobinage 109 (au-dessus du moyeu 10).

e. Retirer la corde 182 du galet de bobinage 112.

f. Retirer le reasort de tractiomn 117 gui tire 1l'équerre du
galet de bobinage 109 vers l'avant.

g. Mettre l'appareil dens la position reproduction.

h. Retirer 1l'équerre du galet de bobinage 109 et le galet de
bobinage 112 de l'appareil en les levant.

i. Le ressort de torasion 115 peut &tre remplacé maintenant.

Le montage se fait en sens inverse.

Remplacement de la coulisse 57

a. Retirer l'anneau de serrage qui blogue 1l'équerre de pres-
sion de la téte d'effacement. _

b. Retirer le ressort de traction 145 de le manette de galet
presseur.,

¢. Retirer 1la manette de galet presseur de l'appareil en la
levant, :

d. Retirer les équerres 186 et 175.

e. Déerocher le ressort de traction 73 de la coulisse 57.

f. Degserrer les vis 74, 75 et 76 de la téte d'enregistrement/

reproduction et retirer ces vis. Enlever également le galet

presseur 70 et le ressort de traction 73.

g. Remplacer la coulisse 57.

h. Le montage se fait en sens inverse. Cependant ici la téte
d'enregistrement/reproduction doit €tre ajustée comme il a
été décrit sous le chapitre "Ajustages mécanigues. En plus
la nouvelle coulisse 57 doit 8tre ajustde comme il a été
décrit sous le chapitre
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G. Entretien

Aprés environ 500 heures de service il est désirable que l'appa-
reil soit netitoyé et graissé encore une fois A plusieurs points.

I. Avec de 1'alcool ou de l'esprit de vin doivent &tre nettoyés:

II.

1., Galet de guidage du ruban 133.
2. Téte d'effacement et t8te d'enregistrement/reproduction.
3. Axe d'entralnement.
4., Galet presseur., -
5. Cordes 18 et 182.
6. Poulie 203.
7. La rainure dans le volant 17.
8. Lea surfaces de roulement des roues interm édiaires.
9. Les blocs de freinage des freins 99 et 100,
10. Borde intérieur et extérieur des plateaux & bobine.

Avec une brosse il faut nettoyer :

1, Les feutres de pression 131 et t33.
2. Les feutres de freinage 120,
Nouveau a a

Pour le graissage aprés, voir l'ingtruction de graissage ci-
dessous.

Instruction de graissege (fig. 29)

&.

Graisser avec ge-l'hglle:g'orloger A9 881 04/F30

Leg axes de bobine 2.

Paliers des plateaux & bobine 179 et 180.

L'axe de la friction de bobinage 42.

Palier de la friotien de bobinage 42 (graisser légerement en
vue de l'accouplement progressif).

Paliers de volant 12 et 27 (graisaer le palier 12 ires légére-
ment en vue du galet presseur).

Graissage avaec de la alagse de ite 4 1 RO

Point de charniére de la piéce basculante 20 avec plaque infé-
rieure 19.

Surfaces de contact des étriers de freinage 99 avec plaque de
montage.

Surface de contact de l'étrier 39 avec plaque de montage.
Surface de contact de 1'étrier 46 avec l'étrier 45.

Surface de contact de l'étrier 46 avec la plaque inférisure 19,
Equerre de guidage du bouton sélecteur de piste 183.

Crochet de verrouillage 166 du bouton sélecteur de piste 183,
Toutes les surfaces de contact de la coulisse 57 avec les au-
tres piléces.

Toutes les surfaces de contact des barrettea 84, 85 et 86 avec
coulisse de freinage B3, plaque inférieure 19 et plague de
montage.

Surface de contact de 1l'étrier 91 avec barrette 84.

Surface de contact de poingon 11 avec plague de pression 147.
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¢. Graisser_avec huile A9 881 21/F30

Axe du galet presseur 142 et anneaux 143.

L'axe du galet de bobinage 49 et les anneaux 50,

Palier du galet de bobinage 49.

lMoyeu a sertir 10.

axe de la roue de corde 112 et anneaux 113,

Palier de la roue de corde 112,

Points de rotation des équerres de pression 131 et 133,
sxe de la menette de galet presseur.

d. Graissage avec de la graisse calypsol A9 881 27/T50

Chambre de graissage du galet presseur 142.
Rouleau sur l& piéce basculante 20.

e. Graigsage avec de l'huile calypscl 17. 49 881 29/F50

Paliers du moteur 151.

I. Modification de 50 & 60 ¢/s et vice versa
L'appareil convient pour 110/120-127-220-245 V 50 e/s.
Et pour 115 V - 60 ¢/s.

Pour laz modification de 50 & 60 ¢/s la corde d'entrainement 18 du

moteur 151 vers le volant 17 doit 8tre déplacée de la rainure in-

férieure (diamétre le plus grand) dans la poulie 203 & la rainure

supérieure (diamdtre le plus petit). En outre le bouton du carrou-
sel de tension doit &tre mis dans la position 110/120 V,

aAlors l'appareil convient geulement pour 115 V - 60 e/s.

Pour la modification de 60 & 50 ¢/s la corde d'entrainement 18 du
moteur 151 vers le volant 17 doit &tre déplacée de la rainure su-
périeure de la poulie 203 & la rainure inférieure. En outre le

bouton du carrousel de tension doit &tre mis & la tension requise.

J. Description de la partie électrigue
a, Position enregistrement

Les enregistrements peuvent étre faits & travers 4 entrées

entrée de microphone sensibilité 0,2 mV sur 3000 Q
entrée de radio n 2 mV " 50 k&
entrde de pick-up " 120 mV ™ 2,2 NQ
entrée de pick-up " 130 mVv " 2,2 NG

Ces entrées avpliquent le signal & enregistrer & travers C8
& la base du transistor TS1 ?AC 107). La résistance R6 sert
pour l'ajustage de 1'impédance d'entrée de TS1. Cette résis-
tance est 6K8, 15 K ou est parfois supprimée entidrement.
L'ajustage de la base de T31 se fait avec les résistancesid

et 9. Les valeurs de 16, R8 et 19 sont choisies de fagon &
ce gque l'impédance d'entrée soit & peut prés indépendante de
la température. Le signal appliqué est amplifié environ 300
fois par le aC 107. Le signal amplifié arrive sur d11 et est
appliqué au potentiométre R13 & travers C9. Avec ce potentio-
métre la profondeur de modulation peut étre ajustée,

Du curseur de 213 le signal est appliqué & la grille de ECC83
qui est connectée comme correcteur de fréquence.
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La caractéristique de fréquence correcte a'obtient par le ré-
seau de contrerdaction C16-C17 et R19-R21 de 1'anode de B1!
vers la cathode de B1. Le signal corrigé se trouve maintenant
sur 317 et eat appliqué & travers C19-R22 au circuit accordé
59-C20.

D'ici le signal est appliqué & la téte d'enreglstrement/re-
production; dépendant de la position du commutateur sélecteur
de piste, a4 la piste 1-4 ou 2-3,

Dans la téte d'enregistrement le signal magnétise le ruban pas-
sant. En méme temps le courant de polarisation est appliqué a
la téte d'enregistrement.

Ce courant a une fréquence de 46 ko/s et est engendré peEr un
oscillateur Collpits.

Le tube B3, qui est utilisé pour cela sst un EL95, tandis gque
la bobine de la téte d'effacement est utilisde comme bobine
oscillatrice. Pour éviter 1'écoulement de 1l'asimantation de
polarisation vers l'amplificateur le circuit en parallédle S9-
C20 est accordéd & la fréquence d'effacement.

L'indication de modulation se fait avec le tube B2 (DW71).

Ce tube obtient le signal BF sur le grille & traevers 25,

Le courant cathodique qui en méme temps est le courant de
filament s'obtient de la cathode de B3.

Position iteproduction

Pendant la reproduction le ruban est exploré par la téte de
reproduction. Le signal induit dans la téte est appliqué &

la base de TS1 & travers C8. Le asignal est amplifié maintenant
300 fois est arrive sur R11. Par l'intermédiaire de U9 le sig-
nal est appliqué au contrdle de volume R13, qui applique le
signal & la grille du BCC83. Ce tubs fonctionne comme correc-
teur de fréquence.

Le signal est contre-redctionné par C15 et R20 vers la cathode
de B1 & partir de l'anode de B1', Le condensateur C12 gert &
élever les aiguds. Le signal corrigé se trouve maintenant sur
R1T et est appliqué & la grille de commande de B3 & travers
C18-R29,

La résistance de fuite de cette grille est un diviseur de ten-
sion & savoir R23 et R24., De cette 324 le signal est prélevéd
pour la sortie de lignes, Le tube B3 est connecté comme ampli-
ficateur de sortie. Le signal amplifié arrive sur le transfor-
mateur de soriie S56/57. Le transformateur assure l'adaptation
du haut-parleur (5 Q) au tube de sortie.

Le tube B2 sert maintenant pour 1'indication en/hors circuit.

Commutateurs

SK1 et SK2  commutateurs enregistrement/reproduction

SK3 commutateur sélecteur de piste

SK4 est fermé par l'enfoncment de la touche de re-
production 87

3K5 est ouvert par l'enfoncement de la touche de re-
production 87

3Ké interrupteur dr réseau

SK7 est fermé en connectant un haut-parleur supplé-
mentaire

Duns les fig. 33 il & été dessiné comment les stators SK1-5K2-
SK3 peuvent 8&tre faits.
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Megures de contrdle

Tensions et courants

Dana le schémz de principe les ajusteges du transistor et des
tubes ont été indiqués.

Ces mesures ont été effectudes avec un instrument de 20000 @/V
& une tempdérature de 20 & 25 degrés C,

Am

ificateur de re uction

Appareil dans la position reproduction,

a. Conscmmation de courant

Le courant consommé a 220 V¥V doit étre 70 ma, mesuréd dans
le primaire du transformateur d'alimentation secteur (sans
le courant du moteur).

Le courant total consommé de 1l'appareil doit &tre 120 mA
& 220V,

Sengibilité

1. Desannder le haut-parleur et le remplacer par une ré-
saistance de charge de 5 Q.

2. appliquer un signal de 1 ke/s d'un générateur B.P. &

travers une résistance de 22 k2 au noeud de RT avec la

téte d'enregistrement/reproduction.

. Hettre le contrdle de volume au maximum,

4. Helier le voltmétre dlectronique & la résistance de
charge de 5 Q et régler la tension de sortie a 500 mV
& l'aide du générateur B.F.

5. Le Bignal d'entrée mesuré sur le générateur B.F. doit
étre compris maintenant entre 80 mV + 2 dB.

6. La tension mesuréde sur la sortie de lignes doit &tre de
190 mV¥ + 2 dB pour la méme tension d'entrée.

Caractéristigue de fréguence

Connexions comme sous le point b.

1. appliquer un signal de 1.000 c/s du générateur B.F. &
R7 (& travers 22 kQ + 1 ) et régler la tension de sor-
tie & 160 mV mesurée sur la résistance de charge de 5 Q
{contrdle de volume au maximum).

2. En cas de variation de la fréquence et en cas de tension
d'entrée qui se maintient au méme niveaun, la tension de
sortie doit varier alors comme suit :

Tension de sortie en mV Tclérance

1000 Hz . 160 0 dB

166 Hz 115 + 2 4B
600v Hz 160 "
8000 Hz 180 "
10000 Hz 190 "

13000 Hz 152 "
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d. Ronflement

Loraque pas de signal n'est appliqué & l'amplificateur, le
ronflement mesuré avec un voltmetre électronigue sur la
résistance de charge de 5 R (au lieu d'un heut-parleur)

ne doit pas s'élever & plus que

Potentiometre it13 ouvert 25 mV

Potentiometre fermé 4 mv

Cette mesure doit 8tre faite sur les deux pisies avec une
téte d'enregistrement/reproduction bien ajustée. La fiche
de réseau doit ge trouver dans la position la plus favor-

able.

3. Amplificateur d'enregistrement

Appareil dans la position enregistrement.

a. Ajustage du c¢ireuit bouchon 59

. Relier de voltmétre électronique entre 59-R22 et la terre.
Tourner le contrdle de volume au maximum.

iégler le circuit & déviation minimum du voltmetre élec-
tronique avee 359,

. Cette tension doit &tre inférieure a 7 V.

b. Sensibilité amplificateur d'enregistrement

Obaervation : Avec ces mesures le EL 95 ne doit pas osciller.
Ceci peut &tre réalisé en court-circuitant
la téte d'effacement.

F-8 WM =
> B

gntrée de pick-up

1. Relier le générateur B.FP. & 1l'entrée de pick-up et r ég-
ler la fréquence & 1000 c¢/s.

2. Tourner le contrdle de volume au maximum.

3. ilelier le voltmédtre électronique sur R7 et régler main-
tenant le déviation du voltmétre électronique & 4 mV
& l'aide du générateur B.F.

4. La tension d'entrée mesurée sur le générateur B.F. doit
étre maintenant de 125 mV + 2 dB. '

Entrée de radio

1. Relier le générateur B.F. & travers une résistance de
1 4R + 1 0 & 1l'entrée de radio et ajuster ce générateur
A une fréquence de 1000 ¢/s.

2. Tourner le contrfle de volume au maximum.

3, Relier le voltmétre électronique & 37 (sous la téte d'en-
registrement/reproduction et la terre) et régler main-
tenant la déviation du voltmétre électronique & 4 mV &
l'aide du générateur B.F.

4. La tension d'entrée mesuréde sur le générateur B.F. doit
étre maintenant 65 mV + 2 dB. :
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Sntrde de microphone

1. Fermer l'entrée de microphone entre les points 1 et 2
avec une résistance de 470 @ 5 b,

2. Relier le générateur B.F. & travers une résistance de
470 kR 1 /o & l'entrée de microphone & une fréquence de
1000 c/s‘

3, Tourner le contrdle de volume au maximum.

4. Relier le voltmdtre $lectronique & R7 (sous la téte d'en-
registrement/reproduction et la terre) et régler la dé-
viation du voltmétre électronique & 4 mV & l'aide du
générateur B.F.

5. La tension d'entrée mesurde sur le générsteur B.F. doit
8tre maintenant 190 mV + 2 d4B.

Contrdle de l'indicateur B2 (DMT71)

1. Relier un générateur B.F. & 1l'entrée de pick-up et ajus-
ter celui-ci & 1000 ¢/s.

2. Court-circuiter la téte d'effacement.

3. Tourner le contrdle de volume au maximum.

4. elier le voltmétre &lectronique & R7 (sous la téte d'en-
registrement/reproduction et le terre) et régler la dé-
viation du voltmetre électronique & 4 mV & l'aide du
générateur B.F.

5. L'indicateur B2 doit briller maintenant complétement.

Caractéristigue de fréguence

1. fdelier le générateur B.F. & travers une rdésistance de
1 MR 1 % & 1l'entréde de radio et ajuster celui-ci & une
fréquence de 1000 c¢/s.

2. Contrdle de volume au maximum.

3, Relier le voltmdtre électronique & R7 (sous la téte d'en-
registrement/reproduction et la terre) et régler la dé-
viation du voltmétre électronique & 4 mV & ltaide du
générateur B.F.

4. La tension d'entrée mesurée sur le générateur B.F. doit
s'élever maeintenant a 65 mV + 2 d4B.

5. Verier maintenant la fréguence tandis que la tension de
sortie mesuréde avec le volimétre électronique sur la
résistance R7 est maintenue constante (4 mV).

6. Les tensions d'entrée doivent varier comme suit :

Frégquence 1000Hz 166Hz 6000Hz B000Hz 10000Hz 13000Hz
Vi du générateur B.F., 65mV  S2nV 3TmV  26mV 21mV 14mV

4. Appareil complet

a. Caractéristique de fréquence générale

1'
2.

Remplacer le haut-parleur par une résistance de 5 Q.
Potentiométre au maximum.

Relier un générateur B.F. & l'entrée de pick-up et l'ajuster
4 1.000 ¢/s.
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4. Relier un voltmétre électronigue & R7 et ajuster & l'aide
dtun générateur B.F. la tension sur R7 & 4 mV. Le tension
sur le générateur B.P. est alors 125 mV + 2 dB.

5. Relier maintenant le voltmétre électronique au curseur
du contrdle de volume R13 et noter cette tension.,

6. Tourner le contrdle de volume maintenant si loin en sens
contraire gque la tension sur le curseur du contrle de vo-
lume est 1/10 de la tension mesurée comme sous le point 5.

7. Placer un dévidoir dans l'appareil avec¢ un ruban de trés
longue durée et metire l'appareil dans la position enre-
gistrement. B} :

8. Enregistrer maintenant des signaux de 1000 e/s, 6000 e/s,
8000 ¢/s, 10000 ¢/s et 13000 ¢/s. (Vi doit rester constant
& 125 mV et le contrdle de volume doit rester dans la po-
sition comme mentionnée dans le point 6). -

9., Mettre l'appareil dans la position reproduction et repro-
duire les signaux enregistrés. Mettre le contrdle de vo-
lume au maximum. )

10. La tension de sortie mesurée sur la résistance de 5 @ et
sur la sortie lignes doit &tre mesuréde avec le voltmé@tre
électronigque et s'élever & 3

1000Bz  166Hz 6000Hz 6000Hz 100C0Hz 13000Hz
50 80CmV 1000mV 1000mV  1080mV 9COnV 570mV
sortie lignes 280mV 450mV 450V 400mV 380mv 250mV

Toutes les valeurs de mesure + 2 dB
Ces mesures doivent se faire tant pour la piste 1-4 que pour
2-3, '

b..Aimgntatign de polerisation

L'aimantation de polarisation doit &tre ajustée de fagon & ce
la caractéristique de fréguence satisfasse aux exigences dé-
crites ci-dessus. Lorsque les tensions livrées & des fréquences
Plus hautes sont plus basses que les valeurs susmentionnées,
l'aimantation de polarisation doit &tre baissée avec C22 et

€23 jusqu'a ce qu'on obtienne la caractéristique susmentionnée.
L'ajmantation de polarisation doit &tre plus grande toutefois
que 24 mV (mesurée avec un voltmétre électronique sur R7).

N.B.t Une augmentation de l'aimantation de polarisation four-
nit une diminution des aigués, une réduction de l'ai-
mantation de polarisation donne une augmentation des
aiguéa,

Trop epu d'aimantation de peolarisation donne toutefois
une distorsion.

c¢. Contr8le de 1'effacement

1. Relier le générateur B.F. & l'entréde de pick-up et llajuster
4 1000 ¢/s.



-30- EL 3514-00

5. Poser le ruban dans 1'appareil et enregistrer un signal de
1.000 ¢/s {moduler le ruban 100 %).

%, HRetirer le générateur B.F.

4. Effacer le signal enregistré.

5. Le signal enregistré ne doit plus étre perceptible main-
tenant avec le contrdle de volume au maximum.

L. Liste de piéces électrigues

TS - 10107 Tt - 43 145 36

B1 - ECC83 T2 -~ A3 157 98

B2 - TM71 S9 - A3 910 37

B3 - EL95

GR1 -~ B 250C75 Z1 - A3 425 53
Z2 - 974/50

R1 - E 001 AK/A2KT

R2 - E 001 AK/A6K8B

R13 - B 098 AD/30D11

C1 )

ce ) AC 5984/50+32+32

C3 )

ce - € 425 CF/F10 10 uF 25 v

C10 - 909/C25 25 uF 25 V

C11 - C 426 AM/G64 64 pF 40 v

C14 - C 426 AM/C80 80 uF 6,4 V

c21 - 907/45E-275E

C26 - 909/C50 50 uF 25 ¥

c28 - 904/1K5 '

ol

EGn/KP
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N. Appendice 3

Documentation céble de comnexion EL 3768/00/01

EL 3768-00V cordon de connexion pour l'appareil de radio avec
connexion pour enregisireur :

pos. 1 WT 888 38 V fiche & 5 broches

posB. 2 R 365 KK/04HP10 Vcordon par mdtre

pos. 3 - ABE 505 91 vV fiohe & 3 dbroches
. R B8 305 80B/470KV -

EL 3781-01 ocordon de connexion pour 1'appareil de radio sons
. "eonnexion pour enregistreur

pos. 1 AE 505 91 V fiche & 3 broches-
pos. 2 R 365 KH/04HP10 Veordon par métre
poa. 3 978/ 1x444 V fiche banane-noire
pos. & : 978/1x4AF v fiche banane-rouge
pos. 5 AE 012 66V fiche banane-blanche
R B8 305 80B/1M5 v . -

s,
b



EL 3514~00

-38-

rr——————eepe——segre il

00/894E 13




PHILIPS W"ef/

INFORMATION

RECORDERS

5-10-1961 BL 3514-00 Be 229

PHILIPS

The connections of the erasing head mentioned in figs. 30, 31 and 32
in the service notes EL 3514 are incorrect.
The modified drawing is given below.

In de figuren 30, 31 en 32 van de documentatie van de EL 3514 zijn
de aansluitingen van de wiskop verkeerd aangegeven. In onderstaande
figuur zijn de jJjuiste asnsliuitingen getekend.

Les connexionsg de la téte d'effacement mentionnées dans les
figures 30, 31 et 32 de la documentation de service EL 3514 ne
sont pas correctes.

Ci-dessons veuillez trouver le dessin modifié.

‘o 3 3 o2y
59 '_*;ngezao l Qg’ 15.,
T JL z} | T
w| B s
g I

0 R1YB Y

CENTRAL SERVICE DEPARTMENT

T 0 e NN
HGn/JB A. Remmers

Copyrlght Central Service Divition N.V. PHILIPS GLOEILAMPENFABRIEKEN, Eindhoven

Confidential information tor Philips Service Dealers
Printed in Holland
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