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Ag | Be Cu Au Fe Mo Nb Ni Pt Re | Ru Ta T v w Zr
98 6 52 16 31 ss. 1.9 Ss. 30 18
Zr 2 94 48 84 69 83 70 82 1852
955 980 855 935 | 1521 | 1740 | 961 1600 | 1230 | 1660
2
> &= 88 | Bu, | Ba. |-l Tl s | s
W 55 b : 23 68 S5 3 400
2610 | 2400 | 1453 | 1769 | 2800 | 2200 | 3000 | 1680
5 gl s S5 |85
v 72 1 9oo
1468 1810 | o955 1800 | 1 620
0L R R L B 8 B el ek =
13 3 97 28 70 72 1 680
910 949 880 | 1063 | 1085 | 1600 | 1720 | 0355 1 680
ol SR S 30 | of
Ta 20 37 50 42 | 3000
1410 | 2610 | 2460 | 1 360 2690 | 1970
Ru 2 490
Y
35 39
Eu.
Re 65 65 u 3180
2 500 | 2340 1 769
Eu. SS. L 58S, [8.5: S:S8:
< 1 769
960 1083 | 1003 | 1534 1452
e i Lecbme o toF
Ni 95 95 53 49 | 1453
1435|1157 | 1083 | 950 | 1450 | 1315|1176
81
Si5:
Nb 19 . 2 460
1 360 | 2 460
65
Mo 35 2 610
1450
3 Exemple. La case a la rencontre de la verticale Ag
Eu. {«Eu. et de I’horizontale Cu se lit ainsi :
Fe 92 1539 ;
S wirg a leutectique, le 9, d’argent (en masse) est de 72,
S 5 celui de cuivre est de 28. La température de forma-
A S.S. S.S. tion de cet eutectique est de 780 °C.
—~u 1803 S.S. solution solide continue.
960 889 Eu. réaction eutectoide.
/e Eu.
Cu 28 1083
780 840
99
Be 1 1284
880
Ag 960

Températures de formation des eutectiques ou du point minimal de fusion des alliages.
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Possibilités de soudure électrique par points pour quelques métaux usuels.
TF trés facile. F facile. D difficile. TD trés difficile ou impossible.

Métaux Monel (625 //i: Kovar Ti Cu Fe Ni Ta et Nb Mo * w
w F F D TD TD D F D D) TD
Mo 3o F F D D D F D TD

Ta, et Nb F F D D D D SRR D

Ni F D D B D TF TF
Fe D F D D F TF
Cu D D D D TD
Ti F F D D

Kovar TD D T

Cu /Ni 60 /40 F F
Monel E

Possibilités de soudure a I’argon-are ou par bombardement électronique.

TF Soudure trés facile. F Soudure facile. D Soudure difficile ou impossible,

3 : Forme de soudure
Métaux a souder

a lévres joints en bouts
Cuivre OFHC sur cuivre OFHC TF F
Kovar sur kovar
Acier inox 18/8 sur acier inox 18/8 F TF

v
v/

Molybdéne fritté sur molybdéne fritté

Molybdéne fondu sous vide sur molybdéne
fondu sous vide

e}

Cuivre OFHC sur acier inox 18/8
Cuivre OFHC sur kovar
Molybdéne fritté sur kovar
Titane sur titane

Niobium sur niobium

oo JE s [ (S o[l

Tantale sur tantale

(1) En soudure argon-arc, opérer dans une hotte remplie elle-méme d’argon.
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Possibilités d’association des eéramiques avec les métaux.
a) le procédé de scellement b) le type de scellement recommandé ¢) l’atmosphére de brasage
MD métallisation dure I plat V  vide (meilleur que 10°% Pa)
HT hydrure de titane II céramique extérieure (par exemple R  réductrice ou neutre
T  titane massif passage conducteur)
III céramique intérieure (métal sous
forme de bague extérieure)
Céramiques
Métaux i 3 : :
| Porstérite Alumine Alumine Glucine
75 & 98 % = 99 % 96 a 98 %
a MD — HT HT HT — MD
Molybdéne b 11 1T 11
c VvV — R v VvV —R
* a MD — HT 1208 HT — MD
Tantale b 11 1I 1T
c v v v
a MD — HT HT HT — MD
Niobium b II 111 II III IT — III
Ve v v
a T T 45 T
Titane b I — II — III 111 111 111
v v v
a MD — HT HT HT — MD
Fenico b I — I — III I — IT — III I — II — III
c VvV — R V—R VvV —R
@ HT — MD HE HT — MD
Nickel b 111 IIT LEF
(= V — R N Ve =R
a HT — MD | MD HT HT — MD
Cuivre b [EL 111 111 111
c V — R VvV —R v vV —R
N.B. — Les métaux peuvent étre recouverts d'un métal diffusé ou non.
— Les scellements par métallisation dure peuvent étre effectués indifféremment sous vide ou sous atmosphére réductrice. Les scellements a I’hydrure de
titane ou au titane massif doivent étre effectués sous vide ou, & défaut, sous atmosphére parfaitement neutre.
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