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ZERLEGEN 
1. ENTFERNEN DER ABDECKUNG 

A. Entfernen Sie die 4 Schrauben ( @  - @ ) (Siehe 
Abb. I ) ,  2 auf jeder Seite, mit denen die Ab- 
deckung befestigt ist. 

B. Ziehen Sie die unteren Ecken der oberen Abdek- 
kung leicht auseinander, kippen Sie die Abdek- 
kung nach vorne, dann lassen Sie sie in 
Pfeilrichtung nach hinten gleiten. 

2. ENTFERNEN DER VORDERSEITE 
A. Entfernen Sie die Abdeckung. 
B. Losen Sie die sechs Plastikhalter ( @  - a) siehe 

Abb. 2. 

3. EINSETZEN DER VORDERSEITE 
Warend Sie die Front aufsetzen und mit den sechs Pla- 
stikhalter ( @  - 0) befestigen, drucken Sie den Hebel 
fur den ~fnungsmechanismus der Kassettenfachklappe 
Leicht zuruck. 

4. ENTFERNEN DER BODENPLATTE 
A. Entfernen Sie die 7 Schrauben ( @  - a), mit de- 

nen die Bodenplatte befestigt ist. (Siehe Abb. 3) 
B. Entfernen Sie die 2 Schrauben ( @  und 0 1, mit 

denen die Abschirmplatte befestigt ist. (Siehe 
Abb. 3) 

C. Schieben Sie die Bodenplatte etwas zur Rucksei- 
te und entfernen Sie sie in Pfeilrichtung. 

1 Abb. 1 1 

Achtung: 
Nur die originalen Bodenschrauben benutzen, zu 
lange Schrauben zerstoren die Platine. 

-a 
Abb. 3 



SERVICESTELLUNGEN DER LEITERPLATINEN 
ACHTUNG: VOR DER REPARATUR ODER 

DEM ENTFERNEN VON SPAN- 
PCB HEAD AMP PCB POWER 

NUNGSF~~HREN DEN TEILEN 
DEN NETZSTECKER ZIEHEN. 

Lage der Le~terplat~nen (Slehe Abb 4) 

I PCB TIMER PCB CONTROL I 
I Abb. 4 I 

Abb. 5) 
C. Die Signalplatine in Pfeilrichtung herausklappen. 
D. Die Ecken der Signalplatine in den Halter am 

Chassisrahmen einhangen. 
Die Platine LPSS sind jetzt fur den Service zu- 
ganglich. 

E. Wenn die Platine LPSS entfernt werden mug, wie 
folgt vorgehen. 
a. Die Halter a, @, @ und @ losen. (Siehe 

Abb. 5) 
b. Den Stecker SF losen und die Platine LPSS 

herausnehmen. 

2. AUSBAU DER SIGNALPLATINE 
A. Die Abdeckung entfernen. 
6. Wie unter Punkt 1. beschrieben die Platine LPSS 

entfernen. 
Die Signal Platine ist jetzt fur den Service zu- 

1. AUSBAU DER LPSS-PLATINE 
A. Die Abdeckung entfernen. 
6. Die funf Schrauben ( @  - @ )  entfernen. (Siehe 

ganglich. 
Anrnerkung: 
Die Flachkabel vorsichtig losen, um Kontakt- 
schwierigkeiten beim erneuten verbinden zu ver- 
meiden. 

PCB SIGNAL PCB LPSS 

3. AUSBAU DER KONTROLLPLATINE 
A. Die Bodenplatte entfernen. (Siehe Seite 3 Punkt 4) 

Die Printerseite ist jetzt fur den Service zu- 
ganglich. 

6. Wenn erforderlich, kann die Kontroll-Platine her- 
ausgenornmen werden. 

I Abb. 5 l 

a. b i e  Signal- lat tine in die Serviceposition stel- 
len. (Siehe Punkt 2) 

b. Die zwei Befestigungsschrauben @ und @ Abb. 6 
losen und die Kontroll-Platine herausklappen. 
(Siehe Abb. 6 )  



4. AUSBAU DER OPE-PLATINE 
A. Die Front entfernen. (Siehe Seite 3 Punkt 2 )  
B. Halter a losen und die Platine herausnehmen. 

(Siehe Abb. 7 )  

5. AUSBAU DER TIMER-PLATINE 
A. Die Front entfernen. 
B. Halter ( @  - @ losen und die Platine herausneh- 

men. (Siehe Abb. 7 )  

6. AUSBAU DER KOPFVERSTARKER- 
PLATINE 

A. Abschirmblech A noch oben hin abziehen. 
B. Das Gehause C des Kabelanschlusses leicht nach 

vorne ziehen und das AnschluEkabel losen. 
C. Die drei Befestigungsschrauben ( @  - 0) und 

das AnschluEkabel losen. 
Die PCB-Head AMP herausnehmen. (Siehe Abb. 
8) 

D. Fur die Reparatur an der Printerseite das Ab- 
schirmblech B entiernen und das Verlangerungs- 
kabel Best. Nr. 859C344040 benutzen. 
Zusatzlich sollte das Abschirmblech der Platine 
mit dem Chassis uber eine KurzschluEleitung ver- 
bunden werden. 

E. Die Bestuckungsseite wird zuganglich wenn die 
Lotstellen der Abschirmung gelost werden. (Sie- 
he Abb. 8 )  

7. AUSBAU DER PCB-POWER 
A. Die vier Schrauben ( @  - @ )  entfernen. (Siehe 

Abb. 8) 
B. Den Stecker BB ziehen und die Platine mit dem 

Netztransformator herausnehmen. 
C. Fur die Reparatur auf der der Bestuckungseite die 

( @  - a) losen und das Kuhlblech entfernen. 
(Siehe Abb. 9) 

Achtung: 
Wird das Gerat ohen Kuhlblech an den Regulato- 
ren betrieben, werden diese zerstort. 

Abb. 7 

,, SHIELDCOVERA 

Abb. 8 

2 7  

Abb. 9 

HEAT SINK 



MECHANISCHE UND ELEKTRONISCHE ABSTIMM WERKZEUGE 

Art der Anwendung 

Suchen Sie eine fur die Komponente passende 
Sp~tze aus und stlmmen Sie ab. 

Benutzen Sle die entsprechende GroRe der 
Sechskantschrauben (1.5mm). 

Werkzeug 

Abstimmschraubenzieher (859C338000) 
(767-M) - 

~ 

d m  L_ 

Sechskantschliissel (1.5mm) 

\\ 

(859C259020) (859C259050) 

werden benotigt fur den Abgleich vom YIC- 
Schaltkreis, Audio-Schaltkre~s und fijr den Kom- 
patibilitatsabgleich. 

BandzugmeSkassette 
Bandzug zu messen. 

Anwendungszweck 

Der Abstimmschraubenzieher ist dazu vorgese- 
hen um Trimmer, Spulen etc abstimmen zu 
konnen. 

Die Sechskantschlussel werden zum Festziehen 
oder Losen von Sechskantschrauben benotigt. 
Die Schrauben befinden sich an den Schwung- 
massen der Umlenkrollen und den Wickeltellern. 
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PCB-HEAD  AM^ 



PCB-HEAD AMP I 

LP-R 

LP-COM 

SYMBOL NO. AAREA 
FAREA J 6 0 6  J607 C6J1 GAREA 

HS-E31,HS-E3l(S)/(Y) 0 0 0 X 0 0 
HS-E31 (IR)/(NZ) X X Y 0 
HS-E31 (G) 0 0 0 X 

HS-B31 (SA) X X X 0 x 
VIDEO H E A D  
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J4 J6 

HS-E31 ,HS-E31 (S)/(Y) 0 X 0 
HS-E31 (IR)/(NZ) X 0 X 

HS-E31 (G) O X O 
HS-B31 (SA) X 0 X 

*E!l W-BST 

R4-Q 
K 

rnI...---------- 
a'-FG 

5781-5 

CTL-F 
0-SXP 

m T  
S[U( - 

V S M :  
&.w+a 

SV-5 
w-arr - 

W W  
).R12 - 

SL 
CR 

VSIZ 
mI 
D-arr 
m-mJ - 

PB-5TMT 

DFF 

m i i  . 

I I I L  



I_ 
NOTE) PARTS WITHOUT INDICATION IN SCHEMATIC DIAGRAM. 

*DIODES ARE MA1651 IN4531 

*PNP TRANSISTORS ARE 2SA933S-R,S/ JA101-P,Q 

*NPN TRANSISTORS ARE 2SC1740S-R,S/ JC501-P,Q 



7 
I 
I 
I 
1 

TO DECK 
I O V P P  I 1 O V  1 I 3.0Wp-p I 

(TIMEIOIV o.lwr) (TIMEIDIV 0.5msec) . 

Drum Servo System 

. --- . .. . . - . - Capstan Servo System 

- I 

i )  PARTS WITHOUT INDICATION IN SCHEMATIC DIAGRAM. 

.DIODES ARE MA1651 IN4531 

*PNP TRANSISTORS ARE 2SA933S-R,S/ JA101-P,Q 

N P N  TRANSISTORS ARE 2SC1740S-R,S/ JC501-P,Q 

CAPSTAN MOTOR 
r-----'-------------------------------------------------- 1 DRUM MOTOR 

MOTOR-'r 

FG 

PC-OUT 

/ H S - ~ 3  I (G) lCl6 i H S - ~ 3  i HS-E3 I I ( Y )  (S) 

! H S - ~ 3  I (IR) 0.001 I 
iHS-E3 I (NZ) 
/HS-B3 I (SA) (3/4)  



TRANSMITTER-REMOTE CONTROL 
1 

A 
SERVlClNQ PRECAUTION 

SYMBOLS INDICATE COMPONENTS HAVING SPECIAL 
CHARACTERISTICS IMPOATANT TO SAFETY AND PER- 
FORMANCE. THEREFOR REPLACEMENT OF ANY SAFE- 

TY PARTS SHOULD BE IDEN7 ICAL IN VALUE AND CHAR- 
ACTERISTICS. 
DON'T DEGRADE THE SAFETY OF THE RECEIVERS 

THROUGH IMPROPER SERVICING. 

ONLY FOR HS-B31(SA) 



PRECAUTION 

E INDICATE COMPONENTS HAVING SPECIAL 
RlSTlCS IMPORTANT TO SAFETY AND PER- 
.' THEREFOR REPLACEMENT OF ANY SAFE- 

SHOULD BE IDENTICAL I N  VALUE AND CHAR- 
x. 
~ R A D E  THE SAFETY OF THE RECEIVERS 

IMPROPER SERVICING. 

I PCB-POWER I 












