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Teil fir die Bandwahl

Be1 Verwendung von Normalband ........ n e
Bei Verwendung von Spezialband ....... = m=m
DIATONE X

TDK SA
MAXELL UDXL-II

Spezialbdnder sind :

Binder fiir Aufnahme und Test-Wiedergabe sind: TDK AC-221 "Normal"
TDK AC-511 "Special"

TECHNISCHE DATEN

System zur Gerduschunterdriickung Dolby NR

Spuren 4 Spuren, 2 Kandle
Bandgeschwindigkeit 4,75%cm/s

Empfohlener Cassettentyp TDK AD (Normalstellung}

TDK SA (Spezialstellung)
Aufnahmesystem AC~Vormagnetisierung (85kHz)
L&schsystem AC-L&schung ({(85kHz)

Wiedergabe-Ausgleich
Normalstellung 3.180 s /120us
Spezialstellung 3.180 s / 70us

Eingangspegel und Impedanz

MIC 0,3mv/2,2kOhm
LINE 8QmV /90kOhm
DIN 5,6mv/8 kOhm

Ausgangspegel und Impedanz

LINE 0,44V /22k0Ohm
KOPFHORER O, BmW/8 Ohm
DIN 0,44v/22k0Ohm
Motor Gleichstrom=-Servomotor

mit Tachogenerator



Magnetkdpfe
Aufnahme/Wiedergabe
Ldschen

Gleichlaufschwankungen

Rauschabstand

ohne Dolby NR bewertet

mit Dolby NR bewertet

Freguenzgang
Normalstellung
Spezialstellung

Stromverbrauch

Abmessungen ( B x H x T )

Gewicht

"DOLBY" und das doppelte D-Symbol "QOp "

Warenzeichen der Dolby Laboratories.

Ferrit
Ferrit

0,06% (Wrms)
*0,12% (Wp-p, DIN)

564B (RMS)
494dB (DIN}
64dB (RMS)

40Hz bis 13kHz
40Hz bis 16kHz

11 W
480 x 154 x 310 mm

9,5 kg

sind eingetragene

Anderungen in Design und Technik zur Verbesserung vorbehalten.



Mechanische Leistung

Bandgeschwindigkeit ...... 3000 Hz Y60 Hz
Bereich der Schwankungen der Bandgeschwindigkeit ... innerhalb von 30Hz
Gleichlaufschwankungen .... bei der Wiedergabe weniger als 0,18% rms

Erforderliche Riickspulzeit .... flirx C-60 innerhalb von 100 Sekunden

+
zdhlwerk ...... C-90, 534 -30

Exrforderliche Zeit fiir Endstoppbetrieb.... innerhalb von 5 Sekunden

Pausenbetrieb .... Nach Abstellen der Pausenfunktion (PAUSE} erfolgt

die ErhShung der Bandgeschwindigkeit innerhalb

von 0,4 Sekunden.
Nach Einschalten der Pausenfunktion (PAUSE) er-

folgt die Senkung der Bandgeschwindigkeit inner-

halb von 0,4 Sekunden.

Druckgewichtsbelastung der mechanischen Tasten

PLAY 1,8 sToP 1,5 Rliickstellung des Z&hlwerks 0,8
REC 1,5 EJECT? 1,5 (Auswurf)
FF 1,5 PAUSE 1,5 ( unter kg )

Druck der Andruckswalze ...... 400g iSOg

Spulwirkung ..... PLAY 40--60 FF,REW 105--165 (g/cm)



Elektrische Leistung

Maximaler Ausgangspegel -S,SdBfV)t% dB

Maximaler Eingangspegel

LINE-IN -22dB(V) =3 dB

MIC -72dB(V) 3 aB

Geregelter Ausgangspegel

Wiedergabesystem

LINE-OUT -7dB (V) i1d8

KOPFHORER -21d8 (W'} ap

Allgemeines System LINE-OUT -7dB(Vv) 15 dB

(Als Testband dient TDK AC-221)
Pegelspalt zwischen den Kandlen

Wiedergabesystem

400 Hz innerhalk von 1 dB

40 Hz bis 6,3 kHz innerhalb von 3 4B

Allgemeines System 400 Hz innerhalb von 1 dB
40 Hz bis 6,3 kHz innerhalb von 3 4B

(Als Testband dient TDK AC-221}

L . LINE-IN innerhalb von 2 dB
Minimaler Eingangspegel
MIC innerhalb von 2 dB
Pegelmeteranzeige
Wiedergabesystem  +3VU =1VU
Anzeigespalt zwischen den Kandlen innerhalb wvon 1V
Pegelschwankung 400 Hz innerhalb von 1VU
40 Hz - 6,3kHz innerhalb von 2VU
Rauschabstand bei Wiedergabe unter 47dB
allg., System unter 43dB
{Als Testband dient TDK AC-221)
Léschfaktor 60dB und dariiber
( Kreuzldschung innerhalb von 2 dB )
Vormagnetisierungsverlust LINE~IN weniger als -50dB (V)
MIC weniger als -40dB (V)
Kreuzkopplung
1 kHz 30dB und dariiber

Zwischen Kandlen
500 Hz - 6,3 kHz 25dB und

125 Hz 40dB und dariiber, 1
S00 Hz - 6,3 kHz 45dB und

Zwischen Spuren

-5 -

dariiber
kHz 60dB und dariiber
dariiber



Klickgerauschstdrungen weniger als -30dB (V)
Vormagnetsisierungsfrequenz 85 kHz % 5%
Klirrfaktor
Bei Verwendung von Testband TDK AC-221 weniger als 2,5%.
Bei Verwendung von Testband TDK AC-511 weniger als 3,0%.
Quantitdt des Dolby-Effekts
Bei Verwendung von Testband TDK AC-221 8,5dB und dariiber.
Mischen |
Pegelwechsel innerhalb von 1 dB
Pegelspitzen-Anzeiger
Beleuchteter Pegel weniger als +4 dB
Unbeleuchteter Pegel iiber O 4B
Gerduschpegel bei Stromzufuhr EIN/AUS
Aufnahmegeriuschpegel,
Monitor-Ausgangsgerduschpegel,
Zeitschalter-Wiedergabe-Geriuschpegel
Jeder dieser Gerduschpegel liegt unter -30dB(V)
Anzeigefehler des remanenten Bandmeters

C-60 Band { TDK AC-221 )

Meteranzeige Tatsdchliche remanente Bandzeit
3 Minuten 3 Min. - 3 Min, 45 Sek.
5 Min. 5 - 6 Min.




Tabelle der Frequenzeigenschaften

Wiedergabesystem Normalstellung (NORMAL)
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Allegemeines System Spezialstellung (Special)

DOLBY "ON"

% Testband TDK AC-511
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MonitoranschluB DOLBY NR ausgeschaltet

Wenn ein flaches Signal ohne jegliche Pegelschwankungen

an die Eingangsbuchse gebracht wird.
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Wichtige Richtlinien fiir Wartung und Reparatur

1. Vergleichen Sie bitte die Hinweise in der Bedienungsanleitung.

2, Im Tonbandger&t sind weitgehend aus Gummi hergestellte Riemen
und Leitrollen eingebaut. Besonders im Fall der Riemen ist
die Verschleiffestigkeit zeitlich begrenzt. Deshalb ist beim
Betrieb stets darauf zu achten, ob ein Auswechseln der Riemen

erforderlich ist.

3. Der Mechanismus von Tonbandgerdten unterscheidet sich in sei-
ner Bauweise wesentlich von anderen Audio-Gerdten. Dies be-
deutet in der Praxis, daB selbst bei einer guten Schaltanord-
nung die Aufnahme-/Wiedergergabe-~Eigenschaften mitunter nicht
zufriedenstellend sind. Solche Probleme sind durch schlechte
Bandlaufeigenschaften bedingt. Wenn der Bandlauf nicht richtig
requliert ist, entstehen UngleichmidBigkeiten im Hinblick auf
den Umlauf und die Geschwindigkeit des Tonbandes. Deshalb miis-
sen bei der Bedienung die entsprechenden Einstellungen und

ndtigenfalls Reparaturen vorgenommen werden.

4. Die Bauteile des Tonbandgerdtes sind aus hochwertigen Elemen-
ten hergestellt. Behandeln Sie bitte die Bandantriebsachse

und die Kbpfe mit Vorsicht.

5. Bevor das Standard-Tonband flir die Pegeleichung eingelegt wird,

sollten alle KSpfe zun&dchst einmal entmagnetisiertewerden.



Anmerkung: Es ist darauf zu achten, daB der Aufnahme-/Wieder-
gabekopf bei der Messung nicht durch Priif- und Wi-

derstandsmefigerdte magnetisiert wird.

6. Eine Entmagnetisierung ist besonders dann erforderlich, wenn
Werkzeuge aus Metall fiir die Reparaturen und Einstellungen

in der N&he der K&pfe benutzt werden.

7. Riickstinde vom Tonbandmaterial sowie Staub miissen von der
Kopfoberfldche entfernt werden. Fiir diesen 2weck ist ein
in die Reinigungsfliissigkeit fiir den Tonkopf oder in reinen
Alkohol getrdnkter Wattebausch oder ein Stlickchen Gaze zu

benutzen.

8. Es ist zu Uberpriifen, ob die Stromguelle und die elektrische
Spannung in normaler Betriebsfunktion sind. ( Falls diese
ndmlich zu niedrig sind, erfolgt eine Reduzierung der Band-
laufgeschwindigkeit. Gleichzeitig steigen die Gleichlauf-
schwankungen, und die Tonwiedergabe durch den Verstirker wird

verzerrt).

3. Vor dem Schmieren sind alte Olriickstinde zu entfernen, danﬁ
werden 1 bis 2 Tropfen des von der Firma General Petroleum
hergestellten Semiko TL (Tabinol No. 30) an die Drehachse ge-
geben, und auf die Fl&che wird eine geringe Menge des von der
Firma Toho Polymer hergestellten FL-LUBEA {(weiBe Farbe) auf-

getragen.

10. Die Uberpriifung der Verhaltenseigenschaften sollte stets bei

vollkommen geschlossenem Kassettenfach durchgefiihrt werden.

11. Die Oberfliche des Gehiuses sollte mit einem neutralen Rei-

nigungsmittel von Schmutz gesdubert werden.

- 10 -



Verfahren fiir das Auseinanderbauen der einzelnen Teile

ACHTUNG
1. Vergleichen Sie fiir das Auseinanderbauen bitte die Zeichnun-

gen am Ende der vorliegenden Wartungsanleitung,

2. Es ist darauf zu achten, das beim Auseinanderbauen die ro-
tierenden Teile nicht durch 01 verschmutzt werden. Falls dies
doch geschehen ist, sollen diese Teile vor und nach der Mon-

tage griindlich mit Alkohol gereinigt werden.

3. Es ist ebenfalls darauf zu achten, daB keine Fremdkorper auf
den herausgenommenen Bauteilen haften bleiben. Dies gilt be-

sonders fiir mechanisches Zubehdr, welches gedlt und geschmiert

ist.

4, Flir die Montage sollen nur die fiir diesen Zweck bestimmten
Schrauben benutzt werden. Falls nimlich andere Schrauben ver-
wendet werden, kdnnen méglicherweise Risse in den Bauteilen
entstehen, oder die Teile kdnnen nicht richtig festgeschraubt

werden, oder die Schrauben selbst werden beschidigt.

5. Gebiihrende Vorsicht ist geboten, daB die obere Abdeckplatte

und die MeBinstrumente nicht beschidigt werden.

6. Legen Sie die losgeldsten Schrauben und Knépfe zusammen in

eine kleine Schachtel, damit sie nicht verlorengehen.

7. Was die Schrauben fiir die Befestigung betrifft, so handelt
es sich dabei bei einigen von ihnen um fest installierte
Schrauben, welche zur Verhinderung von Lockerungen dienen.
Falls solche Schrauben doch von ihrem Ort entfernt werden
sollen, s6 muB man an die VerschluBstellen der Schrauben
| bis 2 Tropfen von einem verdiinnerartigen Aufweichungsmit-

tel geben. Nach ein paar Minuten ist dann eine Aufweichung
- 11 -



festzustellen, und die Schrauben konnen mit einem Schrauben-
zieher losgedreht werden. Dieser Schraubenzieher bzw. Schrau-
benschliissel muBf genau auf den Kopf der Schraube passen.

(Das Losemittel darf nicht mit Plastik in Beriihrung gebracht

werden, das es dieses Material zerfrisBt.)

.. Die einzelnen Arbeitsschritte fiir das Abmontieren sind im

abschnitt 'Auseinanderbauen' beschrieben.

i, Die Montage erfolgt in der umgekehrten Reihenfolge der Arxr-

peitsschritte fiir das Abmontieren.

rnuseinanderbau der einzelnen Teile

1. Nehmen Sie den Kassettenfachdeckel ab.
Legen Sie beide Daumen in die Filhrungsrille des Kassettenfachs,
und heben Sie die Unterseite des Kassettenfachdeckels mit den
anderen Fingern an; dann kann der Kassettenfachdeckel herausge-

nommen werden.

- Wiedereinsetzen: Legen Sie die zwei konvexen Teile der Unter-
seite des Kassettenfachdeckels in das Fach, und schieben Sie

den Deckel in das Kassettenfach ein.

2. Abnehmen der oberen Abdeckung
Entfernen Sie die vier Schrauben (M4 x 0,7 x 5) an beiden

Seiten, dann kann die Abdeckung entfernt werden.

3. Abnehmen der Bodenplatte
Entfernen Sie die Schrauben()--® ( Gewinde 3 x 8 )}, wie in
Abb. 1 dargestellt, dann kann die Bodenplatte abgenommen werden.

Hierbei kann der Musterteil Uberpriift werden.

- 12 -
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Abb. 1

4. Abnehmen der Frontplatte

a)

b)

c)

d)

Nehmen Sie den Kasgsettenfachdeckel und die obere Abdeckung
ab, indem Sie die unter "1" und "2" genannten Teile ent-
fernen.
Ziehen und entfernen Sie die sechs VR Daumenmuttern.
Trennen Sie die Verbindung zwischen dem Stromschalter und
der Drucktastenverbindung am Schalter, und nehmen Sie die
Drucktaste heraus.
Obere Seite der Platte in 2bb. 2

Schrauben () -~ (3 ( Gewinde 3 x 6 )

Schrauben @--f]] ( M3 x 0,5 X 6 )
Anmerkung: Beachten Sie, daB die Halteplatte entfernt wird,

wenn [6] und [J entfernt sind.

Bodenseite der Platte in BAbb. 2

@ @@@@ @3
] 7y L
Hi_l UUU”””E]EIEEIU

({ Oberseite der Platte )
AN A A An

N S S v
( Unterseite der Platte ) Schrauben --&
( Gewinde 3 x 8 )

Abb., 2
- 13 -



Die Frontplatte kann abgenommen werden, wenn die oberen Schrauben

entfernt sind.

Aanmerkung: Beachten Sie, daﬁ'die Drucktaste des Bandzdhlwerks
entfernt werden muf, wenn die Frontplatte abgenommen

werden soll,

~- Montage : Uberpriifen Sie, da8 die Drucktaste sich auf der Be-
triebsseite befindet, bevor Sie mit dem Zusammenbau

der Frontplatte beginnen.

5. MNehmen Sie die Mikrofonbuchsen, Lautst&drkeregler und MeBinstru-
mente ab.
Diese Teile kdnnen entfernt werden, indem die jeweiligen Schrau-
ben geldst und die Frontplatte abgenommen worden ist.

Folgen Sie dabei den Bedienungsschritten unter "g",

6. Herausnehmen der Leuchtdiode :
( Zur Anzeige von Aufnahme- u. Pegelspitze }
Die Leuchtdiode ist an die Grundplatte gelStet, und diese
Platte ist an die Halterung ( Aluminiumplatte ) des Anzeige-
instruments geklebt.
Das Auswechseln kann zwar auch erfolgen, wenn die Grundplatte
geschickt abgenommen wird und wobei nur die obere Abdeckung
entfernt ist, so ist es doch empfehlenswert, die zwei Stell-
schrauben ( Gewinde 3 x 6 ) der Halterung des Anzeigeinstru-
ments zu 13sen, nachdem die Frontplatte entsprechend der Ar-
beitsschritte unter "4" abgenommen worden ist.
Entfernen des Klebstoffs an der Grundplatte:
Geben Sie bitte zuerst Verdiinnerfliissigkeit auf den verbunde-
nen Teil. Nachdem der Klebstoff sich geldst hat, nehmen Sie
diesen Teil ab, wozu Sie einen Schraubenzieher oder ein &hn-
liches Werkzeug benutzen.

- 14 -



-- Montage :
Beachten Sie bitte sorgfidltig die Polaritdt der Leuchtdiode.
{(Vergleichen Sie 2zu diesem Zweck den Schaltplan am Ende dieser

Broschiire, um Gewifheit Uber die Form und die Polaritit zu

gewinnen. )}

7. Auseinanderbau des mechanischen Teils:
a) Nehmen Sie die Frontplatte entsprechend der Anweisungen

unter "4" ab.

b} Entfernen Sie den gebiindelten Teil - @ , wie in der

Abb. 3 dargestellt ist.

{ Die linken Kodierungen, auSier denen flir die mechanischen
Teile, sollten filir praktisches Arbeiten zu einem Biindel zu-

sammengefaft werden. )

- 15 -



c) Entfernen Sie @, @ - @ entsprechend er Abb. 3.

Tabelle der Farbkodierungen fiir die Anschliisse

Farbe des abge-

schirmten Kabels

Farbe des Mittel-

stiicks der Buchse

Anzuschliefiende
Schaltung

J1 Grau WeiB Aufn. /Wiederg.-Kopf LK
J2 Grau Rot Aufn. /Wiederg.-Kopf RK
J3 Grau Schwarz Loschkopf

d) Schrauben (I) und (@) in der Abb. 3 (Gewindebohren 3 x 6) l&sen.

e) Durch das Aufheben Der Baukasteneinheit die Feder zwischen REC
und SW Abnehmen.

f) Durch das Abnehmen der Kopfhdrerbuchse Auf der linken Seite der

Baukasteneinheit kann die Baukasteneinheit Getrennt Werden.

- 16 -




~= Montage :

1) Beginnen Sie mit der Montage, nachdem Sie die Feder flir den
Aufnahmeschalter eingesetzt und die Betriebsfunktion des

Hebels {iberpriift haben.

2) Verbinden Sie den aufgesetzten Schalter durch die Feder mit

der Platte, wie in der Abb. 4 dargestellt ist,

Feder

/

Abb. 4

8. Abnehmen der Kopfhdrerbuchse
Dieser Teil kann abgenommen werden, indem Sie die Schrauben

@, (@ in der Abb. 3 13sen und den Mechanismus herausdrehen.

9. Herausnehmen der mechanischen Teile
Anmerkung: In diesem Abschnitt soll das Herausnehmen der mecha-
nischen Teile erlidutert werden, welcher sich an die

Arbeitsschritte in Punkt "7" anschliefnt.

1) Abnehmen der Teile von der Oberseite der mechanischen
Grundplatte
Die Teile von der Oberseite der mechanischen Grundplatte
kdnnen abgenommen werden, indem man die drei Schrauben zum
Feststellen ( M2, 6 x 0,45 x 4 ) von der Halterung (Kassetten-
fach} 16st und den angeschlossenen Teil vom Hebel an der lin-

ken Seite des Kassettenfachs abnimmt.

- 17 -



Abnehmen der Teile von der Unterseite der mechanischen

Grundplatte

a) Beim Abnehmen der Halterung (Motor) entfernen Sie die Fe-
der von A und nehmen dann die Halterung ab (Schwungrad).
Entfernen Sie dann die entsprechenden Federn fiir B und C,
wie in der Abbildung 5 gezeigt ist.

b} Der Drehverschluf kann entfernt werden, indem Sie die
Schrauben @ und (2) (M3 x 0,5 x 4) in der Abb. 5 mit
einem Sechskantschlissel (1.3 mm) 1l8sen. Gleichzeitig
kann die Halterung (Schwungrad} abgenommen werden.

c) Die Halterung (filir den Motar) kann durch Entfernen der zwei

Schrauben ( M3 x 0,5 x 4 } abgenommen werden.

Halterung
(Motor)

Abb. 5 (Riickseite der Mechanik)

d) Abb. 6 zeigt den Zustand, wenn das Schwungrad und die
Halterung (flir das Schwungrad) herausgenommen sind. Wenn
ein weiterer Auseinanderbau erforderlich ist, dann entfernen
Sie die Schraube (1) ( M2,6 x 0,45 x 5) in der Abb. 6.
Das Verbindungsstiick A kann dann in zwel Teile zerlegt werden,

und die Riemenscheibe A in Abb. 6 138t sich herausnehmen.

- 18 -



-- Montage
e Achten Sie darauf, daf der obere Teil des Verbindungsstiicks A
in die Richtung zeigt, welche rechts oben in der Abb. 6
angegeben 1ist.

B Blockachse in der Loch der Glied B in der Abb. 6.

i Die Richtung vom oberen
!Teil des Verbindungsstiicks
czum Linbau hin.

PR

i ——— Riemenscheibe A

i jl{@Schnellvorlauf )

e) Abnehmen der Spulenachse und der Riemenscheibe (Spule)
RBauen Sie die Riemenscheibe entsprechend Arbeitsschritt d) aus,
und entfernen Sie die Stellschraube der Riemenscheibe (Spula)
mit einem Sechskantschlilssel (1,3mm). Die Spulenachse kann her-

ausgenommen werden, wenn der E-Ring (E2) entfernt ist.

- 19 -



j Ausbau der mechanischen Drucktasten

a) Entfernen Sie die Biindel A und B, welche in der Abb. 7
auf der rechten Seite gezeigt sind.

b} Losen Sie dann die Schrauben (D)2. ( M3 x 0,5 x 4 ).

c) Entfernen Sie das mit dem Schalter {(Speicher) kombinierte
Verbindungsstiick, welches in der Abb. 7 rechts oben
zu sehen ist. LOsen Sie dann die zwei Stellschrauben ( M3
X 0,5 x 4 ) vom Schalter (Speicherjz und nehmen Sie die

rechte Seitenplatte ab.

Schalter
(Speicher)
{

Abb. 7

i) Achten Sie darauf, die Schraube { M3 x 0,5 x 4 ) als Solenoid-
Stellschraube zu benutzen.
Vergleichen Sie hierfir den "Teil fiir die Einstellung der Me-
chanik", um die richtige Montagestellung fiir die Binstellung

des Solenoid zu erhalten.

) Ausbau der Halterung (fiir den Pausenschalter)
Diese Halterung kann ausgebaut werden, indem Sie die zwei

Schrauben { M2,6 x 0,45 x 4 ) der Halterung ( des Schwungrads )

18gen.
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) Entfernen Sie die Schrauben 1,2 ( M2,6 x 0,45 x 1,2 ) sowie
3,4 { M2,6 x 0,45 x 5 } von der Riickseite der Drucktaste, wie
in Abb. 8 gezeigt, nehmen Sie die Taste oben vom Verbin-
dungsstiick ab, wie links oben in Abb. 8 gezeigt ist, und
nehmen Sie diesen Teil durch Ziehen am Verbindungsstiick heraus.
Entfernen Sie die Feder von der Hebelseite, und dann kann die

Halterung herausgenommen werden.

Feder in diesem

( Darstellung der Kndpfe

von hinten gecsehen & )




gy In Abb. 9 sind die Schrauben gezeoigt (1),

( M2,6 x 0,45 % 5 ).

[
[

) Entfernen Sie die in abb. 10 gezeigte Feder von der

Anmerkung:

Anmerkundg:

(Aufbau) Linke Seite
des Verbindungsstiicks

(mufbau) Stellen Sic
dicse Teile ein,

und gebrauchen

Sie dabei die
Schraukben 1,2.

P e T
LA B ) o st L

Teil ab.



i} Nehmen Sie die drei abgeschirmten Kabel, welche sich an der
Stelle A in Abb. 11 befinden, aus der Halterung heraus.

Entfernen Sie dabei die Schrauben 1,2 ( M2,6 x 0,45 x 12 ).

Die mechanische Platte filr den Oberteil der Tasten kann in der

oben beschriebencn Weise herausgezogen werden.

4} Welteres Auseinanderbauen der Tastenhebel :
{ nach erfolgtem Arbeitsschritt "3" }
Der weitere Auselnanderbau kann erfolgen, indem die Schrauben

1,2 { Gewinde 3 x 10 ), wie in Abb. 12 gezelgt, entfernt

werden,

Abb. 12

Ur den aus Plastik hergestellten Teil der mechanischer Druck-

tasten (Hebkel} auszuwechseln 1st oin Auzeinanderbacen der
!

Polgen Sie hicrbhel haithe

Iy

einzelnen Druacktasten orforder):
dem Arbeitsschriit "4" ochen.

-

0. Aaswochseln der mechanischss

-

mMiiz-

Wann die Tasten beschidigt sind

sen, gchoen Sie dabei bitte wig

a) Die Auswurltaste (EILCT) kann ausgewochsclt werden, wenn

: < 3 = !

der mechanische Aufbau abgenommen ist,



b} Andere Tasten und Hebel fiir die mechanischen Teile sollten
in Entsprechung mit den oben beschriebenen Arbeitsschritten
10 - 4 abgenommen werden, wobei die Tasten auf dem jeweiligen
Hebel geklebt bleiben.

¢} Erhitzen Sie den Hebel fiir die Taste, welche ausgewechselt
werden soll mit einem L&tkolben; dann kann die Taste abgezogen
werden.

d) Nachdem die Taste entfernt ist, siubern Sie den Metallhebel
von Klebstoffresten,

e) Kleben Sie die neue Taste, welche Sie als ERsatzteil bekommen
haben, auf den Metallhebel.
Gebrauchen Sie bitte geeignete, auf dem Markt erhiltliche
flissige Klebstoffe fiir diesen Zweck.

{Lesen Sie die Gebrauchsanweisung bitte gut durch.)

Anmerkungen: @ Kleben Sie die Taste bitte in der gleichen Anord-
nung wie die anderen Drucktasten auf.
® Seien Sie vorsichtig, damit der Klebstoff nicht

in die mechanischen Teile flieBt, bevor er erstarrt.
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Einstellunyg der mechanischen Teile

1. Position filr die Befestigung des Solenoid
a}) Druck des Andruckhebels
b) TFeststellschraube filr den Solenoid { M3 x 0,5 x 4 )
Benutzen Sie unbedingt die 4dmm~Schraube. Stellen Sie das
Solenoid provisorisch ein, damit es sich mit den Schrauben

vorwidrts und rickwdrts bewegen 14Bt.

¢} Stellen Sie mit dem Finger die Richtung ---A, B fiir das
Solenoid ein, und fixieren Sie das Solenoid an der Stelle,
die M&glichst weit in Pfeilrichtung liegt, wie Sie aus

Abb. 13 ersehen kdnnen.

3317Stellschraube fir Solenoid
e _ i

A 473 [e=")

Abb. 13 { Solencid-Teil )

Z. Druck des Andrucknebels

"

Filhren &1

i
m

=2ine Messung durch, wobei Sie das Ende eines Span-

nungsmessers in einel rechten Winkel zu der Linie zwischer
Bandantricosachse und Andrucksrolle bringen,

+ . . . . , ;
400 g ~30 g (Vergleichen Sie bitte die Angaben zur mecha-

nischen Leistung am fnde diescr Broschiire. )

3. Ridckzugspannung
a) Wenn der ¢ilz verschmutzt ist, dann wechseln Sie 1hr bitte
i’

aus. { Dieses Material ist als Ersatzteil orhiltlich und

kann geklebt werden. )



b) Bringen Sie bitte die Feder (fiir die Riickzugspannung) an

den Hebel in Nummer 3, der gekennzeichnet ist.

( an der Grundplatte )

4. Messen von Drehfehlern beim Spulen ( PLAY, FF, REW )
a) Messen Sie mit der Kassette fiir den Spultest.
b) Benutzen Sie filir die Messung einen Drehzahlmesser fir
Rotationspriifung.
Spulwirkung PLAY 40--60g/cm
FF, REW 105-~165g/cm
(Vergleichen Sie bitte die Angaben fiir die mechanische

Leistung am Ende dieser Broschiire.)
5. Auswechseln des Motors und Einstellung der Geschwindigkeit

a) Bringen Sie beim Einsetzen des Motors das AnschluBkabel
in die Richtung, welche in Abb. 5 gezeigt ist,

b) Stellen Sie die G-schwindigkeit ein, wie in abb. 14
beschrieben ist.
Band MTT-111 (3000 Hz).
3000 Hz 260 Hz
( Vergleichen Sie bitte die Angaben fiir die mechanische

Leistung am Ende dieser Broschiire.)

Schraubenzieher

Abb. 14
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6. Einstellung des Kopfwinkels
Beim Auswechseln des Aufnahme-/Wiedergabekopfes oder auch
durch Einwirkungen im Laufe detr Zeit hat sich der Tonkopf
zwangslidufig etwas verschoben. Zur Berichtigung stellen Sie
bitte die Ausgangsleistung flir die Wiedergabe fiir sowohl den
linken wie auch den rechten Kanal in die Position, wo die
Frequenz flir die hohen Passagen am h&chsten ist. Benutzen Sie
dabei als Testband MTT-115 (333/6,3kHz) oder MTT-115C
(330/10kHz} .
(Vergessen Sie nach der Einstellung bitte nicht, die Schraube

wieder fest anzuziehen.)

Einstellung der elektrischen Teile

Eine solche Einstellung ist nach dem Austausch von Zubehdrteilen
erforderlich,.

Folgende MeBinstrumente werden dabei benutzt:

1} Niederfrequenzoszillator ~~-~- 20Hz - 20kHz

2) Instrument zur Einstellung
eines Schiebewiderstandes --~- ilber 20Hz - 100kHz bei einer
Eingangsimpedanz von mehr als
100Q.
-60dB (V) Mepbereich

4) Gleichstrommesser —--== zur Messung der Gleichstromspannung
5) Frequenzmesser
6) Oszilloskop

7} Priifband
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® AnschluB der Ausgangsteile

Flir den rechten und linken Kanal soll jeweils ein Widerstand
von 22kQ benutzt werden, wie in der Abb., 15 dargestellt

ist. (Dies dient zur Erzielung eines richtigen Ausgangspegels., )

Wechselstrom
Ausgangseinstellung £22k0 Gleichstrommesser
Eingang

Abb. 15

® Einstellungen flir den Fall, daB keine besondere Anordnung

vorgesehen ist.

TAPE SELECT (Bandwahl) auf der Seite fiir NORMAL

DOLBY NR auf der Seite fiir QUT

Umschaltung der Wechselstromladespannung (Primarseite)

Wenn die zu verwendende Wechselstromladespannung 240 V hat, stellen Sie

bitte den Spannungsumschalter ganz bestimmt auf den Wechselstromlade-
spannungswert 240 V ein.

Spannungsumschalter

Im Spannungsumschalter ist der zu
verwendende Wechselstromladespa-
nnungswert auf die ansgehohlte
Stellung einzustellen.
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Grundplatte (Teile)
anordnungsdiagramm fiir die Einstellung

Meterempfindlichkeit
Aufn. /Wiederg. Ausgangsleistung YRI0B
ormagnet151erun9921nr1chtunq
Aufnahme-/Wisdergabe
-Eingenschaften "—6604 VRIUG VRZUS
Einstellung der Vormagnetisierung DBolby-Verstirkung
400 Hz : 6.3 KHZ pp o 0d rmikasten ‘l-CSOG
P Exngangsleistung des
Aufnahmeverstirkers FET qate Exngangslel.tstung des
VRS2 VRE02 LSDI '-5'” ci3e v‘lo\s Vmskufmlhmever;tarkers
VREDF VRG0! ctzs b '3“'” F o o
Q03 w24y czee
Tag) at
aufnahme-ElqenschaEten AL-Pinke DOLEY
4090 Hz : 12.5 kHz ] Lan2
Iﬁ LAMW CAL-Punkt‘o
Varmagnetisierungseinrichtung ] (
visel MPX-Filker
vRICA HiKH VR204
Lmaﬁqerét fiir Bandruhe Q A
ledergabe pusgangsleistung

1

vorderseite der Platre

Einstellung der Schaltung

Anmerkungen:
(1) Uberpriifen Sie, ob der Winkel des Tonkopfes eingestellt ist,

(2)

{3)

(4)

und ob der Tonkopf gereinigt ist, bevor Sie mit der Ein-
steliung beginnen.

Folgen Sie beim Einstellen bitte der Reihenfolge in der Ta-
belle, es sei denn, daB es einen anderslautenden Hinweis gibt.
Bei der VR-Einstellung beginnen Sie bitte von der Mitte des
einstellbaren Bereichs.

Falls der Aufnahme-/Wiedergabekopf ausgewechselt worden ist,
sind alle in der Tabelle unten aufgeflihrten Einstellungen

erforderlich.
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(5) Falls der L&schkopf ausgewechselt worden ist, sind die Ein-

stellung der Vormagnetisierungsvorrichtung, der Aufnahme-/

Wiedergabe-Kennzeichen sowie der Aufnahme-/Wiedergabe - Aus-

gangsleistung erforderlich.

Vorgang Einstellﬁng Einstellort Einstellung
1. Wiedergabe VR104 (L) Fihren Sie mit dem Band
Ausgangs- VR204 (R) MTT-150 eine Priifung des Aus-
leistung‘ pégels durch, und stellen Sie
eine Ausgangsleistung von 580mv,
{Aufsplir- i-0,25 dB am CAL-Punkt ein.
stelle) Anmerkungen:
"CAL-Punkt" Der am "CAL-Punkt" berichtigte
zwischen Fehler wird bei eingeschaltetem
(-) Pol und bolby verdoppelt.
Erdung von Stellen Sie deshalb bitte sorg-
C128(L) faltig ein.
C228(R)
2. Meter- VR 108 (L} Prifen Sie mit dem Band MTT-150
empfind- VR 208 (R) (400Hz), und stellen Sie den
lichkeit Ausschlag des Pegelmeters auf

+3VU ein.
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Vorgang|Einstellung | Einstellort Einstellung
3. Vormagne- T401 Stellen Sie auf Aufnahme.
tisierungs-| (Im Abschirm- Schalten Sie das Voltmeter
vorrichtung kasten) zwischen den (-) Pol und die
Erdung des C504 (L), C604 (R).
Dann stellen Sie die Spannung
fiir den rechten (R) und linken
(Aufsplir- Kanal (L) auf ein Minimum ein.
stellung) (Achten Sie bitte darauf, das
zwischen (=) Pol | zwischen dem rechten u. linken
und Erdung des Kanal Balance herrscht.)
C504 (L) {(Diese Spannung wird etwa 1 --
C604 (R) 0,2 V betragen.)

4 Zustand des Ein- | Benutzung von SA-Band (AC-511)
stellverfahrens Das Aufnahmesignal von LINE-IN
fir "5" und "6". | wird um -30d4B vom -3VU Pegel

gesenkt.

5 Rec/Play Einstellung der Unter den Verhidltnissen des

f Kenn- Vormagneti- Einstellvorgangs "4".

zeichen sierung Nehmen Sie abwechseln 400 Hz
(Vgl. VR502 (L) und 6,3 kHz Signale auf, und
Abb. 18) VR602 (R) arrangieren Sie bei der Wieder-

gabe 0--0,5dB{(V) fiir 6,3 kHz

gegeniiber 400 Hz.

{Priifen Sie das Signal

am Ausgang)
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Vorgang

Einstellung

Einstellort

Einstellung

L501 (L)

L601 (R)

Unter den Verhdltnissen des
Einstellvorgangs "4".

Nehmen Sie abwechselnd mit
400 Hz und 12,5 kHz auf, und
stellen Sie den Unterschied

beider Frequenzen auf ein Mini-
mum ein.

{ LINE-QUT Pegel )

Rec/Play

Ausgang

VR-501 (L)

VR-601(R)

Unter den Verhidltnissen des
Einstellvorgangs "4".

Nehmen Sie mit 400 Hz auf, und
stellen Sie die Wiedergabe so
ein, daB die gleiche Ausgangs-
leistung wie bei LINE-OUT

(Monitorpegel) erreicht wird.

MPX-

Filter

L102 (L)

L202 (R)

(1} Stellen Sie auf Aufnahme.

{2) Entfernen Sie die Buchse
J3, welche den Ldschkopf mit
der Grundplatte verbindet,
und schlieBen Sie die An-
schliisse 1 und 3 an der
Grundplatte kurz.
{Unterbrechen Sie die Oszilla-

tion der Vormagnetisierung.)
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Vorgang| Einstellung| Einstellort Einstellung
{3) Fiihren Sie das Signal 19kHz
I1% von LINE-IN zu.
(4} In diesem Zustand bringen Sie
das Signal von 19kHz auf ein
Minimum an LINE OUT,
8 Dolby- Nehmen Sie die Einstellungen
Schaltung VRI106 (L) vor wie unter 1,2 im Einstell-
VR206 (R) verfahren "7" fiir MPX-Filter.
(Unterbrechen Sie die Oszillation
VR105 (L) der Vormagnetisierung.)
VR205 (R) Stellen Sie den Dolby-Schalter
Aufsplir- auf "OUuT",
stellung Drehen Sie GAIN VR und LAW VR
"CAL~Punkt" gegen die Pfeilrichtung.
(Vgl. {Der Pfeil ist auf die Grund-
das Verf. platte aufgedruckt.)

"1“

Stellen Sie die Erdung voriiber-
gehend entsprechend der Abb. 17
ein,

Geben Sie das 5kHz-Signal von
LINE-IN hinein, und stellen Sie
LINE-IN oder den Aufnahmepegel
VR s0 ein, daB die Ausgangslei-
stung am "CAL-Punkt" 17,5 mV

betrigt.
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vorgang

Einstellung

Einstellort

Einstellung

Aufsplirstellung
"REC AMP INPUT"
zwischen (-) Pol
und Erdung des
C132(L)

C232(R)

Stellen Sie [GAIN VR]so ein, das

die Ausgangsleistung des Aufnah-
meverstidrkers um 10d4B iO,25dB
ansteigt, wenn der Dolby-Schalter
(88) eingestellt ist.

Stellen Sie[LAW VR|so ein, daB
ein Ansteig um 2dB erfolgt, wenn
die die Abb. 18 gezeigt Erdung
unterbrochen ist,

Nach Beendigung der obigen Ein-
stellungen stecken Sie die Buchse
J3 ein, welche die Anschliisse

1 und. 3 verbindet, und fithren

Sie die unter "7" genannten Ar-
beitsschritte fiir den MPX-Filter

durch.

Anzeige-
instrument

fiir Remanenz

VR301
(fixiert

3010Hz)

Lassen Sie ein C-60 Band (TDK
AC-221) 3 Min. und 30 Sek. vom
Anfang an laufen.

Drehen Sie die Kassette dann um,
und machen Sie eine Stimmaufnahme,
wobei Sie z.B., 10, 9, 8 ...2,1,0
wdhrend der ersten 10 Sek. sagen,
um so ein Band herzustellen, von
dem die Stelle von 3 Min. 20 Sek.

abzulesen ist,
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Vorgang | Einstellung |Einstellort Einstellung

Sie die Stelle fiir 3 Mi

angezeigt werden.

n.

Spielen Sie dieses Band ab, bis

20 Sek.

erreicht haben; dann stellen Sie
das Anzeigeinstrument fir die
Remanenz so ein, daB links 3 Min,

filr die C-60 Kassette (Oberseite)

Verfahren 4 v 6 in Spezialstellung einstellen.

{Eine Einstellung in der Normalstellung ist dabei nicht

erforderlich.)
Q109{L)
Q209(R)
RI&T(L)
R2AT{R)
~

Fiir die Einstellung
ist eine kur:ze
Unterbrechung der
Erdung erforderlich.

Abb. 17

Aufnahme-Verstirker-Ausgleich-Kurve

{ REC AMP EQ )
~ Modell DT-470C 1%
e Aufnahme-| /M s
% /Wiedergabekopf # %
Deck— T )
g J” 1 {"— 2
e 10003 ’V 2 )
3 , » . f[f [11]
o ’
E o— y—Fe 0, {NORMAL } ’
'ﬁ o---oCr O {SPESIAL) A [
& P ‘
ﬂ - - t
_ ———— —
a
o y T K 206
{Hz)
Abb. 18
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Kabelfithrung und Schaltplan der Grundplatte
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Wechselstramversorqung

: Benennung der Schaltear.

tAUS |

£1. POWER SW OH [EIN)
52. COUNTER SN OFF

£3. HEMORY SW OFF (ADE]
Sd. MOTOR SW OFF [AGS)

55,
56,
87,

PAUSE 5W OFF [AUS)
FF/REW DREHSCHALTER 5% STOP
FLAY DREHSCHALTER SW STOF

Taps)

BIAS EINRASTSCHALTER SW y-Fe,0,-5tellung

1-Fe;0,-Bellung

REC . PLAY ETHRASTSCHALTER 5W FLAY

BR. DOLAY SW QFF
59,
510. EQ EINRASTSCHALTER LW
511.
Beachreibung des CR-Tells
I &
keln Signal ... . uF
F Skgmal _...pF

111 R -

kein Signal... O {Zelchen]
K Signal .... kil

M Signal - MG

= Widerstinde chne Anzeige haben einen zol¥axigen
Fehler won J6 (5%} und elnen zullissigen elekbri-
achen Strom von 174 W,

¢ Dlie Spannung wird mit dem Priifgerit DO 20 x40V

Jamessen.
: Genesiszanl

Dile Schaltungstaile aind

+ Bignalweg

bel Pagel 100 LK

200 kK

30 Regelung der Stromguelle
A3y Cazillation

300 LH Elr Mufnahme

ECD AKX fir Aufnahme

jeweily gezeige,

-—- Wiedergahesignal
. Aufhahmesignal

Ein wmit digser MArkierung gekennieichneter
wideratand dient ruy Sicherhelt.

Ez kehrt nicht in

aeinen Ausgangazustand rurtick byw, wird zerstérr, wenn
ein ungewthnlich starker Strom Fliedr,
sebravchen Sl bikke Aie angegebenen Telle zum Aun-

wechseeln.

Dieses Schaltbild ist elne grundadchliche Dacscellung.

Beachten 5i# Jdabel bitte, dad XAnderungen Zur Yerbam-
merung varbehalten sind.
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Darstellung fir die mechanische Montage Darstellung flir die Montage des Gehduses




TEILELISTE

Symbol Nr, Teil Nr. Beschreibung
Diol MO7060320 Diode 152473VE
pla2 M07133322 " MZ308
D103, D203 MO7060320 " 152473VE
D104, D204 " " "
D105 M05139320 " MZ306
D166, D206 M34097320 " 1N&O
D107, D207 M07060320 " 152473vE
D108, D208 M04097320 " 1N60
D109, D209 v " "
D110, D210 MO7060320 " 152473vE
D112, 113 M05129321 LE Diode SLP-114B
D301 MO7151320 Diode S1RBA1D
D302 " " "
D304 M04079320 " 10D1
D305 M07140320 " MZ320
D307 MO7060320 " 152473VE
D308 " " "
D309 v " "
D313 M0O7133322 " MZ308
D314 MO7060320 " 152473VE
D315 " " "
D316 M07133322 " MZ308
D317 M07060320 " 152473vE
D318 M04079320 v 10D1
9101, 0201 M05131316 Transistor 25A906
0102, 0202 M05131315 " 25C1400
0103, 0203 M05104310 " 2501648
Q105, Q204 M05104312 " 252823
0105, 0205 M05104310 o 25C1648
0106, Q206 ll' n "
0107, 0207 " " "
0108, Q208 " " n
0109, 0209 MO7068309 " 25K30A
0110, 0210 M05104310 " 25C1648
Qlll, 9211 M05104312 " 252823
Qll2, Q212 M05104310 " 25C1648
Q113, Q213 n " "
Qll4, Q214 " " "
2115, Q215 " " "
0116, Q216 MO5104313 v 25C1740
Ql17, Q217 M05104310 " 25C1648
0301 MO5131311 " 28D612K
0303 " w "
Q305 M05104313 " 25C1740
0306 " " ”
Q307 MC5104312 " 25A823
0308 M05104313 " 25C1740
Q309 MO5131312 " 28B632K
2310 M0O510310 " 25C1648
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Symbol Nr. Teil Nr. Beschreibung
Q311 M05104313 Transistor 501740
Q312 u h u

Q3l3 1] " 1

Q401 M07228303 " 25D571
Q501 MO510310 " 25C1648
Q601 L} L1} L1}

TH-1 MO5099330 Thermistor SDT-250
R178 ,R278 M05129471 R-Fuse-1/4W 100 & (B
R302 MO5067365 R-Fuse-1/2W 100 "
R40Q7 M07113411 R-Fuse=-1/2W 47 Q "
VR101l, VR201 M05129350 VR-STD-A20K25

VR103, VR203 " "

VR107, VR207 M05131350 VR~W-A20K25

VR120, VR220 M05131351 VR-W-A10K25

T1 M05150410 ‘Netztransformator

Sl M05113430 Tastenschalter (POWER)
s3 M05131431 " (MEMORY)
54,55 (25) MD5129431 Mikriebeanordnung
86,587 M05085435 Schiebeschalter (FF, REW, PLAY)
$8,589,5810 M05131430 Tastenschalter (DOLBY, EQ, BIAS)
5101,s5201 M05067430 Schiebeschalter (R/P)
J101, J201 M05129447 Buchse (MIC)

J105 M05104441 " (HEADPHONE)

MEl M05131400 Zahler

ME10l, ME201 M05130400 " (LEVEL)

Fl, F2 M05110472 Sicherung 1A SEMKO

F3 M0511047] " 800MA SEMKO
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Diagramm-Nr. Teil Nr. Beschreibung
2 M05104520 Schwungrad
& M0O5104552 Riemem (COUNTER)
7 M05131550 " (MOTOR)
8 M05104550 " {FF.REW)
9 M05131490 Lampe
10 M(5104525 Spulenlagerung
11 M05131216 Knopfanordnung (MEMORY )
13 M0O5104543 Riemenscheibenanordnung (FF/REW)
16 M05131404 Zahlwerk
17 M05104830 Kopf (REC/PLAY)
18 M05104831 Kopf (ERASE)
24 MO5131390 Solenoid
26 M05131621 Getriebeanordnung
28 M05104544 Hebe lanordnung
57 M05131560 ‘Feder-W (EJECT)
i18 M05150111 Abdeckung
123 M05131314 Foto-Unterbrecher
124 M05131540 Riemensheibe
125 . M05104541 "
126 M07215195 Fuss
127 MO5131212 Knob (LINE, MIC)
130 M05131620 Getriebeanordnung
le4 M0O5131213 Verbindungsanordnung (POWER}
165, 205, 206 M0O7215214 Knopfanordnung (DOLBY, BIAS, EQ)
169 M05131210 Knopf (REC, MASTER)
170 M05131211 » (LINE, MIC)
171 M05131215 Knopfancrdnung (RESET)
204 M05149500 Motor
208 M05131525 Spulenlagerung
M0Q7050470 Kabelanschluss (L + R)
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