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Mechanischer Te/;Y

Allgemeines:

Fiir die Bezeichnung von Teilen werden auf den Abbil-
dungen (Seite 10), im Text und in der Ersatzteilliste die
gleichen Zahlen verwendet. Teile und Positionen, die in
der Ersatzteilliste nicht vorkommen, sind mit Buchstaben

MufB die Schwungscheibe (20) gewechselt werden, so ist
zuerst das Prismenlager (27) nach Entfernen der beiden
Sicherungsringe (y) mit der Olfangscheibe nach oben ab-
zuziehen, Danach wird die Reibrolle (26) mit der dariber-
liegenden Simritscheibe von der Tonwelle gezogen.

! in () gekennzeichnet. Ist es erforderlich, lackgesicherte Nach Abschrauben der Schwungscheibenlagerplatte (e)
3 Schrauben zu 18sen, missen diese nachher wieder verlackt und Aushéngen der Zugfeder (43) an der Lagerplatte kann
werden. Greifringe sind, sofern nicht anders angegeben, die Schwungscheibe (20) nach unten herausgezogen wer-
mit einem Spiel von < 0,1 mm aufgesetzt. den. Zwischen Schwungscheibe und Chassis ist eine Tro-
Die angegebenen Justierschiiissel bzw. Lehren konnen gam!dschglbe montiert, welche bei der neuen Schwung-
beim GRUNDIG-ZKD (8500 Niirnberg, GoldbachstraBe) scheibe wieder benétigt wird.
bestellt werden. Die Montage erfolgt jn umgekehrter Reihenfolge, zuvor
~,  Fir. Kraftmessungen des Mechanischen Teiles werden ver- ist jedoch die Welle mit 10007 zu reinigen.
\ﬁ st :dene Federwaagen oder Kontaktoren benétigt. Nach- Beim Aufsetzen der Reibrolle (26) ist diese mit dem Bund
" folgende Adressen dienen als Bezugsquellennachweis: nach unten mit sichtbarem Abstand von 0,2...0,5 mm zum
. Chassis aufzuschieben, danach wird die Simritscheibe auf-
Fir Kontaktoren: gesetzt. Nach Aufsetzen des Prismenlagers wird die Ton-
Firma Georg Karsten GmbH, 7000 Stuttgart-S. welle nochmals mit 10007 gereinigt und die Olfangscheibe
Flir Federwaagen in Metallausfiihrung: ebenfalls mit sichtbarem Abstand von max. 0,5 mm zum
Firma Robert Krups, 5650 Solingen-Wald. Prismenlager (27) aufgeschoben. '
Fir Federwaagen in Pappausfiihrung (spez. fiir kleine Zu beachten ist auBerdem, daB das Zwischenrad (34) nicht
Werte): am Reibrollenbund oder an der dariiberliegenden Scheibe
Lehrmittelbau Prof. Dr. Maey, 5300 Bonn. streift.
. . . ] Das Druckstiick (24) muf nach Riemen- oder Schwung-
Saubere Gummilaufflachen tragen wesentlich zur Betriebs- scheibenwechsel, sowie nach langerer Betriebszeit nach-
sicherheit des Mechanischen Teiles bei. Die Reinigung von gestellt werden. Vor dem Einstellen muB die Schwung-
Gummi erfolgt mit Reinigungsmittel 10007. Mitunter I5sen scheibe fiihlbares Axialspiel haben. Druckstiick zuerst fest-
sich die Klebestellen von Kunststoffteilen. Alleskleber ist zjehen, bis die Motorstromaufnahme um 100 mA ansteigt,
hier unangebracht. Fiir Polystyrol auf Polystyrol verwer)de’lc dann lockern bis die Stromaufnahme ihr Minimum erreicht
man Methylenchlorid oder Benzol zum Verkleben. Vorsicht! hat. AnschlieBend wird das Druckstiick soweit nachgestellt,
Mit einem Pinsel sparsam auftragen. Fléchen, die mit die- bis die Stromaufnahme um max. 2 mA ansteigt.
seln Mli(tltegn benetzt s;cingi we“rden unan;ehnlich. F}E_J{r ??(I]ysgy- '
rolverkiepbungen au etall verwendet man Hattkleper n .
(B 206 oder Pattex von Firma Henkel). Zihlwerkriemen (31) wechseln (Abb. 3):
. Zum Austausch des Zahlwerkriemen (31) ist die Riicklauf-
Ausbau -und Einbau (Abb. 1): kupplung (30) auszubauen. Der Riemen (31) ist iiber die
Abnehmen des Bodens (92) nach herausdrehen der 4 Kreuz- Kupplungsachse in Richtung Riemenscheibe Zahlwerk (70)
schlitzschrauben (a) Boden (92) abnehmen. zu ziehen. Der obere Schenkel der Druckdrehfeder (66) ist
iber den Riemen auszuhdngen.
Aufklappen der Verstirkerplatte (100) (Abb. 2):
Nach herausdrehen der Schrauben (b) kann die Verstarker- Federsatz 1 (40) (Abb. 3):
platte (100) aufgeklappt werden. Die Arbeitsgegenfeder des Federsatzes (40) muB in den
. Stellungen ,START”, ,Aufnahme” und ,Schnellauf” 0,1...
Ausbau des Chassis (Abb. 2): 0,3 mm vom Stiitzblech abheben. Nachstellbar durch Bie-
4 Schraubbolzen (91) herausdrehen Cassettenfach 6ffnen gen der Federsatzbefestigung.
und Drehknebel (94) abziehen. Das Laufwerk kann dann
durch Anheben am Trafo aus dem Geh#use (88) heraus- Federsatz (68) (Abb. 4):
genommen werden (Zahlwerktaste dabei nicht abbrechen!). Beim Schalten von ,START” nach ,PAUSE” mu8 in Stellung
PAUSE die Arbeitsgegenfeder 0,1...0,3 mm vom Stiitz-
Wechsel des Motors (74) (Abb. 3): blech abheben, die Kontakttffnung betrigt bei ,STOP”
Druckplatte (100) aufklappen, Schraube (¢) lockern, Deckel oder ,START” = 0,3 mm.
(73) abnehmen (auf Druckstiicke (72) achtenl). Vierkant- Nachstellbar durch Biegen des Federsatz-Befestigungs-
riemen (18) abnehmen, Motor (74) vorsichtig nach oben lappens.
ge;auoiziehe?]. Démplfungs}::ng g{)) alézieiéen. Dis Létstlel(lsesr;
efinden sich im Isolierschlauch bei der Entstérdrosse .
bzw. am Motorgehéuse. ;ec.:lers:,tz"(f) (Ab% 3) : Aufnah betrs
Beim Anschll\(JB deg Mc}:}tors igtkauf richtigehPolung zu ac}":- diee; I?gnt;ukctéjtﬁr:ui% Oglnged'e;srtre‘e:fr utnahmetaste betragt
.Ei i . (Ski PV hier eint . e :
ten. Einbauskizze beachten. (Skizze aus fer eintragenl) Nachstellbar durch Biegen des Federsatzbefestigungs-
Antriebsriemen (18) wechseln (Abb. 3): - lappen.
Zum Wechsel des Vierkantriemens (18) muf8 neben dem
Deckel (73) auch die Schwungscheibenlagerplatte (e) ent- Kupplungen (29) (30) (Abb. 4):
fernt (herausdrehen der Schrauben (d)) sowie der Auf- Zum Messen der Drehmomente und der Grundbremsung
0 nahmehebel (63) und die Feder (64) ausgehéngt werden. an den Kupplungen ist der Pulley 5100-347 zu verwenden.
Durch den Radius 1 cm lassen sich die Krafte direkt in pcm
0 Schwungscheibe (20) und Prismenlager (27) (Abb. 4): am Kontaktor oder an der Federwaage ablesen.

Die Schwungscheibe (20) lduft mit ihrer Welle unten in
einem Kalottenlager (23), oben ist sie durch ein Prismen-
lager (27) gefiihrt,

Aufwickelmoment der Vorlaufkupplung (29): 25...35 pcm V

Aufwickelmoment der Riicklaufkupplung (30): 63...80 pcm
Grundbremsung der Riickiaufkupplung (30): 2...4 pcm.



Die Messungen sind wie folgt durchzufiihren:
Aufwickelmoment der Vorlaufkupplung (29): in Stellung
START bei angetriebener Kupplung mit festgehaltenem
Kontaktor.

Aufwickelmoment der Riicklaufkupplung (30): in Stellung
Riicklauf bei angetriebener Kupplung mit festgehaltenem
Kontaktor.

Grundbremsung der Riicklaufkupplung (30): in Stellung
S_'I';?IRTdKupplung mit Kontaktor/Federwaage langsam ab-
ziehend. :

Nachstellbar:

Grundbremsung: Biegen der Bremsfeder (51), Filz darf
nicht am Reibring streifen oder {iberstehen. . §
Aufwickelmoment: Verdrehen der Andruckfeder (29,7)
(.’E?,?)hnach Abnehmen der Kupplung. Hierzu Kappe (32)
abziehen.

Bremshebel (37) (Abb. 4):

Die Bremsmomente miissen in ablaufender Richtung so
stark sein, daf} die auflaufenden Bremsbelidge abheben.

Antriebsrad (13) (Abb. 4):

In Stellung ,schneller Vorlauf* muf8 der Federdraht aus
der Gabel am Schnellaufhebel abheben. In Stellung ,Start”
missen beide Stufen des Antriebsrades (13) einen sicht-
baren Abstand von = 0,5 mm zur Schwungmasse (20) bzw.
zur Vorlaufkupplung (29) haben.

Nachstellbar durch Verbiegen der Gabel am Schnellauf-
?zz?el (unter der Schwungmasse) mit Justierschliissel 5999-

Andruckrolle (49.1) (Abb. 4):

Die Andruckkraft der Andruckrolle (49,1) muf in Stellung
»START” 300 £30p betragen (an die Tonwelle herange-
hend gemessen am Einhéngeloch (0)).

Nachstellbar durch Biegen des Lappens (k) am Schlitten.
In Stellung START muf3 zwischen Andruckrollienhebel! (49)
und Anschlagsteg (I) ein Abstand von 0,5...1mm vor-
handen sein. ‘

Nachstellbar durch Verbiegen des Anschlagsteges (l).

Bei liegendem Gerst in Stellung ,START” muf3 die An-
druckrolle (45,1) wihrend 5...15U vom oberen zum un-
teren Anschlag laufen.

Nachstellbar durch Spreizen oder Zubiegen des Schlitzes
des oberen Lagerlappens (m).

Wird in Stellung ,START“ die Andruckrolie mittels einer
Drahtstange von der Tonwelle abgehoben (die Drahtstange
ist hierbei in das Loch (0) einzuhan en?, so muf} der Luft-
spalt zwischen Tonwelle und Andruckrolie oben und unten
gleich grof} sein.

Nachstellbar durch Biegen am Nietbolzen {r).

Bei diesem Einstell- und Priifvorgang muf8 die Tonwelle
mit ca. 300 p entgegen der Andruckrollenabheberichtung
gedriickt werden.

Ist die Andruckrolle beschidigt, so ist der Andruckrollen-
hebel kpl. (49) zu wechsein.

Biigel (s) (Abb. 4):

Der Biigel (s) verhindert bei starken, ruckartigen Bewegun-
gen des Gerites im Spielbetrieb ein Verklemmen des An-
triebsrades mit der Vorlaufkupplung. Die richtige Lage des
Bligels (s) ist durch die Warze im Schlitten definiert. Bei
»START soll der Bigel (s) mittig an der Lauffliche des
Antriebsrades (13) anliegen.

Einstellung des Schlittens (t) (Abb. 4):

Der Schiitten (t) wird in seinen Betriebsstellungen durch
die Rastfedern (53) mit den Rastrollen (59) arretiert. Der
Schlitten () ist in ,STOP” Stellung richtig eingestelit, wenn
sich das 3 mm Loch (u) (unter dem Zihlwerk) des Schlittens
(t) mit dem entsprechenden Loch des Chassis deckt.

(Zum Einstellen ist das Zahlwerk (70) abzumontieren).

Ist Nachstellen erforderlich, so sind die Schrauben ?’) Zu
lockern. In das Loch (u) wird lotrecht ein 3 mm Stift ge-
steckt, so daf} die Lage des Schlittens eindeutig definiert
ist. Danach werden die Rastfedern (53) entsprechend ver-
schoben, bis die Rastrolien (§9) einrasten und die Schrau-
ben (v) wieder festgezogen, wobei die Rastfedern unter
Druck festgehalten werden.

Die Justierzunge (w) am Schlitten (t) die das Zwischenrad
(34) zum Eingreifen freigibt, muf} so stehen, da8 in Auf-
nahmestellung beim Schalten von Start zu Pause die Kupp-
lung erst dann aufler Eingriff kommt, wenn die Andruci-
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rolle bereits zwischen 0...0,2mm von der Tonwelle
abgehoben hat.
Nachstellbar durch Biegen der Justierzunge (w).

Kopfwechsel (Abb. 4):

Der Kombikopf (55) kann mit der Justierfeder nach Heraus-
drehen der Schrauben (i) uid Zusammendriicken der Druck-
feder (56) abgenommen werden (Ersatzkdpfe werden vom
ZKD mit Justierfeder ausgeliefert). Der Léschkopf (54) ist
am Kopfhalter (57) von unten festgeschraubt. Zum Wechsel
des Léschkopfes (54) ist der Kopfhalter (57) abzuschrauben.
Nach Montage des Loschkoptes oder des Kombikopfes
wird anstelle einer Kassette die Lehre 5999-076 aufgelegt.
Danach wird der Kopfhalter (52) in Stellung ,START” so-
weit an die Lehre herangedriickt, bis die Kopfspiegel an
cl‘egl Lehre anliegen und die Schrauben (f) festgeschraubt
sind.

Kopfjustage:
siehe: Elektrischer Teil

Wartung: :

Reinigen der Bandlaufteile: Die Tonkdpfe (54), (55), die
Tonwelle und die Gummiandruckrolle 45,1) in regelmafi-
gen Abstdnden von 100...200 Betriebsstunden mit Test-
benzin (10 007) oder Spiritus reinigen.

Reinigen der Antriebsteile: Von Zeit zu Zeit und nach jeder
Reparatur am Laufwerk alle Antriebsflichen der Laufrader
(Zwischenrad (34), Riicklaufrad (9), Antriebsrad (13), Kupp-
lung (29), (30) der Schwungscheibe (20) ) sowie die Riemen
(18), (31) und die Bremsbeldge des’ Bremshebels (37)
reinigen. Hierzu verwendet man Testbenzin (10007). *
Olen und Schmieren (Abb. 4):

Alle Lager und Gleitstelien sind vom Werk her ausreichend
gedlt bzw. geschmiert. im Bedarfsfall sind die Achsen der
Kupplungen (29), (30) mit WIK 500, die Achsen des Zwi-
schenrades (34) des Antriebsrades {(13) und des Riicklauf-
rades (9) sowie die Scheiben an der Andruckrolle sparsam
mit BVE100 extra zu 6len. Die Scheibe zwischen Chassis
und Schwungscheibenbund, sowie alle Gleitstelien sind
bei Bedarf mit Beacon 2 oder einem gleichwertigen Fett
zu schmieren. Der Lagerbolzen fiir den Andruckrollenhebel
(49) ist mit Ol Hypoid 90 Typ GP Fa. ESSO zu élen.

Das Prismenlager (27) bedarf keiner Nachschmierung. Die
Bohrungen des Lagerhebels des Antriebsrades (13) sind
vom Werk mit Silikonpaste P 8 gefiillt, um Schwingneigun-
gen zu unterdriicken,

Schiebeschalter (101) (Abb. 2/3):
Der Schiebeschalter (101) ist so eingestellt, dal bei ge-

driickter Aufnahmetaste die innere Kante der Justiermarke

am Schieber (neben dem Betétigungsbolzen) bindig mit
dem Schaltergeh3use steht,

Bei Zuriickschalten von ,Aufnahme” auf STOP muff der
Schieber sowie der Sperrhebel in die Ruhelage zuriick-
gehen (Schalterhub 2,54 + 0,4 mm).

Schiebschalter (102) (Abb. 3/4):

in Stellung START mufB die innere Kante der Justiermarke
am Schieber (neben dem Betitigungsbolzen) biindig mit
dem Schaltergehiuse stehen. Nachstellbar nach I6sen der
Schraube (x) und verschieben des Schaltschiebers (z).

Sperrhebel (65) (Abb. 3):

Bei eingelegter Kassette mit nicht ausgebrochenen Siche-
rungsnasen muf3 der Abstand zwischen Aufnahme-Hebel
(63) und Sperrhebel (65) = 0,5 mm betragen. Der Abstand
ist durch den konstruktiven Aufbau gegeben.

Einstellen der Bandgeschwindigkeit:

Hierzu wird die 50-Hz-Aufzeichnung der Testbandkassette
469 verwendet. Als MeBigerite werden ein Oszillograf und
ein Regeltrenntrafo ben6tigt. NF-Ausgang (MS 2) des An-
schluBBsteckers an MeBeingang .eines Oszillographen
(Y-Ablenkung) anschlieBen. X-Ablenkung (Kippverstarker)
auf Fremdablenkung schalten und eine variable Spannung
von 50 Hz (Re?eltrenntrafo) an den X-Eingang legen. Die
Ablenkung soll ca. die Hilfte des Bildschirmdurchmessers
betragen. 50-Hz-Aufzeichnung der Testbandkassette ab-
spielen. Mit R344 den Kreis zum Stilistand bringen
(lissajous’sche Figur).

Zwerglampen (95): .
Zum Wechsel der Zwerglampen (95) muf das Chassis aus-
gebaut werden. Die Lampen kénnen dann nach vorne
herausgezogen werden.

Elektrischer Teil

MeBwerte

Nachfolgend aufgefiihrte MeBwerte sind der Priifvorschrift
fiir die Fertigung entnommen. Beim Ersatz der K&pfe, Tran-
sistoren oder anderer Bauteile, die den Frequenzgang
beeinflussen zeigt schon eine Messung iiber Band, ob das
Gerit noch den Priifbedingungen entspricht. Alle erforder-
lichen Mef3gerite entstammen dem GRUNDIG-Mefigeréte-
Programm, soweit nicht anders angegeben. Angaben iiber
MeBmethode oder MeBschaltungen finden Sie vor jedem
Absatz. Speisespannungen (U.) verstehen sich vor dem
Teiler. Zum Messen des Klirrfaktors Kz und Kio: sowie be-
wertete Fremdspannungen ist ein Klirrfaktormefizusatz mit
eingebautem Ohrkurvenfilter zu verwenden. Fiir Fremd-
spannungsmessungen nach verschiedenen Bewertungen
empfiehlt sich das Bewertungsfilter FO 55. Bei Verwendung
des zum Millivoltimeter MV5 oder MV 510 passenden
KlirrfaktormeBzusatzes KM 5 ist fiir die Uberpriifung des
Klirrfaktors Kiot die Grundfrequenz 1kHz bei annsdhernd
gleichen MeBwerten einzustellen.

Zur Vermeidung von Brummeinstreuungen beim Messen
am ausgebauten Gerit ist eine kupferkaschierte Abschirm-
platte o. 4. zu verwenden, wobei die Leiterseite elektrisch
mit dem Gehiuse des Priiflings verbunden werden mu8.
Fiir L&tungen an den K&pfen darf nur ein Létkolben mit
maximai 30 W verwendet werden. Fiir alle Messungen be-
tragt die Betriebsspannung 220V % 2 %y/50 Hz.

Zahlen und Buchstaben in () beziehen sich_auf Abbildun-
gen im Mechanischen Teil. Buchstaben im weisen auf
MeBpunkte im Schaltbild und auf der Druckplattenabbil-
dung hin.

Me8Bschaltungen finden Sie auf Seite 5.

Beim Messen ohne Band wird keine Cassette eingelegt.
Zum Driicken der Aufnahmetaste muf3 diese zuvor durch
Driicken des Tastdrahtes (41) entsperrt werden.

Stromaufnahme

Wiedergabe ohne Cassette 13...16 mA
Aufnahme ohne Cassette 15...19 mA

Umspulen mit Cassette am Bandende 25...31 mA.
Die Spannung am C 312 V betrdgt 9,3...10,7 V.

HF-Vormagnetisierungsstrom
Der HF-Vormagnetisierungsstrom wird als Spannungs-
abfall am fest eingebauten MefBwiderstand R 103
bzw. R 203 gemessen (MS 5).

Nachfolgend aufgefiihrte Einstellwerte sind Richtwerte und
kénnen ggf. zur Frequenzgangkorrektur bzw. Klirrfaktor-
korrektur gesindert werden.

Entsprechend den auf dem Kopf angebrachten Farbpunkten
(von Kopfspiegel her betrachtet linker Farb?unkt = linker
Kanal; rechter Farbpunkt = rechter Kanal) miissen fol-
gende Spannungsabfalle zu messen sein: :

rot 34mV
weil 42mV
schwarz  50mV
gelb 58mV
grin 6,6mV

Nachstellbar: R 104 (linker Kanal) R204 (rechter Kanal).

Die Frequenz der Vormagnetisierung gemessen mit Ab-
sorptionsfrequenzmesser FM 1 soll zwischen 54 kHz und

64 kHz liegen.
Messen iiber Band
Messen mit Bezugsbandcassette 466:

Um den Wiedergabeverstirker zu iiberpriifen, geniigt es
in den meisten Féllen die Testbandcassette 466 abzuspie-

len.

Die Ausgangsspannung wird nach MS 2 gemessen, wobei
das Umschalten zwischen den beiden Spuren mit dem in
der Mefschaltung eingebauten Umschalter erfolgt.
Die Ausgangsspannung der Frequenz 333 Hz (Teil 3 der
Testbandcassette 466) muB bei beiden Spuren 1V be-
tragen. Nachstellbar mit den Einstellreglern

R 131 (linker Kanal)

R 231 (rechter Kanal)

Kann die Ausgangsspannung von 1V nicht eingestellt

werden, so darf diese bis auf 0,8V reduziert werden.
Beide Kanile sind auf gleichen Wert einzustellen.

Die Wiedergabespannungen der Frequenzen 6,3 kHz, 1-kHz
und 125 Hz (Teil 2 der Testbandcassette 466) miissen inner- -

halb nachfolgender Toleranzkurve liegen. Bei zu geringem
6,3 kHz Pegel, ist die Senkrechtstellung des Hoér-Sprech-
kopfes zu Uberpriifen.

o ’T

7dB 6dB | 7dB
J/QSOHZ 4 kHz
125Hz 63kHz
?

Senkrechtstellen des Kopfspaltes:

Zum Senkrechtstellen der beiden Kopfspalten ist die 6,3kHz
Aufzeichnung der Testbandkassette 466 abzuspielen. Durch
Verdrehen der Schraube (n) wird das obere Kopfsystem
auf maximale Ausgangsspannung gestellt, Wert notierent
Die Schraube (n) wird nochmals verdreht, so daf das un-
tere Kopfsystem ebenfalls maximale Ausgangsspannungen
ergibt, ebenfalls den Wert notieren! Danach wird die
Schraube (n) so verstellt, daf} beide Systeme den gleichen
relativen Verlust zu den vorher notierten Werten erhalten.
Dieser relative Verlust darf max. 3 dB betragen. Der Unter-
schied zwischen den beiden vorher notierten Maximal-
werten darf ebenfalls 3 dB betragen.

Nach dieser Einstellung ist die Frequenzgangpriifung mit
der Testbandcassette 466 zu wiederholen.

Eigenaufnahme und -wiedergabe

Vollpegelaufnahme:

Einspeisen bei Aufpahme nach MS 1. Die beiden Wider-
stande 2,2 MQ befinden sich in der Kupplung der Me8-
schaltung MS 1 (unmittelbar vor dem Radiostecker).

Die Ausgangsspannung wird nach MS2 gemessen. Das
Umschalten zwischen den beiden Spuren erfolgt durch den
in der MeBschaltung eingebauten Umschalter.

Bei der Frequenz 333 Hz und der Eingangsspannung von
600 mV mufl eine Wiedergabespannung von = 700 mV
und ein Klirrfaktor K3 von 3,5 * 059% erreicht werden.
Der Kanalunterschied zwischen den beiden Spuren darf
max. 3 dB betragen. Wird die Ausgangsspannung nicht er-
reicht oder der Klirrfaktor tiber- oder unterschritten, so
sind die Aufsprechregler R112 (linker Kanal) und R 212
(rechter Kanal) so zu verstellen, daBB nach wiederholter
Aufnahme sémtliche Forderungen erfiillt werden.

Uberpriifen des Frequenzganges iiber Band:

Zum Uberpriifen des Frequenzganges wird die Automatic
an den Punkten 7 und ¥ der Druckplatte kurzgeschlos-
sen. Die Eingangsspannung wird so eingestellt, daff bei
1kHz die Ausgangsspannung an C116 bzw. 216 (Mef3-
punkt 9 und Mefipunkt ¥ , MeBschaltung MS 3)
180 mV stehen. Die Eingangsspannung wird fiir alle Fre-
quenzen konstant gehalten. Wihrend des Einstellens der
Eingangsspannung ist der HF-Generator durch Kurzschlie-
Ben der Punkte und Masse | auBler Betrieb zu setzen.

Danach ist der Kurzschluf3l wieder aufzuheben.

Zum Uberpriifen des Frequenzganges wird bei oben ge-
fundener Eingangsspannung eine Aufnahme mit den Fre-

vguenzen 63 Hz, 250 Hz, 1kHz, 4kHz, 6,3kHz und 8 kHz

urchgefiihrt. Die Ausgangsspannungen dieser Aufzeich-
nung miissen innerhalb nachfolgender Frequenzgangkurve
liegen.. Bei Toleranziiberschreitung bei 8 kHz ist der HF-
Vormagnetisierungsstrom mittels der Regler R104 bzw.
R 204 um einen Arbeitspunkt zu verstellen und die Uber-
priifung des Frequenzganges sowie des Klirrfaktors bei
Volipegel zu wiederholen.

7dB

I ?

8dB

I/z.f;(mz

4kHz 63kHz 8kHz

" 63 Hz



Nachfolgende Messungen miissen nur dann durchgefiihrt
werden, wenn die Messung iiber Band zu keinem befriedi-
genden Ergebnis fiihrte.

Uberpriifen des Verstirkers bei Wiedergabe

Lautstirkeregler voll auf, Betriebsartenschalter auf Start,
Einspeisen nach MeBschaltung nach MS 6, Messen der Aus-
gangsspannung nach MS 2. Das Uberpriifen der Ausgangs-
spannung ist fiir beide Kanéle getrennt in gleicher Weise
durchzufiihren. Wihrend des Messens sind beide Kandle
gleichzeitig angesteuert. '

Frequenzgang:

Das Uberpriifen des Frequenzganges erfolgt mit konstan-
ter Eingangsspannung (ca. 6 mV) nach MS1, welche so
eingestelit wird, dal die Kontrollspannung nach MS 3 bei
1z 180 mV betrégt. Die Ausgangsspannung an bzw.
W/ (MS5) betrdgt dann 0,1 mV nachstellbar mit R112
bzw. R 212.

Die Ausgangsspannungen der Frequenzen 63 Hz/250 Hz,
6,3 kHz und 10 kHz k&énnen Sie auf Toleranz von * 1,5dB
aus nachfolgender Frequenzkurve entnehmen.

Empfindlichkeit: °7
Bei der Frequenz 333 Hz und der Eingangsspannung 30 mV *®
miissen am MeBpunkt 9 bzw. 7 (MS3) mindéstens B
1V erreicht werden. B £
Frequenzgang: V. > e a4
Die Eingangsspannung wird so eingestellt, dafl bei 1 kHz - —
die Ausgangsspannung nach MS2 100 mV betrégt. Die , = 1
Eingangsspannung betrédgt ca. 5...7 mV.
Die Ausgangsspannungen der Frequenzen 63 Hz, 250 Hz, |
6,3kHz und 10kHz kénnen von nachfolgender Frequenz-
gangkurve um £ 1 dB abweichen. . ;
i
15 ;
¢ 5 Hz I0HZ Bz 15Hz 250Hz 500Hz kHz 2kHz LkHz ﬁai*zakuzm*; Ktz

Emv

Der Frequenzgang der Kontrollspannung nach MS3 ist
mit Toleranz von % 15 dB aus nachfolgender Frequenz-
kurve zu entnehmen.

1502 0z §5Hz 1258z 250Hz 500HZ TkHz 2kHz 4kiz 63 suz) 125KHZ
iz

kitz

Fremdspannung:

Die Fremdspannung (Spitzenwerte) mit Kopf und laufen-
dem Motor darf héchstens 30 mV (ohne Filter) bzw. 25 mV
(mit FO 55 Kurve 2) bzw. 6 mV (mit FO55 Kurve 3) be-
tragen.

Uberpriifen des Verstiirkers bei Aufnahme

Aufnahmetaste gedriickt, Betriebsattenschalter auf Start,
Aufnahmeautomatic durch KurzschlieBen der Punkte A4
und auf der Druckplatte aufler Betrieb setzen. Der HF-
Generator ist durch KurzschlieBen der Punkte und

der Masse | auBer Betrieb zu setzen. Vor Beginn des
Messens sind die Kopfstromregler R112 und R212 auf
Mitte zu stelien. Einspeisen nach MS1, Messen der Aus-
gangsspannung nach MS5 an den Punkten 7 bzw.

je nach gepriiftem Kanal. Die Kontrollspannung fiir die
Empfindlichkeit wird an den Punkten Vg7 bzw. ¥ nach

MS 3 gemessen.

Empfindlichkeit:

Die Eingangsspannung (MS 1) wird bei der Frequenz 1 kHz

so eingestellt, daB die Kontrollspannung an den Punkien
bzw. 1,8 V betragt (MS 3). Die Eingangsspannung

betragt dann 60mV  15dB (505...7,1mV). Die Aus-

gangsspannung an 9 bzw. an A4 betrdgt dann ca.

1mV.

Kontrolle der iibrigen Eingéinge:
Um die Kontrolispannung nach MS 3 von 1,8V zu erhalten
wird eine Eingangsspannung nach

MS7
voné5mV 1 1,5dB
(55...77 mV)
nach MS 8
von25mV +15dB
(21...30mV)
bendtigt.

4

1 Hz 30Kz 83Kz 1254z 2B0Hz 5000z kH2 21z 4kHz Bkhz | 125kH2

FBEMV.

Fremdspannung:

Eingang abgeschlossen nach MS 9:

Ausgangsspannung gemessen nach MS 3:

Sie darf maximal betragen (Spitzenwerte):

unbewertet (ohne Filter) < 65mV

bewertet FO 55/Kurve 2 < 60 mV

bewertet FO 55/Kurve 3 < 45 mV.

Bei eingeschaltetem HF-Generator (Briicke zwischen
und | entfernen) darf die Fremdspannung, gemessen
nach MS 3 unbewertet/eff. 300 mV nicht {iberschreiten.

Briicke zwischen W und V entfernen.

Uberpriifen der Automatic

Arbeitspunkt:

KurzschluBbriicke zwischen und herstellen, zwi-
schen D (-+) und S (—) des FET (T 301) stehen 0,8 V. Nach-
stellbar mit R 319.

Briicke zwischen v und A</ entfernen.

Regelschwelle:

Die Eingangsspannung nach MS1 betrigt bei f 333 Hz
600 mV (MS 1). Die Ausgangsspannung nach MS 3 betrigt
dann 1,9 V (empfindlicherer Kanal), Abweichung des Nach-
gasrzkzanals max. —2 dB. Einstellbar von oben kommend mit

Wird versehentlich ein zu geringer Wert eingestellt, so ist
der Regler auf Anschiag zu stellen, abzuwarten bis die
Ausgangsspannung iiberschritten wird und das Einstellen
zu wiederholen.

Regelbereich:

Wird die Eingangsspannung erhdht auf 6V, so darf sich
die Ausgangsspannung um max. * 1dB dndern. Der Klirr-
faktor Kiot darf 2% nicht tiberschreiten.

Anstiegszeit Musik:

Eingangsspannung einstellen auf 19V
spannung notieren.

Eingangsspannung reduzieren auf 600 mV und Zeit messen
bis die Ausgangssgannung um +3dB ansteigt, sie muf}
mindestens 20 sec. betragen! -

und Ausgangs-

Abweichungen beim Gerit CN 224 zu CN 222
(Abbildungen siehe Ersatzteilliste CN 222)

1. Gehiuse gréBer (passend zur Studio-Serie 300).

2. Es entfdllt: der Magnet 9011-501 (46) mit Isolierplatte
(47) und U-Biigel (48), die Druckfeder (48.1) sowie die
Diode D1, der Kontakt m1.

Die beiden Widerstinde R 334 (100 Q) und R 337 (47 Q)
wurden durch einen Widerstand R 337 (150 Q) ersetzt.

Anstiegszeit Sprache:
Einspeisen nach MS7. Eingangsspannung einstellen auf
2060 mV, Ausgangsspannung notieren.

. Eingangsspannung reduzieren auf 650 mV und Zeit messen,

in der die Ausgangsspannung um 3 dB ansteigt. Sie muf
mindestens 4 sec. betragen.

Stereo-Gleichlauf:

Bei Verinderung der Eingangsspannung von 0...30dB
(MS1:60...1900mV, MS 7: 5. .. 2060 mV) darf die Diffe-
renz der Ausgangsspannungen nicht groBer als 3 dB sein.

. Klirrfaktor Kiot darf 2% nicht iibersteigen.

Aufierdem entféllt der Widerstand R 314 (100k) sowie
die Leitungen zum § 301 (Kontakt 2/1). Die Diode D 306
liegt jetzt zwischen G (T 301) und C 304.

Es kommt hinzu: L301 (Ferritperle) liber den Basis-
anschlu des T 308 zur Unterdriickung von HF-St6run-
gen bei Betrieb mit Studio 300/310.

Zur Information ist das Beilageschaltbild CN 224 lose
beigefiigt.
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Axialluft der Tonwelle

R 212
R 231

R 132
R 232

R 204
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100
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R 344 zum Einstellen der Bandgeschwindigkeit.
Dazu Testbandcassette 469 abspielen. 3150 Hz
Aufzeichnung bei Messung mit Tonschwankungs-
messer (z. B. Woelke ME 101). 50 Hz Aufzeich-
nung bei Vergleich mit der Netzfrequenz mittels
Ostzillograf (Lissajousche Figur).

R 322

21256 Printed in Germany 111071St

100

Andruckrolle driickt bei Start mit
300 % 30 p an die Tonwelle.
Nachstellbar durch Biegen bei (k).

Abstand Andruckrollenhebel-An-
schlagsteg bei STARTG,5...1mm.
Nachstellbar durch Biegen bei (I).

Andruckrolle lduft bei Start unten
bzw. féllt nach Anheben innerhalb
5...15 Umdrehungen.

Nachstellbar durch Biegen bei (m).

43 66 31 65 64

6 >
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si3o ¢ I
Axialluft der Tonwelle. Vor Neueinstellung Schraube anziehen, bis Stromaufnahme um 100 mA steigt, danach
Schraube I3sen, bis die Stromaufnahme das Minimum erreicht und wieder festziehen, bis Stromaufnahme um
2 mA steigt. Messung zwischen v und v auf der Druckplatte bei offenem S 1.

Sit

76,7785 ¢ 73 72 40

Federbiigel muB bei Start gerade
am Zwischenrad anliegen.

k Lr
v

57 55 56
mo sf ijh|in|f 64 70

49 T

53/59
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68

Grundbremsmoment der Riicklaufkupp

Nach Ausbau und Wiedereinbau
des Lagers oder der Schwungmas-
se ist die Achse sorgfiltig mit
10007 (Testbenzin) zu reinigen.

bei Start abziehend gemessen 2...4p
Nachstellbar dur¢h Biegen der Feder.

32

63...80 pcm
bei Riicklaufbetrieb

25...35pcm 4 37 4

bei Startbetrieb

Aufwickelmoment der Kupplungen bei angetriebener unterer Kupplungshidlfte mit festgehaltenem Kontaktor.
Nachstellen nach Abnehmen der Kupplung durch Drehen der Andruckfeder moglich.




Bild 1

Bild 1/3

Bild 2

Bild 3

Bild 2

Bild 4

Bild 4

Bild 4
Bild 3

Bild 4

Bild 2

Boden (92) abnehmen:
Sicherungswechsel:
Druckplatte Bestiickungsseite

und Laufwerk freilegen:

Antriebsriemen und Motor
wechseln:

Chassisausbau:

Kopfwechsel:

Kopfjustage:

Kupplungsausbau:

Zihlwerksriemen:

Zwerglampen:

Einstellregler:

CN 224 Automatic-Stereo

(Zahlen in () sind-identisch mit den Positionsnummern der Ersatzteilliste)

4 Kreuzschlitzschrauben (a) herausdrehen. Boden (92) abheben, Létseite der Druck-
platte (100) ist zugénglich.

Netzsicherung (Si. 1) 125 mA tr. auf der Spannungswahlerplatte, Verstarkersicherung
(Si 301) auf der Verstarkerplatte. Zum Wechsel Boden (92) abnehmen.

Schrauben (b) herausdrehen, Druckplatte (100) aufklappen.

Schraube (c) l&sen, Deckel (73) abnehmen.

Riemen (18): Schrauben (d) herausdrehen, Lagerplatte (e) abnehmen, dazu Feder
(64) und Aufnahmehebel (63) aushéngen.

Motor (74): Isolierschlauch mit Entstérdrossel herausdrehen. Létstellen an der Ent-
stérdrossel L 403 (85) und am Motorhalter. Dampfungsring (77) auf neuen Motor,
je 3 Ferritperlen iiber die Anschliisse des neuen Motors ziehen.

4 Schraubbolzen (91) herausdrehen, Cassettenfach 6ffnen, Drehknebel (94) abzichen,
Gehéause (88) abnehmen‘(;y’

Léschkopf (54): Schrauben (f) herausdrehen; der L&schkopf ist von unten gegen die
Kopfbriicke geschraubt.

Stereo-AW-Kopf (55): Schraube (i) herausdrehen, Zwischenlage (h) entfernen, Druck-
feder unter der Schraube (n) zusammendriicken und Kopf mit Taumelfeder entfernen.
Beim Einbau des neuen Kopfes ist die dem Kopf beigefligte Zwischenlage (h) zu
verwenden.

Senkrecht stellen mit Hilfe der Testband-Cassette 466:

6,3 kHz abspielen, Ausgangsspannung messen an 3/2 (linker Kanal) bzw. 5/2 (rechter
Kanal) der Diodenleitung.

Durch Verdrehen der Schraube (n) Kopf auf Maximum der Ausgangsspannung des
linken Kanals stellen, Wert notieren. Danach ebenfalls durch Verdrehen der Schraube
(n) Kopf auf Maximum der Ausgangsspannung des rechten Kanals stellen. Der Unter-
schied der beiden Justagemaxima darf max. 3 dB betragen. Danach Schraube (n)
so verdrehen, dafl zwischen den beiden Justagemaxima der kleinste gleiche relative
Verlust auftritt, dieser darf max. 3 dB betragen.

Képpe (32) abheben, Kupplung (29) oder (30) herausziehen.

Zum Wechsel des Riemens (31) Ricklaufkupplung (30) ausbauen, Riemen (31) uber
die Kupplungsachse zur Riemenscheibe des Z&hlwerkes (70) ziehen, oberen Schen-
kel der Druck-Drehfeder (66) liber den Riemen fihren.

Zum Wechsel der Zwerglampen (95) Chassis ausbauen. Lampen (95) nach vorne
herausziehen.

v

E;g } NF-Kopfstromregler

R 104

R 204 HF-Regler

R132 .

R 232 Einstellregler Ausgangsspannung

g;;: Empfindlichkeit Wiedergabe (Kanalangleichung)

R 319 Arbeitspunkt Automatik
R 322 Automatik Schwelle
R 344 Bandgeschwindigkeit

Printed in Germany
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92 a

R344 R131 | R322 b

100 RNZ

91A

R 344 zum Einstelien der Bandgeschwindigkeit,
Dazu Testbandcassette 469 abspielen. 3150 Hz
Aufzeichnung bei Messung mit Tonschwankungs-
messer (z. B. Woelke ME 101), 50 Hz Aufzeich-
nung bei Vergleich mit der Netzfrequenz mittels
Oszillograf (Lissajousche Figur).

R339 R104 91

Axialluft der Tonwelle

R 212

R 231

R 132
R 232

-R 204
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Axialluft der Tonwelle. Vor Neueinsteliung Schraube anziehen, bis Stromaufnahme um 100 mA steigt, danach
Schraube [6sen, bis die Stromaufnahme das Minimum erreicht und wieder festziehen, bis Stromaufnahme um
3 2 mA steigt. Messung zwischen W und W auf der Druckplatte bei offenem S 1.

Federbiigel muB bei Start gerade
am Zwischenrad anliegen. 55 ?

k e m f'fihinfsép 70

Andruckrolle driickt bei Start mit
300 % 30 p an die Tonwelle.
Nachstelibar durch Biegen bei (k).

Abstand Andruckrollenhebel-An-
schlagsteg bei START0,5...1mm.
Nachstellbar durch Biegen bei (l).

Andruckrolle l&uft bei Start unten
bzw. fillt nach Anheben innerhalb
5...15 Umdrehungen.

Nachstellbar durch Biegen bei (m).

Grundbremsmoment der Riicklaufkupplung
bei Start abziehend gemessen 2...4pcm.
Nachstellbar durch Biegen der Feder.

Nach Ausbau und Wiedereinbau
des Lagers oder der Schwungmas-
se ist die Achse sorgfdltig mit
10007 (Testbenzin) zu reinigen.

30

25...35pcm

63...80pcm
bei Startbetrieb

bei Riicklaufbetrieb

Aufwickelmoment der Kupplungen bei angetriebener unterer Kupplungshilfte mit festgehaltenem Kontaktor.
Nachstellen nach Abnehmen der Kupplung durch Drehen der Andruckfeder mdglich.



