‘m” No.2849E.G

| W¥T-41CE(UK)
VT-410E(CT)/VI-415E(VPS)
VT-41 8E(SW.DS.SA.AL)

| VT-420E(UK)

| VT4 20E(CT)/ VT-42GE(VPS)
VT-428E(SW.DS.SA.AU)

Lé//éw'%f%?m'm:@ - - Y¥T-430E(UK)

VT-430E/431E(CT)

; | ’ ~ /VT-435E(VPS)
%yﬁﬁ%wﬁa/ e%’/ vergrge  |VT-430E(UK)
Vo

Applicable models {Zutreffende Modelle>

VT-410E (UX) (TK No2648E)
VI-410E(CT)/VT-415E (VPS) (TK NoZ651E/2652G)
VT-410E{SW,DS,S4, Al) (TK No2701F)
YT-420F (UK} (TK No2649F)
VT-420E(CT)/VT~425E(VPS) (TK No2653E/2654G)
YT-428E (SV,DS, 54, AU) (TK No2702K)
VT-4308 (UK) - " (TK NoZ650E)
V1-4308/431E(CT) /VT- 435E(VP%) (TK No2B55E/2656G)

CVI-450EQK) . (TK No2766E) -

— Caution — . e — Hinweis ——
Use this .rhatérial:_ when maintenance  Dieses Material verwenden, wenn
of the models shown in the front Wartung der auf der Frontselte

aufgefiihrten Modelle

cover_is_nece;sa;y.f erforderlich ist.

Viic — conTents

THIS VIDEO DECK IS A | .. = MAINTENANCE/INSPECTION PROCEDURE ...... 1
VHS TVPE VIDEG RE- ' . -

- CORDER, ‘1 INHALT . i

.FOR PROPER OPERA. | o ) o
TION, OMLY THE VHS WARTUNGS/PRUFVORGANGE +4vvevrvnnnnannns 4
TYPE CASSETTE MUST S ' ' ' I
BE USED. .

SPECIFICATIONS AND PARTS ARE SUBJECT TO CHANGE FOR IMPROVEMENT

VIDED CASSETTE REC

February 1988 T TOKAY



vergleich mit dem herkdmmlichen Modell
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VT-418E

Gegenstand K
Yoo mevay To Al
HQ ("BIGH QUALITY™} Ja "
Trickfunktionen Bildsuchlauf, pildsuchlauf,
Pause, Pause,
: Einzelbild, Einzelbild,
Wiederholung, Wiederholung,
Langsam, Index,
Index Keine Zeitlupe
Dauverspielautomatik Ja "
suchfunktion mit Rauschsperre Ja "
Fernbedienung Drahtlos "

Programmierte Aufnahmen

8 Sendungen/1l Jahr "

Gangreserve

Ca. 15 Min

Programmierte Funktionen

anfang und Ende

IRT

Merkmale

anfang und Dauner

Bandzidnlwerk

Unabhangig

Memory Stop Speichersteuerung.

mrijcklauf u. Schn. "

vorl.

Kanalabstimmung Frequenzsynthesizer
5pannungssynthesizer “
{U.K}
Edit~Schalter Jda "

Bildwiedergabesteuerung

fHochfrequenzsteuerung

Einknopfbedienung F. Au

fnanme

Ja

zZelitlupe-

Ja

HNein

Anleitung £ir die Modelle YT-410E/413E/424E/415E/418E/400E

Titel der'anleitung Spréche anleitung~Nr. Enthaltene’
Titel der Anieliilf | wErimnio i e Rapitel "
=3 Englisch | 2648E/2651E Kapitel 1-6
Dieser Videorecorder enf- - - N LT k2103 e | s T T T
: rechnische Daten -
s;:richt dem VHS-Form!ct. Deutsch | 2652G/2657EG | Kapitel 1-6 .
Fir problemiosen Betrieb .| 2720EG/2709EG '
dijrfen daher nur VHS- . . T taoh | 2621E -
Video-Casselten verwen- Technische _ nghise
det werden. Informationen - peutsch- | 2622G —

e e ———

ANDERUNGEN DER TECHNISCHEN DATEN UND DES DESIGNS VORBEHALTEN:_ ‘

VIDED-CASSETTEN RECORDER

August 1987

TOKAL WORKS



TK|| Nr.26526

. VI-4TOE(CTY
~ VT-415E(VPS)

VHS

Dieser Video-Recorder Benennung Sprache Anleitung-Nr. Enthaltene Kapitel
entspricht dem VHS- , Englisch 2651E Chapters 1—6
Format. Technische Daten Dewtsch —
Fiir richtigen Betrieb eutse _ 26526 Kapitel 1-6
L . Englisch 2619 -
mussen daher VHS Technische informationen :
Magnethand - Cassetten Deutsch 2620E -

verwendet werden.

%/ﬁ&%&é& c@a/wz

TECHNISCHE DATEN

Format; © WHS-PAL-Standard
Aufnabme: Schragspurverfahren mit zwei drehenden
Bildkdpfen
Bandgeschwindigkeit: 23,39 mm/sek.
Bandbreite: 12,7 mm
Betricbstemperatur: 5°C bis 40°C
Video: PaL-Farbsignale {System B und G} und
CCIR-SchwarzwelBsignale, 625 Zeilen
Spieldauer: 240 min. (mit Cassette £-240)
Empfangskandle: VHF Kanile 2 bis 12
VHF Kanale Ut bis U5
Kabelfernsehkanile 51 bis 520
HYPER $21 bis 540
UHF Kanaie 21 bis 69
HF-Ausgang: UHF-Kanal 37 {einstelibar Karal 30 bis 39}

Video-Eingang:
Video-Ausgang:

Fremdspannungsabstand (Video):

{System G}

0.5 bis 1,5 Vs-s, 75 Ohm, asymmetrisch
1 Vs-s, 75 Ohm, asymmetrisch

43 dB

Fremdspannungsabstand {Audio): 43 dB

Horizontalauflosung: Farbe 260 Zeilen.

Toneingang: —3,8 dBm, 10 kChm

Tonausgang: —3,8dBm, 1 kOhm

Tonfrequenzbereich: 70 Hz bis 12 kHz

Stromversorgung: 20V, 50 Mz

Leistungsaufnahme: 29W (einschlielllich Timer} (VT-410E(CT)
31W (einschliellich Timer} (VT-415E{VPS))

Timer: 24-Stunden-Digitatanzeige

Abmessungen (B x H x Tk 435 x 81 x 330 mm

Gewicht: 6,4 kg . T

Zubehér: Antennenkabel x 1 : )

Programmblatt x 2
infrarot-Fernbedienung x 1
Baiterien x 2

* Anderung des Designs und der technischen Daten ohne vorhergehende

Bekanntgabe vorbehalten.

Anleitungen fiir die Modelle

ANDERUNGEN DER TECHNISCHEN DATEN UND DES DESIGNS VORBEHALTEN

Video - Cassetten - Recorder

- Juni 1987

- TOKAI WORKS



TK|| No. 2709E, G

VT-400E(CT)

Tidnizat Dot

%472 (sche ;@a/eﬁ

This service manual describes Differences from - Front panel
VT-400B(CT). Since this model : VT—"—HUE(CT) o . Remote control

is almost the same as VT-410E(CT) Items described in + SCHEMATIC(Remote control)
this manual describes only the this manual - REPLACEXENT PARTS LIST
differences. ) :
Diese Werkstattanleitung beschreibt Unterschiede gegenuber + Frontplatte

das Modell VT-400E(CT). Da diese Modell VT-410E(CT) + FRENBEDIENUNG

Modell fast Identisch mit demn In dieser Anleitung + SCHALTPLAN (Frenbedienung)
Modell VT-410E(CT) ist, sind in beschriebene Punkte + ERSATZTEILLISTE

~dieser Anleitung nur die
Unterschiede beschrieben.

Hanual'sl related to the VT-400E {CT)

Name of Manual : Language ' Manual Na
VT-410E(CT) : <
Technical Data - " English 2651E
Deutsch 26526

Technical English 2619E
Information Deutsch 26206

_ Anleitungen fiir die Modelle VT-400E(CT)

I}::ss’ \;L[;%ovr';gcég Iié | . Benennung Sprache Anleitung-Nr,

CORDER. YT-410E(CT) :

FOR PROPER OPERA- Technische Daten English 2651E

TION, ONLY THE VHS| _ Deutsch 25526

TYPE CASSETTE MUST Technische English 2619E

BE USED. N ' Informationen Deutsch 2620G

i

SP.E'CiFICATFONS AND PARTS ARE SUBJECT TO CHANGE FOR IMPROVEMENT

VIDEQ CASSETTE REGGRBER

September 1987
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Gegenstand s g
Chassisgrundausfdhrung oL
Kopftrommélmotor * * *  * . JApreiphasen-
iy ; Lt .} Aussenliufer
- oy e S R . ©  :l Rotor FG: ;i300Hz o
Ve R L _
LR | Videokdple e 3. Kbépfe.. . o] 2-R@pleisiisn
0 CH-1/CH-2: 65 pm Cﬂ—l/CH -2: 65 pm
& s] CH=31 65 pm g .
U = iy Kontaktausfuhrung Kontaktausfuhrung
Heizer | keiner RN, '
RN _ e P mie Kuhlblock) o 5
Kondens-Sensor *| Nein ) -
videosystem Y-Slgnal BT4847F (IC201) " ® 7" Lo
"""" LTI T Chromasignal N _HT4809 {ic3oy)y T
- | secamdetektor | BAT025L (IC351)
} ; i . icr, vesy~ -
T T pre/Rec-Verst ] HA118017 (ICL)
_B;ldkorrektur -} HT4848B (IC202)
2Ll 'Detallverstarker “I.. | HESE020A (XC204)
; e IH-Verzogerung S HT4664A (IC203)
¢ | Audiosystenm - | Aufn./Wdgb.-Verst. ‘BA?7551L5 (1C402y [ "
-‘g_ Buchsen - | Audio~E1ngangssch _____ M5201L {IC1502)
- Vldeo-Ausgangssch. LA7016 (IC1501)
ﬁ Servosystem | Geschw./Phasen- - | HD49716 {IC601) L k i
E' - Kopftrommelmotor'
e foe s —e |-Preiber—— 1 -
a [ 00 e = e == =
‘: . D — iz . —-. } Capstanmotor— -
3 Trelber _ _ _
4 Tricksteuerung - M54874P (10602] "
* | system- System-Mikroprozessor | HD6140885B44 (IC901) | *
& | steverung | . . . HD6140805 {IC301) N
2 : . (UK)
3 Index—-pP HES8026A {XC%05) "
P I Tt B tondimdi i Mt A —
ﬁ Treiber fiir den BAG209 (IC902) "
o | Lademotor L
o | Timer- Timer— M50955-6775F (ICTOL) | "
g Steuerung Mikroprozessor M50954-6728P {IC701) ] "
{UK)
EAROM M58630B (1IC702) " '
Kanal- Abstimmsteuerung pPCl484CA (ICBO1P.S) § °
Abstimmung Bandumschaltung LA7935 (ICBOiV.S} "
(UK}
Netzteil Regulator STK5372H (IC851) "
VPS vPS—-Doppelberq. SDAS233 (IC1101}) " ;
{VT-425E/ _....'_._p?..._ _._g.. e e e e e e e e e e, — = m = = Am = — —
415E} VPS~Dekodexr SDAS640 (IC1l102) " :

Ein Doppelkomma (") in der rechten Spalten bedeutet fbereinstimmung.

Die Funktion der Schaltungen und mechanischen Baugruppen dieser Videorekorqer izt in
_ dem Manual "Technische Informationen®. £Gr die Serie VT-420E beschrieben, Siehe dort
flir die Serie VT-420E (TK 2621E oder TK 2622G). -

'?nntédin Japan {.



MAINTENANCE/ INSPECTION PROCEDURE

1. Required Maintenance

" The recording density of a VIR is much higher

than that of an audio tape recorder. VIR * ~
comﬁonents nust be very Precise, at tolerances
_of 1/1000m, to ensure compatible with other’
. VIRs, [f any of these components are worn or
dirty,. the symptoms will be the same as if the
part is defective.To ensure good picture, -
periodic inspection and maintenance, including
replacement of worh-outfparts and lubrication,
is necessary. . RS '

2. Scheduled Maintenance

Schedules for maintenance and inspection are

not fixed because they vary greatly according

to the way in which the customer uses the VIR,
and the environment in which the VTR is used.
But, in general home use, a good picture will

be maintained if the inspection and maintenance
is fade every 1,000 hours. The table below shows
the relation between time used and inspection
period.

Tabie 1

When inspec-

Table 2 - -

.. Phenomenon “Inspection Location
Poor S/N, no calor . | Dirt on video head -or
worn video head
Tape does not run or | Dirt on pressure reller,

tape is slack reel belt or flywheel
beit ) )
Vertical jitter, Dirt on video head or in
horizontal jitter tape transport system
Color beats Dirt on full-erase head
Low volume of sound | Dirt on audio/control
distorted - - head

Fast forward or re- 1} Dirt on reel belt
vind is not done or
rotation is slow.

4, Tools Needed for Inspection and Maintenance
(1) Head cleaning kit

(2) VIR oil kit

(3) Aleohol (or freon)

(1) Gauze

- (3) Screvdriver for adjusting X-value

Table 3 Locations for greasing and Giling using
the Kit - o

tion is About 1 About 18  About 3
necessary year months years Kame 0il or Greasing Location
dvarage hours Pan motor oil 0il high-speed rotating
used per day T T T (X10¥40) gections
Senic Slidas 01l | 0il low-speed rotating
One -hour S ) {(#1600) sections
Hitazol Grease metal parts under
(10138) heavy load
Tuo hours /42?/////441 Froil Lubricate metal or molded
{aB-15-1) sections under light load
Lock paint Fix adjustment screus
Three hours m

3, Check before starting Repairs

The folloving faults ¢an be remedied by cleaning
and oiling. Check the need for lubrication and
the conditions of cleanliness in the unit,

Check with the customer to find out how often
the unit iz used. If from that, you determine
that the unit is ready for inspection and

- maintenance, check the follewing parts.

The above oils and greases are in the kit
prepared especlally for VIR maintenance. Use
this kit for lubrication.



5. Maintenance Procedures

5-1. Cleaning

(1) Cleaning videc head

* First use-a cleaning tape. If dirt on head
is too stubborn to remove by tape, use the
head cleaning kit. Coat the cleaning stick

.

with cleaning fluid to the point indicated.

Touch the stick to the head tip and gently
turn the head (rotating cylinder) te the
right and left.

(Do not move the stick vertically and make
sure that only the buckskin on the stick

comes into contact with the head. Othervise,

the head may be damaged.)
Thoroughly dry the head. Then test run-a

tape. If cleaning fluid remains on the video
head, the tape may be damaged when it comes

inte contact with the head surface.

{2) Cleaning the tape transport system and drive

system, etc,

Vipe with gauze wetted with alcohol er freon.

Note:
(D The tape transport system is the system

vhich comes into contact with the running
tape, The drive system consists of those

= parts which run the tape,

iZ) Hake sure that during cleaning you do not
touch the tape transport system with the
tip of a screwdriver and that no force is-

applied to the system that would cause
deforming.

Inclined guide
(supply)

Guide roller
{supply)
Irpedance roller

Fuil-erase
head

Guide pole
{supply) .

5-2. Lubrication

{1} Guidelines for lubricating with oil
Use the oiler to apply one or two drop of
pan motor oil or Sonic Siidas oil. Hake sure
not to use too much oil because it may spill
over of leak out coming im contact with
rotating parts and causing slippage or other
problems. 1f too much oil is applied, wipe
clean vith alcohol of freon.
(2) Periodic eil lubrication
0il at specified locations every 1,000 hours.
Video head
(rotating eylinder)

il |
H 1"

Touch the sestion of )
buckskin to the head ' Head lip

Coat with cleaning tip and gently tuen

fluid . the head
5-3. Greasing
(1) Greasing guidelines

(2}

Apply grease, Hitazol or Freil, with a stick
or brush. Do ngt use excess grease. Tt may
come inte contact with the tape fransport or
drive system., Wipe any excess and clean with
gauze vetted in alcohol or freon.

Periodic greasing

Grease specified locations every 5,000 hours.

Inclined guide

Tension pole

{take-up)

Guide roller

{take-up)

Guide pole
{take-up}

Pressure roller

Capstan shaft

Guide pin -

Video head
(rotating cylinder)

Audio/control head

[ ﬁalf loédinz

,,

A |
— Al

A

Fig.] Tape Transport Systen
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WARTUNGS- UND PRUFVORGAGE

1. Erforderliche Wartung

Die Aufpahmedichte eines Videorecorders ist wesenthch
hoher als die eines. Tonbandgerdtes. Die Bauteile eines
Videorecorders missen daher mit hoher Prazision, d.h. mit
ciner Toleranz von nur 1/1.000mm, hergesteltt werden, um
Kompatibilitdit mit anderen Yideorecordern sicherzustetien.
Falis eines dieser Bauteile verschmutzt oder abgenutzt ist,
darn treten die gleichen Symptome wie hei Beschadigung
aines dieser Teile auf. Um gute Bildgualitdt sicherzustelien,
sind periodische Wartungs- und Prifvorgange erfordertich
{einschlieRlich Austausch von abgenutzten Teilen und
Schmierung).

2. Regelmalige Wartung

Ein genauer Zeitplan fiir die Wartungs- und Prifungsvor-
gange kann nicht aufgestellt werden, da diese von der Art
der Verwendung des Videorecorder durch den Anwender
sowie von den Umgebungsbedingungen abhéngt, unter
welchen der Videorecorder eingesetzt wird. Fiir allgemeinen
Heimgebrauch  kann jedoch gesagt werden, dall die
Wartungs- und Priifvorgange etwa alle 1.000 Betriebsstun-
den durchgefiihrt werden sollen, um gute Bildqualitat zu
gewshrleisten. In der nachfolgenden Tabelie ist der Zusam-
menhang zwischen Betriebsdauer und Priifintervalien
aufgefihrt. ’

Tabelle 2

Problem Prifpunkt

Videokopfe verschmutzt der

Rauschen, keine Farbe
usche ne abgenutzt

Andruckrolle, Wickeltellerriemen
oder Schwungradriemen verschmutzt

Bandlaufwerk arbeitet
nicht oder Bandschlaufe

Videokodpfe oder Bandiaufwerk
verschmutzt

Vartikalter Jitter,
horizontaler Jitter

Farbschlieren Gesarntldschkopf verschrmutzt

Geringe Lautstérke oder

Audio/Synchronkogpf verschmutzt
Ton verrauscht S

Kein schneller Vor- oder
Ricklauf bzw, zu geringe
Bandgeschwindigkeit

Wickeltellerriemen verschmutzt

4. Werkzeuge erforderiich fir Priifung und
Wartung '

{11 Kopfreinigungssat2

{2} Videorecorder-Schmiermittelsatz

{3} Reinalkohol (oder Freon}

(4} Watte

{(5) Schraubendreher fir X-Wert-Einstellung

Tabelle 1
Prigfung ! . .
sriorderlich Nach etwa  Nach etwa Nach etwa Tabelle 3 Fett- und Schmierpunkte bei Verwendung
QurehieRA: ginerm Jahr 18 Monaten drei Jahren des Videorecorder-Schmiermittelsatzes
Batoebsstunden '
pro Teg 1 L "
Schmiermittel Schmierpunkt (01 oder Fett)
Eine Stunde V777777 777 7 O L =
Pan Motar Gil &1 fiir Teils mit-hoher Drehzahi
[ X10wWad} . .
Zwei Stunden 177777777777 777777774 5‘:‘:‘::&335 o i fir Teile mit niedriger Drehzahl
) Hitazol Fett fiir stark belastete Metallteile
{MO138)
Ovei Stonden [7777777777)
Froil . Schmiermitte! fir leicht belastete
(GB-T5-1) Metall- und Plastikielle
Sicherungstack Sicher-.'l'ng der Einstellschrauben

3. Priifungen vor Reparaturbegmn

Die: folgenden Stérungen kdnnen durch Reinigung und -

Schmierung behoben werden. Daher immer zuerst kontrol-

lieren, ob der Videorecorder gereinigt oder geschimiert

werden mufl.

Den Kunden befragen, wie hauf;g das Gerst verwendet .

wird. Anhand dieser Angaben st zu bestimmen, ob die Prif-
und Wartungsvorginge durchgefithrt werden missen. Gege-
benenfatls die folgenden Priifungen durchfiihren. '

Die obigen Ole und Fette singd in dem spezieli fiir die War-
tung des Videorecorders vorbereiteten Schmiermittelsatz
enthalten. Diesen Schmiermittelsatz - verwenden, wenn
Schmierung erfordetlich ist. - '




6. Priifpunkte
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Hinweis: : _ ®
Falls die mit 0" bezeichneten Teile nach der Schmie- ' @

rung nicht richtig arbeiten, dann liegt Abnutzung vor,
so dafl diese Teile erpauert werden miissen. _

Fir die Schmierpunkte (O ader Fett] siehe die ausei-
nandergezogenen Darsteltungen am Ende disser Anlei-
Aung sowie die obigen Abbildungen.

Abb, 3 Unteransicht Heé Band laufwerk.es

Sonic Slidas Ofl {Qlschmierung)
Mitazol {Fettschmierung)



5, Wartungsvorgange

5-1. Reinigung
{1} Reinigen der Videoképfe

{2)

Zuerst ein Reinigungsband verwenden. Bei hartnickig
anhaftendem Schmutz, der mit Hilfe des Reinigungs-
bandes nicht entfernt werden kann, den Kopfreini-
gungssatz verwenden. ' '

Das Heinigungsétébchen bis 2u der angegebenen Stelie
mit  Reinigungsflissigkeit befeuchten. Danach das

‘Reinigungsstdbchen leichi an den Videokopf andriicken

und den Videokopf {Kopftrommel) nach links und
rechts drehen. (Das Reinigungsstibchen nicht vertikal
bewegen und darauf achten, dal nur das Wildleder des
Reinigungsstdbchens den Videolopf beriihrt, da ande-
renfalis der Videokopf beschédigt werden kann.} Den
Videckopt anschiieBend vollstindig trocknen. Danach
einen Probelauf mit einem Magnetband ausfiihren. Falls
Reinigungsflissigkeit auf dem Videokopf verbleibi,
kinnte das Magnetband beschédigt werden, wenn es
mit dem Videokopf in Berbhrung kommt,

Reinigen des Bandlaufwerkes, Antriebssystems usw.
Mit einem in Reinalkohol oder Freon angefeuchteten
Wattebausch abwischen.

Hinweise:

@ Das Bandiauferk enthdlt alle Teile, die mit dem
Magnetband in Berilhrung kommen. Das Antriebs-
systern umfallt dagegen alle Teile, die fur den
Antrieb des Magnetbandes dienen.

Bei der Reinigung ist darauf zu achten, daR die
Teile des Bandlaufwerkes nicht mit metallischen
Gegenstanden {Schraubendreher usw.) beriihrt
werden; weiters dirfen keine UbermaBige Krifts
autf das Bandlaufwerk ausgeiibt werden, da es sonst
zu Verformungen kommen kann.

@

Geneigte Fohruny

5-2. Olschmierung
(1) Richtlinien fir die Olschmierung

{2}

Reinigungsfiiissigkeit
auftragen

Eine Olkanne verwenden, urn ein oder zwei Tropfen

Schmierdl {“Pan Motor Qil"” oder “Sonic Slidas Qil*}

aufzutragen. Niemals zu viel Ol auftragen, da dieses
" sonst auf andere drehende Teile gelangen und Schlupf
~ verursachen kann. Falls zu viel O aufgetragen wurde,
das iiberschilssige Ol mit Reinalkoho! oder Freon abwi-
‘schen, ' I S
RegelmaBige Olschmierung o .
Ol alle 1.000 Betriebsstunden auf den vorgeschriebenen
FPunkten auftragen.

Videokopf
{Kopftrommel}

[Das Wildleder des
Reinigungsstibchens
an den Videokopf
anlegen und den
Videokopf
vorsichtig drehen

Videokopf

5-3. Fettschmierung

{1} Richtlinien fiir die Fettschmierung

(2)

Schmiertett {'Hitazol” oder "Froil”’) mit einem Stib-
chen oder Pinsel aufiragen. Jedoch nicht zu viel Fett
wverwenden, da dieses sonst auf Teile des Bandlauf-
werkes oder Antriebssystems getangen kann. Uber-
schiissiges Fett mit einem in Reinatkchol oder Freon
augefeuchteten Wattebausch abwischen.

RegelmiRige Fettschmierung

Fett alle 5.000 Betriebsstunden auf den vorgeschriebe-
nen Punkten auftragen.

Geneigte Fihrung

{Varratstelier}

(Wickelteller)

Fiihrungsrolle
{Voarratsteller)

Zwischenrole

Gesamttbschkopf

Fihrungsbolzen
{Vorratstelier)

Spannstift

Fihrungsrolle

{Wickettaller)

Fihrungsbolzen

(Wickeltelier)

Andruckralle

Y
@~

Capstanwelie

Fihrungsstift

I

S

Videok opf

- AudiofSynchronkopf
;m S i\fJ
ﬁ ) £ Halbladearm

&

/o

ﬁ‘ff// <

I
=

{(Kopftrommet) \U\\

(O] '

Abb. 1

Bandlaufwerk .
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Sicherheitshinweise
Die folgenden Vorsichtsmalnahmen sind einzuhalten, wenn Wartungsarbeiten an diesem Model ausgefithrt werden,

1. Da verschiedene Teile dieses Gerites besondere Sicherheitsfunktionen aufweisen, nur Hitachi Original-Ersatz-
teile verwenden. Besonders kritische Teile im Netzteil dirfen nicht durch Teile anderer Hersteller ersetzt werden.
Die kritischen Teile sind in den Schaltplinen und Leiterplatten-Diagrammen mit dem Symbol A gekennzeichnet.

2. Bevor das reparierte Gerdt an den Kunden ausgeliefert wird, muB der Wartungstechniker das Gerédt einer griind-
lichen £riffung unterziehen, um optimale Betriebsicherheit sicherzustellen und die Gefahr elektrischer Schldge
auszuschlieBen. '
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L
VERGLEICHSTABELLE
Benennung VT-410E/415E VT-120E/1258
HQ{High Quality) Veruendet Vervendet
Trick-Wiedergabe ©Bildsuchlauf O Bildsuchlauf
OPause CPause
CEinzelbild CEinzelbild
‘©Wiederholung (iber Fernbedienung)
Gleitiupe CWieberholung
OlIndex (iber Fernbedienung) KOZeitlupe
Automatische Endlosspiel Ja Ja
Suchlauf mit Rauschbalkenverriegelung Ja Ja
Fernbedienung - (LCD-Timer) Infrarot Infraot
° . {Uhrzeit~Display)
= | Timer-Ausnahmeprogramme 8 Programme/1 Jshr 4 Programme/2 Yochen
£ 1 Timer-Schutzfunktion Htwa 15 Miouten Etwa 5 Minuten-
s Timer-Programm-Anzeige Ein-und Ausschaltzeit Ein-und Ausschaltzeit
= R i, R g
{gleichzeitig) (gleichzeitig)
Sefertaufnahme in Intervallen (IRT) | Startzeit und Aufnahmedaver | Startzeit einstellbar
einstellbar
Bandzahlverk-Anzeige Unabhangig Unabhangig
Hemory-Stopfunktion Vor-und Riicklauf Vor-und Riucklauf
Ranal-Abstimmfunktion Freguenz-Synthesizer-Tuner Spannungssynthesizer-Tuner
{Abstimmautomatik) {Abstimmautomatik)
Editierschalter Yorhanden . Nicht verhanden
Wiedergabe-Bildregler HF-Regler HF-Regler
Eintasten-Aufnahmefunktion Ja Ja
Zeitlupen=-Spurlage Ja Nein
Chassis-Bauvart ZZ Uy
Kopfrtommelmotor Dreiphasen-Motor mit auBerem | Dreiphasen~Motor mit auBerem
Rotor, Rotor,
-a Frequenzgenerator:300Hz Frequenzgenerator:300Hz
@ | Video-Kopfbestiickung Z Kopfe, CH-1/CHZ: 65pm, 2 Kopfe, CH~1/CH2: 65sm,
= Steckausfithrung Steckausfihrung
Vorvarmung Nicht verwendet(Kithlkorper) | Nicht verwendet{Kihlkdrper)
Kondensatsensor Nicht vorhanden Nicht vorhanden
Video-System [ Y-Signalverarbeitung ___ | HT4847F(IC201) o HT4a727(1C203) ]
| Chromasignalverarbeitung | HTA509(1C301) """ 11 HT4539(1C301) ]
Aufnahme/Viebergabe- HT4848B(1C202 ) HT4708(1C205)
| Yerstarker und Korrektur | HES80204(1C204) HT4495(1C201) |
1H Verzogerung HT-46644 (1C203) MSMB955RS (TC204)
Audio-Systenm Aufnahme/Viedergabe- BA77551LS(IC402) BAS115L{IC402)
& Verstarker
7' | Buchse | Audio-Eingangsschalter _ 1 M5201L(IC1502) - LATIS(IC403) ]
8 Audio-Ausgangsschalter | LA7G16(IC501) - _
'§ Servo-System Drehzahl-/Phasenregelung | HD49716(IC601) M54898AP (IC601)
g Kopftrommelmotor-Treiber | HA13403(IC603) 1 HA13403(1C1651) |
@ Capstannotor-Treiber K54874P(IC602) H54648L-B(1C802)
g | Systewregelung | Systemregelungs=fP ___ | HD614088SB44(1C901) | D614042SD37(IC901) |
a Lademctor-Treiber BA6209U2(1C902) M5464491 (1C862)
Timer Timer sP ¥50955-677SP(IC701) HDG140455E34{1IC751)
: HBE140858430{1C751)
Ranal-Rbstim- |Tuner—sP | PCUABACA(ICAODF.S | H50161-3545P (IC180DY.S
Sygtew Bandumschaltung 5278156 (1C802) LAT934(TCR07) T
Stromversorgung | Regulator STK5372H(ICa5]) STES5471€IC851)
VPS | VPS-Abkappschaltung __LSDASZ33(ICi101) SAAS235(1C1101)
(V7-415E/125E) [ ¥PS-Dekoder SDASG40(IC1102) T SAFII34P(TC1102) 7777

141
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C ) -/ RAPITEL 2 /]

DEMORTAGE

1. Identifikation und Anordnung der
Leiterplatten

(Einzelheiten tber den Ausbau der
, folgenden Leiterplatten sind auf Seite
2-5 aufgefiihrt. )

Regler-Leiterplatte
Vorverstirker-Leiterplatte

VPS-Leiterplatte
(nur fiir Modell VT-415E(VES))

Abb. }-1 Draufsicht

 Haupt-Leiterplatte ~ =~~~ Sensor-Leiterplatte

Timer/Betriebsschalter—Leitérplatte

Abb. 1-2 3odenansiqht-

2.1



2. Identifikatiom und Anordnung der
wichtigsten mechanischen Komponenten

(Finzelheiten iiber den Ausbau der

folgenden Komponenten sind auf Seite 2-7

aufgefiihrt.)

/.

Y

Abb, 2-1

1. Chassis-Halter

2. Cassetten-Halter

3. Getriebehalterung
Schalterhebel B

5. FL-Schneckenwelle
6. Schalterhebel A

7. Schneckenrad

8. Antriebszahnrad

9, Arm des Cassettefachdeckels
Fronthalter
Wellenstift
Cassettenfachdeckel
Seitenchassis

Cassetten-Lademechanismus

1.

2.

3.

4.

5.

6.

7.

8. .
9.

i0.
11.
12.
13.
i4.
15.
16,
17.
18.
19,
20.
21.
22.
23,
24,
25.
26.
27.
28.

Sicherheitsarm
3pannbandeinheit

Spannarm

Vorratstellersensor
Vorratsteller—-Fithrungsrolle
Vorratsteller-Filhrungsstift
Gesamtldschkopf

Winkelstifte

Zwischenrolle
Statik~Entladebiirste
Aufwickelteller-Filhrungsrolle
Kopftrommelmotor -
Kopftrommel-Grundplatte
Audio/Synchronkopf

P4 Fiihrungsstift

Capstanwelle

Andruckrolle
Bandlaufwerk-Statusschalter
Lademotor

Lademoter-Halter

Ladekonsole
Cassettenfachdeckel-Gffnungshebel
Aufwickelteller—-Bandendensensor
Bremsgestdngearm
Andruckrollen-Betdtigungsarm
Aufwickeltellerbremse
Aufwickelteller
Aufwickelteller-Hauptbremse

Abb. 2-2 Draufsicht des Bandlaufwerks

2-2



43,
4b,
45.
46,
47.
48.
49.
50.
51.
52.

Gleitblock
Bandendenlampe

. Wickelteller-Zwischenzahnrad

Spannstift
Vorratsteller~Hauptbremse

. Vorratsteller

Rupplungsgrundplatte

. Bandendensensor-Leiterplatte

Capstaomotor
Capstanmotor-Leiterplatte

. Kopftrommelmotor

Vorratsteller-Landezahnrad
Aufwickelteller—~Ladezahnrad

Wickeltellerriemen

Abb. 2-3 Bodenansicht des Bandlaufwerks

Avfwickelteller-Zahnrad
Kupplungsarm

Schaltzahnrad

Schaltarm
Aufwickelteller-Riemenscheibe
FL-Schaltzahnrad
FL-Schaltarm

Zwischenzahnrad

Halbladearm

Zwischenarm

Abb. 2~4 Kuppiungsgrundplatte

Ausbau des Gehduses

Klappe zum zweiten Reglerfeld
Obere Abbeckung

Bodenplatte

Frontafel

Riickwand

Fernbedienung

Klappe zum zweiten Reglerfeld

(Abb, 3-1)

"Die Klappe zum zweiten-ReglerkeLd

pffnen, die vier (4) Anleankungen
niederdriicken und gleichzeitig die
Klappe in Pfeilrichtung abziehen.

Abb. 3~1 Klappe zum zweiten Reglerfeld

2-3




2. Obere Abdeckung (Abb., 3-2)

1) brei {3) Schrauben entfernen.
2} Die obere Abdeckung an der Riickseite
anheben und nach hinten abschieben,

)

Abb. 3-2 Obere Abdeckung

3. Bodenplatte (Abb. 3-3)

1) Sieben (7) Schrauben entfernen.

Abb, 3-3 Bodenplatte

4, Frontplatte (Abb, 3-4)

1) Die obere Abdeckung und die _
Bodenplatten ausbauen (siehe Punkte
2 und 3).

2) Fiinf (5) Anschlige freigeben.

3) Die Oberkante der Fromtplatte nach
unten kippen und die Frontplatte
abziehen.

5.
1)

2)

3)

4)
5)

.6)

Riickwand (Abb. 3-5)

Die obere Abdeckung, die Bodenplatte
und die Frontplatte ausbauen (siehe
Punkte 2, 3 und 4). -
Die Timer/Betriebsschalter—
Leiterplatte ausbauen (siehe Punkt 1
unter "Ausbau der Leiterplatten').
Die Haupt-Leiterplatte ausbauen
(siehe Punkt 2 unter "Ausbau der
Leiterplatten').

Das HF-Kabel abtrennen,

Zwei (2) Nylon-Niete entfernen.

Zwei (2) Laschen freigeben und die
Rickwand abnehmen.

6.

1)
2)
3)

Abb. 3-5 Riickwand

Fernbedienung (Abb, 3-6)

Eine (1) Schraube 1l&sen.

Den Batteriefachdeckel abnehmen.
Zwei (2) Anschlidge durch Driicken an
Abschnitt (A) freigeben und danach
die restlichen Anschlige
aufeinanderfolgend freigeben
(insgesamt sind acht (8) Anschlige
vorhanden).

Abb. 3-4 Frontplatte

24

Abb. 3-6 Fernbedienung



l.

.3.
4.

60

1)

2)
3)

Ausbau der Leiterplatten

Timer/Betriebsschalter-Leiterplatte
Haupt-Leiterplatte

Tuner-ZF-Block

Regler-Leiterplatte
Vorverstirker-Leiterplatte
Sensor-Leiterplatte

Timer/Betriebsschalter-Leiterplatte
(Abb. 4-1)

Die obere Abdeckung, die Bodenplatte
und die Frontplatte ausbauen (siehe
Punkte 2, 3 und 4 unter "Ausbau des
GehHuses"). '

Drei (3) Laschen freigeben,

Die Timer/Betriebsschalter-
Leiterplatte in Pfeilrichtung nach
unten kippen und zwei (2) Stecker von
der Haupt-Leiterplatte abziehen.

Abb. 4-1 Timer/Betriebsschalte

2.
1)

2)

Y

4)-

5)

Baupt-Leiterplatte (Abb. 4-2)

Die obere Abdeckung, die Bodenplatte
und die Frontplatte ausbauen (siehe
Punkte 2, 3 und 4 unter '"Ausbau des
Gehduses").

Die Timer/Betriebsschalter-
Leiterplatte ausbauen (siehe

Punkt 1). _

Den Tuner-ZF-Block ausbauen (siehe
Punkt 3). .

gieben (7) Stecker und ein (1)
Flachkabel abtremnen (siehe Abb,
4-2=A). ' ’

Fiinf (5) Laschen freigeben (siehe
Abb. 4-2-B).

{Abb, 4-2-4)

(5}

1)

2)
3)

4)

(abb, 4-2-B)
Abb, 4-2 Haupt-Leiterplatte

Tuner-ZF-Block (Abb. 4-3)

Die obere Abdeckung ausbauen (siehe
Punkt 2 unter "Ausbau des
Gehduses").

Das HF-Kabel abtrennen.

Zwei (2) Anschlagverriegelungen des
Tuner-ZF-Blocks freigeben.

Zwei (2) Anschldge des Tuner—ZF-
Blocks freigeben und den Tuner-ZF-
Block herausziehen.

(2) (3 &)

Abb. 4-3 Tuner-ZF-Block

26



4.
1)

2)

3)

4)

Regler-Leiterplatte (Abb. 4-4)

Die cbere Abdeckung ausbauen (siehe
Punkt 2 unter "Ausbau des
Gehiuses"), :

Eine (1) Befestigungsschraube der
Bodenplatte 1ldsen (siehe Abb.
4efi-A).

Zwei (2) Stecker von der Haupt-
Leiterplatte abziehen (siehe Abb,
4=4-8).

Drei {3) Schrauben lisen und die
Regler-Leiterplatte herausnehmen.

5'

1)

2)

3)

Vorverstirker-Leiterplatte
{Abb. 4-5)

Die obere Abdeckung ausbauen (siehe
Punkt 2 unter "Ausbau des

Gehduses )", ,

Einen (1) Stecker von der
Vorverstirker—Leiterplatte
herausziehen.

Eine (1) Schraube 1lgsen und die
Vorverstirker-Leiterplatte
herausziehen. DR

(Abb. &-4-A)

{4)

2-6

(Abdb. 4-4-B)

Abb. 4-4 Regler~Leiterplatte

(3) 'g

1)

2{

3)
4)

5)

Abb, 4-5 Vorverstirker-Leiterplatte

Sensor-Leiterplatte (Abb. 4-6)

Die obere Abdeckung und die
Bondenplatte ausbauen (siehe Punkte 2
und 3 unter "Ausbau des GehHuses'').
Das Flachkabel von der Haupt-
Leiterplatte abtrennen,

Den Stecker von der Sensor-—
Leiterplatte abziechen.

Den Wickelteller—Antriebsriemen
abnehmen. '

Vier {4) Schrauben 1ldsen und die
Sensor-Leiterplatte abheben.

(5)

Abb. 4-6 Sensor-Leiterplatte



2)
3)

Ausbau des Cassetten-Lademechanismus

Cassetten-Landemechanismus

Die Beschreibung des Ausbaus der
folgenden Komponenten gilt fiir den
Fall, daB die obere Abdeckung, die
Bodenplatte und die Frontplatte
bereits ausgebaut wurden (siehe
Punkte 2, 3 und 4 unter "Ausbau des
Gehduses'). _
Cassettenschachtdeckel
Ladegetriebe

Chassis-Halter

Cassetten-Halter

Fronthalter
Cassetten~Halter—-Grundplatte
Cassetten-Halter (links/rechts)

Cassetten-~Lademechanismus (Abb. 5-1)

Die obere Abdeckung, die Bodenplatte
und die Frontplatte ausbauen (sieche
Punkte 2, 3 und 4 unter "Ausbau des
Gehduses™),

Zwei (2) Schrauben entfernen.

Den Cassetten-Lademechanismus an der
Riickseite anheben und die
Befestigungen vorne unten freigeben,

3. Ladegetriebe (Abb. 5-3)

1) Zwei (2) Laschen an den
Befestigungen mit dem Chassis-Halter
und eine (1) Lasche an der
Befestigung mit dem Fronthalter
freigeben, und danach das
Ladegetriebe abnehmen,

Drei Laschen
freigeben

Zwei Schrauben
enktfernen

Abb., 5~3 Ladegetriebe

4. Chassis-Halter (Abb. 5-4)

1) Zwei (2) Laschen an der Befestigung
mit dem Fronthalter freigeben.

2.
1)

Abb. 5-1 Cassetten—Lademechanismus

Cassettenschachtdeckel (Abb, 5-2)

Die linke Seite des Fronthalters in
Pfeilrichtung nach aufen driicken und
den Cassettenschachtdeckel abnehmen.

Cassettenschachtdeckel

Chassis~Halter

Eine Lasche -
freigeben

Fronthalter

Abb, 5-2 Cassettenschachtdeckel

Abb. 5-4 Chassis-Halter

2.7



5. Cassetten—Halter (Abb. 5-5)

1) Das Antriebszahnrad herausziehen und

den Cassetten-Halter abnehmen.

7. Cassetten-Halter—Grundplatte
(Abb. 5-7)

1) Vier (4) Laschen an beiden Seiten
des Cassetten-Halters freigeben.

Antriebszahurad

Vier Laschen
freigeben

Cassetten-Halter~ %
Grundplarte

Abb. 5~5 Cassetten—Halter

6. Fronthalter (Abb. 5-6)

1) Den Wellenstift und den Antriebsarm
(1inks) abnehmen.

Abb, 5-7 Cassetten-Halter-Grundplatte

8. Cassetten-Halter (links/rechts)
(Abb, 5-8)

1) Die Laschen der Cassetten-Halter
(links und rechts) freigeben.

Antriebsarm (links)

Wellenstift

Fronthalter

Eine Lasche
freigeben

Cassetten~Halter-
Sriitze

Einz Lasche
Cassetten-Balter freigeben

(links)

Cassetten-Halter
(rechts)

Abb. 5-6 Fronthalter

2-8
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VorsichtsmafBnahmen wihrend des
Wiedereinbaus

Der Wiedereinbau der Kompomenten erfolgt
durch sinngemdBe Umkehr der

. Ausbauvorginge, wobei jedoch die
folgenden Punkte beachtet werden missen.

* Darauf achten, daB zwel (2) Anglisse
des Cassetten-Halters in die Nuten an
der linken Seite des Chassis-Halters
eingesetzt werden (siehe Abb. 5-9).

* Wenn das Ladegetriebe wieder
eingebaut wird, darauf achten, daR
zwel (2) Angiisse des Cassetten-
Halters in die Nuten an der rechten
Seite des Chassis-Halters eingesetzt
werden (siehe Abb. 5-10).

* Darauf achten, daR die Markierung
(¢ ) an dem Synchron-Zahnrad mit der
Markierung (&) an dem Kupplungs=
Zahnrad fluchtet (siehe Abb. 5-10).

* Sicherstellen, daR der AnguR des
Cassetten-Schalterhebes (A) auf der
Necke des Synchron-Zahnrads ansteht
(siehe Abb. 5-10).

% Wenn der Cassettenschachtdeckel
wieder eingebaut wird, darauf achten,
daf der AnguB des Deckelarms in die

~Nut des Cassettenschachtdeckels
eingesetzt ist (siehe Abb., 5-10).

Einsetzen

Chassis-Halter

Abb, 5-9

Einsetzen Ladegetriebe

Einsetzen

Cassetten—
echachtdeckel

Zghnrad-Harkierung
Schalterhebel A

: . Abb. 5-10

6.

2.

1.
1)

Ausbau des Ladegetriebes

Seitenchassis
FL-Schneckenwelle, Tiirarm,
Schneckenrad, Schalterhebel A/B

Seitenchassis (Abb. 6-1)

Drei (3) Laschen freigeben, mit
welchen das Ladegetriebe und das
Seitenchassis verbunden sind.

Drei Laschen
freigeben

Seirtenchassis

1)
2)
3)
4)

.5)

Abb. 6~1 Seitenchassis

FL-Schneckenwelle, Tiirarm,
Schneckenrad, Schalterhebel A/B
(Abb. 6~2)

Die FL-Schneckenwelle herausziehen.
Den Tiirarm herausziehen.

Das Schneckenrad herausziehen.

Die Feder zwischen dem Schalterhebel
A und der Getriebehalterung
entfernen,

Die Schalterhebel A und B . ... .. ..
herausziehen.

Getriebephalterung

Schalterhebel B

,é FL-Schnecken
welle

Schalterhebel A

Schneckenrad

Deckelarm

" Abb. 6-2 FPL-Schneckenwelle, Tiirarm,

Schneckenrad, Schalterhebel
A/B

2-9



7. Ausbau der mechanischen Hauptteile

Kopfe
1. Impedanzrolle/Gesamtl¥schkopf
2. Audio/Synchronkopf

Motoren

3. Kopftrommelmotor

4. Capstanmotor

5. Lademotor/Bandlaufwerk~Statusschalter

Verschiedenes

6. Gleitblock

7. Spannarm/Spannband

8. Wickelteller-Antriebszahnrad
9. Vorratsteller

10. Aufwickelteller

1. Andruckrolle

12, Vorratsteller-Fiihrungsstift
13. Aufwickelteller-Fiihrungsstift
14, Fihrungsrollen

15, Lademotorblock
16, Bremsgestdngearm, Bremsschaltarm
17. Halbladearm
18, Zwischenarm
.19, Ladekonsole .. .. ..
20, Bremsenbetdtigungsarm
21. Betriebsarten~Zahnrad
22, Schneckenrad
23. Aufwickeltellerbremse
24, Andruckrollen~Bet#tigungsarm
25:; Bremsenhubarm
26, Bremsarm
27. Kopftrommelmotor-Grundplatte
28. Vorratsteller/Aufwickelteller—
Ladearme
29, Aufwickelteller-Riemenscheibe
30. Kupplungs-Zahnrad
31. Aufwickelteller-Zahnrad
32. Schaltarm, Schaltzahnrad -
' 33, Zwischenzahnrad
34, FL~Schaltzahnrad, FL-Schalthebel

1. Impedanzrolle/Gesamtlsschkopf
(Abb. 7~1)

1) Die obere Abdeckung ausbauen {siehe
Punkt 2 unter “Ausbau des
Gehduses'),

2) Die Feder zwischen dem
Gesamtldschkopf und dem Chassis
entfernen.

3} Den Stecker abziehen.

4) Die Befestigungsmutter des
Fiihrungsstiftes ldsen und den
Fiihrungsstift herausziehen,

5) Eine (1) Lasche freigeben und
die/den Impedanzrolle/
Gesamtldschkopf entfernen.

6) Um den GesamtlSschkopf abzunehmen,
zwei (2) Laschen freigeben und den
Gesamtlbschkopf herausziehen.

2-10

Den Stecker
abziehen

Die Mutter
losen
?’Fﬁhrungsstift

Eine Lasche
freigeben

Zwei Laschen
freigeben

Impedanzrolle

Abb. 7-1 TImpedanzrolle/Gesamtidschkopf
2. Audio/Synchronkopf (Abb. 7-2)

1) Die obere Abdeckung ausbauen (siehe
Punkt 2 unter "Ausbau des
Gehduses").

2) Den Stecker abziehen.

3) Die Befestigungsmutter der
Ropftrigerplatte lisen und die
Trdgerplatte nach oben herausziechen.

* Das untere und obere Ende der Feder
unter der Kopftrigerplatte an dem
Chassis bzw. an dem Anschlag der
Kopftrigerplatte einhingen.

Vorsichtsmaﬁnahmen wahrend des
Wiedereinbaus

* Darauf achten, daB der
Federabschnitt der
Audio/Synchronkopf-Befestigungs—
schraube um 6,3 mm an der Oberseite
der Kopftrigerplatte (1) iibersteht.

* Sicherstellen, daB die
Kopftrigerplatten (1) und (2)
parallel angeordnet sind.

Einstellungen nach dem Wiedereinbau
Einstellung des Audio/Synchronkopfs
Einstellung des X-Wertes
Einstellung des Audio-

Wiedergabepegels
Einstellung des Audio-
Vormagnetisierungspegels




Audio/Synchronkopf

Ropftrigerplatte
. Audio/Synchronkopf-
Ropftridgerplatte Befestigungs-
6.3mm  schraube
Ubersteht

Die Mutter

1dsen

Den Stecker ‘é
abzlehen

Audiof
Synchronkopf
Kopftrigerp.
latte

Kopftrigerplatte

Abb. 7-2 Audio/Synchronkopf
3. FKopftrommelmotor (Abb. 7-3)

1) Die obere Abdeckung ausbauen (siehe
Punkt 2 unter "Ausbau des
Gehduses™),

2) Eine (1) Schraube und die
Massebiirste entfernen.

3) Die Vorverstirker-Leiterplatte
herausziehen.

(Unterseite)

4) Die Bodenplatte ausbauen (siehe
Punkt 3 unter "Ausbau des
A E TR
5) Den Stecker von der
Kopftrommelmotor-Leiterplatte
abziehen.
'6) Drei (3) Befestigungsschrauben der
Kopftrommel 1Gsen.

{Oberseite)

7} Den Ropftrommelmotor nach oben
herausziehen.

. VorsichtsmaBnahmen wihrend der

Wartungsarbeiten

*. Das Gerdt auf der Seite abstellen,
da die Befestigungsschrauben der
Seite gegeniiberliegen, nach der die
Kopftrommel abgenommen wird.

* Die Spitzen der Videokdpfe nicht mit
den Fingern beriihren,

Einstellung nach dem Wiedereinbau

Einstellungen nach dem Austausch der
Kopftrommel '

4

(

(

Eine Schraube
entfernen

Oberseite) Fopfrrommel

Videokopf
-Leiterplatte

Kopftrommelmeotor

Unterseite)

Drei Schrauben
1dsen

N\“\a\\ " Den Stecker
\\\“x\‘xggﬁfr”abziehen
““\ =

{‘o
1)

2)
3)
4)

Abb. 7-3 Kopftrommelmotor

Capstammotor (Abb., 7-4)

Die Bodenplatte ausbauen (siehe
Punkt 3 unter "Ausbau des

Gehiuses').,

Den Wickeltellerriemen abnehmen.

Den Stecker abziehen.

Drei (3) Schrauben ldsen und den
Capstan-Schwungradmotor herausziehen.
Die Capstanwelle sauber halten, wean
der Capstan-Schwungradmotor aus-

-

oder eingebaut wird. ... ... . .

. Den Stecker
Den Wickeltellerriemen égg"'-abzlehen

abnehmen Drei Schrauben
1sen

Capstammotor

Abb., 7-4 Capstanmotor .
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1)
2)

33
4)

5)

Lademotor/Bandlaufwerk-Statusschaltér
(Abb. 7-5)

Die obere Abdeckung ausbauen.

Eine (1) Lasche freigeben und den
Cassettenschachtdeckel-Offnungs-
mechanismus entfernen,

Den Stecker abziehen.

7wei (2) Laschen freigeben, mit
welchen der Bandlaufwerk-
Statusschalter festgehalten wird.
Vier (4) Laschen freigeben; danach
die zwei (2) Angiisse des Motorhalters
aus den Gewindebohrungen des Motors
15sen und den Lademotor/Bandlaufwerk-
Statusschalter hochheben,

Cassettenschachtdeckel-
Dffnungsmechanismas

Den Stecker
abziehen
Eine Lasche
freigeben

Zwei Laschen
freigeben

Lademotor/

Bandlaufwerk-
Berriebsschalter

Lademotor—-Halter /////Vier Laschen
SR : freigeben

Abb. 7-5 Lademotor/Bandlaufwerk-

*

60
1)

Statusschaiter

Der Ausbau der Bauteile 6 bis 19 ist
fiir den Fall beschrieben, daf die
obere Abdeckung, die Bodenplatte, die
Frontplatte und der Cassetten-—
Lademechanismus bereits ausgebaut
wurden (siehe Punkte 2, 3 und 4 unter
"susbau des GehHuses' bzw. Punkt 1
unter "Ausbau des Cassetten—
Lademechanismus'),

Gleitblock (Abb. 7-6)

zwel (2) Schrauben entfernen.

VorsichtsmaBnahmen wilirend des Einbaus

R

2-12

Wenn der Gleitblock wieder eingebaut
wird, die beiden Hilfsbremsen und

‘die Vorratsteller-Hauptbremse in

Pfeilrichtung driicken.

% Darauf achten, daB die Angiisse der
Ladekonsole in die Gleitstiicke
eingreifen.

Zwel Schrauben
l5sen -

Abb, 7-6 Gleitblock

7. Spannarm/Spannband (Abb. 7-7)

1} Die Feder zwischen dem Spannarm und
dem Federhalter entfernen,

2) Die Spannband-Befestigungsschraube

" entfernen.

3) Die Befestigung mit dem Spannarm
freigeben, die Vorratsteller-
Hilfsbremse in Pfeilrichtung
schieben und das Spannband sowie den
Spannarm abnehmen.

Eine Schraube
ldsen

Spannarm

Eine Lasche
freigeben

Vorratsteller-
1. Hilfsbremse

Abb. 7-7 Spannarm/Spannband




8. Wickelteller-Antriebszahnrad
(Abb, 7-8)

1) Den Gleitblock ausbauen
(siehe Punkt 6),

2) Das Wickelteller-Antriebszahnrad von
der Welle des Aufwickelteller-
Zahnrades abziehen.

Wickelteller=-
Antriebszahnrad

Abb. 7-8 Wickelteller-Antriebszahnrad

9, Vorratsteller (Abb. 7-9)

1) Den Gleitblock ausbauen (siehe
Punkt 6),

2) Den Spannarm und das Spannband
ausbauen (siehe Punkt 7).

3) - Den Vorratsteller herausziehen.

Vorsichtsmafnahmen wghrend des
Wiedereinbaus
* Darauf achten, daR eine
Beilegescheibe an der Wickelteller-
Einbauwelle angebracht wird.

Einstellungen nach dem Wiedereinbau

% Einstellung der Position und der
Spannung des Spannstiftes
Wickelteller-Hoheneinstellung

Vorratsteller

Beilegescheibe

10. Aufwickelteller (Abb, 7-10)

1) Den Gleitblock ausbauen {(siehe
Punkt 6). :

2) Die Aufwickeltellerbremse in
Pfeilrichtung schieben und den
Aufwickelteller herausziehen.

VorsichtsmaBnahme wihrend des
Wiedereinbaus
* Darauf achten, daB eine
Beilegescheibe an der Wickelteller-
Einbauwelle angebracht wird.

Einstellung nach dem Wiedereinbau
% Wickelteller-HBheneinstellung

Aufwickelteller

// Beilegescheibe

jl = .
"wds/,/" Aufwickeltellerbremse

Abb, 7=10 Aufwickelteller

11. Andruckrolle (Abb, 7-11)

1) Eime (1) Lasche freigeben und den
Cassettenschachtdeckel-Uf fnungs—
mechanismus entfernen,

2) Die Andruckrolle herausziehen.

VorsichtsmaBnahmen wihrend des

Wiedereinbaus

* Darauf achten, daR der Stift der
Andruckrolle in die Bohrung .des
Andruckrollen~Betdtigungsarms
eingesetzt ist.

* DPie Bandkontaktfliche der
Andruckrolle reinigen.

Ein Lasche
freigeben Casgettenschalchtdeckel~

Uffuungsmechanismus

Einsetzen

Abb. ?-9 Vorratsteller

Abb. 7-11 Andruckrolle
) 2.3




12. Vorratsteller-Fiihrungsstift
(abb. 7-12)

1} Die Fihrungsstife-

Befestigungsschraube lésen und den

Fihrungsestift herausziehen.

Vorsichtsmafinahme wihrend des

Wiedereinbaus

* Die Bandkontaktfldche des
Fiihrungsstiftes reinigen,

Einstellung nach dem Wiedereinbau
* Fihrungsstift-Hoheneinstellung

Die Mutter

(5 lisen
l Vorratsteller—
Y2  Fijhrungsstift

Abb. 7-12 Vorratsteller-Fithrungsstift

13. Aufwickelteller-Fiihrungsstift
(Abb. 7-13)

1) Die Fihrungsstift-Befestigungs-—

schraube 18sen und den Fihrungsstift

herausziehen.

VorsichtsmaBnahme wahrend des
Wiedereinbaus

* Die Bandkontaktflidche des

Fihrungsstiftes ‘reinigen.

Einstellung nach dem Wiedereinbau
* Fiihrungsstift-Hdheneinstellung

14. Fiihrungsrollen (Abb., 7-14)

Die gleichen Vorgidnge fir die
Vorratsteller— und Aufwickelteller-
Fiihrungsrollen durchfihren,

1) Die Sechskantschraube ldsen, mit der
die Filhrungsrolle befestigt ist.

2} Die Fiihrungsrolle gegen den '
Uhrzeigersinn drehen und abziehen.

Einstellung nach dem Wiedereinbau

* Fihrungsrollen-HSheneinstellung |

Vorratsteller-

i 1
Fuhrun:ral € Aufwickelteller~

Fiilhrungsrolle

: .. Die Fithrungsstift-~
(/’/’ Schraube iBsen
grf<:ff%? :;A
. [
: M=,
=
[ 3

Abb. 7-14 Fiihrungsrollen

15. Lademotorblock {Abb. 7-15)

1) Eine (1) Lasche freigeben und den
Cassettenschachtdeckel-Uffnungs~
mechanismus entfernen.

2). Den Stecker von der Lademotor-
Leiterplatte abziehen.

3) Zwei (2) Schrauben 1l5sen und drei
(3) Laschen freigeben.

4) Den Lademotor und den Motorhalter-
entfernen; dabei so in Pfeilrichtung
(A) festhalten, daf die Ladekonsole
nicht angehoben wird,

Die Mutter

l6sen
? Aufwickelteller—
Fihrungsstift

Eine Lasche
freigeben
Zwel Schrauben

Cassettenschachtdeckel~
tffnungsmechanismus

Ladenotor-
Halter

Drei Lagchen
freigeben

Ladekonsocle

Abb, 7-13 Vorratstel1er-Fﬁhrungsstift

2-14

Abb. 7-15 Lademotorblock



le.

1)
2)
3)

4)

5)

Bremsgestingearm, Bremsschaltarm
(abb, 7-16)

Den Gleitblock entfermen {sieche
Punkt 6).

Den Lademotorblock entfernen (siehe
Punkt 15 ) .

Eine (1) Lasche freigeben und den
Bremsenschaltarm entfernen,

Die Feder zwischen dem
Bremsgestdngearm und der Ladekonsole
entfernen,

Den AnguB des Bremsenhubarmes
freigeben und den Bremsgestdngearm
entfernen.

Bremsenschaltarm

Eine Lasche
freigeben Feder
%FL? Bremsgestingenarm

Bremsenhubarm

17.

1)

- 2)

Abb. 7-16 Bremsgestdngearm,
Bremsenschaltarm

Halbladearm (Abb. 7-17)

Den Cassetten-Lademechanismus
ausbauen {siehe Punkt 1 unter
YAusbau des Cassetten-
Lademechanismus'™).,

Die Beilegescheibe nach oben .
abnehmen, o

Das untere und obere Ende der Feder
unter dem Halbladearm an dem
Aufwickelteller-Fihrungsstift bazw,
an dem Anschlag des Halbladearms
einhdngen,

18.

1)

2)

3)

Zwischenarm (Abb, 7-18)

Den Cassetten-Lademechanismus
ausbauen (siehe Punkt 1 unter "Ausbau
des Cassetten-Lademechanismus"),

Den Halbladearm abnehmen (siehe

Punkt 17).

Den Anschlag in Pfeilrichtung
verschieben und den Zwischenarm
abnehmen,

Eine Lasche

Zwischenarm

freigeben

19.
1

2)
3)

4)

. 5)-

6)

Abb. 7-18 Zwischenarm

Ladekonsole (Abb, 7~19)

Den Gleitblock entfernen {(siehe
Punkt &),

Den Aufwickelteller entfernen {siehe
Punkt 10). .

Die Andruckrolle ausbauen (siehe
Punkt 11).

Den Ladeblock abnehmen {siehe

Punkt 15). -

Den Bremsgestingearm entfernen
({siehe Punkt 16).

Eine (1) Schraube 1l5sen, den AnguRB
des Ladegleitstiick-Zahnrades aus der
Bohrung in dem Hubarm nehmen und die
Ladekonsole anheben.

Beilegescheibe
Halbladearm 7rf’d’f

Eine Schratbe
l6gen

Einsefzen

Hubarm

Abb, 7-17 Halbladearm

Abb, 7-19 Ladekonsole
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* Der Ausbau der Bauteile 20 bis 33

ist fiir den Fall beschrieben, dafl die
Ladekonsole bereits ausgebaut wurde

(siehe Punkt 19).

20. Bremsenbetitigungsarm (Abb., 7-20)

1) Die Beilegescheibe entfernen und den

Bremsenbetdtigungsarm abziehen,

VorsichtsmaBnahme wihrend des
Wiedereinbaus
* Den AnguB (A) des

Bremsenbetitigungsarmes in die Nut
des Betriebsarten-Zahnrades
einsetzen, und darauf achten, daB
der AnguBf (B) der Aufwickelteller-
bremse in die Nut des Bremsen-—
betdtigungsarmes eingesetzt ist,

Vorsichtsmafnahme wiZhrend des

Wiedereinbaus

* Darauf achten, daB die Angiisse der
einzelnen Hebeln in die
entsprechenden Nuten des _
Betriebsarten-Zahnrades eingreifen.

Die Beilegeseheibe
eutfernen

Bremsgnbetitigungsarm

Aufwickeltellerbremse

Betriebsarten-
Zahnrad

Betriebsarten-Zahnrad

Andruckrollen-
Betdtigungserm

. (Obersite)
‘Betriebsarten-

Zahnrad

Bremsen-
betdtigungsarm

Schneckenrad

{Unterseite)

Abb. 7-20 Bremsenbetitigungsarm

21. Betriebsarten—Zahnrad (Abb. 7-21-A)

1) Den Bremsenbetitigungsarm ausbauen
{siehe Punkt 20).
2) Den Hubarm entfernen,

3) Das Betriebsarten-Zahnrad abziehen,

(Abb. 7-21-B)
Abb, 7-21 Betriebsarten—Zahnrad .
22. Schpneckenrad (Abb. 7-22)

1) Den Bremsenbetdtigungsarm ausbauen
(siehe Punkt 20).
2) Den Hubarm entfernen.

1) Das Betriebsarten-Zahnrad abnehmen

(siehe Punkt 21). RS
4) Das Schneckenrad herausziehen.

Hubarm -

Betriebsarten-Zahnrad —§

{(Oberseite)

Hubarm

{Abb. 7-21-A)

2-16

Abb. 7-22 Schneckenrad




23. Aufwickeltellerbremse (Abb. 7-23)

1) Den Bremseunbetitigungsarm ausbauen
{siehe Punkt 20)}.

2) Eine (1) Lasche freigeben und die
Aufwickeltellerbremse abnehmen.

Eine Lasche

freigeben aufwickeltellerbremse

Abb. 7-23 Aufwickeltellerbremse

24, Andruckrollen—Betitigungsarm,
Betriebsarten-Schaltarm {(Abb. 7-24)

1) Den Bremsenbetitigungsarm ausbauen
(siehe Punkt 20).

2) Das Betriebsarten—Zahnrad entfernen
(siehe Punkt 21}. ‘

3) Die Feder zwischen dem
Andruckrollen—Betdtigungsarm und der

" Ladekonsole entfernen,

4) Den Andruckrollen-Bet#dtigungsarm
herausziehen. }

5) Eine (1) Lasche freigeben und den
Betriebsarten~Schaltarm entfernen.

Vorsichtsmanahme wihrend des
Wiedereinbaus

% Darauf achten, daB der Anguf des "7

Andruckrollen-Betitigungsarms
zwischen dem Andruckrollen~
Antriebshebel und dem Nabenteil der
Ladekonsole eingesetzt ist,

Feder

S|
Andruckrollen— -
Betdtigungsarm

" Betriebsarten—
. Schaltarm

Eine Lasche

freigeben
Andruckrollen-

Antriebschebel

Abb. 7-25 Andruckrollen-Betitigungsarm,
‘ Betriebsarten-Schaltarm

El

J‘.J .

25. Bremsenhubarm {(Abb, 7-25)

1) Den Bremsenbetdtigungsarm ausbauen
(siehe Punkt 20).

2) Das Betriebsarten-Zahnrad entfernen,

3) Den Andruckrollen-BetZtigungsarm
abnehmen,

4) Den Bremsenhubarm herausziehen,

Bremsenhubarm M

Abb. 7-25 Bremsenhubarm

26. Bremsarm (Abb, 7-26)

1) Den Cassetten-Lademechanismus
ausbauen (siehe Punkt 1 unter "Ausbau
des Cassetten-Lademechanismus"),

2) Den Gleitblock abnehmen (siehe
Punkt 6).

3) Den Aufwickelteller entfernen (siehe
Punkt 10).

4) Die Feder zwischen dem FS—~Bremsarm
und dem Bandlaufwerk-Chassis
entfernen.

5) Eine (1) Lasche freigeben und den

" FS-Bremsarm herausziehen,

FS5=Bremsarm

Eine Lasche
freigeben

Abb. 7-26 Bremsarm
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27. Kopftrommelmotor-Grundplatte
(Abb, 7-27)

1) Den Cassetten-Lademechanismus
ausbauen (siehe Punkt 1 unter "Ausbau
des Cassetten-Lademechanismus™).

2) Den Kopftrommelmotor ausbauen (siche
Punkt 3).

3) Den Spannarm und das Spannband
entfernen (siehe Punkt 7).

4) Drei (3) Schrauben 1dsen und die
Kopftrommelmmotor~Grundplatte
nerausneuren,

Drei Schrauben
lssen

Kopftrommelmotor—
Grundplatte

4) Eine (1) Lasche freigben und den
Aufwickelteller-Ladearm entfernen.
(abb, 7-28-2)

5) Den Vorratsteller-Ladearm entfernen.

Vorsichtsmafnahme wihrend des

Wiedereinbaus .

- * Die Markierungen an den einzelnen
Zahnrddern ausrichten (Abb. 7-28-3).

Eine Lasche
freigeben

Aufwickelteller-
Ladearm

™

Anfwickelteller- % Vorratsteller-
Fiihrungsrolle

Filhrungsrolle

Abb. 7-27 Xopftrommelmotor-Grundplatte

28. Vorratsteller/Aufwickelteller-Ladearme
(Abb. 7-28-1)

1) Die Kopftrommelmotor-Grundplatte
ausbaven (siehe Punkt 27),

2) Eine (1) Schraube entfernen.

3) Eine (1) Lasche freigeben und die
Klemmplatte der Fiihrungsrollen-
Grundplatte mit den montierten
Vorratsteller/Aufwickelteller-
Fihrungsrollen abnehmen,

Eine Schraube
E entfernen

Klemmplatte der
Fiihrungsrollen-
Grundplatte

Eine Lasche
freigeben

(Abb. 7-28-1)

2-18

(Abb. 7-~28-2)

Markierung

(Abb. 7-28-3)

Abb., 7-28 Vorratsteller/Aufwickelteller-
Ladearme

Vorratsteller~Ladearn

r
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29, Aufwickelteller—-Riemenscheibe
{Abb. 7-29)

1) Die Bodenplatte ausbauen (siehe
Punkt 3 unter "Aushau des
Geh¥uses").

2) Den Wickeltellerriemen abnehmen. -

3) Die Beilegescheibe entfernen und die
Aufwickelteller-Riemenscheibe
herausziehern.

Wickeltellerriemen =

Die Beilegescheibe ™
entfernen

Aufwickelteller—, l
Riemenschiebe iz 2'

-,

4) Den Wickeltellerriemen abnehmen.

5) Zwei (2) Schrauben ldsen und das
Kupplungs-Zahnrad herausnehmen.
Dabei das Aufwickelteller-Zahnrad
mit abnehmen.

31. Aufwickelteller-Zahnrad (Abb, 7-31)

1) Den Cassetten-Lademechanismus
ausbauen (siehe Punkt 1 unter
"Ausbau des Cassetten-
Lademechanismus').

2) Den Gleitblock entfernen (siehe
Punkt 6).

3} Das Wickelteller-Antriebszahnrad
abnehmen (siehe Pumnkt 8).

4) Das Kupplungs—Zahnrad entfernen
(siehe Punkt 29).

5) Die Beilegescheibe abnehmen und das
Aufwickelteller-Zahnrad herausziehen.

Abb. 7-29 Aufwickeltelier-Riemenscheibe

30. Kupplungs—Zahnrad (Abb. 7-30)

1) Den Cassetten-Lademechanismus
ausbauen (siehe Punkt 1 unter
Yausbau des Cassetten-
Lademechanismus")}.

2) Den Gleitblock entfernen (siche
Punkt 6).

3} Das Wickelteller—-Antriebszahnrad
abnehmen (siehe Punkt 8}, -

Drei Schrauben
idsen

Beilegescheibe
o oo C8

Aufwickelteller~
Zehnrad

_Abb. 7-30 FKupplungs—-Zahnrad

Abb., 7-31 Aufwickelteller—Zahurad

32. Schaltarm, Schaltzshnrad (Abb. 7-32)

1) Den Cassetten-Lademechanismus
ausbauen (siehe Punkt 1 unter
"ausbau des Cassetten-
Lademechanismus").

~2) Den Gleitblock abnehmen (siehe

Punkt 6).

3) Das Wickelteller—-Antriebszahnrad
entfernen (siehe Punkt 8).

4) . Das Kupplungs-Zahnrad ausbauen
(siehe Pumkt 30).

5) Das Aufwickelteller—-Zahnrad abnehmen
(siehe Punkt 31).

“6) Eine (1) Lasche freigeben und die

Feder des Schalthebels abnehmen.

7) 2Zwei (2) Laschen freigeben und den
Schaltarm entfernen.

8) Die Beilegescheibe abnehmen und das
Schaltzahnrad herausziehen.
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VorsichtsmaBnahme wihrend des
Wiedereinbaus :

* Daraui achten, daB die Feder und die

Unterlegescheibe gemdB Abbildung
eingebaut werden.

@7 Schaltarm
) )

Eine Lasche Beilegescheibe
freigen
Schaltzahnrad

&

Zwel Schrauben

34, FL-Schaltzahnrad, FL-Schalthebel’
(Abb. 7-34) -

1) Den Cassetten~Lademechanismus

ausbauen (siehe Punkt 1! unter "Ausbau

des Cassetten-Lademechanismus').

2) Den Gleitblock abnehmen (siehe
Punkt 6). :

3) Das Wickelteller-Antriebszahnrad
entfernen (siehe Punkt 8).

4) Das Kupplungs-Zahnrad ausbauen
(siehe Punkt 30).

5) Die Kappe, die Feder und die o
Beilegescheibe entfernen und das FL-.
Schaltzahnrad herausziehen,

6) Zwei (2) Laschen freigeben und den
FlL-Schalthebel abnehmen.

Abb. 7-32 Schaltarm, Schaltzahnrad

33, Zwischenzaghnrad (Abb. 7-33)

1) Den Cassetten-Lademechanismus
ausbauen (siehe Punkt 1 unter
"ausbau des Cassetten-
Lademechanismus").

2) Den Gleitblock abnehmen (siehe
Punkt 6).

3) Das-Wickelteller-Antriebszahnrad
entfernen (siehe Punkt 8).

4) Das Kupplungs-~Zahnrad ausbauen
(siehe Punkt 29).

5) Eine (1) Lasche freigeben und das
Zwischenzahnrad entfernen.

Kappe ——&)

Feder ——‘é

Beilegescheibe —_@

FL-Schaltzahnrad ’@ _ FL-.Schall tpebel
| ‘Eé:/

FL-S8chalthebel

Zwel Laschen .- ™
freigeben

Zwischenzahnrad

Eine Lasche
freigeben

Abb. 7-33 Zwischenzahnrad

2:20

Abb. 7-34 FL-Schaltzahnrad,
FL-Schalthebel



7 FAPITEL 3 /_____ 1

ELEKTRISCHE ABGLEICHE

Fiir die elektrischen Abgleiche sind die
folgenden Priifeinrichtungen und Bander
erforderlich.

1. Oszilloskop

2. Farbbalkengenerator
3, RBhrenvoltmeter

4., Frequenzzihler

5. TFernsehmonitor

6. Abgleichband

7. Leer-Cassette

1) Wenn keine anderen Angaben
aufgefiihrt sind, gelten die folgenden
Bedingungen: :

o Oszilloskop-Proben: 10:1
o Oszilloskop-Synchronisierung:
Automatische Synchronisierung

1. Die Abgleichteile der Haupt-

Leiterplatte (Spannungssynthesizer- =~

Tuner, Audio, Buchsen, Y/Chroma)

o Spurlagenregler: Mittlere

Raststellung

2) Falls mehr als ein Abgleich
durchgefiihrt wird, die Abgleiche in
der aufgefijhrten Reihenfolge
ausfiihren,

Rickstellung der Mikroprozessoren

Die Riickstellung aller in dieses Geridt
eingebauten Mikroprozessoren erfolgt
durch Abziehen des Wetzkabelsteckers von
der Netzdose, Der Speicherschutz-—
Schaltkreis des Timer-Mikroprozessors
sorgt jedoch dafiir, daB dessen
Riickstellung erst fiinf Minuten nach der
Unterbrechung der Stromversorgung
erfolgt.

gemif Abb. 1 von der Leiterbahnseite
abgleichen. '

Haupt-Leiterplatte
(Systemregelung, Servo, Motor~Treiber)

Haupt-Leiterplatte
{Systemregelung, Serveo, Motor-Treiber)

Spurlagenregler

Vertikal-
{Synchronigierun
“{RTSON

—:%HT*AusgangI

Antenne

Video~Eingang

Video-Ausggang

3 x
Audio«Ausgang{«"jl //////:;1
| (L oder R) ' v

Audio-Eingang

" Abb. 1 . Bereit fiir den Abgieich.der-.‘
Haupt-Leiterplatte

* Einzelheiten Hiber den Ausbau der
Haupt-Leiterplatte sind in Punkt 1
unter "Ausbau der Leiterplatten” in
Kapitel 2 aufgefiihrt, '
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Anordoung der Abgleichteile
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1. Abgleich des Servo-Schaltkreises P

1) FKopfwechselpunkt

Zweck~des Abgleichs und be1 fehlerhaftem Abgleich auftretende Probleme
Zweck: Einstellen des Kopfwechselpunktes auf fast die Mitte der wdhrend der
Wiedergabe iiberlappten CH-1 und CH-2 Hiillkurven.
Probleme: o Verschlechterung des Vertikal-Synchronsignals und Auftreten von
vertikalem Jitter,
0 Schaltstirungen inm unteren Teil des Bildes.

Priifeinrichtungen/ AnschluBpunkte der Status des Abeleich uﬁkg
~vorrichtungen Priifeinrichtungen Videorecorders 8 P

° Oszilloskop ® CH-1: Video-Ausgang] ® Wiedergabe des ° RT601

(Einstellungen) ® CH~2: K901 (SW25Hz)] Abgleichbandes (Ropfwechselpunkt)

° Den Synchron— (HEAD SWITCHING
Flankensteilheits- _ POINT) - -
schalter auf " "
einstellen,

° Mit CH-2 triggern

® Abgleichband

Abgleichvorgang i ! Wellenform
1 -
Vertikal-Synchronsignals | ]
6,5H + 0,5H von der Abfallflanke | SWZ3Rs Tmpule
(Triggerpunkt) des SW26Hz Tmpulses b ' Vertikal-Synchronsignal
: H Videosignal
| 6.54% 0.5H . (Video-Ausgang)
1

Triggerpunkt

2} Spurlagen-Voreinstellung

| Zweck des Abgleichs und bei fehlerhaftem Abgleich auftretende Probleme
Zweck: Optimierung der Spurlage wihrend der Wiedergabe eines auf diesem
Videorecorder aufgenommenen Bandes.
Probleme: o Rauschstdrungen auch in Mittelstellung des Spurlagenreglers.
o Rauschstdrungen kdnnen durch Einstellen des Spurlagenreglers nicht
beseitigt werden.,




1) Spurlagenregler: Mittelstellung _ _
2) 1 ms+ 0,2 ms vom Abfall des SW25Hz
Impulses bis zum Spitzenwert des

Steuerspurimpulses.

Priifeinrichtungen/ AnschluBpunkte der Status des belei
-vorrichtungen Priifeinrichtungen Videorecorders Abgleichpunkt
® Oszilloskop ° CH-1: K901 (SW25Hz)} ° Aufnahme des Farb-|® RT602
(Elnstellungen) ¢ CH-2: K603 balkensignals und (Spurlagen~Vor-
Den Synchron- (Steverspurimpuls)l Wiedergabe auf einstellung
Flankensteilheits- diesem Video- (TRACKING PRESET)
schalter auf " " recorder.
einstellen. ° Spurlagenregler:
° Mit CH-l triggern Mittlere
—————————————————————— Raststellung
® Farbbalken- ° vVideo-Eingang
generator
(oder Fernseh-
programm
empfangen)
® Leer-Cassette
Abgleichvorgang Wellenform

SW25Hz
Impuls

1 ms %+ 0,2 ms

(K901}

Steuverspurimpuls
{K&03)

3) Vertikal-Synchronisierung

Zweck des Abgleichs und bei fehlerhaftem Abgleich auftretende Probleme

Zweckt Anderung der Zeitsteuerung fiir zusitzlichen Vertikal-Treiberimpuls und
Unterdriickung von vertikalem Jitter im Bild wihrend der Tr1ck-W1edergabe.

{Probleme: Vertikaler Jitter im Bild wahrend ‘der Trick-Wiedergabe.

Priifeinrichtungen/ AnschluBpunkte der Status des .
-vorrichtungen Priifeinrichtungen Videorecorders Abglelchpunkt

° Fernsehmonitor ° HF-Ausgang ° Aufnahme des Farb-|°® RT501

e e e — — e e balkensignals und (Vertikal-Syn-

° Farbbalken- ® Video-Eingang Standbild-Wieder— chronisierung)
generator gabe auf diesem {VERT.SYNC.ADJ.)
(oder Fernseh- Videorecorder,
programm

" .empfangen)

° Leer-Cassette _

Abgleichvorgang

Unterdriickung von vertikalem Jitter
im Bild.

[ — i — o — — -
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2. Y/Chroma-Schaltkreis

1) Aufnahme~Chromasignalpegel

Zweck des Abgleichs und bei fehlerhaftem Abgleich auftretende Probleme

Zweck: Einstellung des Chromasignal-Aufnshmepegels auf den optimalen Wert.
Probleme: . Parallelorgammverzerrungen im Bild widhrend der Wiedergabe oder
Farbfehler.
Prufelnflchtungen/ Anich}uﬂ?unkte der ‘Status des Abgleichpunkt
—vorrichtungen Priifeinrichtungen Videorecorders
® Farbbalken-  Video-pingaug ° g-zu-E-Modus ° RT301

generator

® QOszilloskop

e m wmm e um A mm e e

{Aufnahie~Chroma-

signalpegel
(REC CHROMA LEV

EL)

Abgleichvorgang

Abgleichenr auf eine 0
von 150 mV + 10 mVs~-s

szilloskop-Anzeige

Wellenform

e

[

150 mV + 10 mVs-s

}

2) Secam—Detektorpege

1

Zweck des Abgleichs und bei fehlerhaftem Abgleich auftretende Probleme

Zweck: Einstellung des Secam-Detektorpegels auf den vorgeschriebenen Wert.
Priifeinrichtungen/ AnschluSpunkte der Status des .
-vorrichtungen Priifeinrichtungen Videorecorders Abgleichpunkt
°® SECAM-Farbbalken- | Video-Eingang- ° E-zu-E-Modus ° RT351
generator ° L1351
—————————————————————— {SECAM DETECT
° Oszilloskop CH~1: TP301 _ LEVEL)
CH-2: K901 (SW25Hz)

Abgleichvorgang

RTA5L bis zum L351:

Anachlag gegen
dan Uhrzeizersinn

meuimalem
Pegel

WHeni

Sipuswelle wir

5 Va-s

Gribe als 331

Sinuswzllenpegel
5 Vavs

ger als

BT351:

5,0 % 0,1 Ve

Sipuswellenpegel

et T S S ——

Wellenform

d
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3. Audio-Schaltkreis

1) Audio—Wiedergabepegel

Zweck des Abgleichs und bei fehlerhaftem Abgleich auftretende Probleme

Zweck:

Einstellung des Audio-Wiedergabepegels auf den vorgeschriebenen Wert.

Probleme: Wiedergabepegel stimmt nicht tiberein, wenn ein auf einem anderen
Videorecorder aufgezeichnetes Band wiedergegeben wird.

Priifeinrichtungen/ AnschluBpunkte der Status des Abgleichpunkt
—-vorrichtungen Priifeinrichtungen Videorecorders gieichpun
° Rohreanvoltmeter ® Audio-Ausgang ° Wiedergabe des ° RT402
Abgleichbandes (Audio-Wiedergabe-
————————————————————— -1 pegel)

® Leer~Cassette

{AUDIO PLAYBACK
LEVEL)

Abgleichvorgang

Auf eine Rohrenvoltmeter-Anzeige von

2,5 dBm abgleichen,

2) . Audio-Vormagnetisierungspegel

Zweck des Abgleichs und bei fehlerhaftem Abgleich auftretende Probleme

Zweck:

Einstellung des Audio-Wiedergabepegels auf den vorgeschriebenen Wert.

Probleme: o Vormagnetisierung zu hoch: Verschlechterung des Hochfrequenzgangs
o Vormagnetisierung zu nieder: Verzerrter Ton

Priifeinrichtungen/ AnschluB8punkte der Status des Abpleichpunkt . | .
—vorrichtungei ' Priifeinriclitungen | = Videorecorders Aadgleichp S b
? Réhrenvoltmeter ° IP40) ° Aufnahme ohne ® RT401
° TP402 (GND) (Masse) Signal (Audio-Vormagneti-
—————————————————————— sierungspegel)
° Leer-Cassette (AUDIO BIAS
LEVEL)
Abgleichvorgang .
, » ) | { Farbe der Tonkopf- | Audio-Vormagne~
Auf eine Rohrenvoltme?er—Anzelge von ; Anschlufleitung tisierungs-
2,1 mv + 0,1 mV abgleichen, I Einstellwert
I
I
) 1 ]
i
| L S
;
: ' b 2,6 0
: Blau y6 WV + 0,1 mV
I
i
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4. Frequenz-Synthesizer~Tuner—-Schaltkreis (fiir VPS/CT)
1) 15,6-kHz-Freilauffrequenz

Zweck des Abgleichs und bei fehlerhaftem Abgleich auftretende Probleme
Zweck: Einstellung der an den Synchronsignal-Detektor-Schaltkreis angelegten
Freilauffrequenz in dem Kanal-Wahlkreis auf 15,6 kHz + 0,1 kHz,
Probleme: Synchronsignal~Detektor arbeitet nicht rlchtlg, s6 daB keine genaue
Abstimmung vorgenommen wird.

Priifeinrichtungen/ AnschluBpunkte der ftatus des Abzleichpunkt
-vorrichtungen Priifeinrichtungen Videorecorders g P .
¢ Frequenzzdhler ¢ TP802 ° Stoppmodus ° RT801
° TP801 (GND) (Masse)l (15,6- kHz-Frel—
' lauffrequenz)
(15.6kHz FREE-RUN)
Abgleichvorgang

Auf eine Frequenzzihler-Anzeige von
15,6 ¥Hz + 0,1 kHz abgleichen.

Anordnung der Abgleichteile

[ Traoi TP802 RTaoa
{GND) (lSGkHz lCBO!g

FREE~ RUN

IF UNIT TUNER UNIT

Frequenz-Synthesizer-Tuner-Leiterplatte (Bestiickungsseite)
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Einstellungen am Bandlaufwerk

Vorrichtungen und Abgleichbinder fiir die Einstellungen

7 PITEL 4 /— 1

‘1. Spannungsmesser
Teile-Nr. 7099004

2. Abgleichband
Teile-Nr. 7099052

3. Hauptmeflehre
- Teile-Nr. 7099041
Teile-Nr. 7099279
(s VHS)

4. Drehmomentmesser
Teile~Nr. 7099039

5. Adapter fiir
Drehmomentmessey
Teile~Nr. 7099035

6. Blindteller
Teile=Nr. 7099043

7. Wickelteller-
HéhenmeBlehre
‘Teile-Nr. 7099038

8. 1,5 mm
Sechskantschliissel

<

9. Blattfeder-Spannungs-
messer

Mechanische Einstellungen

1. Bandlaufwerk—-Statusschalter

Zweck: Richtige Feststellung des Status des Bandlaufwerks und Vermeidung
von Fehlbetrieb,
Prﬁfelnflchtungeu/ Vorbereitung fiir Status des Einstellpunkte
=vorrichtungen die Einstellung Videorecorders

° JLeer-Cassette

——— — —

° Stoppmodus
"~ (Cassette
ausgeworfen)

. ° Bandlaufwerk—
Statusschalter

° Betriebsarten-
Zahnrad '

Einstellvorgang -

1) Darauf achten, daR die Pfeil-
markierung an der Mittelwelle des
Bandlaufwerk—~S8tatusschalters auf die
Pfeilmarkierung der Bandliauf-
Betriebsartennummer [ weist.

Auch sicherstellen, daf die Bohrung
(A) neben dem Bandlaufwerk-—
Statusschalter und die Bohrung in
dem Betriebsarten-Zahnrad fluchten.
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2) Falls die obigen Bedingungen nicht
eingehalten werden, die Einstellung
wie folgt ausfiihren,

1. Die Bandlaufwerk-Statusschalter/
Fidelmotor-Einheit ausbauen,

2. Das Betyiebsarten-Zahnrad drehen,
um die Position der Bohrung (&)
auszurichten,

3, Das Zahnrad an der Riickseite des
Bandlaufwerk-Statusschalters
drehen, so daB die Pfeilmarkierung

3) Ein Leer—Cassette einsetzen und die

an der Mittelwelle des Schalters
auf die Pfeilmarkierung der
Bandlaufwerk-Betriebsartennummer
1 weist.

4, Die Bandlaufwerk-Statusschalter/
Fddelmotor-Einheit im obigen
Zustand einbauen,

verschiedenen Operationen ausfithren,
um auf richtiges FTin- und Ausfiddeln
zu priifen, :

Einstelldiagramm

Betriebsarten-Zahnrad

5 -Bohrung (4) f Bandlaufwerk-

Statusschalter
/ P

1. EJECT DT

2. sTOP ’ocy{ AN

3. F.FWD/REW / ‘\

4. REC PAUSE -_"‘ .:l "

3. REVERSE v’ '

8. REC/PLAY (ﬁi ’//

7. SLOW i

o

Einstellung der Teile des Bandlaufwerks

Diese Teile betreffen den Bandweg von

dem Vorratsteller iiber die Videokdpfe

bis zu dem Aufwickelteller. Die Teile
des Bandlaufwerks, besonders die mit dem
Band in Beriihrung kommenden Teile, miissen
sauber gehalten werden und diirfen keine
Kratzer, Staub, Olverschmutzungen usw.
aufweisen. Das Bandlaufwerk dieses

1. Wickeltellerhshe

Gerits wurde werksseitig vor dem Versand
eingestellit., ¥Falls daher Teile des
Bandlaufwerks erneuert werden, danm
missen nur die neuen Teile richtig
eingestellt werden, um wieder stabilen
Betrieb des Bandlaufwerks
sicherzustellen,

Zweck: FRinstellung der Wickelteller der Cassette auf die vorgeschriebene HGhe,
; um damit die Bandposition festzulegen.

Priifeinrichtungen/
-vorrichtungen

Vorbereitung fiir
die Einstellung

Status des

- Einstellpunkt
Videorecorders instelipunkte

° HauptmeBlehre
(Teile-Nr. 7099041)

? Wickelteller-
Hoheneinstellehre
(Teile-Nr. 7099038)

1} Den Cassetten~
Lademechanismus
ausbauen,

2) Die Hauptme8lehre
montieren und die

 Wickelteller-
Hoheneinstellehre
darauf avnbringen.

® Distanzscheiben arn)
dem Vorratsteller
und Aufwickel-
teller

———
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Einstellvorgang
1)

Darauf achten, da sich der Wickel-
teller zwischen den Abschnitten A
und B der Wickelteller-Hdhenein~
stellehre befindet.

Befindet sich der Wickelteller nicht
zwischen den Abschnitten A und B der
Einstellehre, die Distanzscheiben
(erhdltlich mit 0,25 mm oder 0,50
mm Dicke) austauschen, um die
richtige Position zu erhalten.

2)

Vorsicht:

Wenn der Spannarm und das Spannband
ausgebaut wurden, nach dem Wiedereinbau
die Spannstift-Position und die Spannung
einstellen.

Einstelldiagramm

Hauptmefilehre
Wickelteller-
Hsheneinstellehre

A&za Wickelteller

A%*Chassm

Distanzscheibe
‘Vorratsteller

Distanzscheibe
Aufwickelteller

2. Spannstift-Position und Spannung
Zweck: Einstellung auf konstante Bandspannung, so daB stabiler Kontakt zwischen
den Videok&pfen und dem Band erhalten wird.
Priifeinrichtungen/ Vorbereitung fiir Status des .
-vorrichtungen die Einstellung Videorecorders Einstellpunkte
1) Die obere Ab- Position
deckung abnehem. Halter des
2) Den Videorecorder| Spannbandes
auf den Lade-
== - status schalten,
ohne eine Cas-
sette elnzusetzen
{siehe Seite .
4~10). ’
Spannung Spannung
3) Die Spanncassette| Einhdngposition
abspielen. der Spannfeder
Einstellvorgang '
. 1
- Position - | = Spannung -

1) Die Spannband-Befestigungsschraube
15sen. .

Den Halter des Spannbandes in eine
der Nuten ] bis 3 einsetzen und den
Abstand zwischen dem Spannstift und
dem Chassis auf 0,5 bis 1 mm

2)

einstellen.

3) Die Spannband-Befestzgungsschraube
festziehen.

4) Nach Beedigung der Einstellung, den

Ladevorgang (ohne eine Cassette
einzusetzen) ausfihren und die
Position des Spannstlftes nochmals
kontrollieren.

I Anzeige der Spanncassette:

! 30 bis 40 g.cm (Bezugswert)

Liegt die Anzeige iiber dem Bezugswert,

die Feder in Richtung (a) bewegen,

Liegt die Anzelge unter dem Bezugswert)

die Feder in Richtung (b) bewegen.

Vorsicht:
Falls die Spannung iibermdBig gedndert
wurde (mehr als 6 g.cm), die Position]
des Spannstiftes nochmals kontyol-
lieren. Hat sich die Spannstift-
Position verschoben, die Position und
die Spannung nochmals einstellen.

fr — e e e e e v = oma A
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Einstelldiagramm

”{ _~Spannband

3. Fihrungsstifthihe

Zweck: FPinstellen der Bandhihe,
Prﬁfelnflchtungen/ Vorbereitung fiir Status des Einstellpunkte
=vorrichtungen die Einstellung Videorecorders

° HauptmeBlehre:
(Téile-Nr., 7099041)

® Wickelteller-
Hsheneinstellehre
(Teile~Nr. 7099038)

— — — — —_— —_ —_ —_- —_- = =

® Leer-Cassette

-1} Den Cassetten-
Lademechanismus
ausbauen,

Die BauptmeRlehre
montieren und die
Wickelteller-
Hoheneinstellehre
darauf anbringen.

2)

® Wiedergabemodus

Muttern an den
Vorratsteller-
und Aufwickel-
teller-Fihrungs-—
stiften

Einstellvorgang

13

Das Spiel zwischen der Unterkante
des oberen Fithrungsstiftflansches
und der Oberkante der Wickelteller-
Hheneinstellehre auf 0 bis 0,2 mm

Falls das Band iiber einem der

Flansche lduft, die Hohe des
Fiihrungsstiftes wie folgt

einstellen,

Hsheneinstellmutter

Fithrungsstift

Wickelteller—

0.1f0.1mm Hbheneinstellehre

i 7
O

VAT I

Hauptmefilehre

In dem Uhrzeigersinn
drehen

einstellen, : Liuft das Band iiber dem oberen

2) Eine Leer-Cassette einsetzen und das Flansch, die Mutter gegen den
Bandlaufwerk einschalten; darauf Uhrzeigersinn drehen,
achten, daB das Band nicht iiber dem Liuft das Band iiber dem unteren
oberen oder unteren Flansch des Flansch, die Mutter in dem Uhzeiger-
Fihrungsstiftes liauft. sinn drehen.

Einstelldiagramm Geger. den

Uhrzeigersinn
drehen

€3
Band

G—

=
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4. Filhrungsrollenhthe

Zweck: Einstellung der Hohe des Bandes, so daf die Bandunterkante entlang der
Bandfiihrungslinien auf der Kopftrommel transportiert wird. '

Grobeinstellung
priifeinrichtungen/ Vorbereitung fiir Status des .
-vorrichtungen die Einstellung Videorecorders Einstellpunkte
° Hauptmefilehre 1) Den Cassetten- ——— ® Hoheneinstell-
(Teile-Nr. 7099041) Lademechanismus schrauben an den
° Wickelteller- ausbauen. Vorratsteller- und
Héheneinstellehre | 2) Die HauptmeBlehre Aufwickelteller-
(Teile-Nr. 7099038) montieren und die Filhrungsrollen
® Sechskantschliissel Wickelteller-
Boheneinstellehre
darauf anbringen.
Einstellvorgang Einstelldiagramm
1) Die Fiihrungsrollen-Befestigungs- .
schraube 1dsen (so daR die Fihrungs- Fihrungsrollen-

rolle wahrend des Ladens, des

dreht).
2)

Entladens und der Wiedergabe nicht' - -

Die Unterkante des oberen Flansches
der Fiihrungsrolle mit der Oberkante
der Wickelteller-HBheneinstellehre

Hoheneinstellschraube
' Oberer Flansch

ausrichten. Wickelteller—
3)- Danach die Feineinstellung Hiheneinstellehre
vornehmen. ‘ :
: Fiihrungsrollen-
Befestigungsschraube
Feineinstellung
Prﬁfelnrfchtuugen/ Vorbereitung fir _Status des Einstellpunkte
-vorrichtungen die Einstellung Videorecorders
® 0Oszilloskop ° CH-1: TP201 - ° Wiedergabe des ° Fijhrungsrollen-
(PB FM) Abgleichbandes Hoheneinstell-
° CH-2: K901 ' schrauben
(SW 25Hz)
* Abgleichband
(Teile-Nr. 7099052)
° Sechskantschliissel
AnschluBdiagramm 1 & _
1C200 W2 ——3
g icas @ [j:n
TP2ZH g e, .
Kao| - % @ @ z
iSwa2al
@ @
[ [ tee
{(Einstellung des Oszilloskops)

* Mit CH-2 triggern

CHy  cH-Z
Oszillgskop
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Einstellvorgang

einstellen.)
2)
3)

4)

5)

Hoheneinstellschraube:
lineare FM-Wellenform einstellen,
Den Spurlagenregler (Wiedergabe)
abwechselnd in dem Uhrzeigersinn
{nach rechts) drehen {(verschieben).
Darauf achten, dafl der FM-Pegel
abfdllt und am Beginn sowie Ende der
PM~Hiillkurve gleich ist.

Die Fiihrungsrollen-Befestigungs=~
schraube festziehen.

1) Spurlageneregler (Wiedergabe):
Mittelstellung (Wird diese
Einstellung nach dem Austauschen der
Kopftrommel ausgefithrt, den Spurla-
genregler auf maximalen FM-Ausgang

Auf eine

Wellenformen

i
I

l

!

)

Spurlagenregler in

Mirtelstellung

Die Filhrungsrollen-HShen~
-einstellschraube etwas drehen,
um eine lineare Wellenform

zu erhalten.

(N

|

2

PR |

oI

Den Spurlagenregler
abwechselnd in dem
Uhrzeigersinn{nach rechts}
drehen (verschieben).

5.

Audio/Synchronkopf

Zweck: GleichmiBiger Kontakt zwischen dem Band und dem Audio/Synchronkopf,
so daB jeweils die spezifizierte Spur bespielt bzw., abgetastet wird.

“irobeinstellung
Prﬁfein?ichtungen/ V?rbe?eitung fiir Status des Einstellpunkte
~vorrichtungen die Einstellung Videorecorders j .
® HauptmeRlehre 1) Den Cassetten- e ° Audio/Synchron-
(Teile~Nr. 7099041) Lademechanismus kopf-Befestigungs-
® Wickelteller- ausbauen, schraube
Hoheneinstellehre {2) Die RauptmeBlehre ® Azimuteinstell-
(Teile-Nr, 7099038) montieren und die schraube
? Sechskantschliissel| - Wickelteller~ "¢ Hoheneinstell-
Hoheneinstellehre mutter
darauf anbringen. ° Neigungseinstell~
schraube
° Leer-Cassette ° Wiedergabe einer
Leer-Cassette

1)

schraube:

an der Oberkante

Audio/Synchronkopf

Kopftrigerplatte '

n

Parallel\\

(2)

Einstellvorgang/Einstelldiagramme

AudiofSynchronkopf-Befestigungs—
Darauf achten, daf der
Federabschnitt der Audio/Synchron-—
kopf-Befestigungsschraube um 6,3 mm

der Kopftriger-

platte (1) ibersteht.

Audio/Synchronkopf—
Befestigungsschraube

Ropftrigerplatte

Azimuteinstellschraube

2)
Azimuteinstel
Kopftrdgerpla
parallel eins

X-Wert~

Einstellschraube )

Neigungseinstell-Sechskantschraube,

lschraube: Die
tten (1) und (2)
tellen.

Hsheneinstellmutter

Neigungseinstell-
Sechskantschraube
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3)

Hoheneinstellmutter: Das Spiel
zwischen der HauptmeRlehre und der
Kopftragerplatte (1} auf ca. 1,25 mm
einstellen.

E Hbheneinstellmutter

Wird Faltenbildung oder Uberstand
festgestellt, die Weigungseinstell-
Sechskantschraube, Azimuteinstell-
schraube und Hoheneinstellmutter
nachjustieren. Wenn die Unterkante
des Bandes von der Unterkante des
Audio/Synchronkopf-Kerns einen _
Abstand von 0,1 bis 0,15 mm aufweist,
dann ist die Hohe des Audio/Synchron-

|
i
T } kopfs richtig eingestellt.
! .
Z 2i-=.i {
HauptmeBlehre i Audiokopf
[
[
4) Die Einstellvorrichtungen entfernen, | :
ein Leer-Cassette einsetzen und den f
Videorecorder auf den Wiedergabemodus: -
halten.
schalten : Band Synchronkopf
5) Darauf achten, daB es rund um den : Etwa 0,1 bis 0,15 mm
Audio/Synchronkopf an dem Band zu :
keiner Faltenbildung kommt und das |
Band an dem Audio/Synchronkopf nicht' | -
ibersteht, :6) Danach die Feineinstellung vornehmen
|
1
Feineinstellung
Prﬁfe;nflchtungen[ .AnsEhl?Bp?nkt fiir _Status des Einstellpunkte
~vorrichtungen Priifeinrichtung Videorecorders .

¢ Oszilloskop

® Abgleichband
(Teile~Nr. 7099052)
° Sechskantschliissel

° Audio-Ausgangs-
buchse R

“I' - "Abgleichbandes schraube
(7-kHz-Abschnitt) | ° HSheneinstell-
mutter
° Neigungseinstell-
schraube

° Wiedergabe des

¢ Azimuteinstell-

1) Die Azimuteinstellschraube, die

Hoheneinstellmutter und die Nei-
gungseinstell-Sechskantschraube
abwechselnd und in kleinen Schritten
einstellen, um maximalen Audio-
Ausgangspegel mit optimaler
Linearitdt (minimale Schwankungen)
zu erhalten. - )

ot e e e —

Wellenform-Diagryamm

4

T e
)
B

A

L ;

=

6.

X-Wert

Zweck:

Ropftrommel erforderlich ist.

Erreichung von Kompatibilitdt mit anderen Videorecorden.
Hinweis: Vor der Einstellung des X-Wertes muB immer die Spurlagen-Voreinstel=~
lung (Seite 3-3) ausgefiihrt werden, die nach einem Austausch der
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KﬂOi*ﬁ:
{SW25)

$
oo

I

+ Mit CR-2 triggern

(Einstéilung des Oszilloskops)

ot ai2
Oszilloskop

o

Priifeinrichtungen/ |Anschlufipunkte fur Status des Einstellpunkte
—vorrichtungen Priifeinrichtungen Videorecoxrders
® Oszilloskop ° éﬁ-l: KS0l ® Wiedergabe des ° X-Wert-
: (8w 25Hz) Abgleichbandes Einstelschraube
° CH-2: TP201 (stufenwellenform)
(B FM)
® Abgleichband ——
(Teile-Nr. 7099052)
® Sechskantschliissel
i -
re2or g 120t EE%%? ] - ]X—Wert-Einstellun5|_
P20 e o $ :

Einstellvorgang

Da der 65 pm Kopf e
von 49 um abtastet,

Weist der FM-Ausgang
ein Maximum auf, wenn

in seiner mittleren
Raststellung befindet?

Hein

seiner mittleren Rast-
stellung gedrehe .
(verschoben) werdem,

damit der FM-Ausgang
2in Maximum annimet?

<

Gegen den

sich der Spurlagervegler

In welcher Richtung muf
der Spurlagenragler aug |

sinn {nach links) +

ine Spurbreite
den Spurlagen—

regler in seine Raststellung bringen
und auf maximalen FM-Ausgang einstel-

len, oder den Spurlagenregler um etwa

30° im Uhrzeigersinn

dyxehen, so dafl

der. FM-Ausgang abzufallen beginnt,

Ja

— <

Beginnt der FM-Ausgang an

den gleichen Winkeln

i Je
(Positionen) abzufallen,
wann dexy Spurlagenrezler
nach links und re¢hts

E-Wart
normal

gedereht (verschoben) wird?

Nein

Die ¥X-Mert-Einstell-
schraube gegen den
Uhrzeigersinn drehen,

Den Spurlagenvegler
in seine mitclere
Raststellung sgellen.

Urhzeiger—

Den Spurlagencvegler ip
szine mittlere Hasc~
steliung stellen.

Den Spurlagenregler in
seine wmittlere Rask-
stellung stellen.

|

:

Die X-Wert-Einstell-

Den Spurlagentegler

¥
In dem Uhrzeigersinn N "
nach rechts) Einstelldiagramm
Fd-Ausgangspegel

]
I
|
|
¥
¥
H
I
1

i”
Spurlagenregler C:) .

O

schraube in dem gegen den Uhrzeigersinn Gegen den Rastellung In dﬂ!} .
Dhrzeigersinn drahen. drehen, Uhrzeigersinn Uhrzeigersinn
! J m-ausgang [ M

Beginnt . Beginnt
abzufallen Haximum o5 ufallen
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7. Einstellungen nach dem Austausch der Kopftrommel (Videokspfe)
Zweck: Vermeidung einer Hohendrift relativ zur Fithrungsrolle und Minimierung
des X-Wertes nach dem Austauschen der Kopftrommel.
Prifeinrichtungen/ | AnschluBpunkte fiir Status des .
. Ut s Einstellpunkte
-vorrichtungen Priifeinrichtungen Videorecorders
® 0szilloskop Kontrolle auf ° Abspielen einer ° Fihrungsrollen
Linearitdt Leer~Cassette (Feineinstellung
° CH-1: K901 ° Wiedergabe des gemiR Seite 4~5)
(SW 25Hz) Abgleichbandes ° Kopfwechselpunkt
® CH~2: TP20l (Seite 3~2)
————————————————————— — ® Spurlagen-—
¢ Abgleichband - Voreinstellung
(Teile~Nr. 7099052) (Seite 3-3)
¢ Leer~Cassette ® X-Wert
° Sechskantschliissel (Seite 4-8)
Schraubendreher
fiilr die Prif-
einrichtungen

Priif-/Einstellvorgang

Abspielen einer
Lear-Cassatte

Kommb es

Zzu

<‘Fall:enbi1dung :

Fithrungsrollen?

rund um die

Nein

Ja treineinstellung der

Fishrungstollen

Wiedergabe des

FM-iusgang ein
Maxiumum auf, wenn

seiner mittleren
Raststellung

Baginnt

TP20! ggproeoouor,

K901 '“t
{(Sw25} CI:’

®

@ '§
o
2®

¢

* Mit CH-2 triggern

(Einstellung des Oszilloskops)

o o]
CH-I  (H-2
Oszilloskop

Abpleichbandes . der FM-Ausgang
Wieht Spurlagen- Hein abzufallen, wann der
zufriedenstellend Voreinstellung Regler in dem
inearicd p ~ Uhrzeigarsinn
oo m-husganss Sineeegreg, oohihe ! gedeene
. 1 k4
kontrellierven. | X-Wert-Einstellun;_] wird?
1 Ja
Einstellung des :
Yopfwechselpunkts [© Priifung/Einstellung | .
- ? beendet L =
Einstelldiagramm
tC201 1201
8 icas1 @ —




Vorginge fiir die Priifung der Linearitit
und Schwankungen des FM-Ausgangs und der
Wellenformdiagramme b

1) Den Spurlagenregler auf maximalen
FM-Ausgang einstellen.

2) Eine Feinabstimmung des Spannungs-
pegelbereiches an dem Oszilloskop
vornehmen, um den FM-Ausgang auf
4 Teilungen eingustellen,

M

4+ l4 K44 H

i B!
4 Teilungen

3) Den Spurlagenregler drehen, um die
maximale Amplitude des FM-Ausgangs
auf Teilungen einzustellen.

4) Sicherstellen, daR die minimale
Amplitude mehr als 2 Teilungen

betrigt,

3 2
Teilungen Teilungen

-

5) Xontrolle der Spannungs—/
Drehmomentwerte
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8.

Kontrolle der Spannungs-/Drehmomentwerte

Zweck: Die Spannung,

zustellen,

und an den beweglichen Teilen miissen kont
Bandlauf und zufriedenstellenden Betrieb
Diese Priifungen ausfihren,
transportiert wird oder die Bandgeschwi

das Drehmoment und die Andruckkraft an dem Aufwickelteller
rolliert werden, um richtigen
des Videorecorders sicher—
wenn das Band nicht glatt
ndigkeit nicht stimmt.

Prifeinrichtungen/-vorrichtungen

Status des Videorecorders

® Drehmomentmesser
Q

Adapter fiir Drehmomentmesser

® Den Videorecorder auf die einzelnen Betriebs-
arten schalten, ohne eine Cassette einzu-

setzen (siehe Seite 4-12).

Benennun Videorecorder~ Zu messender MeRwert
g Betriebsmodus Wickelteller
Hauptbremsmoment Stopp Vorratsteller und 170 g.cm oder mehr
Aufwickelteller
Spannmoment Entladen Vorratsteller 90 - 230 g.cm
Schnellvorlaufmoment Schnellvorlauf Aufwickelteller 400 g.rm oder mehr
Riicklaufmoment Ricklauf Vorratsteller 400 g.em oder mehr
Aufwickelmoment Wiedergabe Aufwickelteller 80 -~ 170 g.em
Schnellvorlauf Vorratsteller
Aufspulmoment L-o— e T TN 4 - 20 g.cm
Ricklauf Aufwickelteller
Priifverfahren Einstelldiagramm
Diese Werte sind mit Hilfe des
Drehmomentmessers und des Dreh-
momentmesser-Adapters zu messen,
wobei der_Drehmqmentmesser_ .
feststehen muR. Drehmomentmesser

Adapter fiir
Drehmomentmesser

Wickelteller




1)
2)
3)

4>

5)

6)

© Betriebsarten an,

Hinwels:

Um den Videorecorder auf den Lade-
Status zu. schalten, ohne eilne
Cassette einzusetzen, wie folgt
vorgehen, o :

Die obere Abdeckung und die Front-
platte ausbauen.

Den Cassetten-Lademechanismus
ausbauen.

Den Netzkabelstecker von der
Netzdose abziehen.

Die Vorratsteller— und Aufwickel-~
teller-Bandendensensoren (Abschnitt
A in der Abbildung) mit schwarzem
Klebeband usw. abdecken, um Licht-
einfall zu unterbinden.

Den Netzkabelstecker wieder an eine
Netzdose anschliefen.

Den Videorecorder einschalten.

In diesem Status nimmt der Video-
recorder die Einginge der einzelnen
Ein Riickspulen
ist jedoch nur fiir einige Sekunden
moéglich, da sich der Aufwickelteller
in dem Stoppstatus befindet und
daher die Wickeltellerimpulse nicht
festgestellt werden kbnnen.

1)

2)

VorsichtmaBnahmen:

Nach Ausfiihrung der obigen Opera-
tionen, den Videorecorder immer
gemdfl nachfolgender Beschreibung
auf den Ausgangsstatus zuriick-
gtellen,

Das Klebeband usw. von den Vorrats-
teller~ und Aufwickeltellex~
Bandendensensoren entfernen.

Den Retzkabelstecker von der Netzdose
abziehen, um den Systemregelungs— .
Mikroprozessor zuriickzustellen.
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Note

»

Voltage measured at base of chassis with mnimom
voteme control and no signal
[ | ere shown in recording conditton

2 Nomenglature of Resistors and Capacitors

Carcnt No

1 —

Uores| Valve No indicated Q { Ohmy
|

1 M 1000kD

. o indicated + 5%
_ir| Tolerance K.+ 0%
150. : M - 20%

L-____| wattage | Noindicated iy W

Mo tndicated Carbon film
AL Compasitan
W Wire wound
RS Qwude metal ftm
RN Fixed metat film

[ Sort

Leror M-+ 20%
Tooas-w-—- | Tolerance | 7 . _apw% — 20%

+ e C102

Circut No
Noindicated o F
P:PF

Nondicated » 10%
J .o 5%

- Wahue

————-q

B +05pF
C - =0 25pF

k-

Ceramic

t:# Electrobitic
"L

Mylar

Sart

.'

L Polyestar

4

= Styrol

...'

Noindicated 50WY

Lecan Voltage

4. Be sure to make your arders of resistors and capaci-
1018 with value, voltage, tolerance and sort.

4. When raplacing capacitors marked with * use speci-
fied pnes stated on parls lisL since required tempera-
wre charactenshcs.

Cautions on use of MOS IC

1.

The MOS iC is inserted in black foam for shipment.
This foam is a conductor which short-circuits between
the leads to prevent damage. Do not remove ICs from
this foam during their storage. Avoid removing iCs
from this foam, placing them on plastic which is likely
to be charged with static electricity or inserting them
nto styrol foam.

. High voltages may be applied during soldering caused

by leakages from the soldering iron, so be sure to
ground the tip of the soldering iron or use a iow voltage
soldering iron.

. The human body, clothes made of synthetic fibres or

nylon gloves may be charged with several thousands
volts of static electricity because of friction, so a worker
should be grounded.

. Be sure to ground measuring instrurnents such as oscil-

loscopes, VTVMs, etc. used for repairs.

CHAPTERS ]
SCHEMATIC/CIRCUIT BOARD DIAGRAM

HOW TO READ CAPACITY AND
RESISTOR SHAPE CAPACITORS AND COILS

INDUCTANCE OF

CAPACITOR
A B C D E
NBZENRZEAN
— NN/ N —
N A N N
CAPACITY: [1DA+BIxC [PF]
TOLERANCE: D
RATED VOLTAGE: BODY COLOR
Pink: 26V
Green: S50V
CHARACTERISTICS: £
COIL
A 53 C
Y Y
— N \
N v N
INDUCTANCE: {(10A+B)1xC [rMH]
COLOR | A, B c D E
Black i} 10° | £20% |For temperature compensation
Brown 1 10!
Red 2 107
Orange 3 107
Yallow 4 10*
Graen 5 10°
Blue 6
Violat 7
Grey 8 +30% {High dielectric constant type
White 2] For temperature compensation
Gold 107 + 5%
Silver 101} £10% { High diefectric constant type

KAPITELS ]

SCHALTPLAN/LEITERPLATTEN-DIAGRAMM

Hinweise:

1.

Die asufgefiibrten Spannungswerte wurden bei auf
Minimum gestelitern Lautstiarkeregier und ohne Signal
gemessen, Die in Klammern (| gestellten Werte gelten
fir den Aufnahmermodus.

VorsichtsmaBnabhmen bei der Verwendung von MOS-1Cs
1. Die MOC-ICs werden fir den Versand in schwarzem

Schaumstoff verpackt. Dieser Schaumstoff ist elektrisch
leitend und schiielt die Leiter kurz, um Beschadigungen
zu vermeiden, Die 1Cs wahrend der Lagerung niemals aus

2. Bezeichrung der Widerstinde und Kondensatoren
der Schaumstoffverpackung entfernen. Die I1Cs nur un-
re==-- Schaltkres-Nr, . .
: Keime Anaabe. OR mittelbar vor der Verwendung auspacken und niemals
I M m
T Wen M: 1000 kChm auf Plastikteilen ablegen {statische Elektrizitat!} bzw. in
m:m E Keine Angabe t 5%, Styrol-Schaumstoff einsetzen.
Thot 17 Toleranz :‘: :;t;: . Aufgrund von Leckagen am Ldtkolben kann es wihrend
AS-1-K- —— des Létens zu Hochspannungen kommen; daher immer
A Warrzahi Keine Angabe: 1/4wW i N N . )
! ; , die Spitze des Létkelbens erden und nur einen Nieders-
Keing Angabe: Kohlefitm .
i RC: Verbundbauweise pannungs-Lotkolben verwenden.
_______ 8 . . i ..
- st AW: Drahispule . Statische Elektrizitit von einigen tausend Velt kann
AS: Metalloxidfitm . . . \ .
RN: Fester Metalifilm sich aufgrund von Reibung im menschlichen Kérper
T bzw. in aus Kunstfasern hergesteliten Kleidern und
_____ chalth res-iNe, M H
] : Handschuhen aufbauen. Draher sollten auch die mit der
J Keine Angabe: uF
. Wert P PF Handhabung von ICs betrauten Personen geerdet
Il 1: Keine Angake: +10% werden.
I o fzg: . Unbedingt die fiir die Reparaturen verwendeten Mefin-
- ot . . ar
To 001 -M-—- | Taleranz Z 5 80%, - 20% strumente wie Oszilloskop, Rdhrenvoltmeter usw,
U +0.5pF arden
C . +025pF den.
# Keramik
i# Electrolyt
Bauwart "‘# Mylar
p# Polyester
+.1c102 T Styrol
“THeV 1 . .
Lo Spannung Keine Angabe: S0V
3. Bei der Bestelung von Widersténden und Kondensatoren
unbedingt Wert, Spannung und Bauart angeben.
4. Werden die mit “*" markierten Kondensatoren ausge-
tauscht, dann misser due in der Stiickhiste spezifizier-
ten Kondensatoren verwendet werden, da diese spezielle
Temperatureigenschaften aufweisen.
Ablesen der Kapazitdt und Induktivitdt der in Form von
Widerstinden ausgefithrten Kondensatoren und Spulen
Kondensato
v Farbe | AB] € | D E
% 3 % D E Schwarz [+] 10° | t20% | Fiir Temperature-
N | N Kompensation
L N AN 7 N —— Bra T 7o
7ENW7BN o
N 4 N VZ4 N Rot 2 10?
Kapazitét: (10A+B}xC {pF) Orange 3 10°
 Toleranz: D Gelb 4 10°
Nennspannung: Farbe Rosa: 25V Griin 5 10°
Griin: 50V Blau 6
Kennlinie: E Violett 7
Grau B +30% | Bauart mit hoher Dielektrizi-
Spule tatskonstanter
Weill g Fir Temperatur-K.ompen
A B c . sation
N Wy -
, % f// \\ R Gald 1071 | + 5%
H - . - . .-
& é & Silber 10 +10% B__auart mit hoher Dielektrizi
tatskonstanter

fnduktivitat: . {(10A+B}xC {uH)




INTERNAL WIRING DIAGRAM (KABELANSCHLUSSDIAGRAMM) | :
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RF CONVERTER

WAVEFORL
Y/CHROMA

1 1C201-1 REC
0.5V/20us. div

2 1C201-3 REC/PLA
1V/20us. div

3 1C201-5 PLAY
T 0.2V/20us. div,

RN SRR
4 1C201-7 REC/PLA
0.1V/20us. div,

5 IC201-8 REC/PL
0.1V /20us. div

6 iC201-9 REC

0.1V/20us. div.




WAVEFORMS (WELLENFORM)
Y/CHROMA SERVO

1C601-8 REC/PLAY
0.1V/500ns. div.

1 1C201-1 REC 7 1C201-9 PLAY 13
C. 5\/}’20,115 div. 0.2V /20us. div.

1C201-26 REC 15 1C301-1 REC 21
0.2V /5ms. div. 1V /20us. div.

¢301-20 PB 1
50mV!20,us div.

1C301-12 PB 27
50mV/0.5ms. div.

IC301-1 PB ' 22 1C301-14 REC 28 1C301.22PB 2 }CB01-10 REC/PLAY
1V/0.5ms. div. 0.1V/20us. div. 0.1V/20us. div. 2v/10ms. div.

1C201-26 PLAY 16
0.2V /5ms. div.

2 1C201-3 REC/PLAY
TV/20us. div.

8 1C20%-11 REC 14
0.5V/20us. div,

BEAASHUmEE | n J
3 1C201-5 PLAY 9 1C201-11 PLAY 17
0. 2Vz'20us dw o 0 5V /20us. div.

" 1C301.27 REC/PB 3 10601-16 REC
50mV /. S,Lis div. 0.2V /2us, div,

)6301-14 PB. 29
50mV/20us. div.

1C301.8 REC/PB. 73
50mV f20us. div.

i B
m@ﬂhmu~
{nmw
BT

4 iC201-7 REC/PLAY 10 1€201-19 REC 18 1C301-9 REC/PB. 24 1C301.16 REC 4 1C601-17 REC
0.1V /120us, div. 0.2V /20us. div. 1V/20us. div. 0.2V/20us. div. 2V /A10ms. div.

A R R e | ; e U LD B
5 1C201-8 REC/PLAY 11 1C201-24 REC 19 1C301.11 REC 25 1C301.18 REC 5 1C601-19 REC/PLAY
0.1V/20ps. div. 0.2V/5ms. div. 02V;’20us div. 0.5V/2ms. di

0. 2Vi2(}ps dw

1C201-24 PLAY 26 1C301.18 PB § 10601.27 REC/PLAY

02V}'20,us div. 0.5V/10ms dl

0.2V /5ms. div.

}l‘-ﬁwﬂ'-'{;?g-:a ;Il;—%«mg Y

N TR B .n&ii

135 w!.

P23 GR% ZaL0 A LN
e P

WAVEFORMS 5-37 5-38 WAVEFORMS

1C601-48 REC/PLAY
1V/10.1ms. div

7 1C601-30 PLAY 13
1V /10ms.div.

ICG01-52 REC/P' AY
2V 20us. div.

8 1C601-30 REC 14
1V{10ms div.

1C601-56 REC/PLAY
0.5V /5ms.div

9 I1C601-32 REC/PLAY 15
0.2V /200us. div.

SN GS SENn
1C601-57 REC/PLAY
0. 5V,f5ms div.

10 IC601-33REC/PLAY 16
0.2V/200us. div

IC601 58 F{ECI’PLAY

11 1C601-36 REC /PLAY 17
i 0 5V,|'20,us div.

IC601-60 REC/PLAY
1V/20ms. div.

12 1060142 REC/PLAY 18
0.2V/200us. div,

IC6(1-61 REC/PLAY



| CHAPTER 6

REPLACEMENT PARTS LIST (ERSATZTEILLISTE)
ELECTRICAL PARTS LIST

SYMBOL-NG  P-ND DESCRIPTION SYMBOL-NG P-NG DESCRIPTION
c1112 Q208344 CERAMIC DISC 470PF+-10% S0v  (VPS)
CAPACITORS £1115 0208360 CERAMIC DISC 100rF+-10% 50V {YPS)
Ci1e 208367 CERAMIC DISC 1000PF+-10% 50V (VPS)
202 0208375 CERRMIC DISC 22000PF+80~20% 25v £1502 D2DR374 CERAMIC DISC 1D000PF+-20% 16v
206 0208374 CERAMIC DISC 10000PF+-20% 16V c1511 0208374 CERAMIC DISC 10Q00PF+~20% tév
207 0208356 CERAMIC DISC 820PF+-10% SOV €1514 0234135 ELECTROLYTIC 10UF 16V
208 0208374 CERAMIC DISC T0000PF+-20% 1éy C1516 0208374 CERAMIC DISC 10000PF+-20% 16V
207 D25613% CAPACITOR 10UF 16V ELECTROLYTIC £151% 0208374 CERAMIC DISC 1000CPF+-20% 146V
218 0208375 CERRMIC DISC Z220008F+80-20% 25y £1552 N208347 CERAMIC DESC 1000PF+=-10% S0V
221 C2GR375 CERAMIC DISC Z2000FPF+BO-20% 25V L1553 0208367 CERAMIC DISC 1O00PF+-10% 50v
223 0208375 CERAMIC DISC 22000PF+80-20% 25v L1571 0256135 ELECTROLYTIC TQUF &V
230 (239357 CERAMIC DISC S6PF+-5% 50V £3301 025667463 ELECTROLYTIC 47UF 10V
301 0208351 CERAMIC DISC 18PF S0V C3302 g256602 ELECTROLYTIC 220MF,10V
306 0208488 CERAMIC DISC 150PF+-5X% 50V
309 0208365 CERABMIC DISC AROPF+-10% 50V RESISTORS
310 0208894 CERAMIC DISC 270PF+-5% 50V
mnm 0208355 CERAMIL DISC 39PF+-3X S0V R 305 3171015 METAL FILM 6BOHM+-5% 1w
312 0208357 CERAMIC DISC S6PF+-10% R 659 0149705 METAL OXIDE Q.470MM+~3X 1/2uW
313 208352 CERAMIC DISC 22PF 50V R B37 0170486 FUSE RESISTOR 220HM+-5% 1/2W
37 G208355 CERAMILC DISL 3I9PF+-53 SOV RT 301 5030006 SEMI VARIABLE 4.7KOMM
33 0208374 CERAMIC DISC 1DD00OPF+-20% 16v RT 351 5030003 SEMI VARIABLE &47(0HM
359 0208375 CERAMIC DISC 22000PF+80-20% 25V RT 401 5030011 SEMI VARIABLE 100KOHM
340 (2023358 CERAMIC DISC &BPAF+-3X 50V RT 402 5030009 SEMI VARIABLE 47KOHM
418 0208347 CERAMIC DISC 1000PF+-10% 50V RT 601 50306009 SEMI YARIABLE &4TKOHM
421 0208374 CERAMIC BISC 10000PF+-20% 16V RT &02 SO30013 SEMI WARIABLE &70KOHM
523 0208374 CERAMIC DISC 1D000PF+-20% 16v RT 801 5007461 SEMI VARIABLE &4.7K OHM
428 0208362 CERAMIC DISC 220PF+-10% 50v RV 701 5001671 YARIABLE 10KOHM
430 208374 CERAMIC DISC 10000FF+-20% 16V Rv 702 5009129 SEMI WARIABLE SOROHM
431 0208374 CERAMIC DISC 10D00PF+-20% 16v Ry 703 5009127 VARTABLE SOOKOHM
451 DZ08363 CERAMIC DISC 330PF+-10% S0V
452 0208362 CERAMIC DISC 220FF+-10% Siv SEMI-CONDUCTORS

608 (208375 CERAMLIEC DISC 22000PF+80-20% 25v

613 0208360 CERAMIC DISC J00PF+-10% S0V

614 0208374 CERAMIC DISC 10000PF+-20% 16V
617 02083275 CERAMIC DISC 22000PF+80-20% 25v
678 02083638 CERAMIC DISC 1500PF+-20% 50V
623 0208374 CERANMIC DISC 10000PF+-20% 16V
624 0208374 CERAMIC DISC 10000FF+-20% 16V
625 0208374 CERAMIC 0ISC 10000PF+-20% 16¥
632 0208371 CERAMIC DISC 47DOPF+-20% 50V
633 0208371 CERAMIC DISC 4700PF+-20% 50V
634 0208371 CERAMIC DISC 4700PF+-20% 50V
635 0208368 CERAMIC DISC 1500PF+-20% SOV
639 0208375 CERAMIC DISC 22000PF+80-20% 25V
652 0208375 CERAMILC DISC 22000PF+80-20% 25y
653 0208375 CERAMIC DISC 22000PF+80-20% 50v
703 0208374 CERAMIC DISC 10000PF+-20¥% 16V
704 0208375 CERAMIC DISC 22000PF+80-20% 25v
705 0208375 CERAMIC DISC 22000FF+380-20% 25V
710 0208374 CERAMIC DISC 10000PF+-20% 16V
207 0208374 CERAMIC DISC 10000PF+-20% 16V
808 0208374 CERAMIC DISC 10000PF+-20% 16V
809 0208374 CERAMIC DISC 10000rf+-20% 16V
810 0208374 CERAMIC DISC 10000PF+-20% 16V
813 0208374 CERAMIC DISC 10000PF+~20% 16V
820 0208374 CERAMIC 0ISC 10000PF+-20% 16V
821 0208374 CERAMIC DISC 10000PF+~20% 16V
822 0208340 CERAMIC DISC 100PF+~10% 50v

832 0208374 CERAMIC DISC 10000PF+~20% 16V
834 0208374 CERAMIC DIST 10000PF+~20% 16V
836 0208374 CERAMIC DISC 10000PF+-20% 18V
838 0208374 CERAMIC DISC 10000PF+-20% 16V
840 208374 CERAMIC DISC 10000PF+~20% 16V
855 0256657 ELECTROLYTIC &4700UF 35V

902 0208375 CERAMIC DISC 22000PF+80~20% 25V
903 0208375 CERAMIC DISC 22000PF+80-20% 25
204 0208354 CERAMIC DISC 33RF+~5X 50V

905 0208354 CERAMIC DISC 33PF+-5X 50V

904 0208375 CERAMIC DISC 22000PF+80-20% 25v
%08 0208374 CERAMIC DISC 10000PF+=20X% 16V
912 0208374 CERAMIC DISC 10000PF+-20% 16V
F13 0208374 CERAMIC DISC 10000PF+-20% 16V
913 0208375 CERAMIC DISC 22000PF+80-20% 25v
916 0208375 CERAMIC DISC 22000PF+B0-20% 25V
0208374 CERAMIC DISC 10000PF+-20% 16V {VPS)
1106 0208374 CERAMIC DISC 1D000PF+-20% 16V (VPS)
1110 0208350 CERAMIC DISC 15PF+~-5% 50V {¥PS)
¢in 0208367 CERAMIC DISC 1000PF+-10% 50V  (WPS)

141 5380933 LED GL=457
201 5339131 DIODE 155254
202 5339131 DIODE 155254
203 53339131 LIODE 155254
204 3339131 DIODE 155254
205 5339131 DIOPE 135254
206 5339131 DIODE 153254
207 5339131 DIODE 185254
208 5339131 DIODE 185254
209 5339131 GIODE 155254
210 5339131 DIODE 155254
302 5339131 LICDE 185254
03 5339131 DIODE 155254
401 5332681 BIODE 185119
402 5332681 DIOBE 158119
601 5339131 DIODE 185254
603 5339131 DICDE 138254
604 5339121 DIODE 185254
605 5339131 DIODE 155254
407 5339131 DIODE 155254
608 5339131 DIODE 155254
609 5339131 DIODE 155254
610 5339131 DIODE 185254
611 5339131 DIODE 155254
612 5339131 DIODE 158254
701 533913 DIODE 155254
702 5339131 DIODE 155254
703 5339131 DIODE 155254
704 5339131 DIODE 155254
705 5339131 DIODE 155254
706 5339131 DIODE 155254
707 5339131 DIORE 185254
708 339131 DIODE 155254
709 533913 DIOBE 155254
gl 5339131 DIORE 155254
713 5339131 DIODE 155254
T4 5339131 DIODE 155254
715 5339131 DIODE 155254
716 5339131 DICDE 155254
21 5339131 DICDE 185254
722 533913 DIDDE 185254
751 5381662 LED SDI~34MT3-F
801 5332541 DIODE ERAS1-004
802 5339231 CDIODE TSR35-100A
803 5339131 LIGDE 155254
804 533913 DIODE 185254
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SYMBOL-NQ  P-NO DESCRIPTION SYMBOL~NO P-NO DESCRIPTION
AD 851 5333281 DIODE RBV~401 QR 302 5327081 TRANSISTOR RTINZH1S
AD 852 5339231 DIODE 1SR35-100A ar 401 5327081 TRANSISTOR RTINZ241S
4D 853 5339231 PIODE 1SR3S5-1004 QR 402 5327081 TRANSISTOR RTINZ41S
&0 854 533923 DIODE 1SR3IS-100A R &l 3327032 TRANSISTOR RTINGLATS

b 8355 5339231 - DIODE 1SR3S5-100A QR &02 5327082 TRANSISTOR RTINGATS

b 859 53390213  DIOQDE 135133 QR 603 S327082 TRANSISTOR RTIN&4TS

b 340 5339021 DICDE 155133 QR $D2 5327082 TRAMSISTOR RTIN&41S

b 8461 5339231 DIQDE 15R35-100A QR1501 5327082 TRANSISTOR RTIM&41S

b 862 5339237 DIORE 15R35-1004 QR1521 5327084 TRANSISTER RT1P441S

D 863 5336021 BIOBE 135133 Qri1522 5327082 TRANSISTOR RTIN441S

b 02 5339131 DIQDE 1$5254 I 601 5330542 BIODE HZ15-3

o 903 5339131 DIODE 185254 in T 5330322 DICDE HZ%B

D 904 5339131 DIODE 155254 b 702 5339151 DIODE RD2.7E-B2Z

b 908 5339131 DIOBE 155254 ib B01 5339257 DIODE HISLBY

o 509 5339131 DIODE 155254 Ib 802 5339254 DIODE HZS3(

D 910 5339131 DIODE 155254 ID 803 5339252 DIODE HZSS5-C2

0 911 5339131 DIODE 155254 b 804 5339252 DIOLE HIS5-C2

o 913 5339131 DIGRE 155254 D 901 5339271 DIODE RISPAZ

b 16 5339171 DIODE 155130M 0 902 5339258 DIODE HZS30

D 917 5339171 DIOCE 155130M

04501 5339131 DIODE 155254 TRANSFORMER

£1502 5339131 DIODE 155254

D521 5339131 DIODE 155254 T 4% 5262532 BIAS COIL

01523 533913 DIODE 153254

01571 5339131 DIGDE 185254 COLIS

I 141 5391282 IL DNESSTHI

IC 2079- 5385087 1C HT4B&TF L 20 5159154 CHOKE COIL 100UH

IC 202 5385093 IC HT4E48B L 202 5159153 CHOKE COIL 82UHW

It 203 5384432 16 HT46644 L 205 5152337 CHOKE COIL 100UH+-10%

IC 204 1387122 IC HESED20 L 206 5159154 CHOKE COIL 100UH

IC 301 5385481 IC HT4309 L 207 $159077 CHOKE COIL 1DDUH+-10%

IC 351 5386641 IC BAYHZSL L 208 5152334 CHOKE COIL SéUH

IC 401 5300641 IC BATTSS L 209 5159082 CHOKE COIL 220UH+-10%

IC 402 1351001 IC BAT?SILS L 210 5153041 CHOKE COIL S56UH

It 601 1340011 IC HD49T14 L 21 5159071 CHOKE €OIL 33UH

I 603 5355582 IC HAT34D3 L 212 5152331 CHOKE COIL 33uH

IC 604 5345181 IC MS218L L 213 5155077 CHOKE COIL 100UM+-10%

¢ 701 5302251 IC MS0955-4775P L o214 5159077 CHOKE CQIL 100UH

IC 702 5301281 IC M58430P L3 5153038 CHOKE COIL 39UH

It 703 5341942 IC $B053ALB L I02 5159113 CHOKE COIL &.2MH

I6 801 5347201 IC URCT4B4LA L 303 5153031 CHOKE COIL 10UH

IC BOZ2 5364602 IC M527BL54 L 304 5159146 CHOKE COIL 27UH

Ic 803 5387221 IC BAGYYS L 305 5159143 CHOKE COIL 15UH

1C 831 5300452 10 8TKS372H L 306 5155082 CHOKE COIL 220UH+-10%

IC 901 5302302 IC HDA140B8SBLL L 307 5153041 CHOKE COIL S&UH

1 902 5300791 I¢ ars209U2 L 308 5150082 CHOKE {OIL 220UH

I¢ 903 53467221 IC BAGOSS L 351 5130431 TRAP COIL

1C 904 5721802 LC PROTECTER ICP-N5 L 401 5152341 CHOKE £OIL 130UH+-10%

IC 905 1387132 IC HES-8026A~MA L 402 5159113 CHOKE COIL 8,2MH

IC1101 5300921 IC SDASZ33 (VRS MODEL) L 403 5159111 CHOKE COIL S5600uH

101102 5348971 IC SDAS640 (YPS MODEL) &L 851 5273341 LINE FILTER

IC1501T 5369431 IC LA7DIS L 901 $159077 CHOKE COLL 100UH+-1Q%

IC1502 5364981 IC MSZDIL Logn2 5159077 CHOKE COQIL 100UH+~-10%

a 141 5324661 TRANSISTOR PT~483F1 L1101 5153031 CHOKE COIL 10UH (¥PS MODEL)

U 142 5324641 TRANSISTOR PT-483F1 L1501 5152337 CHOKE COIL 1TODUH+-10%

o 201 1320031 TRANSISTOR STT-C3391C L1502 5152337 CHOKE COIL TOOUH+-10%

G 202 5326641 TRANSISTOR STR-81374C L1503 5152337 CHOKE COIL 100UM+-10%

Q 203 5327062 TRANSISTOR 25017403 L1504 5152337 CHOKE COIL 100UH+-10%

q 204 5327062 TRANSISTOR 25017405

G 407 5327101 TRANSISTER 25C3553BC CRYSTALS

Q 402 5322732 TRANSISTOR 258952ML2

0 &04 5327062 TRANSISTOR 25017405-R % 701 STB1581 CRYSTAL

a 606 5327042 TRANSISTOR 25C17405-R % 702 5V83001 CRYSTAL

Q514 5323323 TRANSISTOR 25p1251~PQ %1101 S781632 CRYSTAL (VFS MQDEL)

q 701 5327063 TRANSISTOR 25C17403%

0 704 5327063 TRANSISTOR 25017405 MISCELLANEQUS

a 801 5327021 TRANSISTOR 25A844CD-TH

G 203 5327062 TRANSISTOR 2SC17405-R BL 601 5272372 CORE

Q@ 804 53234613 TRANSISTOR 25D1264PG CE 901 5781591 CRYSTAL

& 701 5327091 TRANSISTER 25D1504E P 201 5163301 TRAP

a 902 5327031 TRANSISTOR 25A473 P 203 5163347 LOW PASS FILTER

31551 5327062 TRANSISTOR 25C17405-R P 205 5163311 TRAP

Q157 5327062 TRANSISTOR 2SC17405-R CP 204 5165003 LOW PASS FILTER

a3301 5320593 TRANSISTOR 2SA673C P 301 5785387 DELAY LINE

@3302 5327062 TRANSISTOR 25C17405~R CP 302 5163082 BAND PASS FILTER

GR 201 5327081 TRANSISTOR RTIN241S CP 351 5160437 BAND PASS FILTER

QR 202 5327081 TRANSISTOR RTTN241S CP3301 5163204 DELAY LINE

@R 301 532708 TRANSISTOR RTIN241S pG 70T 5315011 DISPLAY




MECHANICAL PARTS LIST

SYMBOL-NO  P-NO BESCRIPTION SYMBOL-NO P-NOD DESCRIPTION
AF 850 5720175 FUSE 0.8A
MF 851 5720177 FUSE 2A
MAF 852 5721061 FUSE 1.6A
MHF BE3 57201971 FUSE 315M4
IR 701 5477541 MODULE, LR
aF 403 5721802 I PROTECTER ICP-N5
4o15M 5672971 JACK PLATE ASSY
S 141 5635321 SWITCH
§ 142 5635331 SWITCH
$ 701 5632061 SKITCH
5 702 5635061 SWITCH
s 703 3635061 SMITCH
s 704 5635061 SWITCH
§ 705 5635061 SWITCH
s 706 5635061 SWITCH
5 707 5635041 SWITLH
5 710 5635061 SWITCH
5™ 5635061 SWITCH
s 72 5635081 SWITCH
s 713 5635061 SWITCH
S 714 5635061 SWITCH
§ 715 5635061 SWITCH
I - 5635061 SWITCH
5 718 5635061 SWITCH
5 719 5635061 SWITCH(WPS MODEL)
S 720 5635061 SWITCH
s 722 5635061 SWITCH
s 723 3635061 SWITCH
5 724 5635061 SWITCH
s 725 3635061 SWITCH
5 726 5635061 SWITCH
§ 727 3635061 SWITCH
3 751 5635061 SWITCH
5 752 5622196 SWITCH
5150 5622031 SWITCH
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SCREW CLASSIFICATION
Example: BT3 x 6

Schrauben-Klassifikation
Beispiel: BT3 x 6

EXPLODED VIEWS

EXPLOSIONSZEICHNUNGEN

/\ ® Type of head ® : Schraubenkopfart
- @ Type of threaded section (D : Gewindetyp
L ® Diameter (D) @ : Durchmesser (D}
X X
D ® Length(L) 8 : Linge (L)
+ ¥ Washers and Nuts
Abbre- Abbre- Abhbire-
viation- Name Shape viation Name Shape watircm Name Shape
No . No Méchinetclamps withaut
symbol Brazier head (:I symbo! | tapping) —_T w Washer O
sw Spring washer @
Tapping (clamps with
P Pan head [] 1 tapping] Type 1 et Lw Lacking washer @
L Tapping [clamps with =
B Binding head @ T tapping} Type 2 ™ £ E-ring
o] Oval countersunk head @ f Forming tight (for metal) S S ] N Nut @
Nate Since the forming tight screw tightens L
F flat countersunk head D while self-tapping machine screws can Note Internal E’a ' indicated for nuts
bereplaced by tapping screws and washers
l l Unterlegescheiben und Muttern
Ablkiir- . Abkir- . Abkir- .
zung Bezeichnung Form zung Begeichnung Form zung Bezeichnung Form
Kein Kein .
symbol Rundkopfschraube G symbol Maschinenschraube 1 W Unterlegescheibe @
Sw Federscheibe @
i Schneidschraube Typ 1 - hei
P Zylinderkopfschraube [:} t (selbstschneidend) > Lw Sicherungsscheibe
Schneidschraube Typ 2 ) i @
8 Halbrundschraube q:l T {selbstschneidend) ™ E E-Ring
Q Linsenkopf-Senkschraube (D f Blechschraube (fir Metalil S S O N Mutter @
Hinweis; Blechschrauben sind selbstschnai- . . .. -
dend; die selbstichneidendsn mas- Hinweis: Fir Muttern und Scheiben werden
F Senkschraube chinenschrauben kinnen dureh der Innendurchmesser angegeben,
Sehneiddschrauben Brierzt warden.
LUBRICATION Schmierung
Lubrication points are shown in the exploded view diagr- Die Schmierpunkte sind in den Explosionszeichnungeh

ams by marks (®, )

Lubricants shown in the diagram are as follows.

(8 Scnic slider oil{% 1600)
@ Hitazol {M(Q-138)

6-4

durch Symbole (&, & } gekennzeichnet.
Die im Diagramm gezeigten Schmierpunkte sind mit folgen-
den Schmiermittet zu schmieren:

(% Sonic-Gleitdl (Nr. 1600}
(H Hitazol (MO-138)



CABINET SECTION (GEHAUSEEINHEIT)

—

's
|
3
: MAIN
| {SYSTEM CONTROL, SERVO, JACK,
l Y/CHROMA, AUDIO, MOTOR DRIVE}
lL WIRING P.CB  PCB
b
1
1
i
1
1
1
)
1 2 { 3 | 4 | 5 6 ] /
CABINET SECTION 65 66 CABINET SECTION




REMOTE CONTROL SECTION

(FERNBEDIENUNG)

CHASSIS (1) SECTION (CHASSIS [1])

(H)=GREASE

v I
2 ©
l0)] o

=0IL

©-

CHASSIS (I) SECTION, REMOTE CONTROL SECTION

6-8

6-7

CHASSIS (I} SECTION



CHASSIS {Il) SECTION (CHASSIS [I1])

1 | 2 3 | 4

CHASS!S {IT) SECTION  6-9



SECTION

CASSETTE LOADING MECHANISM
—(CASSETTEN-LADEMECHANISMUS)

GREASE

®

CASSETTE LOADING MECHANISM ASSEMBLY SECTION
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MECHANICAL PARTS LIST

SYMBOL-NO  P-NO DESCRIPTION SYMBOL-NO  P-NO DESCRIPTION
249 6897063  GEAR-MODE
FOR FINAL ASSEMALY 250 6434861  WORM WHEEL
101 61?224? DOOR, CASSETTE gg; ggggggg 3i:ﬁgg
102 807851 KNOE 253 7786623 WASHER
18; Zéé;;jﬁ ;gbzﬁ‘;gﬁiem 301 5571362 MOTOR,CAPSTAN
106 6004007 COVER:TOP in2 689?951 CULUTCH BASE ASSY
107 6195022 PANEL,FRONT (CT MODEL) ggf ggg?ggi ii;TFFIREw
107 6195023 PAMEL,FRONT {WPS MODEL) 205 8434851 PRCE
108 &174929 DOCR CONTROL (€T MODEL)D a0z 7612571 BRACKET~SIDE (R)
108 6176922 DOOR CONTROL (VPS MODEL) P Laocets  apciEiiaiot )
109 6063151 BUTTON {OPERAT.F) 504 6896971 WORM WHEEL ASSY
110 6063161  BUTTON (OPERAT.R) P oreart o
111 6063004  BUTTON (OPERAT) P RSN
114 5800731 HDFDER,TUNER 407 5896432 ARM-SWITEH
115 6801841  HOLDER.CEA B
116 6900471 HOLDER,DISPLAY igg ggg;g?l :E:IEEITCH
117 6800201  HOLDER,LED i eI
118 6869311 COVER
ne rexsll oveover 411 7412583 BRACKET-GEAR
120 6229402 BANEL . REAR 412 7412562 HOLDER,CASSETTE
121 5588071 TUNER’IF BLGCK 413 7412592 HOLDER BASE-CASSETTE
1 tnrers Ry Convemaos 414 6896663 HOLDER, CASSETTE (R)
123 5672971 IACK PLATE 415 F42B113 HOLODER,STAY
124 6795151  RIVET i}? ggg;gg} e
H 125 5855205 CABLE,PLLG 418 6555043 SPRING
£}§$ g;gg?g: Egi:;“?oan 419 6896673 HOLDER,CASSETTE (L)
2128 5213963 TRANSFORMER, POWER ig? 22533323 QEEING
130 6229391 PiECE,REAR
131 6795152 RIVET 422 7412952 S5PRING
202 £91110% S CREW 423 &£8P6653% HOLDER—-FRONT
203 2612852 BASE~ACE HEAD &24 4508212 SHAFT ASSEMBLY
204 5446632  HEAD,AUDIO CONTROL 425 1412551 BRACKET-SIDE (L}
‘o5 0090 arnord 5071 5457472 UPPER CYLINDER
206 £323757  hminG 502 5436042  LOWER CYLINDER
20?" 7785672 NUT 503 SF92632 BRUSH
So8 b55e91s  BaAKE 901 8699412  SCREW (3X12) BLACK
500 PSR G 902 7784428  SCREW (M3}
510 6415531 REEL-SUPPLY 903 8699410  SCREW (3X14) BLACK
211 7789123 POLYSLIDER WASHER gg; ggg::?ﬁ3 EE:E: (3x8)
212 6415542  REEL-TAKE UP o ey new sar
213 77RM22 POLYSLIDPER WASHER 951 2691410 SEREW
214 6975761  PRESSER ROLLER o oy SoReW
215 6896941  SLIDER BLOCK
1e Seia31  oiaor 953 3699408  SCREW
217 7412815  GEAR,LOADING (L) g;; ;;?;ggg SoREw 3D XS
218 7412805  GEARLLOADING (R) oo e RN a1ty
219 6975743 GUIDE ROLLER BASE CIN)
220 6344741 -GUIDE ROLLER @57 B&P1412 BT BIND SCREW-3MMDXT2MM
221 6975731  GUIDE ROLLER BASE (OUT) 958 8691408 SCREW (3x8)
222 6976013 CYLINDER BASE 959 Bgﬂi‘?g SCREW fsgxfg)
223 5446641  HEAD~TULL ERASE g:? 3?85941 gggg: B3X
224 6897472 ARM~IMPEDANCE
225 4508232 GUIDE ., TAPE
226 6555431  SPRING FOR ACLESSARIES
gg; ;::;gg; HOLDER-BAND 4654702 OPERATING GUIDE (LT MODEL)
559 4555402 SPRING 4654703 OPERATING GUIDE (VPS MODEL)
220 SROT2E3 HOLDER S898876 LONNECTER CORD
231 6896751 ARM 5618153 REMOTE HAND SET
232 6555061  SPRING
233 6976371 ARM (HL)
234 6898472 ARM
235 6434876 BLOCK
236 7398631 BRACKET
237 7412881 ARM
238 6976551  ARM
239 7412891 ARM
241 6897241  ARM
242 6551151  SPRING
243 6874091  ARM
244 6896892  HOLDER,MOTOR
245 6896851  ARM
246 6897251  ARM
247 6555482 SPRING
248 6857271 ARM




HITACHI SALES EUROPA GmbH

Postfach 801060 Rungedamm 2, 2050 Hamburg 80,
Woest Germany

Tet. 040-734 11-0

HITACHI SALES {U.K,} L1d,

Hitachi House, Station Road, Hayes, Middlesex UB3
40R, England

Tel. 01-848-8787

HITACHI SALES SCANDINAVIA AB
Rissneleden B, Box 7138, 172-07 Sundbyberg, Sweden
Tel, 0898 52 80

HITACHI SALES NORWAY A/S
P.0.Box 503 Qerebekk 1620, Gressvik, Norway
Tel. 032-28255

SUOMEN HITACHI OY
Takojankatu 5, 15800 Lahti 80, Fintand
Tel. 818-44-241

HITACHI SALES A/S
Kuldyssen 13, DK-2630, Taastrup, Denmark
Tel, 02-829200

HITACHI SALES A.G.
Bahnho fstrasse, 18, 5600 Lenzburg, Switzerland
Tel, 064-513621

HITACHI SALES WARENHANDELS GMBH
A-1180/Wien, Kreuzgasse 27, Austria
Tel. 0222421670

HITACHI SALES ITALIANA, S.P.A.

Via Cristoforo Colombo 49, Trezzano sul naviglio
{Milano}, ftaly

Tel. 445-9031

HITACHI SALES BELGIUM S.A.

Chaussee de Namur 56, B-1400 Nivelles, Belgium
Tel. 067-21-71-81

HITACHI SALES IBERICA, S.A.

Gran Via Carlos Tercero, 101, 1.1, Barcelona-08026

Spain
Tel. 330-8652

) HITACHI

HITACHI MAROC (RADIO TV ELECTRO-MANAGER]}, S.A,
Rue du Havre, Casablanca, Moroceo
Tei. 30-73-68, 30-73-57

HITACHI CANARIAS S.A,

Calle San-Francisco No. 19, Santa Cruz de Tenerife
Canary lsiands

Tel. 24-64-98

HITACHI SALES {HELLAS) LTD,
110 Syngrou St., Athens, Greece
Tet, 9219082, 9233469

HITACHI SALES (MALAYSIA) SDN. BHD, WISMA HITACHI
Lot. 2, Lorong 13/BA 46200, Petaling Jaya, Selangor, Malaysia
Tel, 573455\,\ 568916, 568994

HITACHI {SINGAPORE) PTE., LTD.

18, Pasin Panjang Road =01-03 PSA Multi-Storey
Complex Singapore 0651

Tel. 2738102

HITACHI SALE” (THAILAND} £.TD.

2240-46, New Petchburi Road, Bangkapi, Hueykuang
Bangkok, Thailand

Tel. 214-2741

HITACHI ELECTRIC SERVICE CO., (HONG KONG) LTD.
4th Floor Leun Tai Industrial Bldg., 72-76 Kwai Cheong

‘Road Kwai Chung N.T., Hong Kong

Tel. 0-240126, 0-242976

HITACHI SALES AUSTRALIAFTY LTD.
153 Keys Road, Moorabbin, Victoria 2189 Australia
Tei. b55-8722

HITACHI LTD. TOKYO JAPAN

Head Office: THE HITACHI ATAGO BLDG.
No. 15-12, 2-Chome Nishi-Shinbashi
Minato-Ku, Tokyo 106, Japan
Tel, Tokyo {03} 502-2111

VT-410E(CT) TK
VT-415E(VPS)

Nr.2652G
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Printed in Japan (1}



HITACHI SALES EUROPA GmbH

Postfach BG1060 Rungedamm 2, 2050 Hamburg 80,
Woest Germany

Tel. D40-734 11-0

HITACH! SALES (U.K.) Ltd,

Hitachi House, Station Road, Hayes, Mrddlesex UB3
4DR, England

Tel. 01-848-878?

BITACH] SALES SCANDINAVIA AB
Rissneleden 8, Box 7138, 172-07 Sundbyberg, Sweden
Tel. 08-98 52 BO

HtTACH! SALES NORWAY A/S
P.0O.Box 503 Oerebekk 1620, Gressvik, Norway
Tel. 032-2825656

SUOMEI\} HITACHI CY
Takojankatu 5, 15800 Lahti 80, Finland
Tel. 318-44.241

HITACHI SALES A/S
Kuldyssen 13, DK-2630, Taastrup, Denmark
Tel. D2- 999200

HITACH} SALES A.G.
Bahnho fstrasse, 19, 5600 Lenzburg, Switzerland
Tel. D64-513521

HITACHI SALES WARENHANDELS GMBH
A-1180/Wien, Kreuzgasse 27, Austria
Tel. 0222:4215670

HITACH! SALES ITALIANA, S.P.A.

YVia C

{Mitano]}, ftaly

Tel. 445-9031

HITACHI SALES BELGIUM S.A.

Chaussee de Namur 58, B-1400 Nivelles, Belgium
Tel. 067-21-71-81

HITACH!I SALES IBERICA, S.A,

Gran Via Carlos Tercelo, 101 1-1, Barcelona-08026

Spain
Tel, 230-8662

HITACHI MARQC (RADIO TV ELECTRO "’IANAGER} 5.A,
Rue du Havre, Casablanca, Morocco
Tel, 30-73-68, 30-73-57

a

- HITACHI CANARIAS S.A.

Calie San-Francisco No, 19, Santa Cruz de Tenerife
Canary lsiands
Tel. 24-64-98

HITACHI SALES (HELLAS} LTD.
110 Syngrou St., Athens, Greece
Tel. 8219082, 8233469

HITACHI SALES (MALAYSIA)} SDN. BHD, WISMA HITACHI
Lot. 2, Lorang 13/6A 46200, Petaling Jaya, Selangor, Malaysia
Tel. 573455, 568916, 568994

HITACHI (SINGAPORE) PTE,, LTD.

18, Pasin Panjang Road #01-03 PSA Multi- Storey
Complex Singapore 0551

Tel. 2738102

HITACHI SALES (THAILAND) LTD.

2240-46, New Petchburi Road, Bangkapi, Hueykuang
Bangkck, Thailand

Tel. 314-2741

HITACHI ELECTRIC SERVICE CO., {HONG KONG) LTD
4th Floor Leun Tai Industrial Bldg., 72-76 Kwai Cheong
Road iwai Chung N.T., Hong Kang

Tel. 0-240126, 0-242976

HITACHI SALES AUSTRALIAPTY LTD.
153 Keys Road, Moorabbin, Victeria 3189 Australia
Tel. 555.8722

HITACHI LTD, TOKYDO JAPAN

Head Office: THE HITACH! ATAGO B8LDG.
No. 15-12, 2-Chome Nishi-Shinbashi
Minato-Ku, Tokyo 105, Japan
Tei, Tokyo {03) 502-2111

VI-41CE(LK)

VT-41GE(CT)/VT-47 5E(VPS)
VT-413E(5W.DS.SA.AU)
VT-4208(UK)
VT-420E(CT)/VT-420E(VPS)
V1-428E(SW.DS.SA.AU)
VT-430E(UK)
VT-43CE/431E(CT)/VT-435E(VPS)
VT-450E(UK)

No.2849E.G TOKAI
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