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$Schmieranwaisung

Wechselstrom 50 oder 80 Hz, umnristbar durch Austausch der Antriebsrolle
1104130 V und 220/240 V umstackbar

Zweipoligar Dual Einphasen-Asynchronmotor

Vierpol-Asynchronmaotor

< 10 Watt .

bei 220 V 50 Hz ca. B0 mA, bel 110 V 80 Hz ¢a. 115 mA

hei 220 V 60 Hz ca. 64 mA, bei 110 V 80 Hz ca. 115 mA

135 kd, 270 mm ¢ .

33 1/3 und 45 U/min, Tonarm-Aufsetzautomatik mit der Drehzahl-Umschaltung gekoppelt
Regelbersich ca. 1/2 ton (6 %) auf beide Plattenteller-Drehzahlen wirkend
< £ 0,15 % bewertet nach DiN 46 507

Rumpe!-Fremdspannungsabstand > 35dB
Rumpel-Gerauschapannungsabstand > 65 dB
Rumpa!-Fremdspannungsabstand > 37 dB
Rumpe!-Geriuschspannungsabstand > 66 dB

verwindungssteifer Alu-Rohrtonarm, vertikal spitzengelagert horizantal in

seibsteinstetlender Spitzenlagerung

abnehmbear, geeignst zur Aufnahme aller {bei Dual 1234 aller piezoelektrischen) Tonabnehmer-
systeme mit 1/2 inch-Befestigung und einem Eigengewicht von4 5 — 10 g (incl. Befestigungsmaterial)
stufenlos einstellbar, betriebssicher ab 10 mN (1 p} Auflagekraft

ca, 3.9 kg

ca, 4.0 kg

Abmessungen und erforderlicher Werkbrettausschnitt sind der Einbauanweisung zu entnghmen,



Fig.2 Motoraufhdngung und Antrieb 2-Pol-Motor Motor und Antrieb

o 9 s "W m Der Antrieb des Plattentellars und der Kinematik erfolgt bei Duat
123471234 A durch einen 2-Pol-Asynchronmotor {97} und hei
Dual 235 durch einen 4Pol-Asynchronmotor {1332). Beide
Motoren besitzen einen in 2 £bsnen gewuchteten Anker, super-
finierte Lagerstellen und gewdhrieisten vibrationsfreien Lauf. Da-
riber hinaus zeichnet sich der 4-Pol-Motor durch extrem geringe
rmagn, Streuung aus.

Die Drehzahl der Motoren ist unabhéngig von Spannungs-Tempe-
ratur- und Lastschwankungsn Abweichungen entstehen in Ab-
hangigkeit und proportional zur Netzfrequenz. Die Anpassung
der Motordrehzah! bei Netzfraguenzen von 50 oder 60 Hz er-
folgt durch die Verwendung unterschiediicher Antriebsrollen.

2-Pol-Motor (Dual 1234/1234 A) 4.Pol-Motor (Dual 1238}
Antrighsrolle 50 Hz Art.-Nr. 232896  Art.-Nr 232898
Antricbsrolle 60 Hz Art.Nr. 232897  Art.-Nr, 232899

Der Antrieb des Plattentellers erfolgt dber das Treibrad (108),
das zur Schonung des Friktionsbelages in der Rubestellung des
Gerétes selbstiatig auler Eingriff kommt.

Fig. 3 Meotorauthdngung und Antrieb 4-Pol-Motor
Drehzahlumschaltung

Dis Einstellung der Piattenteller-Drehzahlen von 33 1/3 und
45 U/min, erfolgt durch Umschalten des Treibrades (108) auf
die der Drehzahi zugeordnete Stufe der Antriebsroll2 (86 bzw.121}
Entsprechend der Betétigung des Orehzahlhebels (10} macht das
Umschaltsegment {115} eine Drehbewegung. Dadurch wird der in
der Kulisse des Umschaltsegmentsgefihrts Umschalthebel (117} in
vertikaler Richtung bewegt. Das auf dem Schwenkhsbe! (111} gela-
gerte T reibrad {108) wird von der Antriebsrolle abgehoben und auf
die der Drehzahl entsprechende Stufe der Antriebsrolle verschoben,

nw 1w ns

176mm

Austausch des Treibrades

Sprengring {8) entfernen und Plattenteller (&) abnahmen. Siche-
rungsscheibe (107} entfernen. Treibrad (108} abnshmen. Der
Einbau erfalgt umgekehrt.

Austausch der Antriebsrolle

Sprengring {5) entfernen und Plattenteller (8) abnehmen,
Gewindestift {120) mit ginem gesigneten Schraubendreher 1&sen
und Antriebsrolle (86 bzw. 121} abziehen. Austausch-Antriebs-
rolle auf Motorachse stecken,

Antriebsrolls in die richtige Hhe — siehe Fig. 2 — lber das Ab-
schirmblech {80 bzw. 123) bringen und den Gewindestift
(87 bzw. 120) gleichmilig festziehen.

Plattente!ler {8} montiaren,

Tonhéhenabstimmung

Fiir die Plattenteller-Drehzahlen 33 1/3 und 45 Ufmin besitzt das Ge-
rét aine leistungsunabhéngige Tonhdhenabstimmung, dieeine Ver-
snderung der Tellerdrehzahlen bis max. 6 % {ca. 1/2 Ton) erlaubt.
Durch Drehen des Regulierknopfes (10} wird das Umschaltseg-
Fig 5 ment {108) mit dem darin gefiihrten Umschalthebsi {117} nach

9. . ) oben bzw, unten verschoben, Diess Vertikalbewegung veréndert
' dis Treibradstellung an cer jeweiligen Stufe der Antriebsroile,
deren konische Lauffiichen die Anderung der Nenndrehzahlen
im angegebenen Bereich von %3 % bewirken.

Justagepunkt

Regulierknopf {2} in Mittenstellung bringen. Mit der Stelischrau-
be {100} Nenndrehzah! einstellen. Kantrolle mit Strobscheibe
varnehmen,

Tonarm und Tonarmlagerung

Der leichte, verwindungssteife Metallrohr-Tonarm ist gewichts-
balanciert und vertikal sowie harizontal spitzengelagert. Die
Lagerung erfolgt dabei Gber vier gehirtete und feinpolierte Stahl-
spitzen, die in Prizisions-Kugellagern ruhen, Die Tonarm-Lager-
reibung wird dadurch auf ein Minimum herabgesetzt.

: Lagerreibung vertikal < 0,10mN (0010 p}
Anmerkung: Die angefiihrten Positions-Nummern beziehen sich Lagerreibung horizontal < 080mN {0,080 p}
auf dis nachstehenden Ersatzteilelisten und Explosionszeichnungen. bezogen auf die Madelspitze.



Das gewahrleistet besonders giinstige Abtastbedingungen. Vor
der Einstellung der, dem eingebauten Tonabnghmersystem ent-
sprachenden, Auflagekraft wird beil 0-Stellung der Auflagekraft
skala der Tonarm ausbalanciert. Die Grobainstellung erfolgt
durch Verschieben des Gewichtes {38} mit Dorn {40}, die nach-
folgende Feinbatance durch Drehen des Gewichtes, Das Aus-
dléichsgewicht ist so bemessen, dal Tonabnehmersysteme mit
einefn Cigengewicht {incl. Befestigungsmateriall von 45 bis iC g
balanciert werden k&nnen. :

Die Auflagek raft wird durch Spannen.der im Federhaus (44) be-
féstigten Spiralfeder erzeugt, Des Federhaus (44} ist mit einer
Skala versehen, -die flr den Einstellbereich von 0 bis 50 mN
(0 - 5 p} durch Markierungspunkte eine exakte Einstellung der
Auflagekraft gestattet.. .

_Aushau des Tonarmes aus dem Lager
1. Gerét im. Reparaturbock befestigen. Gewicht (39) entfernen.
- Federhausskala {44} in Nullsteilung bringen.

2. Gerdt In Kopflage bringen, Abschirmblech {194]_".‘eﬁn__tfernen.
Tonarmlgitungen am. KurzschliefGer (1917 abléten.

- 3. Kontermutter (41} 16sen und Gewindestift (42} losen. Lager-
schraube (52) herausdrehen. Achtung: Linksgewinde! Lager
{43) anheben und Federhaus (44} entfernen. Tonarm kpl. mit
Lager abnehrnen.

4, Zylinderschraube {49) |8sen. Lager (43), Platte (48] sowie
Spannstilck {48) abnehmen.

Der Zusammenbau erfolgt in umgekehrter Reihenfolge!

Ausbau des Tonarmes kpl. mit Tonarmiagerung
Es empfiehit sich wie folgt vorzugehen:

1. Gerst im Reparaturbock befestigen.
Federhaus-Skala (44) in Null-8tellung bringen. Tonarm (38}
verriegeln. Gewicht (39) entfernen.

2. Gerat in Kopflags bringen. Abschirmblech (194} entfernen.
Tonarmleitungan am KurzschlieRer (161} abléten.

3. Sicherungsscheibe (197} und Achse {198} entfernen.
Haupthebel (238) abnehmen.

4. Tonarm (38) festhalten, Sechskantmuttarn (222 entfernen.
“Tonarm kpl. mit Tonarmlagerung abnehmen.

Beim Montieren des Tonarmes ist in umgekshrter Reihenfolge zu
verfahren. Jedoch ist beim Befestigen des Segmentes {216) da-
rauf zu achten dak die Lagerspitze richtig im Kugellager sitzt.

Austausch des Federhauses

Kontermutter (41} und Gewindestift (42} 1&sen. {agerschraube
{52) herausdrehen.

Achtung: Linksgewinde!

Lager {43} anheben. Federhaus [44) sbnebmen. Beim Einbau da-
rauf achten, daid die Spiralfeder in die Aussparung des Lagers
{43} einrastet. Lagerschraube {62} festziehen. Mit Gewfndestift
{42} und Kontermutter {41) das Lagerspiel wie nachstehend be-
schrieben ginstetlen,

Einstellen dar Tonarmlager

Das Hoarizontal-Tonarmlager ist ais selbsteinstellande Spitzen-
lagerung ausgefiihrt. Das Vertikal-Tonarmlager, erfordert ein
kleines, gerade nach spiirbares Spiel.

Es ist richtig eingestelit, wenn der Tonarm sich nach Antippen
frei einpendeltt. Der Tonarm ist dazu exakt auszubalancigren.
Das Lagerspiel wird nach {8sen der Kontermutter (41} fft dem
Gewindestift (42} eingesteiit. e

Tonarmsteuerung

Die Bewegungen des Tanarmes fir das automatische Auf- und
Absetzen werden durch die an <er Unte-sané des Kurvenrades
{157) vorhandener Stewerkurven bei einer Drehung des Kurven-
rades urtAIY hervorgerufen,

Als Steuergrrane fr das Anheben und Absenken wirken dabet
der Hauptiweoel (238) und der Heberbelzen (215}, fur die Hori-
zontalbewegung des Tonarmes der Haupthebel {238) mit dem
Segment {216},

&8 48N
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Die Tonarm-Aufseizautomatik ist filr 30 em- und 17 cm-Schatl-
platten ausgelegt und mit der Umschaltung der Plattenteller-
Drahzahlen gekoppett. Die Aufsetzpunkte des Tonarmes warden
durch Anschtag des Federbolzens des Segrments {218} an die
Stellschiene (188} bestimmt. Die Begrenzung der Horizantalbe-
wegung des Tonarmes ergibt sich dabei durch Anschlag des Seg-
mentes an die Stellschiene (189}, die nur wihrend des Aufsetz-
vorganges durch den Haupthebel (238} angehoben wird und da-
mit in den Schwenkbersich des am Ssgment angeordnetan Feder-
talzen gelangt. Mit Beendigung des Aufsetzvorgangss (Absanken
des Tonarmes auf die Schallplatte) wird die Stelischiene {1891
wieder freigegebsn, die in die Normailags zuriickgeht. Dadurch
gelangt diese aus dem Bereich des Federbolzens, so dalb fir den
Abspielvorgang die Horizontalbewegung des Tonarmes ungehin-
dert mbglich ist.

Antiskating-Einrichtung

Das Einstellen der Antiskatingkraft wird durch Drehen der auf
der Abdeckung {54) befindlichen Zeigerscheibe vorgenommen.
Je nach Einstellung wird der Skatinghebel {220} aus dem Ton-
armdrehpunkt ausgelenkt. Die Antiskatingkraft wird durch dis
Zugfeder (217) auf das Segment (216). und somit auf den Ton-
arm (38} libertragen.

Die Justage erfolgt im Werk optimal fiir Abtastnadseln mit einer
Spitzenverrundung von 15 i { spharischt und 5/6 x 18/22 pm
{slliptisch! , sowia fiir CD 4-Tonabnehmersystems.

Eine eventuelle Verdnderung kann nur unier Zuhilfenahme des
Dual Skate-0-Meters und der Mef3schaliplatte erfolgen und blsibt
giner autorisierten Dual-Kundendienst- Werkstatte vorbehalten.

Fig. 7
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Tonarmlift

Durch Betitigen der Griffstarge {233} in Pos. . ¥ "' bzw, "X~
wird (ber die Hubkurve {234) sowie die Stelischiena {189) der
Tonarm von der Schalipiatte abgehoben bzw. darauf abgesenkt.
Der Tonarmlift ist der Aufsetzautornatik Ubergeordnet. Wird das
Gerat bai in Pos, "X * befindlichen Griffstange gestartet, so wird
der Tonarm von der Autsatzautomatik dber die Schalplatte ge-
fiihst. Erst nech Betitigen der Griffstange (233} in Pos. " X’
wird der Tonarm gbgesankt.

Die Lifthhe 3Bt sich durch Dreten der Stellschraube {45) ver-
Endern, sie soll ¢a. 3 - 5 mm batragen,

Austausch der Liftplatta

Zum Austausch der Liftplatte (213} empfiehlt es sich wie folgt
vorzugehen:

1. Gerdt in Reparaturbock befestigen und Tonarm verriegeln.
Gerét in Kopfiage bringen.

2. Sicherungsscheibe (197) + {236) und Achse {198) entfernen.
Haupthebel (238} gbnehmen.

3. Sicherungsscheibe (230) entfernen, Stellschraube {48) drehen
bis Sechskantmutter (229} abgenommen werden kann.
Steilschiene {189} und Fihrungslager (228} abheben und zum
Kurvenrad {157) schwenken,

4. Dig beiden Zylinderschrauben {212) entfernen. Liftplattekpl.
{213) abnehman.

Der Einbau erfolgt in umgekehrter Reihenfolge.

Startvorgang

Das Betitigen des Schalthebels (59} in Stellung “start” hat die
Ausidsung felgendsr Funkiionen zur Foige:

a) Per Einschaithebel {186} dreht den auf den Rillenbolzen ge-
lagerten Umschalthebel [181). Gleichzeitlg wird durch den
Schettarm (178) der Netzschalter (138) betstigt und damit
der Motor (132} und Plattenteller in Drehung versetzt.

Das Betdtigen cles Schalthebels (58) gibt auch den Start-
schieber (24) frei, der mittels der Zugfeder {22) in Richtung
Kurvenrac gezogen wird. Dadurch wird der auf dem Kurven-
rad {157} befindliche Abstellhabel in den Bereich des Mit-
nehmers am Antrigbstelier-Ritzei gebracht und damit das
Kurvenrad angetriehen. ~

Der mitdem Umschalthebel {181) gekoppelte Umschaltwinkel
1184) wird in den Bersich ¢es Umlenkhebeis gebracht, so daR
“dieser bsi nachfolgender Drehung des Kurvenrades in seine

Startstellung gedrangt wird. 4 ;

b

-

c



Kurzschlieler

Zur Vermeidung von StérgerSuschen wiahrend dem automa-
tischen Auf- und Absetzen des Tonarmes ist das Gerdt mit einermn
KurzschiisRer ausgeriistet. Die Steuerung der Schaltfedern fir
beide Kanile erfolgt durch das Kurvenrad. im Ruhezustand des
Gerates ist der KurzschluB der Tonabnehmerleitungen aufge-
hoben. .

Justagepunkt _

in Nullstellung des Kusrvénrades soli zwischen Kontaktfedern {F)
und KurzschiuRleisten (L) ein Kontaktabstand von ca. 0.5 mm
vorhanden sein. Erforderlichenfails. KurzschluBleisten biegan.
Kontaktfeder mit gesignetern Pilegemittsl einspriiben.

Manueller Start

Die mit dem Schaltarm {178} verbundene Klinka {171} rastet
pbeim Einwirtsschwenken des Tonarmes von Hand an der in der
Piatine montierten Vierkantplatte ein und halt den Schaltarm in
dieser Stellung.

Durch den Schaltarm {176} wird der Netzschalter {138) betétigt
ungd damit der Motor (132) und Plattenteller {(8)) in Drehung
varsetzt. C

Nach Erreichen der Ausiaufrille der gespielten Schallplatte er-
folgt die Rickfilhrung des Tenarmes und Abschaltung des Ge-
rites selbsttitig. Wird dagegen der Tonarm vor Beendigung des
Spieles von der Schallplatte abgehoben und von Hand zur Stitze
gefihrt, &st der Boizen des Segmentes {2168} die Rastung dsr
Klinke (171} so, dal der Schaltarm In seine Ausgangsstetlung zu-
riickgebracht wird. Dadusch unterbricht der Netzschalter die
Stromzufubr.

Schaliplattenabwurf

Fir das Stapetn und Abwerfen der Schallplatten sind je nach
Mittelioch-Durchmesser {7 oder 38 mm) die Wechselachse AW 3
oder dig Abwurfsdule AS 12 vorgesehen.

Eingeleitet wird der Abwurfvorgang durch die Drehung das Kur-
venrades (157}, dessen Abwurfkurve {AK} die Abwurfwippe
{AW) und den Wechselbolzar (167) steuert,

Die dabei entstehende Abwértsbewegung iést dann ber die Wech-
salachse oder Abwurfsiule den Abwurf einer Schallplatte aus.

Abstell- und Wechselvorgang

Die Einleitung das Wechsalvorganges nach Absplelen einer Schall-
platte und die Endausschaltung nach Abtasten der letzten Platte
eines Stapels werden durch den Mitnehmer {M) des Plattenteller-
ritzels PR} und den Abstellhebel {A) hervorgerufen.

Der Abstetlhebel {A) wird dabei durch die Bewegung des Ton-
armes beim Abspiglvorgang mit Hilfe der Abstelischisne {179)
proportional der Rillensteigung an den Mitnehmer herangefihrt.
Der exzentrische Mitnehmer dringt den Abstellhebe! [A) bei
jeder Umdrehung zuriick, solange der Vorschub des Torarmes
nur eine Ritlenbreite betrégt {Fig. 12 a).

Erst die Auslaufrille mit ihrer gréBeren Steigung fibrt den Ab-
stedlhebel (A} mit groBerem Hub an den Mitnehmer heran, so
daf der Abstellhebal arfaidt und mitgenommsn wird.

Das Kurvenrad (157) wird dadurch aus der 0-Stellung in Eingriff
mit dern Ritzel des Plattentellers gebracht (Fig. 12 b).

End_abstellung

Die Funktionen Endabstellung und Wechselvorgang sind durch
die Stellung des Umienkhebels bedingt. Der Umlenkhebel {U)
wird nach jedem Startvorgang oder Plattenabwurf vom Haupt-
hebel (238) in die Stoppsteilurg gebracht lidngeres Ende des
Umlenkhebals zur Kurvenradmittet {Fig. 16}. _

Bsim nachfolgenden Plattenabwurf wird der Umienkhebel (U)
von der Abwurfwippe umgelenkt (Startstellung), so dall der
Tonarm nach Abwurf der Platte sinschwenken und auf digse auf-
satzen kann. Ist nun keine Schaliplattea mehr auf der Achse,
bleibt diese in threr Bewegung nach unten verrisgelt und die Ab-
wurfwippe kann den Umlenkhebal nicht umschalten, er bleibt in
seiner Stoppstellunyg und bewirkt, da der Tonarm sich auf die
Stiitze absenken kann.

Beim Einlaufen des Kurvenrades {157) in die Nuil-Stellung kann
die Rolle (177) des Schattarmes (176} in die am Kurvenrad vor-
gesehene Aussparung einlaufen und den Netzschalter {138} be-
tatigen,

Fig. 11

Fig. 12

Stoppschaltung

Bei Betédtigen des Schalthebels {68) in Stellung “stop” wird der
Startschieber (24) frei, der mittals der Zugfeder (22) in Richtung
Kl_Jrvenrad gazogen wird. Dadurch wird der Abstellhebel in den Be-
reich des Mitnehmers am Plattentallerritzel gebracht und damit
das Kurvenrad {157) angetrieben. Der Umlenkhebel bleibt in sei-
ner Stoppstellung.

Justagepunkte
Abstellpunkt

Bei auf der Stitze befindlichem Tonarm kann mit dem Exzenter
(B} der Abstsllpunkt verandert werden. Der Exzenter ist durch
die in der hintersn Abdeckung (54} befindliche Offnung erreich-
bar. Schaltet das Gerét zu frilh oder nicht ab, s ist der Exzenter
{B] entsprschend nach rechts oder links zu drehen.

Fig. 13
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Justagepunkte:

Tonarmaufsetzpunki

Nach Abnehmen der Rastplatte {57) (nach vorne driicken und
am hinteren Rand zuerst hoch klappan) wird die Justierschraube
{A) zugdnglich. Wenn die Abtastnadel zuweit innen oder auflan
aut der Schallplatte aufsetzt, drehen Sis die Justierschraube (A)
entsprechand nach rachts oder links (Fig. 15). -

Abwutfwippe o

Mit der Exzenterschraube (C} kann der Hub des Wschselbolzens
{167) verandert werden, Die Einstellung ist richfig, wenn in Null-
stellung des Kurvenrades {157) und verriegelter Wechselachse bei
Hochdricken des Wechselbolzens (167) die drei Stdtzen der
Wechsslachse eine Langsbewegung von 0,2 mm ausfilhren {Fig. 16).

Tanarmabhebehdhe
Netzstecker ziehen. Tonarm entriegeln. Kurvenrad (157} aus der
Nullstellung drehen bis Tonarm seinen héchsten Punkt arrgicht.

Dabai soil der Tonarm c¢a. 4 mm {iber dem Tonarmstitzenanschlag [Fig. 76 ¢
stehen {Fig. 14). Erforderlichenfalls Steilhilse {210} nach links
hzw. rechts drehen. 7
Fig. 14
AK
238
u
57
164
02mm
Ersatzteile
Pos. Art.-Nr, [Stek] Bezeichnung Pos. | Art.-Nr. }Stck Bazeichnung
1 | z20213| 1 | Zentrierstick 34 | 239809 | 1 | Stellschraube
.2 | 200709 | 1 | Plattenstift 35 | 228655 | 1 | Lagerspitze
31215470 1 | Abwurfsiule AS12 36 | 220688 | 1 | Druckfedsr
4 | 213885 | 1 | Wechselachse AW 3 38 | 243505 | 1 | Tonarm kpl. {1234)
5 | 200543 | 1 | Sprengring 246080 | 1 | Tonarm kpl. {1234 A/1235])
6 | 242843 | 1 | Scheibe 30 1243780 1 | Gewicht kpl. :
7 | 248049 | 1 | Plattentellerbelag kpl. 40 1 242234 | 1 | Dorn
246 050 | 1 | Plattentellerbelag kpl.  (Ausfihrung G} 41 | 220721 1 | Kontermutier
246 051 | 1 | Plattentellerbelag kpl.  {Ausflihrung T) 42 | 2174381 1 | Gewindestift
8 | 246052 | 1 | Plattenteller kp!. mit Belag 43 1 233238 1 | Lager
246 083 | 1 | Plattenteller kpi. mit Belag {Ausf. G} 44 | 233 2441 1 | Federhaus kpl.
246 054 | 1 | Ptattenteller kpl. mit Belag {ausf. T} 46 | 236 220 | 1 | Spannstiick
o | 240 448 | 1 | Feinregulierachse 47 | 2275869 | 1 | Spannschraube
10 § 240451 | 1t | Drehzahlhebe! 48 | 236891 | 1 | Platte
11 | 242600 | 1 | Drehzahlabdeckung 49 | 210472 | 1 | Zylinderschraube AM 3 x 4
12 | 200 444 | 3 | Federscheibe : 50 | 243783 | 1 | Lagerbock kpi.
15 | 232972 | 3 | Federaufhéngung kpl. {1234/1234 A) 51 | 228720 | 1 | Zsiger
16 | 234 432 | 1 | Federaufhéngung kpl. {Tanarmseite) 52 | 220 738 | 1 | Lagerschraube
2236 401 | t | Federaufhiingung kpl. {Moterseite vorne) 54 | 239 193 | 3 | i.insensenkschraube M3x8
237 227 | 1 | Federaufhingung kpl.{Motorseite hinten) 55 | 243784 | 1 | Abdeckung hintan kpi.
16 | 230529 | 3 | Gewindestiick 56 | 200444 | 1 | Federscheibe
17 | 230521 | 3 | Druckfeder {1234/1234 A) 857 1245066 1 | Rastplatte (1234}
17 | 232842 | 1 | Druckfeder (Tonarmsaits) 245 408 | 1 | Rastplatte (1234 A}
2236017 | 1 | Druckfeder (Motorseite vorne) 248 061 | 1 { Rastplatte {1235)
236 711 | 1 | Druckfeder [Motorseite hinten) 68 | 226 357 | 1 | Zugfeder .
18 | 243582 | 3 | Gummidédmpfer 59 | 280478 | 1 | Schalthebel kpl,
19 |200722) 3 | Topf 60 | 2438121 1 | Abdsckung vorne {1234}
20 | 230 414 | 2 | Transportsicherung kpl. 248 062 | 1 | Abdeckung vorne {1234 Af12365)
22 | 231017 | 1 | Zugfeder 61 | 200444 | 2 | Federscheibe -
23 | 220700 | 1 | Schaltwinkal 81 | 2103691 1 | Sechskantmutter M5 (1234/1234 A)
24 1230926 ¢ 1 | Startschigher : 82 | 204608 1 | Scheibe {1234/1234 A)
25 t 210146 | 7 | Sicherungsscheibe 23 83 | 204606 1 | Qummischeibs {1234/1234 A) .
26 246 055 | 1 | Einbaupiatte kpt. 84 | 204 607 | 1 | Zwischenscheibe {1234/1234 Al
29 | 237 223 | 1 | Kontaktplatte kpl. 85 | 230470 ( 1 | Puffer 50/60 Hz {1234/1234 A)
20 | 241585 | 1 | Tonarmkopf kpl. {1234) 86 | 232896 1 | Antrigbsrolle 50 Hz {1234/1234 Al
246 057 | 1 | Tonarmkopf kpl. {1234 A/1238) 232897 | 1 | Antrisbsrolle 60 Mz {1234/1234 A)
31 | 236242 | 1 | Halterung TK 24 87 | 230569 | 1 | Gewindestift M 25 x 3,5 (1234/1234 Al
32 |232978 [ 1 | Stitzs kpl. (1234) 88 | 210472 | 1 | Zylinderschraube AM 2 x 4 {1234/1234 A)
cloas 688 | 1 | Stitzekpl. {1234 A/1235) 89 | 2106156 1 | Scheibe 32/20/115 (1234/1234 A)
33 1210361 | 1 { Sechskantmutter i 3 90 | 228 471 1 | Abschirmblech {1234/1234 A)



Fig. 17 Explosionszeichnung 1
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Fig. 38 Explosionszeichnung 2
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Pos. [ Art.-Nr. tcltl_ Bezsichnuny Pos. | Art-Nr. Stclq_ Bezeichnung
© .91 [2330381 1 | Legerbigeloben "~ {1 234/1234 A} 170 | 210 145} 7 | Sicherungsscheibe 23
" g2 | 233027 ] 1. [-Stetorkpl. 110/220 V. (1234/1234 A) 171 1239913 1 [ Klinke
T 1230026 1 |Setorkpl. . 150V {1234/1234 A) - 172 (1230915 (. 1 | Vierkantplatte :
03 | 210522 | 2 | Zviinderschraube AM4x18{1234/1234 A) - 173 210472 | 1 | Zylinderschraube AM3 x4
o4 | 283023 1 | Ankerkpl.- - S (123411234 AY 174 | 210°366 | 1 | Sechskantmutter Ma
o8 | 233039 | 1 | Lagerbiigel unten. - . {1234/1234 A}. 176 | 240444 | 1 | Schaltarm
g6 | 228472} 2 | Zentrierschraube  {1234/1234 A) 177 12399311. 1 | Rolle : :
" 97 [ 23302111 | 2.pot. Motor AM 203 110/220.v kel. { § 178 21014711 Sicherungsscheibe 4
: 235022 (. | 2-pot. Motor AM 203 ° 150 V kpl. . 12438411 1 | Abstelischiene (1234 A/1238)
-~ 100 | 245565 | 1 | Stetlschraube : o 180 { 209358 | 1 | Kuget ¢4
101 [ 240467 | 1 Stellager - ) 18t "-':239 932 | 1 | YUmschalthebel
102 {240 469 | 1.'| Blattfeder . o182 | 239919 | .1 | Einstetlhebel kpl.
" 103 | 210487 |. 1" | Zylinderschraube . AM3x38 - 183 | 232621:| 1 | Sicherungsscheibe 8
104 | 280 45% | 1 | Anschisgblech’ o 184 | 239933 | 1 | Umschaltwinkei
105 | 240 454 | 1| Bigeifeder 186 | 2101456} 7 Sicherungsscheibe 23
106 | 240464 | 1 | Steliwippe 186.[.239 941 | 1 | Einschalthebel
107 | 200633 | 1 | Sicherungsscheibe 187 [ 2106421 1 | Scheibe 42/101 5
i08 | 217888 [ 1 | Treibrad kpl. 188 | 216 361 {1 | Sechskantmutter M3
100 |.246 154 | 1 | Gleitscheibe 189 (239936 | 1 | Stellschiene (1234
110 1229719 | 1 | Gieitscheibe : 243 640 1 1 | Stellschiene {1234 Af1235)
111 1240 460 | 1 | Schwenkhebel’ 190 | 230 807 |- 1 | Komaktarm
112 | 210 146 | 2 | Sicherungsscheibe 32 181 1242812 | 1 | KurzschlieBer kpl.
113 {259 898 | 1 | Sechskantmutter 1921239806 | 1 | Masseblech
114 | 240 452 | 1 | Fihrungshilse 193 1 210486 | 1 | Zylinderschraube AM 3 xB
115 | 240 453 { 1 | Umschaltsagment 194 | 239808 | 1 | Abschirmblech
116 | 229714 | 1 | Druckfeder 166 {243 706 | 1 | Kegelfeder
117 {240 4681 1 | Umschalthebel kpl. 196 1 216145 | 7 | Sicherungsschaibe 23
118 | 240457 | 1. | Tréger 197 | 210 145 | 7 | Sicherungsscheibe 23
119 | 240 456 | 1 | Anschiagsegment . 198 1200828 | 1 | Achse
120 | 232898 | 1 | Antriebsrolte kpi. 50 Hz 199 230 047 | 1 | Lagerbock
232899 | 1 | Antrisbsroile kpl. 60 Hz 208 | 216844 | 1 | Steuerpimpel
121 | 230669 | 1 | Gewindestift 200 | 210143 | 2 | Sicherungsscheibe 15
122 | 210366 | 3 | Sechskantmutter 210 (218318 | 1 | Stetlhiilse
123 1239208 | 1 | Abschirmblech 211 1213143 | 2 | Sicherungsscheibe 15
124 | 233038 | 1 | Lagerbligel oben 212 1210472 | 2 | Zylinderschraube AM 3 x 4
126 | 200939 | 1 | Durchfihrungstille 213 |'243 945 | 1 | Liftplatte kpl. {1234
126 | 233020 | 1 | Stator 110/220 V kel. 246 078 | 1 | Liftplatta kpi. {1234 A/1238)
233018 | 1 | Stator 150 V kpl. 214 | 234798 | 1 | Druckfeder
128 | 233016 | 1 | Ankerkpl. 216 | 240 434 1 1 | Heberbolzen kpl. {1234}
129 1233039 | 1 | Lagerbigel unten 246 162 | 1 | Heberbolzen kpl. {1234 A/1235)
130 ) 2430983 1 | Abschirmtopf 216 | 243946 | 1 | Segment kpl.
131 } 239863 | 2 | Distanzscheibe 217 | 218891 1 | Zugfeder
132 | 2399921 2 | Zentrierschraube 218 | 2071 184 | 1 | Einstalischeibe
133 { 233014 | 1 | Motor AM 400 110/220 V kpl. 219 | 242298 | 1 | Sicherungsscheibe
233015 1 | Motor AM 400 150 V kpl. 220 | 239917 | 1 | Skatinghebel
136 | 2310791 1 | Kabelschellen 221 | 210148 | 2 | Sicherungsschelbe 3.2
137 | 236335 1 | Schieber 222 | 210 362 | 2 | Sechskantmutter M3
128 | 242581 1 | Netzschalter kpl. {10 nF)
236999 3§ 1 | Netzschalter kpl. {Einpol) {10 nF) 225 | 210144 | 1 | Sicherungsscheibe 19
130 | 200 444 | 1 | Federscheibe 227 1235 160 | 1 | Druckfeder
140 | 233012} 1 | Schalterplatte kpt. {10 nF} 228 1239934 | 1 | Fihrungsiager
141 } 241883 ) 1 | Kondensator 10 nF/250 V 229 | 210366 | 2 | Sechskantmutter M 4
142 12301481 1 | Schaltwinksl 230 | 210 145 | 1 | Sicherungsscheibe
143 1 2307321 1 | 2ugfeder 231 | 239 810 | 1 | Sicherungsfeder
144 | 219200 | 1 | Schnappfeder 232 | 237 543 | 1 | Gummitdille
145 1 242 102 | 1 | Decksal 233 | 237541 | 1 | Griffstange
233421 1 | Deckel (Einpol) 234 (239909 | 1 | Hubkurve
147 1210498 | 1 | Zylinderschravbe 235 1 210 353 1 | Sechskantrnutter M2
148 | 2399261 t | Schsltstangs 236 | 210 145} 7 | Sicherungsscheibe 23
148 1210800 | 1 | Scheibe 237 | 210147 | 2 | Sicherungsschelbe 4
150 | 230 110 | 1 | Lagerachse 238 | 242616 [ 1 | Haupthebel kpl.
16% | 245564 | 1 | Druckfeder 241 1209 436 2 | Flachsteckhiilse
152 | 240463 | 1 | Abstandshebel 242 | 209 424 ) 1 } Fiinfpolstecker
154 | 210488 | 1 | Zylinderschraube AM3x8 243 | 207 303 | 1 | Tonabnehmerkaicsl kpl.
165 | 210 145 | 1 | Sicherungsscheibe 23 244 | 207 301 | 1 { Tonabnehmerkabe!l (Cynch) kpl.
186 | 228754 | 1 | Kugellager 245 | 209 426 1 1 | Cynchstecker weilk
t57 | 242610 | 1 | Kurverrad kpt. 246 | 208 426 | 1 | Cynchstacker schwarz
158 | 200522 | 1 | Schnappfeder 247 | 214602 | 2 | AMP Steckhiilse
160 | 238789 | 1 | Gleitscheibe 248 [ 232996 | 1 | Netzkabel Europa kpl.
161 1227045 1 | Zugfeder 249 | 232995 1 | Netzkabel Amerika kpl.
162 [ 220698 | 1 | Zugfeder #*z | 214120 | 1 | TA-Befestigurgsmaterial
164 | 2429411 1 | Lagerbriicke kpl. «%# | 241 316 | 1 | Bedienungsanieitung 1234
166 | 218 156 | 2 | Sechskantschraube M4x6 #%s | 245290 | 1 | Bedienungsanleitung 3234 A
167 | 240426 1 1 | Wechselboizen #%= | 241126 | 1 | Bedienungsanleitung 1235
168 | 213920 | 1 | Druckfecer #ws | 241 204 | 1 | Einbauanweisung
160 ] 213921 | 1 | Buchse #x2 | 241 0833 1 | Verpeckungskarton

11
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Schmieranweisung

Das Gerat wird im Werk.an allen b

Lager und Gleitstellen ausreichend - 1 ) ) : : ’ CaHEITRERIE
geschmiert, Ein Ergénzen der Ole LT ) . '
und Fette ist bei normalem Ge- ~
brauch des Plattenspielars erst
nach etwa 2 Jahren erforderlich,
da die wichtigsten Lagerstellen
{Motorlager) mit Olspeicharbuch-
sen ausgerustet sind. i
Lagerstellen  und Gleitflachan
sollen eher sparsam als reichlich
mit Schmierstoffan versehen wer-
den. Wichtig ist, dal Keinerlei Ole
und Fette auf die Frik tionsflichen
des Treibrades, der Antriebsrotie
und des Plattentellers kamrnen,
wail sonst Schlupf entsteht. Auch
sollte das Beriihren dieser Taile
aus den gieichen Grinden ver-
mieden werder,

Bei der Verwendung unterschied-
licher Schmierstoffe treten haufig
chemische Zersatzungs-Vorgange
ein,

Fiir das Nachschriersn sind fol-
gende Schmiermittel zu  ver-
wendan:

Fig. 20
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